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(54) SPRITZGIESSMASCHINE

(57) Eine SpritzgieBmaschine mit einem Maschinenrahmen
(1), einer wahrend des SchiieB- und Offnungsvorganges
einer SpritzgieRform (3) ortsfesten und einer bewegbaren
Formaufspannplatte (4, 5) und einem von einer Stirnplatte
des Maschinenrahmens (1) getragenen hydraulischen oder
elektromechanischen  SchlieBmechanismus  (2). Der
SchiieBmechanismus (2) weist einen bewegbaren Schlief3-
stempel auf, mit dem die bewegbare Formaufspannplatte (5)
auf Fhrungsschienen (6) verfahrbar ist. Die Stirnplatte, an
der die bewegbare Formaufspannplatte (5) abgestitzt ist,
und die ortsfeste Formaufspannplatte (4) sind ausschlieB-
lich Gber den Maschinenrahmen (1) verbunden. Von den
beiden Formaufspannplatten (4, 5) ist nur die ortsfeste
Formaufspannplatte (4) uber ein Gelenk am Maschinenrah-
men (1) gelagert, wobei gegebenenfalls die ortsteste Form-
aufspannplatte (17) mit einem Hilfsrahmen (17) verbunden,
insbesondere verschraubt, ist, der die Fihrungsschienen (6)
tragt. Das von der ortsfesten Formaufspannplatte (4) abge-
wendete Ende des Hilfsrahmens (17) ist Gber ein Stahlband
{(19) mit dem Maschinenrahmen (1) verbunden.
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Die Erfindung betrifft eine SpritzgieBmaschine mit einem Maschinenrahmen, einer wahrend des SchlieB-
und 'O'ffnungsvorganges einer SpritzgieBform ortsfesten und einer bewegbaren Formaufspannplatte und
einem von einer Stirnplatte des Maschinenrahmens getragenen hydraulischen oder elektromechanischen
SchlieBmechanismus, der einen bewegbaren SchiieBstempel aufweist, mit dem die bewegbare Formauf-
spannplatte auf Fihrungsschienen verfahrbar ist, wobei die Stirnplatte, an der die bewegbare Formauf-
spannplatte abgestiitzt ist, und die ortsfeste Formaufspannplatte ausschlielich Gber den Maschinenrahmen
verbunden sind.

Eine derartige SpritzgieBmaschine ist aus dem DE 92 12 480 U bekannt. Dabei ist sowohi die ortsfeste
Formaufspannplatte lber ein Gelenk am Maschinenrahmen kippbar gelagert als auch die bewegbare
Formaufspannplatte zusammen mit der SchiieBeinrichtung. Durch diese Ausflihrung der SpritzgieBmaschine
wird erreicht, daB die Parallelitdt der Formaufspannplatten und somit der Formhiften erhalten bleibt, wenn
der Maschinenrahmen unter dem EinfluB hoher Auftreibkréfte geringfligig verformt wird. Dabei ist es den
Formaufspannplatten mdglich, relativ zum Maschinenrahmen eine Kippbewegung durchzuflhren.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine konstruktive einfache Lagerung der Formaufspannplatten zu schaf-
fen, wobei die Drehachse der kippbaren Formaufspannplatten in bezug auf den Rahmen genau definiert ist.

Die erfindungsgemiBe Aufgabe wird dadurch gelSst, daB von den beiden Formaufspannplatten nur die
ortsfeste Formaufspannplatte tber ein Gelenk kippbar am Maschinenrahmen gelagert ist, wobei gegebenen-
falls die ortsfeste Formaufspannplatte mit einem Hilfsrahmen verbunden, insbesondere verschraubt ist, der
die Fihrungsschienen trdgt, wobei das von der ortsfesten Formaufspannplatte abgewendete Ende des
Hilfsrahmens Uber ein Stahlband mit dem Maschinenrahmen verbunden ist.

Um ein weitgehend reibungsfreies Gelenk fur die ortsfeste Formaufspannplatte zu schaffen, ist in einem
Ausflihrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen, daB das Gelenk der ortsfesten Formaufspannplatte minde-
stens einen Abwilzk&rper aufweist, der an einem Druckaufnahmeteil des Maschinenrahmens anliegt.

Vorteilhaft wird der Druckaufnahmeteil von einem Federpaket gebildet. Ein derartiges Federpaket 148t
sich sehr genau berechnen und damit optimal an die Verformung des Maschinenrahmens anpassen.

Eine genaue Definition der Drehachse fir die ortsfeste Formaufspannplatte wird in einem weiteren
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung dadurch erreicht, daB der Druckaufnahmeteil von einem am Maschinen-
rahmen gelagerten Block gebildet ist, der in eine Aussparung in der ortsfesten Formaufspannplatte ragt, in
der der Abwalzkdrper aufgenommen ist.

Nachfolgend werden zwei Ausfihrungsbeispiele der Erfindung anhand der Figuren der beiliegenden
Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht der erfindungsgem&Ben SpritzgieBmaschine in der SchlieBstellung
der Form, Fig. 2 schematisch eine Seitenansicht der erfindungsgeméBen SpritzgieBmaschine in der
SchlieBstellung der Form bei hoher SchlieB- bzw. Zuhaltekraft und Fig. 3 eine Seitenansicht eines
weiteren Ausfiihrungsbeispieles der erfindungsgemaBen SpritzgieBmaschine in der SchiieBstellung.

Der die beim SchiieBvorgang und eventuell beim Einspritzvorgang Belastung aufnehmende Maschinen-
rahmen 1 weist zwei Wangen 11" auf, die mit dem Maschinenrahmen 1 aus einem Stiick gefertigt sind.
Zwischen den Wagen 1',1"" stlitzt sich der SchlieBmechanismus 2 wihrend des Zuhaltens der Form 3 ab.
Die Form 3 besteht aus zwei Formhilften 3' und 3", die an einer ortsfesten Formaufspannplatte 4 und einer
bewegbaren Formaufspannplatte 5 befestigt sind.

Die bewegbare Formaufspannpiatte 5 ist durch den SchlieBmechanismus 2 auf zwei an der ortsfesten
Formaufspannplatte 4 befestige Schienen 6 verfahrbar.

Der SchiieBmechanismus 2 wird im Ausflihrungsbeispiel von einer hydraulischen Kolben-Zylindereinheit
gebildet. Es kann jedoch auch ein mechanischer SchlieBmechanismus mit einer Spindel eingesetzt werden.

Dem SchlieBmechanismus 2 gegeniberliegend befindet sich die Einspritzeinrichtung 7 mit einem
Plastifizierzylinder 8. Der Einspritzzylinder, der Drehmotor flir die Schnecke und die Andriickzylinder sind in
den Figuren der Zeichnung nicht gezeigt.

Die gesamte Einspritzeinrichtung 7 lagert auf einer Konsole 9, die an der ortsfesten Formaufspannplatte
4 befestigt, beispielsweise mit dieser verschweift ist.

Die ortsfeste Formaufspannplatte 4 ist (iber ein Gelenk am Maschinenrahmen 1 gelagert. Im Ausfih-
rungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 ist das Gelenk 10 an einer am Maschinenrahmen 1 in der HGhe
verstellbaren Druckplatte 11. Die Druckplatte 11 wird auf Fihrungen der Wange 1" des Maschinenrahmens
1 gefiihrt und von einer Antriebseinheit 12, die von einem Hydraulikzylinder gebildet wird und die an der
Wange 1" befestigt ist, beaufschiagt.

Die Konsole 9, auf der die Einspritzeinrichtung 7 lagen, ist mit der ortsfesten Formaufspannplatte 4
verbunden, sodaB die Einspritzeinrichtung 7 gleichzeitig mit der ortsfesten Formaufspannplatte 4 nach unten
oder nach oben verschoben und gekippt wird. Die Position der Diise relativ zur Dusenaufnahme der Form 3
bleibt daher unverdndert.
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Gibt der Maschinenrahmen 1 unter der Einwirkung einer sehr hohen SchlieB- oder Zuhaltekraft des
SchlieBmechanismus 2, wie in der Fig. 2 gezeigt, geringfligig nach und die Wangen 1', 1" werden
auseinandergedriickt, dann kann die ortsfeste Formaufspannplatte 4 nicht nur eine Kippbewegung der
bewegbaren Formaufspannplatte 5 mitmachen, sondern sie kann sich auch entlang der Wange 1" nach
oben bewegen. Diese Bewegung kann durch die Koiben-Zylindereinheit 12 noch unterstitzt werden. Auf
diese Art wird eine hunderprozentige Parailelitdt der beiden Formhdlften 3', 3" erreicht.

Dadurch, daB die Einspritzeinrichtung 7 mit der ortsfesten Formaufspannplatte 4 mitbewegt wird, bleibt
die Ausrichtung zur Einspritzdlse des Plastifizierzylinders 8 zur Formhélfte 3' erhalten.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach der Fig. 3 ist die ortsfeste Formaufspannplatte 4 mit einem Hilfsrahmen
17 verbunden, der die Flihrungsschienen 6 tragt. Der Hilfsrahmen 17 ist unterhalb der Formaufspannplatte
4 mit Schrauben 18 mit dem Maschinenrahmen 1 verschraubt. An seinem von der ortsfesten Formauf-
spannplatte 4 abgewendeten Ende ist der Hilfsrahmen 17 mittels Schrauben 20 mit einem Stahiband 19
verbunden. Das Stahlband 19 ist mit Schrauben 20 an den Maschinenrahmen 1 angeschraubt. Der
Hilfsrahmen 17 garantiert die richtige Ausrichtung der Fithrungsschienen 6 auch, wenn die ortsfeste
Formaufspannplatte 4 unter der SchlieBkraft gekippt wird.

Das Gelenk der Formaufspannplatte 4 wird von zwei Abwaizkdrpern 13 gebildet, die in Aussparungen
14 in der Formaufspannplatte 4 eingesetzte StahlkSrper sind.

Der untere AbwalizkSrper 13 driickt auf ein Federpaket 16, das am Maschinenrahmen 1 gehalten ist.

Dem oberen AbwilzkGrper gegeniiberliegend ist im Maschinenrahmen 1 ein aus Stahl gefertigter
Druckteil 15 befestigt, der in die Aussparung 14 ragt und in dieser satt aufgenommen ist. Der Druckaufnah-
meteil 15 dient somit als Aufhdngung fiir die Formaufspannplatte 4.

Die erfindungsgem&Be Lagerung der Formaufspannplatte 4 am Maschinenrahmen 1 ermdglicht ein
leichtes Kippen der Formaufspannplatte 4 unter hohen SchiieBdruckkriften, sodaB die Plattenparallelitdt der
beiden Formhilften 3'.3" auch dann erhalten bleibt, wenn sich der Maschinenrahmen 1 unter einer sehr
hohen SchlieBkraft verformt. Die Position Drehachse fiir die Formaufspannplatten 4, 5 zum Maschinenrah-
men 1 ist unabhdngig von der H5he der Formhdliten 3', 3".

Patentanspriiche

1. SpritzgieBmaschine mit einem Maschinenrahmen, einer wihrend des SchlieB- und Offnungsvorganges
einer SpritzgieBform ortsfesten und einer bewegbaren Formaufspannplatte und einem von einer
Stirnplatte des Maschinenrahmens getragenen hydraulischen oder elektromechanischen SchlieBmecha-
nismus, der einen bewegbaren SchlieBstempel aufweist, mit dem die bewegbare Formaufspannplatte
auf Fiihrungsschienen verfahrbar ist, wobei die Stirnplatte, an der die bewegbare Formaufspannplatte
abgestiitzt ist, und die ortsfeste Formaufspannplatte ausschlieBlich ber den Maschinenrahmen verbun-
den sind, dadurch gekennzeichnet, daB von den beiden Formaufspannplatten (4, 5) nur. die ortsfeste
Formaufspannplatte (4) Uber ein Gelenk kippbar am Maschinenrahmen (1) gelagert ist, wobei gegebe-
nenfalls die ortsfeste Formaufspannplatte (17) mit einem Hilfsrahmen (17) verbunden, insbesondere
verschraubt, ist, der die Fihrungsschienen (6) tragt, wobei das von der ortsfesten Formaufspannplatte
(4) abgewendete Ende des Hiifsrahmens (17) Uber ein Stahiband (19) mit dem Maschinenrahmen (1)
verbunden ist.

2. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Gelenk der ortsfesten
Formaufspannplatte (4) mindestens einen AbwalzkSrper (13) aufweist, der an einem Druckaufnahmeteil
des Maschinenrahmens (1) anliegt.

3. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Druckaufnahmeteil von
einem Federpaket (16) gebildet ist.

4. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Druckaufnahmeteil von
einem am Maschinenrahmen (1) gelagerten Block (15) gebildet ist, der in eine Aussparung (14) in der

ortsfesten Formaufspannplatte (4) ragt, in der der Abwiélzkdrper (13) aufgenommen ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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