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Menetelmd lastulevyjen tai sen tapaisten valmistamiseksi. - Forfarande

for framstdllning av spdnplattor eller liknande.

Keksintd kohdistuu menetelmddn lastulevyjen tai sen tapaisten val-
mistamiseksi muodostamalla raina sideaineilla sekoitetuista, sopivim-
min kasvialkuperdd olevista osasista rainan tuulierotuksella, esi-
puristuksella ja siihen liittyv&dll3d rainan puristuksella ldmmityksen
alaisena puristimessa, kuten yksikerrospuristimessa, jatkuvasti toi-
mivassa puristimessa tai sen tapaisissa laitteistoissa, jotka ovat
tunnettuja tdmdn menetelmdn toteuttamiseksi. Saksalaisesta mallisuo-

jasta 7 140 379 tunnetussa laitteessa, jossa sideaineilla sekoitettuja

lastumaisia ja/tai kuitumaisia osasia kuljetetaan tahdittain kuumapu-
ristimen ldpi rainan kannattimella, joita sirotetaan rainan kannatti-
men yldpuolelle sovitetulla sirotuslaitteella rainan kannattimen
pysdhdyksissd ollessa ja puristimen suljettuna ollessa lasturainan
muodostamiseksi edestakaisen liikkuvaksi, jolloin laitteistossa on
laite muodostetun rainan jakamiseksi puristettaviin osiin, kuumapuris-
timen eteen on sovitettu esipuristin rainan kannattimelle muodostetun
lasturainaosan esitiivistdmiseksi ja esipuristin on tehty kuumennetta-
vaksi. Tdlldin aikaansaadaan se, ettd esipuristettu raina esipuris-
timen jdlkeen on ldmmitetty esimerkiksi siten, ettd ldmpdtila ylem-
missid pinta- ja vdlikerroksessa on noin 53 - 55°C, keski- eli syd&n-
kerroksessa noin 40 - 43°C ja alemmassa pinta- ja vdlikerroksessa noin
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74 - 76°C. Esipuristeista puristusajan lyhentdmiseksi jdlkeen kytke-
tyssd yksikerros~, kuuma- tai pédtepuristimessa ollaan eri mieltd.
Tosin voitaisiin keski- eli sydankerrokseen wvaikuttaa suurtaajuudella,
mutta tdmd kannattaa vasta paksuudeltaan noin 15 mm olevissa levyissd,
jos ei kiinnitetd huomiota siihen, ettd suurtaajuuden sydttd ei ko-
hota huomattavasti ainoastaan valmistuskustannuksia, vaan myOskin
kdyttdkustannuksia, joten tavallisesti voidaan jdttdd huomioonotta-

matta keskikerrosaineen ldmmittdminen suurtaajuudella.

Tdmidn keksinndn tehtdvidnd on kehittdd alussa mainittua laatua oleva
menetelmd niin pitk&dlle, ettd ei ainoastaan esipuristusaika vaan
mySskin pddtepuristusaika lyhenevdt, siis koko valmistusaikaa voidaan
lyhentdd. Tdmdn tehtdvdn ratkaisemiseksi ehdotetaan keksinndn mukaan,
ettd osasten erotukseen kdytettdvdt ilmavirrat kuumennetaan l&mpd-
tilaan saakka, joka on sideaineen polymeroitumislé&mpdtilan alapuolella
tai sen ldhelld. Td116in ollaan tilaisuudessa kohottaa rainan aine-
osasten ldmpdtilaa jo niin paljon,; ettd td3midn jilkeen voidaan luopua
jopa olosuhteista kuumentaa yksikerrospddtepuristimen eteen sovi-
tettua esipuristinta. Ilmavirtojen ldmpStila yl8spdin tdytyy olla
rajoitettu sideaineen kovettumisen estdmiseksi ennen puristusta.
Luonnollisesti voidaan my&skin esipuristinta kuumentaa, jos tdmd
nayttdd tarpeelliselta erotusilmavirtojen liian alhaisen l&dmmityksen

johdosta.

On suositeltavaa ldmmittdd erotusilmavirrat k&dytettdvidn sideaineen
koostumuksen mukaan l&mpdtilaan noin 100°C. TH118in ei ole pelatta-
vissd liimattujen hienojen ja hienoimpien osasten liian aikainen
kovettuminen ldmp&tiloissa, jotka ovat yli lOOOC, jos osasside-
aineseos sisdltdd vastaavia lisdaineita, esimerkiksi ammoniumhyd-
roksidia tai sen tapaista. Tavallisesti riitt&dd erotusilman la&mmittd-
minen l&ampdtilaan 70 - 8o°c, jolloin kaikki vield puristettavan rai-
nan aineosat saavuttavat esimerkiksi ainakin l&mp&tilan noin 50 -
55°C. sitten tam& ldmpdtila pidetddn muodostetun rainan keski- eli
sydidnkerroksessa rainan puristuksen alkuun saakka, koska kulloinkin
molemmat rainan pinta- ja vdlikerrokset toimivat ldmpdpuskurina.
Tosin tietty osa erotettaessa pinta- ja vilikerroksiin tuodusta
ldmmdstd menee hukkaan rainaa kuljetettaessa ja ldmménvaihdon johdosta
ympdrist8ilman ja rainan kannattimen kanssa, mutta ldmm®n hukka on
verraten vdhédinen. Tdmdn tasoittamiseksgi voi hienohkojen ja hienoim-—-

pien osasten tuulierotukseen johdettu ilmavirta olla korkeammassa



lampotilassa kuin keskikerrosta varten mddrdttyihin karkeampiin osa-
siin johdettu ilmavirta. Mydskin on vaikeudetta mahdollista varmistaa
tasainen ld&mpdtilan muutosten kulku rainan kaikissa kerroksissa, kun
raina johdetaan puristusalueelle. Suoritettujen kokeiden perusteella
on ilmennyt, ettd yksikerrospuristimessa, jossa on tuulierotuksella
toimiva sirotuslaite, tuotanto nousee aina 20 % asti tai jo sellai-
set kuumennusajat ovat riittdvdt, jotka ovat lastulevyn paksuuden

millimetrid kohti noin 5,0 - 7,0 sekuntia.

Erotusilmavirtojen ldmmittidmiseksi on suositeltavaa johtaa tuuliero-
tukseen kidytettdviin ilmavirtoihin ainakin osa kuivurin poistoilmas-
ta, koska lastut ennen liimausta joka tapauksessa kuivataan sindnsid
tunnetussa kuivurissa (saks. mallisuoja 7 241 151). Kuivurin poisto-
ilma johdettiin aikaisemmin ulkoilmaan, koska kuivatut aineosat
tulivat vdlikerrokseksi. Nyt voidaan siis kdyttdd tatd kuivurin

poistoilmaa vield taloudellisesti.

Erotukseen kdytettyjen ilmavirtojen ldmmitys el tuota mink#d&nlaista
vaikeutta, jolloin on samantekevdd, puhalletaanko erotukseen kdytettd-
vdt ilmavirrat ainoastaan yhteen tai useampaan sirotuskammioon vai
siirretddnkd ne kiertokulkuun (saks.pat.julk. 1 06l 059). Viimeksi
mainitussa tapauksessa esiintyy se etu, ettd tarvitsee liittdd
yksinomaan putkijohdot muodostusaseman ilmanjohtokanaviin, jota
muodostusasemaa sydtetddn kuivurin poistoilmalla. Lidmmityksen tehos-
tamiseksi voidaan johtaa viel&dpd muodostusasemaan liitetyn yhden
puhaltimen sijasta kaksi puhallinta pddllekkdisine ilmakanavineen ja
johtaa kumpaankin ilmakanavalaitteeseen kuivurin poistoilmaa. Kuivurin

poistoilmaa on kdytettdvissd riittdvdssd nmddrdssd.



Patenttivaatimukset

1. Menetelmd lastulevyjen tai sen tapaisten valmistamiseksi muodosta-
malla raina sideaineilla sekoitetuista, sopivimmin kasvialkuperi
olevista osasista rainan tuulierotuksella, esipuristuksella ja siihen
liittyv&al1l3d puristuksella yksikerrospuristimen ldmmityksen alaisena,
tunnettu siitd, ettd osasten erotukseen kidytettdvat ilmavir-
rat kuumennetaan ldmpdtilaan saakka, joka on sideaineen polymeroitu-

misldmpdtilan alapuolella tai sen ldhella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnet tu siiti,
ettd hienohkojen ja hienoimpien osasten tuulierotukseen johdettu
ilmavirta on korkeammassa ldmpdtilassa kuin keskikerrosta varten

middrdttyihin karkeampiiin osasiin johdettu ilmavirta.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t unne t tu
siitd, ettd tuulierotukseen kdytettyihin ilmavirtoihin johdetaan

ainakin kuivurin poistoilman osa.



Patentkrav

1., Firfarande f8r framstdllning av spinplattor eller dylika genom
bildande av band av med bindemedlen blandade partiklar, flretrHdesvis
av vegetabiliskt héirkommande genom vindsiktning, f¥rpressning och dér-
efter f5ljande pressning av bandet under virmende i enstegspress,
kinnetecknat dérav, att de £8r vindsiktning av partiklarna
tjinstglrande luftstrémmarna uppviirmes &nda till en temperatur, som
ligger under eller nira polymeriseringstemperaturen av bindemedlet.

2., Fsrfarnde enligt patentkravet 1, ki nnetecknat dirav,
att den f8r vindsikining av finare och finaste partiklarna tillférda
luftstr¥mmen uppvisar en higre temperatur #n dem till de f£&r mellan-
skikten bestiimda gr8vre partiklarma frda luftstrtmmen,

3. Férfarande enligt patemtkravet 1 eller 2, k¥ nnetecknat
ddrav, att till de f3¥r vindsikitning tjénstg8rande luftstrmmarna f3res
minst en del av torksrens avluft,
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