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(57) Abstract: The invention relates to an auxiliary handle de-
vice, especially for a hand-held power tool (12a, 12b), compris-
ing an auxiliary handle (14a, 14b) and a damping unit (16a, 16b)
having at least one damping element (18a, 20a; 18b, 20b) for
damping vibrations. The auxiliary handle device is character-
ized in that the auxiliary handle (14a, 14b) and/or the damping
unit (16a, 16b) comprise a component (22a, 24a; 22b, 24b) hav-
ing a contact surface (94a, 96a; 94b, 96b) on which the damping
element (18a, 20a; 18b, 20b) rests and carries out a frictional
movement on the contact surface (94a, 96a; 94b, 96b) of the
component (22a, 24a; 22b, 24b) to damp vibrations.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von
einer  Zusatzhandgriffvorrichtung, insbesondere  fiir
eine Handwerkzeugmaschine (12a, 12b), mit einem
Zusatzhandgriff (14a, 14b) und einer Ddmpfungseinheit
(16a, 16b), die zumindest ein Dampfungsmittel (18a, 20a;
18b, 20b) zu einer Schwingungsddmpfung aufweist. Es wird
vorgeschlagen, dass der Zusatzhandgriff (14a, 14b) und/oder
die Dampfungseinheit (16a, 16b) ein Bauteil (22a, 24a; 22b,
24b) mit einer Anlagefliche (94a, 96a; 94b, 96b) aufweisen,
an der das Diampfungsmittel (18a, 20a; 18b, 20b) anliegt und
zu einer Schwingungsddmpfung eine Reibbewegung an der
Anlagefldche (94a, 96a; 94b, 96b) des Bauteiles (22a, 24a;
22b, 24b) ausfiihrt.
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Zusatzhandgriffvorrichtung

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Zusatzhandgriffvorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

Es ist bereits eine Zusatzhandgriffvorrichtung fiir eine Handwerkzeugmaschine bekannt. Die Zu-
satzhandgriffvorrichtung weist einen Zusatzhandgriff und zu ¢iner Schwingungsdampfung eine

Dampfungseinheit mit einem Dampfungsmittel auf.

Vorteile der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Zusatzhandgriffvorrichtung, insbesondere fiir eine Handwerk-
zeugmaschine, mit einem Zusatzhandgriff und einer Dédmpfungseinheit, die zumindest ein Damp-

fungsmittel zu einer Schwingungsddmpfung aufweist.

Es wird vorgeschlagen, dass der Zusatzhandgriff und/oder die Ddmpfungseinheit ein Bauteil mit
einer Anlageflidche aufweisen, an der das Ddmpfungsmittel anliegt und zu einer Schwingungs-
dampfung eine Reibbewegung an der Anlagefliche des Bauteiles ausfiihrt. In diesem Zusammen-
hang soll unter einem ,,Zusatzhandgriff* ein Bereich und/oder ein Bauteil und/oder ein Element
verstanden werden, der bzw. das zu einem Anlegen, insbesondere einem Umgreifen, durch eine
Hand oder mehrere Hénde eines Bedieners, zwecks einer Fiihrung einer Handwerkzeugmaschine

mittels der Zusatzhandgriffvorrichtung, vorgesehen ist und insbesondere neben einem weiteren
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Handgriff, insbesondere dem Haupthandgriff, zusétzlich an der Handwerkzeugmaschine anbringbar
ist, wobei die Zusatzhandgriftvorrichtung seitlich an der Handwerkzeugmaschine angeordnet ist
und/oder werkzeuglos von einem Bediener an der Handwerkzeugmaschine montiert bzw. demon-
tiert werden kann und/oder in einem vorderen, werkzeugnahen Bereich der Handwerkzeugmaschi-
ne angeordnet ist und/oder der Zusatzhandgriff stabformig ausgebildet ist. Durch die erfindungs-
gemiBe Ausgestaltung kann eine vorteilhafte Ddmpfung des Zusatzhandgriffs, insbesondere eines
Griffbereichs, und damit ein hoher Bedienkomfort fiir einen Bediener erreicht werden. Vorzugs-
weise erfolgt eine Schwingungsdémpfung innerhalb der Démpfungseinheit aufgrund einer Reibung
zwischen aneinander anliegenden und zueinander bewegbaren Oberfldchen des Ddmpfungsmittels
und dem Bauteil der Dampfungseinheit und/oder des Zusatzhandgriffs wiahrend der Schwingungs-
dampfung bzw. eine Schwingungsenergie ¢iner auf die Zusatzhandgriffvorrichtung im Betrieb der
Handwerkzeugmaschine tibertragenen Schwingung wird von der Démpfungseinheit absorbiert und
zumindest teilweise in eine Reibungsenergic umgewandelt. Besonders vorteilhaft ist hierbei das
Bauteil von einem weiteren Dampfungsmittel der Dampfungseinheit gebildet, so dass die Damp-
fungseinheit zumindest zwei Dadmpfungsmittel aufweist mit zumindest teilweise aneinander anlie-
genden Oberfldchen, die dazu vorgesehen sind, wéihrend der Schwingungsddmpfung eine Bewe-
gung zueinander auszufiihren. Dabei soll unter ,,vorgesehen® insbesondere speziell ausgestattet
und/oder ausgelegt verstanden werden. Besonders vorteilhaft sind die Oberflichen der Damp-
fungsmittel zumindest teilweise von den Anlagefléichen und insbesondere von jeweils einer Gleit-
flache gebildet, wodurch vorteilhaft die Ddmpfungsmittel mit einer auf ein Schwingungsverhalten
der Handwerkzeugmaschine abgestimmten Dampfungseigenschaft bzw. einem auf das Schwin-
gungsverhalten abgestimmten Reibungskoeffizienten und/oder vorteilhaft eine Schwingungsdamp-
fung entlang einer Vorzugsrichtung, insbesondere entlang einer Vorzugsrichtung entlang einer
Schwingungsiibertragung und/oder einer Schwingungsausbreitung innerhalb des Zusatzhandgriffs,
erreicht werden kann. Die erfindungsgeméBe Zusatzhandgriffvorrichtung ist grundsétzlich in Ver-
bindung mit allen, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Handwerkzeugmaschinen einsetzbar,
bei denen insbesondere eine Fiithrung von Handwerkzeugmaschinen mittels des Zusatzhandgriffs
fiir einen Bediener erleichtert wird. Aufgrund ihrer Dampfungseigenschaft ist die Zusatzhandgriff-

vorrichtung in Verbindung mit einer Winkelschleifmaschine besonders vorteilhaft.

Es wird ferner vorgeschlagen, dass die zumindest zwei Démpfungsmittel entlang einer axialen
Richtung des Zusatzhandgriffs nacheinander angeordnet sind, wodurch eine Schwingungsdamp-
fung bzw. eine Absorption einer Schwingungsenergie entlang einer Vorzugsrichtung einer Schwin-

gungsausbreitung, diec im Wesentlichen parallel zur axialen Richtung verlduft, innerhalb der Zu-
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satzhandgriffvorrichtung insbesondere konstruktiv einfach erreicht werden kann. Dabei soll unter
einer ,,axialen Richtung® insbesondere eine Richtung entlang einer Léngserstreckung der Zusatz-

handgriffvorrichtung verstanden werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Dampfungsmittel zumindest teilweise von einem scha-
lenférmigen Gleitkdrper gebildet ist, wodurch vorteilhaft eine Reibung zwischen mehreren Damp-
fungsmitteln, insbesondere nacheinander angeordneten Démpfungsmitteln, konstruktiv einfach
realisiert werden kann. In diesem Zusammenhang soll unter ,,schalenférmig* insbesondere verstan-
den werden, dass ein Bauteil und/oder ein Korper entlang zumindest einer Erstreckungsfldche ge-
kriimmt ausgebildet ist und vorzugsweise das gesamte Bauteil und/oder der gesamte Kérper ent-
lang einer gekriimmten Fliche ausgebildet ist. Besonders vorteilhaft ist hierbei der schalenformige
Gleitkdrper von einem kugelschalenférmigen Gleitkdrper gebildet, wodurch eine gleichméBige
Kraftverteilung innerhalb des Gleitkdrpers erzielt und damit eine besonders effektive, eine Schwin-
gungsbewegung ausgleichende Schwingungsddmpfung innerhalb der Dampfungseinheit erreicht

werden kann.

Eine zu einer Absorption einer Schwingungsenergie zusitzliche Schwingungsdémpfung kann kon-
struktiv einfach erzielt werden, wenn das Ddmpfungsmittel zumindest teilweise von einem Feder-
clement gebildet ist. In diesem Zusammenhang soll unter ¢inem ,,Federelement insbesondere ¢in
Element verstanden werden, das eine spezielle Form aufweist, die zu einer Aufnahme bzw. zu einer
Absorption von insbesondere dueren, auf das Federelement einwirkenden Kriften vorzugsweise
clastisch verformbar ist und danach seine Ausgangsform aufgrund von einer inneren, durch die
Form bedingte Kraft, die den von auBBen einwirkenden Kriften entgegenwirkt, wieder erhélt. Das
Federelement ist vorzugsweise von einer Blattfeder oder besonders vorteilhaft von einer Tellerfe-
der gebildet. Zudem kann das Dampfungsmittel in einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung

auch von weiteren, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Elementen gebildet sein.

Es kann vorteilhaft eine zu den Dampfungsmitteln zusétzliche Schwingungsddmpfung realisiert
werden, wenn die Ddmpfungseinheit eine zumindest teilweise elastische Ummantelung des Déamp-
fungsmittels aufweist. In diesem Zusammenhang soll unter einer ,,elastischen Ummantelung® ins-
besondere eine aus einem elastischen Material gebildete Hiille verstanden werden, die unter
Krafteinwirkung, insbesondere einer dueren Krafteinwirkung, seine Form veréndert und bei einem
Autheben der einwirkenden Kraft in seine Ursprungsform aufgrund einer inneren Kraft, die vor-

zugsweise der duBeren, auf die elastische Ummantelung einwirkenden Kraft entgegenwirkt, zu-
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rlickkehrt. Ist die elastische Ummantelung mittels eines Spritzprozesses auf eine Oberflache des
Dampfungsmittels aufgebracht, kann zudem eine konstruktiv einfache Montage der elastischen

Ummantelung an dem Dampfungsmittel erreicht werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die elastische Ummantelung zumindest teilweise einstiickig mit
der Griffhiilse ausgebildet ist, wodurch weitere Bauteile, Bauraum, Montageaufwand und Kosten
besonders vorteilhaft eingespart werden kénnen. Dabei soll unter ,,einstiickig® insbesondere eintei-

lig und/oder aus einem Gus gebildet und/oder als ein Bauteil ausgebildet verstanden werden.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass der Zusatzhandgriff
eine Grifthiilse aufweist, die zumindest teilweise einen Aufhahmebereich zur Aufnahme der Démp-
fungseinheit umgibt. Hierdurch kann in konstruktiv einfacher Weise eine Aufnahme und eine kom-
pakte, insbesondere Platz sparende Anordnung der Ddmpfungseinheit innerhalb der Zusatzhand-

griffvorrichtung erreicht werden.

Weiterhin wird vorgeschlagen, dass die Ddmpfungseinheit zumindest ein Stiitzelement aufweist,
das sich entlang einer axialen Richtung durch den Aufnahmebereich erstreckt, wodurch eine Stei-
figkeit des Zusatzhandgriffs konstruktiv einfach erzielt werden und damit eine vorteilhafte, insbe-
sondere exakte Fiihrung der Handwerkzeugmaschine mittels der Zusatzhandgriffvorrichtung fiir
einen Bediener erreicht werden kann. Das Stiitzelement kann dabei besonders vorteilhaft bolzen-
formig ausgebildet sein oder von einem Seil gebildet sein und/oder von weiteren, dem Fachmann

als sinnvoll erscheinenden Elementen gebildet sein.

Ist zudem das Dampfungsmittel zumindest teilweise in eine Umfangsrichtung um das Stiitzelement
angeordnet, kann eine vorteilhafte in eine Umfangsrichtung zumindest teilweise gleichméBige

Schwingungsddmpfung konstruktiv einfach erreicht werden.

Es wird ferner vorgeschlagen, dass die Dampfungseinheit zumindest eine Einstelleinheit aufweist,
die zu einer Einstellung zumindest eines Démpfungsparameters wenigstens eines Dampfungsmit-
tels vorgesehen ist. Hierdurch kann vorteilhaft ein Ddmpfungsverhalten in Form eines Dampfungs-
parameters an ein Schwingungsverhalten der Handwerkzeugmaschine angepasst werden und es
kann damit ein gleich bleibender Bedienkomfort fiir einen Bediener der Handwerkzeugmaschine

erzielt werden. Vorzugsweise ist die Einstelleinheit zu einer Einstellung eines Démpfungsparame-
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ters fiir einen Bediener der Handwerkzeugmaschine bzw. der Zusatzhandgriffvorrichtung vorgese-

hen.

Eine insbesondere konstruktiv einfache Einstellung eines Dampfungsparameters kann erzielt wer-
den, wenn die Einstelleinheit zumindest ein Einstellelement aufweist, das dazu vorgesehen ist, eine
Léngserstreckung eines Aufnahmebereichs flir das Démpfungsmittel zu verdndern. Besonders vor-
teilhaft ist hierbei zumindest ein Einstellelement zumindest teilweise von einem Endbereich des
Zusatzhandgriffs gebildet. Dabei soll unter einem ,,Endbereich des Zusatzhandgriffs“ insbesondere
ein Bereich des Zusatzhandgriffs verstanden werden, der entlang einer axialen Richtung bzw. einer
Léngserstreckung an einem einem Ende des Zusatzhandgriffs zugewandten Bereich angeordnet ist
und der entlang der axialen Richtung eine Erstreckung von vorzugsweise maximal 20 % und be-

sonders vorteilhaft von maximal 10 % der Langserstreckung des Zusatzhandgriffs umfasst.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Einstellelement zumindest teilweise einstiickig mit dem
Stiitzelement ausgebildet ist, wodurch weitere Bauteile, Bauraum, Montageaufwand und Kosten

vorteilhaft eingespart werden kdnnen.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die Dampfungseinheit
zumindest ein Riickfithrelement aufweist, das dazu vorgesehen ist, das Dampfungsmittel in eine
Ruheposition zurlickzubewegen. Hierdurch kénnen die Démpfungsmittel nach einer Schwingungs-
ddmpfung bzw. nach einem Betrieb der Handwerkzeugmaschine in einer vorteilhaften Ausgangs-
position vor einer weiteren Schwingungsddmpfung zurtickbewegt werden. Vorzugsweise ist das
Riickfiihrelement dabei von einem Federelement, wie besonders vorteilhaft von einer Schraubenfe-

der, und/oder weiteren, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Riickflihrelementen gebildet.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind
Ausfuihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und die Ansprii-
che enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der Fachmann wird die Merkmale zweckma-

Bigerweise auch einzeln betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.
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6
Es zeigen:

Fig. 1 eine Handwerkzeugmaschine mit einer erfindungsgeméBen Zusatzhand-
griffvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 2 die Zusatzhandgriffvorrichtung mit mehreren von Tellerfedern gebildeten
Dampfungsmitteln einer Ddmpfungseinheit in einer perspektivischen
Schnittdarstellung und

Fig. 3 die Zusatzhandgriffvorrichtung mit einer zu Fig. 2 alternativen Ausgestal-

tung der Dampfungseinheit in einer perspektivischen Schnittdarstellung.

Beschreibung der Ausfithrungsbeispiele

In Figur 1 ist eine von einer Winkelschleifmaschine ausgebildete Handwerkzeugmaschine 12a in
einer Ansicht von oben dargestellt. Die Handwerkzeugmaschine 12a umfasst ein Gehéduse 68a und
einen im Gehduse 68a integrierten Haupthandgriff 66a. Der Haupthandgriff 66a erstreckt sich an
einer einem von einer Trennscheibe gebildeten Werkzeug 70a abgewandten Seite 72a in Richtung
einer Lingsrichtung 74a der Handwerkzeugmaschine 12a. An einem vorderen, werkzeugnahen
Bereich 76a der Handwerkzeugmaschine 12a ist eine Zusatzhandgriffvorrichtung 10a angeordnet,

die sich quer zur Lingsrichtung 74a der Handwerkzeugmaschine 12a erstreckt.

In Figur 2 ist die Zusatzhandgriffvorrichtung 10a in einer Schnittdarstellung zu sehen. Die Zusatz-
handgriffvorrichtung 10a weist einen Zusatzhandgriff 14a, eine Befestigungseinheit 78a und eine
Dampfungseinheit 16a auf. Die Befestigungseinheit 78a ist zu einer Befestigung der Zusatzhand-
griffvorrichtung 10a mit der Handwerkzeugmaschine 12a vorgesehen und weist hierzu ein bolzen-
formiges Befestigungselement 80a auf, das sich entlang einer axialen Richtung 30a, 32a des Zu-
satzhandgriffs 14a von dem Zusatzhandgriff 14a weg erstreckt. Die axiale Richtung 30a, 32a ver-
lauft dabei parallel zu einer Léngserstreckung 82a des Zusatzhandgriffs 14a. Der Zusatzhandgriff
14a weist eine Griffhiilse 44a auf, die mit einer in eine radiale Richtung 84a nach innen gewandten
Oberfliche 86a einen Aufnahmebereich 46a bildet, der teilweise zu einer Aufnahme der Damp-
fungseinheit 16a vorgesehen ist. Zudem weist der Zusatzhandgriff 14a zwei Endbereiche 60a, 88a
auf, die entlang der axialen Richtung 30a, 32a an einem der Befestigungseinheit 78a zugewandten

Ende 90a und an einem der Befestigungseinheit 78a abgewandten Ende 92a der Grifthiilse 44a
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angeordnet sind. Die beiden Endbereiche 60a, 88a begrenzen bzw. umschlieBen zusammen mit der

Griffhilse 44a den Aufhahmebereich 46a.

Die Dampfungseinheit 16a weist mehrere Dampfungsmittel 18a, 20a auf, die an einer Anlagefliche
94a, 96a cines weiteren Bauteils 22a, 24a der Dampfungseinheit 16a anliegen, wobei das weitere
Bauteil 22a, 24a jeweils von einem der Dampfungsmittel 18a, 20a der Ddmpfungseinheit 16a ge-
bildet ist. Die Dampfungsmittel 18a, 20a weisen jeweils eine Oberfliache 26a, 28a auf, die von den
Anlageflichen 94a, 96a gebildet ist und an denen die Dampfungsmittel 18a, 20a aneinander anlie-
gen. Wihrend einer Schwingungsddmpfung sind die Démpfungsmittel 18a, 20a dazu vorgesehen,
cine Reibbewegung an der Anlagefliche 94a, 96a des weiteren Bauteils 22a, 24a bzw. an dem an-
liegenden Déampfungsmittel 18a, 20a auszufithren bzw. die Démpfungsmittel 18a, 20a fiihren eine
Bewegung zueinander aus, so dass im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 12a eine Schwingungs-
dampfung bzw. eine Absorption einer Schwingungsenergie innerhalb der Zusatzhandgriftvorrich-
tung 10a durch eine Umwandlung in eine Reibungsenergie zwischen den einzelnen Démpfungsmit-
teln 18a, 20a bzw. dessen aneinander anliegenden Oberfldchen 26a, 28a erfolgen kann. Zudem sind
die aneinander anliegenden Oberflichen 26a, 28a der Dampfungsmittel 18a, 20a von Gleitfldchen
gebildet, wobei die Gleitflachen zusétzlich mit einer speziellen Oberflachenschicht versehen sein
konnen, die einen auf eine spezielle Betriebsart und/oder Bearbeitungsart der Handwerkzeugma-

schine 12a abgestimmten Reibungskoeffizienten aufweisen kdnnen.

Die Dampfungsmittel 18a, 20a sind jeweils von einem von einer Tellerfeder gebildeten Federele-
ment 38a, 40a gebildet. Die Tellerfedern sind entlang der axialen Richtung 30a, 32a nacheinander
aneinander anliegend angeordnet. Hierbei sind die Tellerfedern in Reihe geschaltet angeordnet,
wobei eine konvexe Oberflichenform einer ersten Tellerfeder an eine konvexe Oberflachenform
einer zweiten Tellerfeder anliegt bzw. eine konkave Oberflichenform der ersten Tellerfeder an

einer konkaven Oberflichenform einer weiteren Tellerfeder anliegt.

Zu einer Abstiitzung des Zusatzhandgriffs 14a bzw. eines Griffbereichs des Zusatzhandgriffs 14a
weist die Ddmpfungseinheit 16a ein Stiitzelement 48a auf, das sich entlang der axialen Richtung
30a, 32a durch den Aufnahmebereich 46a des Zusatzhandgriffs 14a erstreckt. Das Stiitzelement 48a
ist bolzenférmig ausgebildet und dabei einstiickig mit dem Befestigungselement 80a der Befesti-
gungseinheit 78a ausgebildet, wobei eine Querschnittsfliche 98a des Stiitzelements 48a kleiner ist
als eine Querschnittsfliche 100a des Befestigungselements 80a, so dass eine Bewegung der Teller-

federn zueinander wihrend eines Betriebs der Handwerkzeugmaschine 12a bzw. zu einer Schwin-
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gungsddmpfung mdoglich ist. In radialer Richtung 84a ist das Stiitzelement 48a in einem mittleren
Bereich 102a des Aufnahmebereichs 46a angeordnet. Die Tellerfedern sind jeweils in eine Um-
fangsrichtung 50a des Zusatzhandgriffs 14a, die im Wesentlichen senkrecht zur axialen Richtung

30a, 32a verlduft, um das Stiitzelement 48a angeordnet.

Im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 12a werden Schwingungen und/oder Vibrationen auf die
Zusatzhandgriffvorrichtung 10a iibertragen, wobei mittels der Dampfungseinheit 16a bzw. der
Dampfungsmittel 18a, 20a eine Schwingungsddmpfung erfolgt. Hierzu sind die Démpfungsmittel
18a, 20a der Dampfungseinheit 16a entlang einer Richtung einer Schwingungsausbreitung inner-
halb der Zusatzhandgriffvorrichtung 10a vor der Grifthiilse 44a angeordnet, so dass eine vorteilhaf-
te zumindest teilweise Schwingungsentkopplung der Griffhiilse 44a im Betrieb der Handwerk-
zeugmaschine 12a realisiert werden kann und damit einhergehend ein hoher Bedienkomfort fiir
einen Bediener. Die Schwingungen und/oder Vibrationen breiten sich innerhalb der Zusatzhand-
griffvorrichtung 10a entlang einer Vorzugsrichtung, die im Wesentlichen der axialen Richtung 30a,
32a entspricht, aus, wobei die Ddmpfungsmittel 18a, 20a eine Schwingungsddmpfung mit einer

Vorzugsrichtung entlang der axialen Richtung 30a, 32a bewirken.

Dartiiber hinaus weist die Dampfungseinheit 16a eine von einem Elastomer gebildete elastische
Ummantelung 42a auf, die die von Tellerfedern gebildeten Démpfungsmittel 18a, 20a in radialer
Richtung 84a nach auBen umgibt und so eine zu den Tellerfedern zusitzliche Schwingungsdéamp-
fung im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 12a erfolgen kann. Die elastische Ummantelung 42a
ist zudem einstiickig mit der Grifthiilse 44a des Zusatzhandgriffs 14a ausgebildet, so dass eine
vorteilhafte Schwingungsentkopplung der Grifthiilse 44a, insbesondere eines Griftbereichs der
Griffhiilse 44a, im Betrieb erzielt wird. Zudem sind ein Bereich 104a zwischen dem der Befesti-
gungseinheit 78a zugewandten Endbereich 88a und der der Befestigungseinheit 78a zugewandten
Tellerfeder und ein Bereich 106a zwischen dem der Befestigungseinheit 78a abgewandten Endbe-
reich 60a und der der Befestigungseinheit 78a abgewandten Tellerfeder mit einem Material der
clastischen Ummantelung 42a ausgefiillt, so dass eine Beweglichkeit der Tellerfedern zu einer
Schwingungsddmpfung gegeniiber den Endbereichen 60a, 88a des Zusatzhandgriffs 14a gewéhr-

leistet wird.

Des Weiteren weist diec Dampfungseinheit 16a eine Einstelleinheit 52a auf, die zu einer Einstellung
eines Dampfungsparameters der Dampfungsmittel 18a, 20a vorgesehen ist. Die Einstelleinheit 52a

weist hierzu ein Einstellelement 54a auf, das einstiickig mit dem Stiitzelement 48a ausgebildet ist
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und ein Einstellelement 56a auf, das von dem der Befestigungseinheit 78a abgewandten Endbe-
reich 60a gebildet ist. Das Einstellelement 54a bzw. das Stiitzelement 48a weist zu einer Einstel-
lung des Dampfungsparameters an einem der Befestigungseinheit 78a abgewandten Endbereich
108a ein Gewinde auf, mittels dem das Stiitzelement 48a mit dem Einstellelement 56a bzw. dem
der Befestigungseinheit 78a abgewandten Endbereich 60a des Zusatzhandgriffs 14a, der hierzu eine
Ausnehmung 110a mit einem zu dem Gewinde des Stiitzelements 48a korrespondierendes Gewinde
aufweist, verschraubbar ist. Durch ein Drehen des der Befestigungseinheit 78a abgewandten End-
bereichs 60a kann von einem Bediener eine Lingserstreckung 112a des Aufnahmebereichs 46a
variiert werden und damit auch ein Démpfungsparameter der Dampfungsmittel 18a, 20a bzw. der

Dampfungseinheit 16a eingestellt werden.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist es zudem auch denkbar, dass die Dampfungsmit-
tel 18a, 20a zusammen mit der Grifthiilse 44a bzw. der elastischen Ummantelung 42a auswechsel-
bar innerhalb der Zusatzhandgriffvorrichtung 10a angeordnet sind. Hierbei kann ein Bediener die je
nach einem Einsatzgebiet der Handwerkzeugmaschine 12a entsprechenden bzw. mit einer an das
Einsatzgebiet vorteilhafte DampfungskenngroBe aufweisenden Dampfungsmittel 18a, 20a zusam-
men mit der Grifthiilse 44a auswéhlen und in die Zusatzhandgriffvorrichtung 10a bzw. an den Zu-
satzhandgriff 14a montieren, indem die Dampfungsmittel 18a, 20a zusammen mit der Grifthiilse
44a als eine Montageeinheit auf das Stiitzelement 48a geschoben werden und mittels des der Befes-

tigungseinheit 78a abgewandten Endbereichs 60a fixiert werden.

In Figur 3 ist ein alternatives Ausfithrungsbeispiel dargestellt. Im Wesentlichen gleich bleibende
Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grundsétzlich mit den gleichen Bezugszeichen beziffert.
Zur Unterscheidung der Ausfiihrungsbeispicle sind jedoch den Bezugszeichen der Ausfiihrungsbei-
spiele die Buchstaben a und b hinzugefiigt. Die nachfolgende Beschreibung beschriankt sich im
Wesentlichen auf die Unterschiede zu dem Ausfithrungsbeispiel in den Figuren 1 und 2, wobei
beziiglich gleich bleibender Bauteile, Merkmale und Funktionen auf die Beschreibung des Ausfiih-

rungsbeispiels in den Figuren 1 und 2 verwiesen werden kann.

Figur 3 zeigt eine Zusatzhandgriffvorrichtung 10b mit einem Zusatzhandgriff 14b und einer Damp-
fungseinheit 16b. Die Dampfungseinheit 16b weist mehrere Dampfungsmittel 18b, 20b auf, die in
zwei Gruppen unterteilt sind, wobei sich ¢in Material, insbesondere ¢in Reibungskoeftizient, der
Dampfungsmittel 18b einer Gruppe jeweils von einem Material, insbesondere eines Reibungskoet-

fizienten, von den Déampfungsmitteln 20b der anderen Gruppe unterscheidet. Grundsétzlich ist es



10

15

20

25

30

WO 2009/083303 PCT/EP2008/064812
10

aber auch denkbar, dass die Dampfungsmittel 18b, 20b aus einem gleichen Material gebildet sind
und/oder die Ddmpfungsmittel 18b, 20b einer Gruppe zusétzlich eine Oberflachenbeschichtung
aufweisen. Zudem sind die Ddmpfungsmittel 18b, 20b jeweils von einem kugelschalenformigen
Gleitkdrper 34b, 36b gebildet und entlang einer axialen Richtung 30b, 32b des Zusatzhandgriffs
14b nacheinander aneinander anliegend, wobei die Dampfungsmittel 18b, 20b der unterschiedli-
chen Gruppen abwechselnd entlang der axialen Richtung 30b, 32b angeordnet sind. Die Dédmp-
fungsmittel 18b, 20b sind dabei innerhalb eines von einer Griffhiilse 44b umgebenen Aufnahmebe-
reichs 46b aneinander anliegend angeordnet, wobei die Ddmpfungsmittel 18b, 20b zu einer
Schwingungsddmpfung aneinander anliegende Oberfldchen 26b, 28b bzw. Anlageflachen 94b, 96b
aufweisen. Die Anlageflichen 94b, 96b der Dampfungsmittel 18b, 20b sind hierbei schrig beziig-
lich einer radialen Richtung 84b ausgerichtet, wobei die Anlageflachen 94b, 96b mit der radialen
Richtung 84b einen Winkel einschlieBen, der vorzugsweise kleiner ist als 45° und besonders vor-

teilhaft kleiner ist als 30°.

Zudem weist die Ddmpfungseinheit 16b eine Einstelleinheit 52b auf, die zu einer Einstellung eines
Dampfungsparameters der Ddmpfungsmittel 18b, 20b vorgesehen ist. Hierzu weist die Einstellein-
heit 52b ein Einstellelement 58b auf, das von einem ¢iner Befestigungseinheit 78b abgewandten
Ende 114b der Grifthiilse 44b gebildet ist und an einer radial nach innen gewandten Oberfléche
86b ein Gewinde umfasst. Ein weiteres Einstellelement 56b der Einstelleinheit 52b ist von einem
der Befestigungseinheit 78b abgewandten Endbereich 60b gebildet, der ein zu dem Gewinde des
Einstellelements 56b korrespondierendes Gewinde aufweist. Durch Drehen des Endbereichs 60b
beziiglich der Griffhiilse 44b kann somit eine Lidngserstreckung 112b des Aufnahmebereichs 46b
variiert werden und damit ein Démpfungsparameter der Ddmpfungsmittel 18b, 20b von einem Be-
diener vorteilhaft an ein Schwingungsverhalten der Handwerkzeugmaschine 12b angepasst werden.
Hierbei wird zudem eine Ausrichtung der Dampfungsmittel 18b, 20b beziiglich der axialen Rich-
tung 30b, 32b bzw. der radialen Richtung 84b veréndert. Des Weiteren weist die Ddmpfungseinheit
16b ein von einem Federclement 64b gebildetes Riickfiihrelement 62b auf, das dazu vorgeschen ist,
die Dampfungsmittel 18b, 20b in eine Ausgangsposition zuriickzubewegen. Das Federelement 64b
ist von einer vorgespannten Schraubenfeder gebildet und in eine Umfangsrichtung 50b um ein
Stiitzelement 48b der Ddmpfungseinheit 16b angeordnet. Das Federelement 64b ist an einem der
Befestigungseinheit 78b zugewandten Ende 116b mit dem Stiitzelement 48b verbunden und weist
hierzu an dem der Befestigungseinheit 78b zugewandten Ende 116b ein hakenformiges Befesti-
gungselement 118b auf, das in eine zylinderférmige Ausnehmung 120b des Stiitzelements 48b
greift. Die zylinderformige Ausnehmung 120b des Stiitzelements 48b erstreckt sich dabei senkrecht
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zur axialen Richtung 30b, 32b des Zusatzhandgriffs 14b. An einem der Befestigungseinheit 78b
abgewandten Ende 122b ist das Federelement 64b mit dem der Befestigungseinheit 78b abgewand-
ten Endbereich 60b des Zusatzhandgriffs 14b verbunden, wobei das Federelement 64b hierzu ¢in
weiteres hakenformiges Befestigungselement 124b aufweist, das in eine Befestigungsnut 126b des

Endbereichs 60b greift.
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Anspriiche

Zusatzhandgriffvorrichtung, insbesondere fiir eine Handwerkzeugmaschine (12a, 12b), mit
einem Zusatzhandgriff (14a, 14b) und einer Dampfungseinheit (16a, 16b), die zumindest
ein Dampfungsmittel (18a, 20a; 18b, 20b) zu einer Schwingungsddmpfung aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass der Zusatzhandgriff (14a, 14b) und/oder die Dampfungsein-
heit (16a, 16b) ein Bauteil (22a, 24a; 22b, 24b) mit einer Anlagefliche (94a, 96a; 94b, 96b)
aufweisen, an der das Dampfungsmittel (18a, 20a; 18b, 20b) anliegt und zu einer Schwin-
gungsddampfung ¢ine Reibbewegung an der Anlagefliche (94a, 96a; 94b, 96b) des Bautei-
les (22a, 24a; 22b, 24b) ausfiihrt.

Zusatzhandgriffvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ddmp-
fungseinheit (16a; 16b) zumindest zwei Dampfungsmittel (18a, 20a; 18b, 20b) aufweist mit
zumindest teilweise aneinander anliegenden Oberfliachen (26a, 28a; 26b, 28b), die dazu
vorgeschen sind, wihrend der Schwingungsddmpfung eine Bewegung zueinander auszu-

fihren.

Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die zumindest zwei Dampfungsmittel (18a, 20a; 18b, 20b) entlang einer axialen Richtung
(30a, 32a; 30b, 32b) des Zusatzhandgriffs (14a; 14b) nacheinander angeordnet sind.

Zusatzhandgriffvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dampfungsmittel (18b, 20b) zumindest teilweise von einem schalen-

formigen Gleitkdrper (34b, 36b) gebildet ist.

Zusatzhandgriffvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dampfungsmittel (18a, 20a) zumindest teilweise von einem Federele-
ment (38a, 40a) gebildet ist.

Zusatzhandgriffvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dic Daémpfungseinheit (16a) eine zumindest teilweise elastische Ummante-

lung (42a) des Dampfungsmittels (18a, 20a) aufweist.
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Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die elastische Ummantelung (42a) zumindest teilweise einstiickig mit einer Grifthiilse

(44a) ausgebildet ist.

Zusatzhandgriffvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zusatzhandgriff (14a; 14b) eine Grifthiilse (44a; 44b) aufweist, die zu-
mindest teilweise einen Aufnahmebereich (46a; 46b) zur Aufnahme der Ddmpfungseinheit

(16a; 16b) umgibt.

Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch &, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dampfungseinheit (16a; 16b) zumindest ein Stiitzelement (48a; 48b) aufweist, das sich
entlang einer axialen Richtung (30a, 32a; 30b, 32b) durch den Aufnahmebereich (46a; 46b)

erstreckt.

Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
das Dampfungsmittel (18a, 20a; 18b, 20b) zumindest teilweise in eine Umfangsrichtung
(50a; 50b) um das Stiitzelement (48a; 48b) angeordnet ist.

Zusatzhandgriffvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dampfungseinheit (16a; 16b) zumindest eine Einstelleinheit (52a; 52b)
aufweist, die zu einer Einstellung zumindest eines Dampfungsparameters wenigstens eines

Dampfungsmittels (18a, 20a; 18b, 20b) vorgesehen ist.

Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Einstelleinheit (52a; 52b) zumindest ¢in Einstellelement (54a, 56a; 56b, 58b) aufweist,
das dazu vorgesehen ist, eine Léngserstreckung (112a; 112b) eines Aufnahmebereichs

(46a; 46b) fur das Dampfungsmittel (18a, 20a; 18b, 20b) zu veréndern.

Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Einstellelement (56a; 56b) zumindest teilweise von einem Endbereich (60a; 60b) des

Zusatzhandgriffs (14a; 14b) gebildet ist.
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Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch 9 und 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das Einstellelement (54a) zumindest teilweise einstiickig mit dem Stiitzelement (48a)

ausgebildet ist.

Zusatzhandgriffvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dampfungseinheit (16b) zumindest ein Riickfiihrelement (62b) aufweist,
das dazu vorgesehen ist, das Dampfungsmittel (18b, 20b) in ¢ine Ruheposition zurlickzu-

bewegen.

Zusatzhandgriffvorrichtung zumindest nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass

das Riickfiihrelement (62b) zumindest teilweise von einem Federelement (64b) gebildet ist.

Handwerkzeugmaschine, insbesondere eine Winkelschleifmaschine, mit einem Haupt-
handgriff (66a; 66b) und einer Zusatzhandgriffvorrichtung (10a; 10b) nach einem der vor-

hergehenden Anspriiche.
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