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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zerdz wiertnicza o przekroju szesciokatnym przeznaczona
do wiercenia otworéw w stropach wyrobisk gérniczych celem zatozenia kotwi, zabezpieczajacych te
wyrobiska przed zawatem.

W celu wiercenia otworéw w stropach wyrobisk gérniczych, a mianowicie otworéw pionowych
lub zblizonych do pionu stosuje sie zerdzie wiertnicze o innej konstrukcji czesci chwytowej w stosunku
do zerdzi przeznaczonych do wiercenia poziomego.

W miejsce wywierconych otwordw zaktadane sg nastepnie kotwy stanowigce uzbrojenie zabez-
pieczajgce wyrobisko przed zawatem. Znana zerdz wiertnicza do wiercen w stropie na przyktad z kata-
logu narzedzi wiertniczych firmy GONAR Sp. z o.0. str. 60 poz. 5, 6, 7, od goéry stanowi drag o przekroju
szesciokatnym i dlugosci najczesciej od 2 do 3 m. dtugosci. Wewnatrz dragga znajduje sie przelotowy
otwdr doprowadzajacy ciecz ptuczkowa usuwajgca zwierciny z tego otworu podczas wiercenia. Zerdz
wiertnicza od strony roboczej zakonczona jest gwintowang koncowka, na ktéry to element nakreca sie
wymienng koncéwke robocza w postaci koronki wiertniczej lub raczka, zaopatrzong w ostrza z wegli-
kéw spiekanych. Natomiast z drugiej strony, a mianowicie od strony mocowania zerdzi wiertniczej,
zerdz jest wyposazona w stozkowo-cylindryczne speczenie, ktorg to czescig oraz krétkim odcinkiem
trzonu jest osadzona we wrzecionie maszyny wiertniczej, wykonanym w postaci nieprzelotowej tulei.
Miejsce luzu pomiedzy tulejg czescig wrzeciona maszyny wiertniczej a trzonem zerdzi zajmuje na-
stepnie nakretka natozona na trzon zerdzi przed zatozeniem koncéwki roboczej, wkrecana swym
gwintem zewnetrznym do tejze tulejowej czesci i dociskajacej z gory czes¢ stozkowg speczenia, a tym
samym catg zerdz wiertniczg do dna tulei wrzeciona maszyny wiertniczej swa ptaskg podstawg przez
co unieruchamia zerdz wiertniczg we wrzecionie maszyny wiertniczej i rbwnoczesnie umozliwia obrét
zerdzi wraz z wrzecionem maszyny. Zerdz wiertnicza jest wykonana z preta ciggnionego i obrabiana
cieplnie, zas jej czes¢ chwytowa jest speczana z zabezpieczeniem zachowania ciggtosci i osiowosci
otworu ptuczkowego.

Zadanie jakie postawiono przed niniejszym wzorem polega na utatwieniu i uproszczeniu wyko-
nania zerdzi z réwnoczesnym wyeliminowaniem jej pekania w miejscu przejscia czesci szesciokatnej
W speczong czesc cylindryczng wskutek ostabienia przekroju spowodowanego zmiang struktury mate-
riatu w tym miejscu.

Zadanie to rozwigzano w ten sposob, ze trzon zerdzi wykonany jest jako jednolity element
o jednakowym przekroju szesciokatnym wigcznie z miejscem jego mocowania w maszynie i jest réw-
noczesnie wyposazony w roztacznie mocowany pierscien sprezysty, usytuowany swobodnie na koncu
trzonu zerdzi i ktéry nastepnie po jego osadzeniu wraz z koncowa czescig trzonu zerdzi we wrzecionie
maszyny wiertniczej, zaciskany jest na tej zerdzi swym kotnierzowym odsgdzeniem w postaci stozka,
nakretka dociskowag wyposazong z kolei w stozkowe rozszerzenie, wkrecang do tulejowej czesci ma-
szyny roboczej i unieruchamiajgca zerdz w tejze tulei wrzeciona maszyny roboczej.

Zaletg zerdzi wedtug wzoru jest zwiekszenie jej zywotnosci z réwnoczesnym wyeliminowaniem
niektérych dodatkowych operacji obrébki cieplnej jej czesci chwytowe;.

Rozwigzanie wedtug wzoru jest blizej przedstawione na rysunku i ponizszym opisie, ha ktérym:

Fig. 1 przedstawia zerdz wiertniczg w widoku, umieszczong we wrzecionie maszyny roboczej i doci-
$nietej nakretkg dociskowa pokazanych w przekroju,

Fig. 2 pierscien sprezysty w widoku od strony szczeliny,

Fig. 3 pierscien sprezysty w widoku z goéry, a

Fig. 4 przedstawia pierscien sprezysty w rzucie aksonometrycznym. Zerdz wiertnicza sktada sie z jednoli-
tego trzonu 1 o przekroju szesciokatnym, zakohczonego z jednej strony odsadzeniem gwintowym 3 do
nakrecenia narzedzia urabiajgcego w postaci koronki wiertniczej. Przez catg dtugos¢ trzonu 1 zerdzi
wiertniczej oraz odsadzenie gwintowe 3 przebiega otwor ptuczkowy 2. Z drugiej strony, mianowicie od
strony mocowania, zerdz wiertnicza zaopatrzona jest w swobodnie osadzony pierscien sprezysty 4,
z szesciokatnym otworem wewnetrznym 10 dostosowanym do wielkosci i przekroju trzonu 1. Pierscien
sprezysty 4 wyposazony jest w szczeline 8, stozkowe odsadzenie 7 do kontaktu ze stozkowym roz-
szerzeniem 12 nakretki dociskowej 5, przy czym kat jego odsadzenia stozkowego odpowiada katowi
rozszerzenia stozkowego 12 nakretki dociskowej 5 oraz wyposazony jest w kotnierz 11 przeznaczony
do jego wkrecania i odkrecania z tulei wrzeciona maszyny wiertniczej. Ponadto pierscien sprezysty 4
posiada ptaska podstawe 9 do kontaktu z dnem wrzeciona 6 maszyny wiertniczej, prostopadle usytu-
owang do osi wzdituznej trzonu 1 zerdzi wiertniczej.
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Zerdz wiertnicza jest mocowana we wrzecionie 6 maszyny wiertniczej, wykonanym w postaci
nieprzelotowej tulei w ten sposdb, ze pierscien sprezysty 4 po natozeniu na trzon 1 zerdzi wraz z kon-
céwkg trzonu jest osadzany w otworze wrzeciona 6 i dociskany nakretkg dociskowa 5 natozong na
trzon 1, przed nakreceniem narzedzia roboczego, zaopatrzong w gwint zewnetrzny przez pokrecenie
jej kotnierzem 11 o wielkosci odpowiadajgcej wymiarowi klucza mechanicznego. Nakretka dociskowa
5 jest tak dtugo dokrecana, az jej stozkowe rozszerzenie 12 wejdzie w przypér ze stozkowym odsa-
dzeniem 7 pierscienia sprezystego 4 i w nastepstwie tego docisku spowoduje zacisniecie sie pierscie-
nia sprezystego 4 wokot trzonu 1 zerdzi wiertniczej, co zwigzane jest ze zmniejszeniem przeswitu szczeli-
ny 8 pierscienia i z rbwnoczesnym docisnieciem podstawy 9 tegoz pierscienia sprezystego 4 do dna
tulei wrzeciona 6 maszyny roboczej.

Zastrzezenia ochronne

1. Zerdz wiertnicza sktadajaca sie z trzonu o przekroju szesciokatnym z przelotowym otworem
ptuczkowym na catej dlugosci, zakonczona od strony roboczej osadzeniem do zamocowania wymien-
nego narzedzia roboczego, znamienna tym, ze wyposazona jest w pierscien sprezysty (4), zatozony
na jej czesci chwytowej swym szesciokatnym otworem wewnetrznym (10), wyposazonym w szczeline
(8) oraz stozkowe odsadzenie (7) do kontaktu z wewnetrznym stozkowym rozszerzeniem (12) nakretki
dociskowej (5) podczas mocowania zerdzi, ponadto pierscien sprezysty (4) zaopatrzony jest w ptaska
podstawe (9), prostopadle usytuowang do osi wzdtuznej trzonu (1) zerdzi wiertniczej.

2. Zerdz wiertnicza wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze kat stozkowego odsadzenia (7) pier-
Scienia sprezystego (4) odpowiada katowi rozszerzenia stozkowego (12) nakretki mocujgcej (5) we
wrzecionie (6) maszyny wiertniczej.

3. Zerdz wediug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze otwor wewnetrzny (10) pierscienia spre-
zystego (4) ma ksztalt szesciokatny i jest dostosowany do wielkosci i ksztattu trzonu (1) zerdzi wiertniczej.
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Rysunki

Fig.1
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Fig.4



PL 64 900 Y1

Departament Wydawnictw UP RP



	PL64900Y1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


