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Przedmiotem wymnalazku jest urzadzenie do cig-
glego odksztalcania przez wyciskanie przedmio-
tow o nieokreslonej diugosci.

Znane jest z opisu patentowego nr 3740985
Stanéw Zjednoczonych Ameryki urzadzenie do
cigglego odksztalcania przez wyciskanie przedmio-
tobw o nieokreslonej dlugosci poprzez jednostke
odksztatcajgca w ktorej kilka ciggéw elementow

zaciskowych obejmuje powierzchnie preta i prze-

mieszcza ten pret przez jednostke odksztalcaja-
cg, wywolujgc naprezenie w precie jeszcze przed
jednostka odksztalcajaca.

To zmane urzadzenie zawiera tlocznik, zesp6l
elementow zaciskowych, ktére stanowig w kaz-
dym z poruszajgcych sie ciggle zespoléw kwa-
dranty zaciskowe ksztaltujace centralny otwér do
wyciskania przedmiotu obrabianego i jego roz-
ciggania pomiedzy pierwszym stanowiskiem w
przeciwnym kierunku ruchu do ruchu tlocznika,
a drugim stanowiskiem w kierunku ruchu zgod-
nym z ruchem tlocznika, przy czym zamknigte
tory dla kazdego zespolu elementéw zaciskowych
pierwszego i drugiego stanowiska posiada rozpie-
tosé miedzy nimi wspélng dla wszystkich zamk-
nigtych toréw.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego u-
lepszonego wurzadzenia do cigglego odksztalcania
przez wyciskanie przedmiotbw o nieokreslonej
diugosci zwlaszcza pretéw i drutédw.

Urzadzenie wedlug wynalazku z tasmg zamk-
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niet3 ma operatywnie polgczong z kazdym z zes-
poléw kwadrantéw zaciskowych pomiedzy pierw-
szym, a drugim stanowiskiem, za§ taSma styka
sie¢ z kwadrantami zaciskowymi polgczonego zes-
potu wzdiluz powierzchni odleglej od . centralnego
otworu, przy czym dociskacze  s3 przystosowane
do wywierania nacisku na przeciwlegle powierz-
chnie tasm zamknietych kwadrantami zaciskowy-
mi.

Kazdy z zespoléw kwadrantdéw zaciskowych za-
wiera szereg zeb6w, ktoére pokrywajg co naj-
mniej rozpietosé miedzy zebami przyleglymi do
ramion kazdego kwadrantu zaciskowego poprzez
wspélng przekladnie zebata obejmujgcy przylegle
powierzchnie na dwu przyleglych zespotach kwa-
drantéw zaciskowych, przy ezym wspdiny ele-
ment napedowy stanowigcy przekiadnie zebate,
obejmuje jednoczesnie zgbami wzdiuing powierz-
chnie przylegajacg do dwu przyleglych zespoléw
kwadrantéw zaciskowych.

Dociskacze zawierajgce dodatkowo kanaliki dla
wysokoci$nieniowego czynnika laczace sie z po-
wierzchnia kazdej z tasm zamknietych odleglych
od zespolonego kwadrantu zaciskowego, przy czym
wiekszej przestrzeni rozmieszczonej pomiedzy
pierwszym i drugim stanowiskiem na zamocowa-
nie zespoly uszczelek obejmujace, kazdy jedna
z taém zamknietych podczas obejmowania wielk-
szoSci przestrzeni rozmieszczonych wzdiuz tasmy
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zamykajacej przepltyw wysokoc1sn1emowego czyn-
nika dookola uszczelki.

Kazdy z zamocowanych zespoléw uszczelek sta-
nowi zewnetrzne uszczelki, za$ dociskacze zawie-
rajg zamocowane uszczelki wewnetrzne obejmu-
jace co najmniej jedna z kazdej zamknietej tas-
my, przy czym kazda z tasm jest umieszczona
w obrebie jednej z wewnetrznych uszczelek i
obejmuje co najmniej jedng z przestrzeni roz-
mieszczonych wzdluz objetej tasmy zamknietej.

Przedmiot wynalazku zostal .przedstawiony na
rysunku w  przykladzie wykonania, na ktorym
na fig. 1 przedstawione jest urzgdzenie do cig-
glego odksztalcenia przez wyciskanie preta w
w-drud; W rzucie qksonometrycznym z czeSciowymi
“t:rﬁakro:ann s fe! 2 przedstawia niektére czeSci
' umieszezone mna jlewym lub wyjsciowym konfcu
‘urza,dzema z fig, 1, w czeSciowo schematycznym
rzucxe plOllOWymE ’
~Na- figurze-- 3. ﬂrzedstawmno $ciezki czterech za-
ciské6w w postaci kwadrantéw i usytuowanie tasm
wzgledem preta i tlocznika w schematycznym
rzucie perspektywicznym, a na fig. 4 uwidocz-
nione jest urzgdzenie z fig. 1 z pominieciem pew-
nych elementéw, np. przekladni zebatych, dla
uzyskania przejrzysto$ci, w rzucie wzdluznym,
‘czeSciowo w przekroju i czeSciowo schematycz-
nie. Na fig. 5 uwidoczniono czesSci urzgdzenia z
fig. 1 w przekroju poprzecznym i powiekszeniu.
Na fig. 6 przedstawione sg w postaci kwadran-
toéw, zaciski otaczajace i obejmujace pret wraz
z fragmentami dociskaczy i tasm przylegajacych
do zewnetrznych powierzchni zaciské6bw w postaci
kwadrantéw, a takze uwidoczniono ciggadto i
trzon ciggadla, przy czym dla uzyskania lepszej
widoczno$ci szczeg6élow, powiekszono szczegél ,N”
w rzucie askonometrycznym, ktéry jest obrocony
o 45° w stosunku do fig. 1. Na fig. 7 uwidocz-
niono w przekroju wazdluznym zesp6t kalibrujacy
i woskujagcy umieszczony ma prawym lub wej-
Sciowym koncu urzgdzenia z fig. 1.

Na figurze 8 przedstawiona jest w widoku z
gbry wewmetrzna strona dociskacza razem ze zlg-
czonymi z _nim uszczelkami. Na fig. 9 przedsta-
wiona jest w widoku z goéry zewnetrzna strona
dociskacza z' fig. 8 z kanalikami chlodzgcymi. Na
fig. 10 przedstawiony jest w przekroju poprzecz-
nym wzdluz linii 10—10 dociskacza z fig. 9, za$
na fig. 11 uwidoczniono w przekroju poprzecznym
inng postaé wykonania dociskacza.

Urzadzenie 10 (figura 1) mozna stosowaé do
cigglego i ustalonego wyciskania wydluzonego
przedmiotu o mnieokreslonej (to jest nieograniczo-
nej) diugoéci przykladowo preta 11 w celu uzys-
kania wydtuzonego wyrobu o podobnie nieokres$-
lonej (nieograniczonej) dtugosci, zwlaszcza dru-
tu 12.

Na figurze 3 <+ 6 uwidoczniono urzadzenie 10

zawierajgce korzystnie cztery ciggi lub podobne
uklady kwadrantéw zaciskowych 13. Z kazdej
strony kwadranty zaciskowe 13 s3 przystosowane
przez wiele przekladni zebatych 14 do napedza-
nia ich wokét zamknmietego toru 16 skladajacego

sie czeSciowo z odcinkéw prostych 17 i odcinkéw
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zakrzywionych = 18. Tory -tych czterech ciagow
kwadrantéw zaciskowych 13 zbiegaja - sie - pray
precie 11 wychodzgcym z zespotu kalibrujacego
i woskujacego 19 (fig. 4) przy wejsciowym kon-
cu 20 urzadzenia 10, tak, ze kolejne komplety
czterech kwadrantow zaciskowych, po jednym z
kazdego ciggu, wspoéldziatajg itworzgc szereg ele-
mentéw zaciskowych 21 (fig. 3 i 6) okrazajgcych
kolejne czesSci powierzchni woskowanego preta.

Elementy zaciskowe 21 s3 przystosowane do
posuwu woskowanego preta 11 ‘w kierunku osi
»X’ przez tlocznik 22 posiadajgcy trzon ciggadia
23, w wyniku czego przy wyjsciowym koncu 24
urzgdzenia 10 pojawia sie drut 12, a wspoéldzia-
lajagce kwadranty zaciskowe 13 rozbiegajg sie¢ po-
za (zgodnie z Kkierunkiem ruchu) "tlocznikiem 22
i postepuja wzdluz odpowiadajacych “im zamk-
nietych toréw 16. Cigg elementéw zaciskowych 21
miedzy koncem wejSciowym 20 i koncem wyj-
sciowym 24 -tworzy -w efekcie ciagla, ruchomg
komore ciSnieniowa posiadajaca® w rezultacie
zamknieta $cianke postepujgca z dlugoscia preta
w urzadzeniu.

Blok 26 posiada zasadniczo kwaicirartova cen-
tralny otwér 27 rozciggajacy sie wzdluimie w
kierunku osi ,,.X” od konca wejSciowego 20 do
konca wyjsciowego 24 urzadzenia. Otwér 27 jest
ograniczony na wiekszej jego czeSci przez dwa
plaskie, roéwnolegle, usytuowane przeciwlegle
Scianki 28 i dwie plaskie, réwmolegle, usytuowa-
ne przeciwlegle Scianki 29.

Cztery silniki hydrauliczne 31, korzystnie sprze-
zome dla zapewmienia zgodnego napedu przez
wspolny doptyw wysokoci$nieniowego czynnika
(nie pokazanego na rysunku), sg osadzone na
bloku 26 w jednej plaszczyznie prostopadlej do
kierunku osi ,X”, przyleglej do wejsciowego kon-
ca 20 wurzgdzenia 10. Kilka dodatkowych komple-
t6w po cztery silniki hydrauliczne kazdy, przy-
kladowo 32, 33, 34, korzystnie sg roéwniez sprze-
zone dla zapewnienia zgodnego napedu przez

‘wspolny doplyw cisnieniowego czynnika (nie po-

kazanego na rysunku), osadzony na bloku 26 w
rownoleglych plaszezyznach, prostopadiych do kie-
runku osi ,,X”, sgsiadujacego z silnikiem. 31.
Dalsze cztery silniki hydrauliczne 35, korzyst-
nie réwniez sg sprzezone dla zapewnienia zgod-
nego napedu przez wspdlny doplyw ciSnieniowe-
go czynnika (nie pokazanego na rysunku), sg osa-
dzone na bloku 26 w jednej plaszczyznie, usytuo-
wanej prostopadle do kierunku osi ,,X”, przyle-
glej do wyjsciowego konca 24 urzadzenia. Korzy-
stne jest, gdy te silniki hydrauliczne, 31, 32, 33,
34, 35 s3 nawrotne, by mogly sluzyé takze jako
pompy tam, gdzie to jest potrzebne. Kazdy z sil-
nik6w hydraulicznych 31, 32, 33, 3¢ lub 35 po-
siada wat wyjsciowy 36 osadzony obrotowo na
lozyskach 37 w otworze 38 uformowanym w blo-
ku 26. Kazdy wal wyjSciowy 36 posiada na sobie
jedna z przekladni zebatych 14, ktbérej zeby wcho-
dzag w centralny otwér 27 wzdluz powierzchni
zlgcza 39 miedzy parg sasiednich Scianek 28 i 29.
Jak widaé na figurach 3, 5 i 6 kazdy kwadrant
zaciskowy ‘13 posiada zasadniczo ksztalt grania-
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stostupa o przekroju poprzecznym — w plaszczyz-
nie Y — Z prostopadlej do osi ,X” — przypo-

minajacym prostokatny trojkat réwnoramienny
posiadajacy r6éwne ramiona 41 i 42 oraz pod-
stawe 43, Kazdy z elementébw zaciskowych 21
sklada sie z czterech takich  kwadrantéw zacis-
kowych, po jednym z kazdego ciggu kwadran-
téw, ktéore stykaja sie wzdluz sgsiadujacych ra-
mion 41 i 42,

W tych czterech kwadram¢ach zaciskowyich 13
tak - zbiegajacych sig, zeby tworzyly element za-
ciskowy- 21, przez Srodek elementu zaciskowego
prostopadle do plaszezyzny Y — Z, wzdiuz obsza-
ru, - gdzie przecinajg sie kaly - proste czterech
wspélpracujacych  trojkatow -  ré6wmoramiennych,
przechodzi otwor 44. Wymiar i konfiguracja cen-
tralnego otworu 44 odpowiada $ciSle wymiarowi
i konfiguracji woskowanego preta 11.

Powierzchnie styku 45 sg utworzone zwykile
na kazdym kwadrancie zaciskowym 13 w miejscu
otaczajacym centralny otwér 44. Te powierzch-
nie zapewniajg bezposSredni. kontakt miedzy ko-
lejnymi elementami. zaciskowymi 21 wokél wo-
skowanego preta 11, przy czym powierzchnia sty-
ku o ograniczonych wymiarach — w wypadku,
gdyby dostala sie do niej pod ci$nieniem jaka-
kolwiek ciecz — pozwala wywiera¢ tylko nie-
wielkg sile dazacg do oddzielemia kolejnych ele-
mentébw zaciskowych wazdtuz osi ,,X”.°

Wazdiuz naroznika kazdego kwadrantu zacuﬂko—
wego 13 inmego niz naroznik przy  centralnym
otworze 44, to jest wzdtuz kazdego naroznika,
gdzie ranie 41 lub 42 laczy sie z podstawa 43
tr6jkata réwnoramiennego, prostopadle do plasz-
czyzny Y — Z rozcigga sie szereg zgbéw 46. Po-
przeczna rozpigtosé kazdego zeba 46 wynosi w
przyblizeniu polowe szerokosci .zeb6w. przektadni
zebatych 14. Rozmieszczenie szeregu zebow 46 (fig.
5 i 6) usytuowanych wzdluz ramienia 41 jednego
kwadrantu zaciskowego 13 i szeregu zebéw 46 usy-

tuowanych wzdluz wspélpracujgcego ramienia 42 .

sasiedniego kwadrantu zaciskowego 13 pokrywa
sie ze sobg w przekroju poprzecznym.
' Zeby 46 w sasiednich naroimikach dwéch przy-
legajacych kwadrantéw zaciskowych 13 kontaktu-
ja sig dzieki temu réwnocze$nie i sa zgodnie na-
pedzane przez wspblng przekiadnie zebata 14,
ktéra to pfrzetklaldma zaklinowuje kwadranty ze
soba podczas ich posuwu w otworze 27 bloku 26,
przecwiidmalajac przez fo opbdinianiu sig ktbérego-
kolwiek . kwadrantu wmgdqdem innego podczas ta-
‘kiega ruchu.
- Moga byé wykorzylstame dodaﬂkowe silniki hy-
drauliczne i przekiadnie zebate do napedu  czte-
rech ¢iggow kwadrantébw zaciskowych 13 wzdluz
prostych - odcink6éw 17 i/lub zakrzywionych od-
cinké6w 18 toru poza blokiem 26, podczas gdy
odpowiednie skrobaki do odtluszczamia kwadran-
tow -zaciskowych . takize moéma umieScié wzidiuz
prostych odcinkéw 17 toru. .
Cztery najlepiej kwadratowe otwory 47 prze-
chodza przez kaidy elememt zaciskowy 21 .- pro-
stopadle - do plaszczyzny Y — Z zlokalizowane
nieznacznie promieniowo  dosrodkowe ku central-
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nemu otworowi 44 od zeb6w 46. Kazdy kwadra-
towy otwor 47 jest utworzony z dwéch bruzd
o ksztalcie ,,V”, po jednej w kazdym ramieniu
pary przyleglych ramion 41 i 42 kwadrantu za-
ciskowego.

Kwadratowe otwory 47 posiadaja wymiary od-
powiadajace $ciSle zewnetrznym wymiarom -czte-
rech prowadnic 48, ktére przebiegaja w kierunku
osi ,,X” przez otwér 27 w bloku 26 pomiedzy
konticem wejsciowym 20 i koricem wyjSciowym 24
urzgdzenia 10 utrzymujac réwmeczesnie dokladna
orientacje i potozenie elementéw zaciskowych 21
podczas: ich przesuwu przez otwér 27 na prowad-
nicach 48,

Dodatkowe prowadnice 49 (fig. 2 i 4) sg przy-
stosowane do wspélpracy z prostymi odcinkami
17 i zakrzywionymi odcinkami 18 toru w celu
prowadzenia réznych kwadrant6w zaciskowych 138
wzdluz zamkmietych tor6w 16 na zewngtrz bloku
26 przez wspbloddzialywanie z bruzdami w ksztal-
cie ,,V” wzdluz ramion 41 i 42 kwadrantu.

Cztery dociskacze 51 (fig. 6) rozciggajg sie
wzdiuz $cianek 28 i 29 otworu 27 w bloku 26,
promieniowo na  zewmatrz kwadrantéw : zacisko-
wych, od konca wejSciowego 20 do kofca wyj-
Sciowego 24 urzadzenia 10. Kazdy dociskacz 51
rozcigga sie poprzecznie przez calg Scianke 28
lub .29 miedzy sa)swdujacyml pow1e'rzchmam1 zig-
cza 39.

Wiele “kanalilkéw ichtodzacych 52 (fig. 9) prze-
biega wmrdluz zewnetrznej strony 53 dociskacza
przylegajacej do odpowiedniej dcianki 28 lub 29,
przy czym s ome przystosowane do cyrikulacji
czynika - chiodzgcego poda:wamgo ze #rédia (me
pokazanego).

Zesp6t uszczelek 54 (fig. 8) jest umieszczomy
wazdtuz - wewnetrznej strony 58 dociskacza i moze
niekiedy zawieraé wiele uszezelek wewmetrznych
57 otoczonych przez uszezelke zewnetrzng 58.

Cztery zamkniete tasmy 59 (fig. 3 i 6) prze-
chodza przez otwé6r 27 w bloku 26 wzdluz zew-
nefrznych powierzchni 56’ dociskaczy 51. Zamk- .
niecia tas$my sg zbudowane z materiatu, korzyst-
nie ze stali stopowej wytrzymujacej wysokie ci§-
nienia  temperatury i sily tarcia. Kazda tas$ma
59 rozcigga sie w - kierunku osi ,;X” wadluz ko-
lejnych czeéci podstaw 43 jednego ciagu kwa-
drantéw zaciskowych 13 i zwykle pokrywa calg
rozpietosé miedzy zebami 46 przyleglymi do ra-
mion 41 i 42 kazdego kwadrantu w tym ciggu.
Uklad stanowia cztery tasmy 59 napedzane . po-
przez cierme sczepienie z kwadrantami zacisko-
wymi 13, przy czym kaizda z tasm przemieszcza
sie po zamknietym' torze, postepujac pe jednym
z czterech zamknietych toré6w 16 kwadrantéw za-
korzystmie jest oddzielona od
zamknietego toru 16 na jego pewmej czeSci usy-
tuowanej na zewmatrz bloku 26 dla zapewnienia
szybszego chlodzenia zaré6wno tasmy jak i od-
powiedniego kwadrantu zaciskowego. .

Zamkniete tadémy zapewniaja wywieranie cis-
nienia. zaciskowego od stacjonarnych - dociskaczy
51 do ruchomych kwadrantéw zaciskowych ) 13,
przemieszczania tathy 'z kwadrantami
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przez blok 26. Tasmy 59 stanowia latwo wymie-
nialne powierzchnie zuiywalne pomiedzy dociska-
czami i kwadramtami zaciskowymi. Odpowiednie
mechanizmy do woskowania tasm 59 moina wila-
czyé na jakiejkolwiek odpowiedniej czesci toru
tasm, przykladowo w obszarze prostych odcinké6w
‘17 toru.

Cisnienie zaciskowe wywiera sie na zamkniete
tadmy za posrednictwem czynnika wysokocignie-
niowego, przykladewo oleju podawanego ze #réd-
la {nie pokazano) przez wiele kanalikow 61 (fig.
6) w bloku 26 i przez wiele dodatkowych kana-
likéw 62 (fig. 8 i 10) poprzez dociskacze 51, ktére
1aczg sie z zespotami uszczelek 54, przy czym
czynnik chlodzacy i wysokocisnieniowy czynnik
sg odseparowane konwencjonalnymi uszczelkami.
"W vukladzie tym korzystnie ci$nienie czynmika
wzrasta w  kazdym kolejnymm kanaliku 62 i w
kazdej kolejnej wewnetrznej uszczelce 57 wywie-
rajac nacisk w kierunku osi ,X” od konca wej-
$ciowego 20 urzgdzenia 10 do konca wyjSciowego
‘24, to jest w kiérunku ruchu woskowanego preta
11. Zewnetrzne uszczelki 58 sg korzystne dla stre-
ty ciénienia posredniego pomiedzy réimymi usz-
czelkami wewmetrznymi 57 i powierzchnig ota-
czajgacy zespoly uszczelek 54, redukujge tendencje
do przeciekania wysokocisnieniowego czynnika.

Inny ukiad uszczelniajgcy, uwidoczniony na fig.
11, jest stosowany w urzgdzeniu wedlug wyna-
lagku. Ukliad ten posiada dodatikowe czespoly u-
swczelek, usytuowame wzdlui zewnetrznych  po-
wierzchni 53 dociskaczy 51. Wewngtrzne kanaliki
‘52 czynmika chiodzacego zastepuja kanaliki 52.
' 'W uktadzie tym dodatkowe uszczelki 58’ na ze-
wnetrznych powierzchniach 53 dociskaczy 51 ota-
czajg wieksze powierzchmie - niz uszczelki 568 na
wewnetrznych powierzchniach 56. W rezultacie
dociskacze sg odchylone promierniowo do we-
wngtrz, przez co-uzyskuje sie ich mocne szczepie-
nie -z kwadrantami zaciskowymi 18 po wprowa-
dzeniu plynu poddanego wysokiemu cisnieniu do
kanalikow 61 i €2. To powoduje docisk dociska-
czy 51 przy ich krawedziach do krawedzi zebow
46 na kwadrantach zaciskowych 13, przez co uni-

. ka sie jakiegokolwiek przechylania lub wahania

kwadrantéw wolkdl osi preta 11.

Wiadomo jest w tej dziedzinie wiedzy, e wie-
le metelt uzyskuje wiekszq ciagliwoié lub posia-
da zwickszong odpornos$é na odksztalcenia bez zni-
szczenia, kiedy sg one poddane wysokiemu cifnie-
-niu. ;,Bridgman Effect” i ta zasada jest oméwio-
‘na w ksigice P. W. Bridgmani ,Large Plastic
Flow and Fracture” wydanej przez McGraw Hill
New York, 1952). Niniejszy wynalazek szczegblnie
uwzgledmia poddanie preta 11 wysokiemu ciénie-
miu, przyidadowo gdy pret 11 jest aluminiowy, to
urzgdzenie mozna tak zaprojektowaé, ze ciSnienie
na pret ‘11 przylegajacy do tlocznika 22 wymiesie
w przyblizeniu 10,3:10° N/m®, a gdy pret 11 jest
miedziany, to ci$nienie wywierane na pret- 11,
przylegajacy do tlocznika 22 wyniesie W przybli-
Zenju 17/1-10° N/m®. Cisnienia czynnika wywierajg
facigki daleko wyisze od granic plastycznoéci alu-
‘minium:'oraz miedzi oraz - zwigkszajg cigeliwodé

~

lub odporno$é na odksztalcenia bez zniszczenia
tych materiaiéw.

- Zespél kalibrujacy i woskujacy 19 fig. 7 zawie-
ra tlocznik kalibrujacy 63 umieszczony przed ko-
morg woskujgca 64. Odpowiedni srodek przeno-
szacy sile Scinajacg 86 jest ciggle wprowadzany
ze Zrodta czynnika (nie uwiddcznionego) do komo-
ry 64. Srodek przenoszacy sile Scinajaca, jaka mo-
zna wykorzystywaé przy stosowaniu niniejszego
wynalazku powinien charakteryzowaé sie wysokg
lepkoscig i wytrzymaloscia na $cinanie, byé zdol-
nym do smarowania tlocznikéw 22 i 63, zapewnia-
jac -dobre zwilzanie preta 11 i wykazywaé mini-
malne zmiany lepkodci w odniesieniu do cis$nienia,
temperatury i szybkosci §cinania. Taki Srodek jest
znany jako plyn lepki, przykladowo takich przy-
dathych $rodkow jak wosk pszczeli i wosk po-
lietylenowy. Zgodnie z tym, termin ,,wosk” stosu-
je sie do kaidego takiego $rodka przenoszacego
$cinanie.

Ksztalowymi czeSciami zespotu kalibrujacego i
woskujgcego jest skrobak 87 usytwowany przy
wejiciu do zespolu 19, wycierak 68 do usuwania
resztek wosku z drutu 12 usytuowany za komo-
rg woskujaca 64 i obudowa wraz z konstrukeja
nosng. Wiele kamalik6w 69 przechodzi przez tlocz-
nik kalibrujgcy 63 od komory woskujacej 64 do
malej komory wejSciowej 71, azeby doprowadzié
smarng warstewke wosku 66 na pret podczas
wstepnego kalibrowamia preta.

Przy uruchamianiu urzgdzemia, najpierw podaje
sie¢ obrobce recznej poczatkowy odcinek preta, 11,
zwykle o zmmiejszonym promieniu w celu ula-
twienia przejécia preta przez tloczniki 22 i 63,
wadhwz kiemunku osi ,X” od #frédia czynmika (nie
uwidocznionego) do zespolu kalibrujacego i wo-
skujgcego 19, nastgpnie do otworu 27 w bloku 26,
a potem do obszaru, w ktébrym zbiegajg sie czte-
ry ciggi kwadrantébw zaciskowych 13, dla utwo-
rzenia elementéw zaciskowych 21. W przejsciu
przez komore woskujaca 64, poczatkowy odeinek
preta zostanie otoczony warstewks wosku 66.

Kiedy poczatkowy odcinek preta jest juz wpro-
wadzony na dostateczny odleglo$é w centralnym
otworze 44 pomiedzy kilku elementami zacisko-
wymi, wéwczas uruchamia sie réime silniki hy-
drauliczne 31, 32, 33, 34 i 35, dla. uruchomienia -
odpowiednich przekladni zebatych 14. Korzystnie
pewme silniki przykladowo silnik 35 s3 nawrotne
stanowigce pompy, dla utrzymania dostatecznego
ciénienia wstecznego za ciggadlem w celu docié-
niecia kwadrantéw zaciskowych 13 z kagdego cig-
gu do siebie wadiuz osi ,,X”, dla zabezpieczenia
przed przeciekamiem wosku 68 miedzy kwadranta-
mi. Takie odwrécenie siinikéw 35 mote korzyst-
nie wigzaé sie z wzajemnym polaczeniem silni-
kéw nawrotnyech 35 z niektérymi z siinikéw 31,
32, 33 lub 34, takim, jak silniki nawrotne 35 be-
dg stluzyé do napedu lub pomagaé w napedzie
sprzezonych silnikéw 31, 32, 33 lub 34.

Cztery ciggi kwadrantéw zaciskowych 13 prze-
mieszezajy sie wzdluz zamkmietych toréw 16 wsku-
tek obrotow przekiadnhi zebatych 14, przy czym

‘elementy zaciskowe 21, ktére otaczajg woskowany
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pret 11, dazg do zaciskania i ciaggniecia woskowa-
nego preta w miare przemieszczania sie w kie-
runku osi ,X”. Elementy zaciskowe sa prowadzo-
ne podczas takiego ruchu poprzez oddzialywania
miedzy prowadnicami 48 i $ciankami otworu 47.
Szybkos$é przemieszczania sie r6éznych ciggow kwa-
drantéw zaciskowych 13 przez blok 26 jest utrzy-
mywana réwnomiernie dzieki klinujgcemu dziata-
niu kazdej przekladni zebatej 14 na zeby 46
wzdluz przylegajgcych zewmnetrznych powierzchni
dwoéch sgsiadujacych kwarantéw zaciskowych. W
ten spos6éb unika sie jakiejkolwiek tendencji do
opb6znienia jednego kwadrantu wzgledem pozosta-
tych wewnatrz otworu 27 w bloku 26.

Poniewaz kazdy nastepny odcinek preta 11 po-
stepuje w kierunku osi ,X” do wejsciowego kon-
ca 20 urzadzenia 10, to najpierw mnapotyka -on
skrobak 67 (fig. 7) przy wchodzeniu' do zespotu
kalibrujacego i woskujacego 19.. Skrobak sluzy do
usuwania materialéow powierzchniowych, takich
jak pyt i brud, z posuwajacego sie preta.

Ta czeS¢é preta zostaje potem wstegpnie otoczo-
na woskiem w malej komorze wejéciowej 71, pod-
dana wstepnej redukcji wymiaru w przejsciu
przez tlocznik kalibrujgcy 63, powtérnie nawosko-
wana w komorze woskujgcej 64 i w koncu war-
stewka wosku zostaje na nim $cieta do zgdamej
grubosci za pomocg wycieraka 68, gdy pret wy-
suwa sie z zespoiu kalibrujgcego i woskujgcego
19 i wchodzi do centralnego otworu 27 w- bloku
26. o

Wymiar i konfiguracja nawoskowanej czesci
preta 11 odpowiada teraz Sci§le wymiarowi i kon-
figuracji centralnego otworu 44, ktéry rozcigga
sie w kierunku osi ,X” przez S$rodek zblizonych
elementéw zaciskowych 21.

Czes¢ preta 11 posuwa sie nastepnie w obszar
gdzie zbiegaja sie cztery ciggi kwadrantéw zaci-
skowych 13. Komplet czterech przemieszczajgcych
sie kwadrantow zwiera sie, dla utworzenia ele-
mentéw zaciskowych 21 otaczajgcych cze§é nawo-
skowanego preta. Cztery tasmy 50 w tym czasie
stykajaq sie z podstawami 43 czterech kwadrantéw
zaciskowych 13, ktoére tworza element zaciskowy
21, przesuwajac sie za przyczyna kwadrantow i
stuzacych dla zapewnienia ciénienia zaciskowego
na kwadranty ‘od czterech stacjonarnych dociska-
czy 51.

Sity $cinajace w kierunku osi ,X” sg przeno-
szone na odcinek preta, powodujgc dalsze jego
przesuwanie sie¢ z elementem zaciskowym, w Kkie-
runku tlocznika 22. Jednoczeénie promieniowe si-
ly Sciskajgce pochodzgce od kwadrantéw =zacisko-

wych 13 wrzrastajg w kierunku osi ,,X” i w mia- .

re ruchu elementéw zaciskowych wskutek wzrostu
poziomu ci$nienia czynnika utrzymywanego w
kazdym kolejnym kanaliku 62 i kazdej kolejnej
wewnetrznej uszczelce 57 zespolbw uszczelniajq-
cych 54 na dociskaczach 51.

Zatem ci$nienie wywierane poprzez warstewke
wosku na cze$¢ preta podnosi sie do wystarczajg-
cego poziomu przed . tlocznikiem 22, zwiekszajac
zasadniczo ciggliwosé czeSci preta, przez co ta
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10
cze$é jest zmuszoma przej$é przez tlocznik 22 i
zostaje hydrostatycznie wycisnieta jako odcinek
drutu 12. :

Element zaciskowy 21 polgczony jest z wytw'o-
rzonym odcinkiem drutu postepujac wraz z nim
do miejsca lezgcego cokolwiek poza tlocznikiem
22, -

W t{ym miejscu cztery elementy kwadrantéw
zaciskowych 13 rozchodza sig, przy czym kazdy z
nich kieruje sie wlasnym zamknietym torem 16
z powrotem do konca wejSciowego 20 urzadzenia
1_0 i tam ponownie lgczy sie z pozostatymi trze-
ma kwadrantami, aby objaé dalszy odcinek prze-
suwajacego si¢ preta 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzq;dzeni‘e do- cigglego odksztalcania przed-
miotu obrabianego, zawierajgce tlocznik, zesp6t
elementéw zaciskowych, ktére stanowig kwadran-

-ty zaciskowe w kazdym z poruszajgcych sie ciaggle

zespotéw ksztattujacych cemtralny otwér do woi-
skania przedmiotu obrabianego i jego rozciggania
pomiedzy pierwszym stanowiskiem w przeciwnym
kierunku ruchu do ruchu tlocznika, a drugim sta-
nowiskiem w kierunku ruchu zgodnym z ruchem
ttocznika, przy czym zamkniete tory dla kazdego
zespolu kwadrantow zaciskowych, pierwszego i
drugiego stanowiska, majg rozpieto§é miedzy ni-
mi wsp6lng dla wszystkiqh zamknietych toréw,
znamienne tym, ze tasma zamknieta (59) jest po-
taczona z kazdym z zespol6w kwadrantéw zaci-
skowych (13) pomiedzy pierwszym, a drugim sta-
nowiskiem, oraz styka sie z kwadrantami zacisko-
wymi, poigczonego zespolu wzdluz powierzchniy
odleglej od centralnego otworu (44), przy czym
dociskacze (51) sg przystosowane do wywierania
nacisku na przeciwlegle powierzchnie tasm za-
mknietych (59) kwadrantami zaciskowymi. - :

2. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

" ze kazdy z zespoléw kwadrantéw zaciskowych (13)

zawiera szereg zeb6é6w (46), ktére pokrywajg co
najmniej rozpieto$¢é miedzy zebami (46) przylegly-
mi do ramion kazdego kwadrantu zaciskowego (13)
poprzez wsp6lng przekladnie zebata (14) obejmu-
jacg przylegle powierzchnie na dwu przylegiych
zespotach kwadrantéw zaciskowych (13), przy czym
wspdlny element napedowy, stanowigcy przekia-
dnie zebatg (14), obejmuje jednocze$nie zebami
wzdluzng powierzchnie przylegajaca do dwu przy--
leglych zespol6w kwadrantéw zaciskowych (13).

3. Urzadzenie wediug zastrz. 2, znamienne tym,
ze dociskacze (51), zawierajace dodatkowe kana-
liki (62) dla wysokociSnieniowego czynnika, lgczg-
ce sie z powierzchnig kazdej z tasém zamknietych
odleglych od zespolonego kwadrantu zaciskowego
(13), przy czym w przestrzeni rozmieszczonej po-
miedzy pierwszym i drugim stanowiskiem ma za-
mocowane zespoly uszczelek (54), obejmujgce, kaz-
dy, jedng z ta$m zamknietych podczas obejmowa-
nia przestrzeni wzdluz ta$my zamykajgcej prze-
plyw wysokoci$nieniowego czynnika.
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4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze kazdy z zamocowanych zespoldow uszczelek (54)
stanowi zewnetrzne uszczelki (58), zas dociskacze
(51) zawieraja zamocowane, uszczelki wewnetrzne
(57), obejmujace co najmniej jedng z kazdej za-

12 “
mknietej tasmy (59) przy czym, kazda z tasm jest
umieszczona w obrebie jednej z wewnetrznych
uszczelek (57) i obejmuje co najmniej jedng z
przestrzeni rozmieszczonych wzdiuz objetej tasmy
zamknietej (59).
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