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prepravnd stanicu, na dopravnik, ktory tieto vrecka prepra-
vi vjednom priebeznom rade smerom v podstate kolmym 2
na smer podévania, pricom pohyb féliovych vreciek sa
zrychluje v smere pohybu tohto dopravnika. RieSenie sa
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vrecka (1¢), a najmenej jedno rameno paky (12a, 12b), kto-
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka sposobu prepravy foliovych vreciek, ktoré sa privadzaji pomocou podavacieho zariade-
nia vo viacerych rovnobeznych radoch, na dopravnik, ktory tieto vrecka prepravi v jednom priebeznom rade
na zariadenie, ktory tento spdsob pouziva.

Doterajsi stav techniky

V sucasnosti je praca s féliovymi vreckami pouzivanymi ako prostriedok na balenie prevazne automatic-
ké (napr. balenie, uzatvaranie a d'al$ie spracovanie). Tieto vrecka pozostavaju napr. z dvoch folii, ktoré su na
troch strandch navzajom spojené a medzi ich §tvrtou stranou je upevnena spodna folia; rozloZenim tejto
spodnej f6lie vznikne vo féliovom vrecku priestor na produkt, ktory sa dofiho ma naplnit’.

Na automatickej linke sa ¢asto spractiva viac vreciek naraz vedl'a seba. Napriklad na plniacom zariadeni
sa naraz otvori nieckol'ko vreciek, potom sa dopravia d’alej na dopravniku, naraz sa naplnia a potom naraz za-
tvoria.

Na inom mieste linky je vSak potrebné poslat’ vreckd na spracovanie po jednom. Typickym prikladom je
napr. vkladanie slamiek na pitie do féliovych vrecick na napoje.

Vzniké tak problém, Ze vrecka je potrebné prepravit’ na dopravniku, ktory dopravuje niekolko vreciek
rovnobeZne, na iny dopravnik, z ktorého vrecka v jednom rade prechadzaju na d'alSie spracovanie. Vysled-
kom je prerusovand prevadzka, pretoze dodany pocet vreciek zodpovedajuci poctu rovnobezne dopravova-
nych radov treba vzdy sucasne preloZit, pri¢om dopravnik stoji. Vzhl'adom na rychlost’ takychto zariadeni sa
pri preprave vytvara pri zrychleni a spomaleni vel'ka sila, ktora moze predovsetkym v pripade foliovych vre-
ciek spdsobit’ poskodenie.

Z US-A-5 579 893 je zname zariadenie na privddzanie, ktoré prepravuje predmety v rovnobeznych ra-
doch do zariadenia, zariadenie, ktoré dopravuje predmety zo zariadenia v dalej beZiacom rade, v podstate
kolmo na smer privddzania, a zariadenie zabezpecujice prechod, ktoré vZdy prebera dany pocet predmetov,
ktory zodpovedd poctu privadzanych rad, z privadzacieho zariadenia, zrychl'uje ich vopred v smere pohybu
zariadenia na odvadzanie a predéva ich zariadeniu na odvadzanie predmetov. Dopravované predmety sa dvi-
haji vakuovym systémom. Nosi¢ sa nepohybuje vo vertikalnom smere hore, ale vykonava len pohyb v tvare
slucky.

Podstata vynilezu

Podstatou tohto vynalezu je preto spdsob a zariadenie na prenesenie foliovych vreciek z dopravnika, ktory
ich privadza sucasne v rovnobeznych radoch, na dopravnik, ktory ich prepravuje v jednom nepretrZitom rade;
umozni sa tak plynuld prevadzka a pdsobenie zrychlenia a spomalenia na foliové vrecka sa znizi.

Podstata spdsobu prepravy foliovych vreciek, najmi féliovych vreciek na napoje, ktoré sa dodavaji po-
mocou podéavacieho zariadenia v niekolkych rovnobeznych radoch privadzaji k prepravnej stanici, na do-
pravnik, ktory ich d'alej dopravuje v jednom plynulom rade, v podstate v smere prie¢nom na smer podavania,
pricom urcity po&et privadzanych vreciek sa po zrychleni v smere pasového dopravnika uklada sicasne z po-
davacieho zariadenia na prepravné zariadenie a prepravné zariadenie ich vyklada na dopravnik a potom sa
dopravujii dopravnikom d'alej, spociva v tom, Ze prepravné zariadenie obsahuje una$aé, a s nim rovnobezmi
prie¢nu ty¢ s prichytkami na tieto foliové vrecka, a najmenej jedno rameno paky ktorym sa spaja uvedena
prie¢na ty¢ a uvedeny unagad, pri¢om uhol zvierany medzi najmenej jednym ramenom paky a medzi tymto
unadacom alebo priecnou tyou sa meni podas dopravy foliovych vrecti$ok, pri¢om sa priecna ty¢ v oblasti
dopravnika pohybuje do takej vysokej trovne, Ze je mierne vyssie ne7. foliové vrecko umiestnené na doprav-
niku a Ze prie¢na ty¢ vykonava pocas prepravnej operacie zdvihaci pohyb v uréenom smere.

Spdsob podla tohto vynalezu je u¢inny, najmé ked je rychlost’ dopravnika a prepravncho zariadenia zosu-
ladena tak, Ze dopravnik odnd3a urcity podet vreciek, ktoré boli odovzdané zaroven, a to v rovnakom case
ako na prepravné zariadenie presiel d’aldi ten isty podet vreciek, ktoré boli prepravené a zrychlené, na naloze-
nie na dopravnik. Tym sa zabezpeéi optimalne vyuZivanie kapacity dopravnika, preto7e na nakladacom 7a-
riadeni sa medzi jednotlivymi vreckami nevytvoria medzery. Ul'ah¢uje sa aj d’aldie spracovanie na d'aldich
linkach.

Vyhodou spdsobu, ktora je predmetom tohto vynalezu, je skutocnost, Ze relativna rychlost’ medzi do-
pravnikom a f6liovymi vreckami mézZe byt v momente naloZenia na dopravnik nulova alebo takmer nulova.
Sily zrychlenia pdsobiace na vrecka sa pri nakladani tiplne eliminuji, tym sa d’alej zniZuje nebezpecenstvo
poskodenia vreciek a zvySuje sa presnost’ umiestnenia vreciek.



15

20

25

30

35

40

45

50

55

SK 286873 B6

Foliové vrecka sa jednoducho na dopravniku dopravuju v trocha naklonenej polohe. Tato poloha ul'ahcuje
vykladanie, pretoZe vrecka sa vd'aka naklonenej polohe udrZia na dopravniku.

Féliové vrecka sa na dopravnik méZu nakladat’ priamo pomocou prepravného zariadenia. Je viak jedno-
duchsie, ked’ sa vrecka dvihaji z podavacieho zariadenia, prepravujii pomocou dopravnika a na uvedenom
mieste sa uvolnia. ZniZuju sa tak poZiadavky na presnost’ vykladania.

Zariadenie podl’a tohto vynalezu, pomocou ktorého je mozné aplikovat sposob podla tohto vynalezu, po-
zostava z podavacieho zariadenia, ktoré tieto vrecka privadza v rovnobeznych radoch, na dopravnik, ktory
tieto vreckd odnasa v jednom rade v smere, ktory je v podstate kolmy na smer podavania, a prepravného za-
riadenia, ktoré prevezme prislusny pocet foliovych vreciek, rovnaky ako privadzany poCet radov vreciek, z
podavacieho zariadenia, pri¢om d’alej zrychli tieto vrecka v smere pohybu dopravnika a vyloZi ich na tento
dopravnik, a jeho podstata spociva v tom, Ze prepravné zariadenie obsahuje unasac, a s nim rovnobezni
priecnu ty¢ s prichytkami na tieto foliové vrecka, a najmene;j jedno rameno paky, ktorym sa spaja uvedena
prietna ty¢ a uvedeny unasac, pri¢om uhol medzi tymto aspoii jednym ramenom paky a medzi tymto unasa-
¢om alebo prie¢nou tydou je menitelny, pri¢om prepravné zariadenie je prispdsobené na to, Ze je posun
pricéne;j tyée v oblasti dopravného prostriedku taky vysoky, Ze je mierne vy33i nez féliové vrecko umiestnené
na dopravniku a Ze priecna ty¢ je prisposobend na vykonavanie zdvihacieho pohybu v uréenom smere pocas
prepravnej operacie.

Prepravné zariadenie mdze vykondvat' jednotlivé pohyby napr. pomocou robota riaden¢ho mikroproceso-
rom. Jednoduchgia konfiguracia vSak predstavuje prepravné zariadenie, ktoré sa sklada z unasaca, priecnej
ty&e kolmej na unasa¢ s prostriedkom na unasanie vreciek, a z aspoii jedného ramena paky, ktoré spaja priec-
nu ty¢ a unadad; spoje st skontruované tak, aby uhol medzi ramenom paky a unaaom alebo priecnou tyCou
bolo mozné menit. Takéto usporiadanie umoZiuje jednoducho zmenou tohto uhla menit’ zrychlenie privéa-
dzanych vreciek.

Takato konstrukcia je mimoriadne stabilnd, ak obsahuje najmenej dve ramené péaky tak, aby unasac, ra-
men4 péaky a prie¢na ty¢ tvorili rovnobeZnik s premenlivym uhlom.

Tento uhol je moZné menit’ viacerymi sposobmi. Jednoduchou moZnostou je otaCanie ramena péaky po-
mocou motora, ktory je ovladany tak, Ze pri vyloZeni féliovych vreciek je relativna rychlost’ priecnej tyce a
dopravnika nulova alebo takmer nulova. Pri vykladani teda na vrecké nepdsobia sily zrychlenia a zniZuje sa
tym nebezpecenstvo poskodenia.

Vyhodou je, Ze prie¢na ty¢ sa v oblasti dopravnika pohybuje o nie€o vy38ie, ako st foliové vreckd umiestne-
né na dopravniku. Preto pohyb prie¢nej tyée nemdze branit’ preprave foliovych vreciek. NavySe je jednodu-
ché pustit’ vrecka na dopravnik, Co predstavuje jednoduchi moZnost’ vyloZenia.

Z tohto dovodu sa méZe priecna ty¢ pocas prenasania pohybovat’ smerom nahor. Z tohto dévodu je k dis-
pozicii vodiace zariadenie, ktoré uskuto¢iuje tento pohyb nahor pri zmene uhla medzi aspoti jednym rame-
nom paky a una$acom. Toto vodiace zariadenie predstavuje jednu z moZnych konfiguracii, ktora je jednodu-
cha, mechanicka a lacna. Zdvih sa mbZe realizovat’ aj pneumaticky alebo pomocou motora.

Zdvihacie zariadenie moZe mat’ na prie¢nej ty¢i prichytky, pomocou ktorych je moZné na jeho hornom
konci foliové vrecka uchopit. Podavacim zariadenim méZe byt’ nekonecny pas, na ktorom sa prepravuje nie-
kol’ko vreciek rovnobezne.

Na prijem Skatul’ v ktorych sa foliové vrecka privadzaju, sa méZe pouZit' nekonecny pés. Podavacie zaria-
denie mdZe pozostavat z rovnobeZnych retazi, na ktorych si uloZené prijimacie boxy, v ktorych sa prividza-
ju foliové vrecka.

Ako vykladacie zariadenie sa mdZe pouZit napr. pasovy dopravnik. Vyhodou je, ak st na takomto do-
pravniku pomécky na dopravu vreciek — zabezpedi sa tak bezpeCnost’ prepravy; je to obzvlast jednoduche, ak
st tieto pomdcky navrhnuté tak, aby bolo mozné dopravovat’ vrecka v trocha naklonenej polohe.

Je mozné féliové vrecka odvazat priamo vedl'a seba. Vyhodou viak je, ak prostriedky na dopravu vreciek
maju vodiace zariadenia, ktoré zabezpetuji jednoduchym spdsobom pravidelne usporiadat’ vrecka na pase.

Teraz podime podrobnejsie vysvetlenie zariadenia a sposobu, ktoré si predmetom tohto vynalezu s odvo-
lanim sa na nasledovné priloZené obrazky:

PrehPad obrazkov na vykresoch

Obr. la. Schematicky pohl'ad zhora na prepravnik vo chvili, ked’ prichddzaju f6liové vrecka.
Obr. 1b. Schematicky pohl'ad zhora na prepravnik v ¢ase medzi dvoma prenosmi.

Obr. 1c. Schematicky pohl'ad zhora na prepravnik vo chvili, kedy sa foliové vrecka vykladaju.
Obr. 2. Schematicky pohl'ad zboku, znazorfiujici celt operaciu prenosu.
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Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Na obr. la - Ic je znadzornena prepravna oblast. Takéto oblast’ sa vyskytuje napr. v systéme na plnenie
napojov. Foliové vreckd 1 na napoje, ktoré sa maji naplnit’ a uzavriet, sa pomocou prepravného zariadenia
prenesti na dopravnik, ktory ich dopravi napr. na stanicu, kde sa budu k vreckam davat’ slamky na pitie.

Naplnené a uzavreté foliove vrecka 1 s napojmi sa pomocou dopravnika 2 dopravuji v smere podavania
4.

Unasac 13, ktory je otocne uloZeny v bodoch 14 a 16 a je spojeny s otoénymi ramenami paky 12a, 12b.
Motor 18 zabezpecuje oto¢ny pohyb v smere 20 prvej smerovej §ipky. Prie¢na ty¢ 11 oznacuje, ktora mé na
spodnej strane prichytky (na obr. la — lc ich nevidno). Féliové vrecka 1b, ktoré sa odoberajii pomocou
prieénej tyGe 11, su znazomené na obr. 1 lomenou ¢iarou. Prieéna ty¢ 11, dve ramena paky 12a, 12b a una3ag
13 tvoria rovnobeZnik s premenlivym uhlom ¥.

Dopravnik 6 sa pohybuje v smere druhej smerovej $ipky 10. Na dopravniku 6 si umiestnené pridrziavacie
prostriedky 8. 1e oznaluje foliové vrecka na napoje, ktoré sa uz dopravuju.

Na obr. 1b je t4 ista prepravna stanica v neskorSom ¢ase, ked' je uhol ¥ medzi ramenami paky a una$aom
vacsi. Znacka 1e oznacuje vrecka, ktoré sa dopravuju pomocou priecnej ty¢e 11 zavesené.

Na obr. 1c je ta istd prepravna stanica v Case, ked sa foliové vrecka 1d prekladaju z prieénej tyée 11 na
dopravnik 6.

Na obr. 2 je obojstranny pohl'ad na tu ista prepravnu stanicu, Na priecnej ty¢i 11 je upeviiovaci mecha-
nizmus 26 s prichytkami 28. Tretia smerova Sipka oznacuje spitny smer 24 vyprazdnenych prijimacich bo-
xov 30, v ktorych sa foliové vrecka 1 dodali.

Stvrta smerové $ipka znazoriiuje smer 22 zdvihu prieénej tyce 11, ktory, ako uvedieme d’alej, sa za¢ina
prostrednictvom oto¢ného pohybu ramien paky 12a, 12b.

V pravej homej polovici obr. 2 vidime stav prepravnej stanice o nie¢o neskdr, ked’ sa po zdvihu v smere
22 §tvrtej smerovej $ipky otvoria prichytky 28 nad pridrZiavacim prostriedkom 8 na umicstnenie vrecick na
pasovom dopravniku 6. Znacka 9 znazorfiuje postranné vodidla pridrZiavacieho prostriedku 8. Na tomto ob-
razku vidime, Ze spodny povrch pridrziavacieho prostriedku 8 je nakloneny a tento prostriedok ma len jednu
zadnu stenu. Plnou ¢iarou je znazomené foliove vrecko kratko po otvoreni prichytiek 28. PreruSovanou cia-
rou je znazornené vrecko, ktoré o chvilku na to spociva na zadnej stene pridrZiavacieho prostriedku 8.

Teraz vysvetlime sposob podl'a tohto vynélezu s odvolanim sa na spdsob prevadzky zariadenia podl'a toh-
to vynalezu, a to pomocou prikladu prepravného zariadenia na stroji na plnenie nipojov do foliovych vreciek.

Foliové vrecka na napoje sa privadzaju pomocou podavacieho zariadenia v podobe dopravnika 2 v rov-
nobeznych radoch. Je mozné pouzit’ akykol'vek pocet rovnobeznych radov. Foliové vreckd 1a na napoje sa
prepravuju v prijimacich boxoch 30, ktoré su upevnené na podavacie zariadenie 2.

Ako vidime v lavej polovici obrazkov 2 a 1a, v prepravnej oblasti sa féliové vrecka 1b na napoje zachytia
prichytkami 28. Thned’ po uzavreti prichytiek 28 sa pomocou motora 18 pohne rameno paky 12a smerom pr-
vej $ipky 20. Vytvori sa tak stav zndzomeny na obr. 1b.

Kym féliové vrecka 1e¢ na napoje pomocou priecnej tyCe 11 a prichytiek 28 odchadzaju z podavacieho za-
riadenia 2, pokracuje podavacie zariadenie 2 v pohybe a prisunie do prepravnej oblasti d'alsie foliové vrecka
na napoje. Kym vrecka 1¢ odchadzaji, zaCina sa priecna ty¢ 11 dvihat’. S tymto ciel'om je v zariadeni vodia-
ce zariadenie, ktoré kvili lepSej prehladnosti na obrazkoch nie je uvedené; ako alternativa sa mdze pouzit’
motorovy alebo pneumaticky pohon. Jednoduchu konfiguraciu predstavuje napr. rampa, na ktortl pri pohana-
ni motorom 18 dosadajii ramena paky 12a a 12b.

Ramena paky 12a a 12b su pohariané v smere prvej smerovej 3ipky 20 priebezne smerom nahor, az do
stavu uvedeného na obr. 1c. Rychlost’ tohto pohybu je tu zvolena tak, aby v ¢ase znazornenom na obr. 1¢ ma-
la prie¢na ty¢ rovnaku rychlost’ v dopravnom smere podl'a druhej Sipky 10 ako pas dopravnika 6.

V tomto stave sa prichytky 28 napr. otvoria pomocou ovladacieho zariadenia, a foliové vrecka 1d spadnu
do pridrziavacieho prostriedku 8, ktory je pod nimi. Pocas tohto procesu ich postranné vodidla 9 radi do bo¢-
nej polohy. Ako vidime na obr. 2, dno pridrZiavacieho prostriedku 8 je trocha naklonené, aby v fiom féliové
vreckd boli uloZené v naklonenej polohe. PretoZe sa pasovy dopravnik 6 s pridrZiavacim prostriedkom 8 na
dopravu vreciek plynulo pohybuje, pohybujui sa po uvolneni aj vrecka le. Relativna rychlost’ vreciek 1d a
pasového dopravnika 6 je pri vykladani nulova alebo takmer nulova, takZe sily zrychlenia, ktoré by mohli
sposobit’ poskodenie, na féliové vreckd neposobia.

Po uvolneni pokracuje otaavy pohyb ramien paky 12a a 12b (podla prvej smerovej $ipky 20 na obr. la
aZ 1c). Nakoniec sa pohyb ramien paky 12a a 12b obrati a priecna ty¢ sa vrati po rovnakej drahe nazad (pozri
obr. 1 a-c), ako bolo uvedené skor.

Vodiace zariadenie sa pohybuje opaénym smerom. Ako alternativu je mozné pouZit' hnaci motor alebo
pneumaticky pohon. Pretoze zdvihom v smere 22 §tvrtej smerovej Sipky sa prie¢na tyé zodvihla do dostato¢-
nej vysky nad pasovy dopravnik 6, prichytky 28 pri pohybe nazad nenarazia na vrecka le, ktoré si uz nalo-
Zené.
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Otocny pohyb nazad pokracuje, aZ kym znova nenastane stav znazorneny na obr. la a prenesenie sa opa-
kuje s d'alou sériou foliovych vreciek. Zatial €o sa prie¢na ty¢ 11 po vyloZeni (obr. 1c) pohybuje d'alej alebo
nazad, a kym sa prichytkami 28 prichytavaju d'alsie vreckd a prend3aju sa na dopravnik 6, tento dopravnik sa
stéle pohybuje. Pri vhodne nagasovane;j koordinacii sa dopravnik 6 pohybuje dopredu o taku vzdialenost, aby
bolo mozné vyloZit' vrecka 1d priamo na pasovy dopravnik 6 v stilade s pottom vyloZenych vreciek.

Uvedené zariadenie a s nim spojeny spdsob umoZituju teda pouZit' dva priebeZné pasové dopravniky a
prenaiat’ vreckd napriek tomu, Ze na jednom dopravniku sa zaroveii posuva ur€ity pocet foliovych vreciek k
prepravnej stanici a druhy dopravnik postva jeden plynuly rad. Takéto plynulé poddvanie a vykladanie
umoZiiuje zabudovat takéto prepravné zariadenie do systému na automatické spracovanie. Vdaka zrychleniu
foliovych vreciek na rychlost pasového dopravnika sa zniZuje nebezpecenstvo poskodenia vreciek, a navy3e
cely proces sa urychli.

PATENTOVE NAROKY

1. Sposob prepravy foliovych vreciek, najmé foliovych vreciek na napoje, ktoré sa dodavaju pomocou
podéavacieho zariadenia (2) v niekol'kych rovnobeznych radoch privadzaji k prepravnej stanici, na dopravnik
(6), ktory ich d’alej dopravuje v jednom plynulom rade, v podstate v smere prie¢nom na smer podavania (4),
priom uréity podet privadzanych vreciek (1b, Ic, 1d) sa po zrychleni v smere (10) pasového dopravnika (6)
uklad4 sucasne z podavacieho zariadenia (2) na prepravné zariadenie a prepravné zariadenie ich vykladé na
dopravnik (6) a potom sa dopravuju dopravnikom (6) dalej, vyznaé¢ujuci sa tym, Ze prepravné
zariadenie obsahuje unasa¢ (13), a s nim rovnobeznu prie¢nu ty¢ (11) s prichytkami (28) na tieto foliové
vrecka (1c), a najmene; jedno rameno paky (12a, 12b), ktorym sa spaja uvedena priecna ty¢ (11) a uvedeny
una$a¢ (13), priom uhol zvierany medzi najmenej jednym ramenom paky (12a, 12b) a medzi tymto unasa-
gom (13) alebo prie¢nou tycou (11) sa meni pocas dopravy foliovych vrecisok, pricom sa prie¢na ty¢ (11)
v oblasti dopravnika (6) pohybuje do takej vysokej trovne, Ze je mierne vy3Sie nez foliové vrecko (1d, le)
umiestnené na dopravniku (6) a Ze prie¢na ty¢ (11) vykondva polas prepravnej operacie zdvihaci pohyb
v uréenom smere (22).

2. Sposob podlanaroku 1, vyznadujaci sa tym,Ze pohyb dopravnika (6) a pohyb preprav-
ného zariadenia st koordinované tak, Ze dopravnik (6) dopravuje uréity pocet foliovych vreciek (le), ktoré
boli si¢asne prepravené prepravnym zariadenim, v tom istom ¢ase, v priebehu ktoré¢ho bol na prepravné za-
riadenie naloZeny dal$i rovnaky pocet foliovych vreciek (1b, lc, 1d) a ked toto prepravné zariadenie tieto
vrecka dopravilo a zrychlilo na vyloZenie na dopravnik (6).

3. Sposob podl'a ndroku 1 alebo 2, vyznaéujuci sa tym,zZerelativnarychlost dopravnika (6)
a foliovych vreciek (1d) je v momente vykladania na tento dopravnik nulova alebo radovo nulova.

4. Sposob podl'a nérokov 1,2 alebo 3,vyzna€ujici sa tym,Ze foliové vrecka (le) sa dopra-
vujii pomocou uvedeného dopravnika (6) v mierne naklonenej polohe.

5. Sposob podl'anaroku4, vyznaéujiici sa tym,Ze foliové vrecka (1b) sa z podavacieho za-
riadenia (2) po prijati zodvihni a pri vyloZeni na dopravnik (6) sa uvolnia.

6. Zariadenie na prepravu féliovych vreciek, najmé foliovych vreciek na napoje, spésobom podl'a naro-
kov 1 az 5, pozostavajiice z podavacieho zariadenia (2), ktoré tieto vrecka (1a) privadza v rovnobeznych ra-
doch, na dopravnik (6), ktory tieto vrecka (le) odnasa v jednom rade v smere, ktory je v podstate kolmy na
smer podavania, a prepravného zariadenia, ktoré prevezme prisluiny pocet foliovych vreciek (1b), rovnaky
ako privadzany pocet radov vreciek, z podévacieho zariadenia (2), pricom d'alej zrychli tieto vrecka v smere
pohybu dopravnika (6) a vylozi ich na tento dopravnik (6), vyznadujuce sa tym, Ze prepravné
zariadenic obsahuje unasa¢ (13), a s nim rovnobeznu prie¢nu ty¢ (11) s prichytkami (28) na tieto foliové
vreckd (1c), a najmenej jedno rameno paky (12a, 12b), ktorym sa spaja uvedend priecna ty¢ (11) a uvedeny
unasa¢ (13), pricom uhol ktory zviera najmenej jedno rameno paky (12a, 12b) s unaSacom (13) alebo prie¢-
nou ty¢ou (11) je menitelny, pricom prepravné zariadenie je prispésobené no to, Ze je posun priecnej tyce
(11) v oblasti dopravného prostriedku (6) taky vysoky, Ze je mierne vyS3i nez foliové vrecko (1d, le) umiestne-
né na dopravniku (6) a Ze prie¢na ty¢ (11) je prispdsobend na vykonavanie zdvihacieho pohybu v ur¢enom
smere (22) pocas prepravnej operacie.

7. Zariadenie podla niroku 6, vyznatujice sa tym, Ze obsahuje aspoil dve ramena paky
(12a, 12b) a Ze unasa¢ (13), ramena paky (12a, 12b) a priecna ty¢ (11) tvoria rovnobeznik s premenlivym uh-
lomy.

8. Zariadenie podl'a naroku 6 alebo 7, vyznadujliice sa tym, Ze je vybavené motorom (18),
ktory je prispdsobeny na otaCanie ramenom paky (12a) a tym na menenie uhla (y).

9. Zariadenie podla naroku 8, vyznaé&ujhice sa tym,Ze motor (18) je prispdsobeny na ovla-
danie tak, Ze relativna rychlost uvedenej priecnej tyée (11) a uvedeného dopravnika (6) je pocas vykladania
uvedenych vreciek (1d) nulova alebo takmer nulova.
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10. Zariadenie podl'a naroku 6, vyznadujlice sa tym,Ze pofas zmeny uhla (y) medzi aspori
jednym ramenom paky (12a, 12b) a unaSacom (13) sa tento zdvih v uréenom smere (22) uskuto¢tiuje pomo-
cou vodiaceho zariadenia alebo pomocou motorového alebo pneumatického pohonu.

11. Zariadenie podl'a narokov 6az 11, vyznadujace sa ty m,Zeuvedeny unasad je upevneny
na priecnej ty¢i (11) prichytkami (28), ktoré su prispdsobené na uchopenie foliovych vreciek (1b, 1c, 1d) v
ich hornej Casti.

12. Zariadenie podl'a narokov 6 az 11, vyznacujuce sa tym, Ze podavacie zariadenie (2) je
nekonecny pas, na ktorom sa rovnobezne postva niekol'ko foliovych vreciek.

13. Zariadenie podla naroku 12, vyznaéujice sa tym, Ze na tomto podivacom zariadeni v
podobe nekone¢ného pasu (2) su prijimacie boxy (30) na foliové vrecka, v ktorych si umiestnené foliové
vrecka (1a).

14. Zariadenie podl'a narokov6az 13, vyznadujtice sa tym,Zepodavacie zariadenie (2) po-
zostava z retazi na uloZenie na nich umicstnenych prijimacich boxov (30), v ktorych sa f6liové vrecka (1a)
prisuvaju.

15. Zariadenie podla narokov 6 az 13, vyznacdujice sa tym,Ze dopravnik (6) zahruje pa-
sovy dopravnik.

16. Zariadenie podla naroku 15, vyznaéujice sa tym, 7e na pasovom dopravniku (6) si
pridrZiavacie prostriedky (8) na prepravu vreciek (le).

17. Zariadenie podla naroku 16, vyznacdujuce sa tym, Ze pridrZziavacie prostriedky (8) su
vytvarované na prepravu féliovych vreciek (1e) v mierne naklonenej polohe.

18. Zariadenie podla ndrokov 1Sa 16,vyznaéujuce sa ty m,Ze pridriZiavacie prostriedky (8)
zahrnuju boéné vodidla (9) pre foliove vrecka (1e).

4 vykresy
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