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[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: STEEL FLOOR CUPBOARD WHICH REQUIRES NO TOOLS TO BE ASSEMBLED
(54) Bezeichnung : WERKZEUGLOS ZUSAMMENBAUBARER STAHL-UNTERSCHRANK

(57) Abstract: The invention relates to an item of furniture (1), in particular tfloor cupboard, having at least three panels (2, 4, 6, 8,
10), specitically a first, second and third panel, in particular a base panel (2), a top panel (4) and at least one side wall (6, 8, 10),
which each have form-fit elements (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300) for form-fitting connection to one another. The form-
fitting connection can be produced without tools by means of the form-fit elements (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300), and the
form-fit elements (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300) extend on a panel in a direction substantially perpendicular to a panel plane.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
Frist;  Verdffentlichung ~ wird  wiederholt,  falls
Anderungen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

Die Erfindung betriftt ein Mébel (1), insbesondere Unterschrank, mit wenigstens drei Platten (2, 4, 6, 8, 10), ndmlich einer ersten,
zweiten und dritten Platte, insbesondere einer Bodenplatte (2), einer Deckplatte (4) und wenigstens einer Seitenwand (6, 8, 10),
welche jeweils Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300) aufweisen zum formschliissigen Verbinden
miteinander. Die formschliissige Verbindung ist mittels der Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300)

werkzeuglos herstellbar und die Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300) erstrecken sich in einer Richtung im
Wesentlichen senkrecht zu einer Plattenebene an dieser.
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WERKZEUGLOS ZUSAMMENBAUBARER
STAHL-UNTERSCHRANK

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Mébel, insbesondere Unterschrank, mit wenigstens
drei Platten, ndmlich einer ersten, zweiten und dritten Platte, insbesondere einer Boden-
platte, einer Deckplatte und wenigstens einer Seitenwand, welche jeweils Formschluss-

elemente aufweisen zum formschllissigen Verbinden miteinander.

Im Allgemeinen werden Arbeitsgerate auf Mobeln, wie beispielsweise Regalen, Schubla-
den oder Unterschrianken platziert. Solche Mébel, insbesondere Unterschréanke, kommen
beispielsweise bei Kopierern, Druckern, Faxgeraten, Druckstralen oder dgl. zum Einsatz.
Hierbei befinden sich die Unterschrénke unter den vorgenannten Arbeitsgeraten und
dienen zum einen als Stauraum fiir Arbeitsutensilien, wie beispielsweise Druckerpapier,
Toner, Schreibwaren und dgl. und zum anderen wird durch eine entsprechende Héhen-
abmessung des Unterschranks eine gewiinschte Arbeitshéhe zum Bedienen des Arbeits-
geréts erreicht. Die heutigen Drucker und Kopierer, die insbesondere im gewerblfchen
Bereich zum Einsatz kommen, zeichnen sich durch ein hohes Gewicht (z. B. 50 kg oder
mehr) aus und weisen zumeist diverse Einzugfacher auf. Folglich miissen solche Unter-
schranke einem groften Gewicht standhalten und auch die Schwingungen, Vibrationen
und StéRe, die durch den Betrieb und die Benutzung solcher Gerdte hervorgerufen
werden Uber einen langeren Zeitraum aushalten. Ein Gblicher Unterschrank weist dabei in
der Regel wenigstens drei Platten auf, meist eine Bodenplatte, wenigstens eine, meist
jedoch zwei oder drei Seitenplatten oder -wénde und eine Deckenplatte. Solche Unter-
schrianke werden hdufig in groRen Stiickzahlen produziert und versendet. Daher ist es
wunschenswert, den Unterschrank in einzelnen Bestandteilen, also in einem nicht mon-
tierten Zustand, zu versenden, um dadurch Platz, Verpackungsmaterial und somit Kosten
zu sparen. Werden die Unterschrénke in ihren einzelnen Bestandteilen versendet, ist es

zudem wiinschenswert, diese schnell und unkompliziert auf- und abbauen zu kénnen.

Ein soicher Unterschrank ist beispielsweise aus GB 2 234 546 A bekannt. Dieser Schrank
weist eine Bodenplatte, zwei Seitenwande und eine Riickwand auf, wobei die Seitenwén-
de mittels einer Klickverbindung mit der Bodenplatte verbindbar sind. Die Klickverbindung
besteht aus einer pilzférmigen Niete, welche an einer Seitenwand angebracht ist, einem
bandférmigen Federblech oder Drahtseil, welches mittels der pilzférmigen Niete an der
Seitenwand befestigt ist und an seinem der pilzférmigen Niete abgewandten Ende eine
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zweite Niete aufweist. Die pilzférmige Niete wird dann zum Verbinden der Seitenplatte mit
der Bodenplatte in einem Kanal an der Bodenplatte gefiihrt, so weit bis die zweite an dem
Federblech oder Drahtseil angeordnete Niete in eine Ausnehmung an der Bodenplatte
einrastet. Zwar ist eine solche Verbindung zwischen der Seitenwand und der Bodenplatte
durch einen Benutzer leicht herstellbar, allerdings ist diese Art der Klickverbindung auf-
wéndig zu fertigen. Bei der Fertigung missen verschiedene Locher mit bestimmten
Konturen (insbesondere Schliisselloch-Konturen) gebohrt oder gestanzt werden, und das
Federblech muss mittels der Niete mit der Seitenwand verbunden werden. Zudem ist eine
solche Verbindung nicht besonders stabil. Dies ist einerseits durch ein Abreillen des
Federblechs begriindet, anderseits da die Verbindung ausschlieRlich liber die in dem
Kanal gefiihrte pilzférmige Niete gehalten wird. Ein solcher Schrank ist daher nur in

unzureichendem Mafe bei heutigen Kopierern, Druckern und Ahnlichem einsetzbar.

Ein weiterer Unterschrank ist aus DE 92 10 857 U1 bekannt. Der dort gezeigte Schrank
weist eine Bodenplatte, zwei Seitenwénde, eine Rickwand, eine Deckplatte sowie einen
Rahmen zum Aufnehmen einer Tir auf. In der Bodenplatte sind Schlitze angeordnet. Die
Seitenwande sind mit Riegelnocken versehen, die mit diesen Schlitzen zusammenarbei-
ten konnen. Die Riickseite ist mit Schiitzen versehen, die in Locher an der Bodenplatte
fallen kénnen. Zur endgiiltigen Montage bzw. zum endgdltigen Verbinden der Seitenwéan-
de wie der Deckplatte greifen dann umgefalzte Leisten hinter umgefalzte Leisten einer
anderen Wand. Auch die Deckplatte wird mittels einer umgefalzten Leiste hinter eine
andere umgefalzte Leiste eingehakt. Auch dieser Schrank hat eine nur begrenzte Stabili-
tat. Durch das Ineinandergreifen von umgefalzten Leisten ist der Schrank insgesamt recht
klapprig. Die gesamte Stabilitdt wird maRgeblich durch den Rahmen bestimmt, der an der
Bodenplatte eingeschoben wird. Nach mehrmaliger Montage und Demontage neigen
zudem die Leisten dazu, sich zu verbiegen, wodurch die Stabilitat weiter negativ beeinf-

lusst wird.

Zudem ist bei solchen Geréten nachteilhaft, dass sie aufgrund von Anderungen der
Papiermenge innerhalb verschiedener Einzugsfacher einer stindigen unregelmafligen
Schwerpunktverlagerung unterworfen sind, die eine Destabilisierung und eine Kippbewe-
gung verursachen. Des Weiteren ist es nachteilhaft, dass beim Herausziehen der Ein-
zugsfacher zum Zwecke der Papiereinlegung weiteren und plétzlichen Schwerpunktver-
lagerungen unterworfen sind, die wiederum zum Umkippen der Geréte samt Unter-
schrank fiihren kénnen. Eine Kippbewegung kann zum einen das einwandfreie Arbeiten

der Gerste beeintréchtigen und zu einer Beschadigung von diversen eingebauten Ele-
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menten innerhalb der Gerate fiihren. Zusétzlich stellt eine Kippbewegung oder ein Um-
kippen der Geréte eine Verletzungsgefahr fiir das Personal dar, so dass Vorkehrungen
hinsichtlich der Arbeitssicherheit getroffen werden miissen. Zusatzlich fiihrt das Umkip-
pen der Geréte zur Zerstorung der Gerate. Ein Unterschrank weist in der Regel zumin-
dest eine Bodenplatte auf, wobei in den meisten Féllen wenigstens zwei Seitenplatten
und eine Deckenplatte vorhanden sind. Solche Unterschrénke werden zumeist in grofien
Stiickzahlen produziert und anschliefend zum Endverbraucher transportiert. Daher ist ein
weiteres Ziel die einzelnen Bauteile des Unterschrankes platzsparend verschicken zu
kénnen, um dadurch Raum und gleichzeitig Kosten zu sparen. Zum Erreichen dieses
Zieles sind die einzelnen Bauteile der Unterschrénke in gestapelter Form zu transportie-
ren, so dass diese erst am Einsatzort vom Endverbraucher zusammen gebaut werden.
Zusétzlich existieren Endverbraucher, die bereits (ber einen Unterschrank verfigen.
Hierbei ist die Aufgabe Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, die eine Kippbewegung
mdoglichst reduzieren oder ein Umkippen der Unterschrdnke samt darauf installierte
Gerstschaften zu verhindern, um Normen aus den Arbeitssicherheitsvorschriften zu
erfiillen. Zudem sind Bauelemente, die eine Kippbewegung verringern oder ein Umkippen
verhindern in der Regel fest mit den Unterschrénken oder Mébelelementen verbunden,
so dass eine zusatzliche Anbringung eines Sicherheitselementes in den meisten Féllen
mit groRer Arbeits- und Kostenaufwand verbunden ist. Des Weiteren fiihrt eine vorinstal-
lierte Anbringung solcher Elemente dazu, dass die fertigen Mdbelelemente einen verhalt-

nismaRig erhdhten Bedarf an Raumvolumen zum Transportieren aufweisen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein gegeniiber dem Stand der Technik
verbessertes Mobel, insbesondere Unterschrank anzugeben. Insbesondere ist es Aufga-
be der vorliegenden Erfindung, ein Mobel, insbesondere Unterschrank, anzugeben,
welches auf einfache Art und Weise montierbar ist und eine hohe Stabilitat aufweist.
Zusétzlich ist es auch die Aufgabe der vorliegenden Erfindung das Transportvolumen flr
Unterschrianke samt Sicherheitselemente zu verringern. Des Weiteren ist es eine Aufga-
be der vorliegenden Erfindung ein leichtes und schnelles Anbringen von Sicherheitsele-
menten gegen eine Kippbewegung oder Umkippen von Unterschrénken fiir den Endver-
braucher zu ermdglichen und eine Méglichkeit zum nachtraglichen Ausstatten von bereits

vorhandenen Unterschrinken mit einem Sicherheitselement bereitzustellen.

Zur Losung der Aufgabe wird erfindungsgemaR ein Mébel, insbesondere Unterschrank

gemanl Anspruch 1 vorgeschlagen.
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Bei einem solchen Mobel ist die formschliissige Verbindung zwischen den einzelnen
Platten mittels der Formschlusselemente werkzeuglos herstellbar. Ferner erstrecken sich
die Formschlusselemente in einer Richtung im Wesentlichen senkrecht zu einer Platten-
ebene an dieser. Unter einem Mébel, insbesondere Unterschrank, werden Mébelelemen-
te, Regale, Schranke, Kasten, Plattformen und dgl. verstanden, die als eine Unterlage
zum Tragen von Arbeitsgeréten, insbesondere von schweren Arbeitsgeréten, wie z.B.
Drucker, Kopierer, Faxgeréate und dgl. dienen. Erfindungsgeman ist die formschlUssige
Verbindung zwischen zweier Platten werkzeuglos herstellbar, d.h. dass das Mdbel werk-
zeuglos montierbar ist. Unter Werkzeug soll hier sémtliche Art von zusétzlichen Hilfsmit-
teln, Zusatzstoffen, Zusatzelementen und dgl. verstanden werden, die zur Herstellung
oder Aufrechterhaltung einer Verbindung zwischen den Platten erforderlich sind. Mittel,
die zum Herstellen einer Verbindung erforderlich sind, umfassen beispielsweise Schrau-
bendreher, Innensechskantschliissel, Maulschliissel, Hammer, Schraub- und Klemm-
zwingen und dgl. Mittel, die zum Aufrechterhalten einer Verbindung erforderlich sind,
umfassen beispielsweise Schrauben, Bolzen, Riegel, Nagel, Klebstoffe, Clips, Winkel,
Steckelemente und dgl. Die Platten weisen erfindungsgemaf die Formschlusselemente
auf. Dadurch sind keine zusétzlichen Werkzeuge notwendig. Dies ist vorteilhaft, da so
keinerlei Hilfsmittel bereitgestellt werden missen. Gerade im Blirobereich, in dem die
erfindungsgeméfen Mébel zum Einsatz kommen, kann nicht vorausgesetzt werden, dass
samtliche Werkzeuge, wie oben beschrieben, zur Montage eines Mébels vorrétig sind.
Fir einen Benutzer ist es sehr umsténdlich, sich beim Erwerb eines Mdbels Uber die
erforderlichen Werkzeuge zu informieren und diese entsprechend bereitzuhalten. Zwar
kénnen solche Werkzeuge auch direkt mit dem Mébel zusammen bereitgestellt werden,
jedoch besteht dann h&ufig das Problem, dass diese beim Transport oder auch bei der
Montage verloren gehen. Insbesondere wenn solche Mébel mehrfach auf- und abgebaut
werden, leiden zudem die Werkzeuge, wie Schrauben, Négel und dgl., so dass ein Auf-
und Abbauen mit der Zeit erheblich beeintrachtigt wird. Die Formschlusselemente, wel-
che an den Platten angeordnet sind, erstrecken sich erfindungsgemaR in einer Richtung,
welche im Wesentlichen senkrecht zu einer Plattenebene ist. In der Regel sind bei den
betreffenden Mébeln, die Platten, welche die Bodenplatte, Seitenwande und Deckplatte
bilden, eben ausgefiihrt. Alternativ kénnen diese auch gekrimmt sein. Sind die Platten
gekrimmt, bezieht sich die Plattenebene auf eine tangential zu dem Punkt verlaufende
Ebene, an dem das entsprechende Formschlusselement angeordnet ist. Indem sich die
Formschlusselemente in senkrechter Richtung von der Plattenebene weg erstrecken,
bilden diese einen entsprechend grofen Eingriffs- bzw. Formschlussabschnitt, wodurch
die Stabilitat eines erfindungsgeméafien Mdbels wesentlich erhéht ist. Einem Abkippen
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oder Abknicken von Seitenwinden, welche mittels der Formschlusselemente formschlis-
sig mit der Bodenplatte verbunden sind, wird so entgegengewirkt. Dazu erstrecken sich
die Formschlusselemente in einer solchen Lange, dass eine zum tragen eines Kopierers
oder Ahnlichem erforderliche Stabilitét gegeben ist. Vorzugsweise ist dabei jeweils die
erste Platte nicht nur mit der zweiten Platte formschlissig verbunden, sondern auch mit
der dritten Platte. Indem eine Platte nicht nur mit einer weiteren, sondern mit mindestens
zwei weiteren Platten formschliissig verbunden ist, wird die Stabilitat eines Mdébels weiter
wesentlich erhdht. So ist beispielsweise eine Seitenwand mit einer Rickwand und einer

Bodenplatte verbunden.

Geman einer ersten besonders bevorzugten Ausflihrungsform erstrecken sich die Form-
schlusselemente (ber eine Lénge von 5 mm bis 15 mm, vorzugsweise etwa 10 mm.
Vorzugsweise erstrecken sich die Formschlusselemente jedoch nicht {iber die komplette
Dicke oder Stirke einer Platte. Vorzugsweise weisen die Platten etwa eine Dicke oder
Starke von 20 mm auf und die Formschlusselemente erstrecken sich Uber eine Lénge
von etwa 10 mm. Besonders bevorzugt sind die Formschlusselemente mittig bezogen auf
die Dicke an einem Ende einer Platte angeordnet. So ist auf beiden Seiten des Form-
schlusselements an der Oberfliche des Plattenendes jeweils etwas Platz, vorzugsweise
5 mm. Die Platte ist somit bei einem formschiissigen Verbinden auf vorteilhafte Weise
gegen eine weitere Platte abgestitzt. So wird die Stabilitit des Mobels weiter wesentlich

verbessert und ein Abkippen oder Umknicken von Platten zueinander wird verhindert.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Platten derart angeordnet, dass
jeweils eine formschliissige Verbindung zwischen der ersten und der zweiten Platte
mittels der dritten Platte arretiert ist. So ist die zweite Platte nach Montage der dritten
Platte nicht mehr von der ersten Platte demontierbar, sondern die formschlissige Verbin-
dung zwischen der ersten und der zweiten Platte ist mittels der dritten Platte arretiert.
Beispielsweise ist die erste Platte als Bodenplatte, die zweite Platte als Seitenwand und
die dritte Platte als Riickwand ausgebildet. Gema® dieser Ausfiihrungsform wird zu-
nachst eine formschliissige Verbindung zwischen der Seitenwand und der Bodenplatte
hergestellt, anschlieBend wird eine formschlissige Verbindung zwischen Rickwand und
Seitenwand sowie Riickwand und Bodenplatte hergestellt. Dadurch ist die formschlissige
Verbindung zwischen Seitenwand und Bodenplatte arretiert und die Seitenwand ist nicht
ohne Demontage der Riickwand demontierbar. Dadurch wird die Stabilitat des Mobels
weiter wesentlich verbessert. Auch wird die Montage wesentlich vereinfacht, da die

Reihenfolge der zu montierenden Platten festgelegt ist. Indem die formschliissige Verbin-
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dung zwischen der ersten und der zweiten Platte mittels der drit_ten Platte arretiert ist,
kann weiter auf zusatzliche Mittel wie Schrauben oder Bolzen verzichtet werden, um die
formschlissige Verbindung zu arretieren. Dadurch ist die erfindungsgeméaie werkzeuglo-

se Montage weitergebildet.

Besonders bevorzugt sind die Formschlusselemente starr ausgebildet. Dadurch wird die
Stabilitat des Mobels weiter erhoht. Die Formschlusselemente eignen sich gemaf dieser
Ausfiihrungsform insbesondere dazu, eine feste belastbare Verbindung zwischen zwei
Platten herzustellen. Eine solche Verbindung halt den Anforderungen, das Mabel als
Unterschrank fir einen Kopierer, Drucker oder Ahnliches zu nutzen, stand. Ferner sind
derartige starre Formschlusselemente einfach zu fertigen und dadurch kostengiinstig.
Zudem sind starre Formschlusselemente langlebiger und unempfindlicher gegen Defekte.
Gerade bei einem haufigen Auf- und Abbau des Mdbels oder auch beim Transport in
entlegene Orte, kann es zu Beschédigungen an den Formschlusselementen kommen.
Indem die Formschlusselemente starr ausgebildet sind, ist eine solche Beschéadigung
wesentlich unwahrscheinlicher und das Mébel ist insgesamt verbessert. Auch ist das
Herstellen der formschliissigen Verbindung fiir einen Benutzer mittels der starren Form-
schlusselemente vereinfacht, da nicht darauf geachtet werden muss, ob eine bestimmte

Fligekraft erreicht oder auch Uberschritten wird.

In einer bevorzugten Weiterbildung des Mébels sind die Platten mittels der Formschluss-
elemente definiert positionierbar. Unter definiert positionierbar soll hier verstanden wer-
den, dass mittels der Formschlusselemente zwei Platten zueinander eine eindeutige
Position zugewiesen wird. Vorzugsweise ist mittels der Formschlusselemente jeweils
zwei Platten eine definierte Position zueinander vorgegeben. So wird die werkzeuglose
Montage des Mdbels weiter vereinfacht. Ein Nutzer erkennt sofort, wie die Platten zuei-
nander zu positionieren sind. Zudem missen die einzelnen Platten bei einer Montage
nicht handisch in einer Position gehalten werden, um die néchste Platte mit den vorher
montierten Platten zu verbinden, sondern jeweils zwei verbundene Platten sind mittels
der Formschlusselemente positioniert. Vorzugsweise sind die Formschlusselemente
ferner so ausgebildet, dass ein falsches Positionieren verhindert ist. Ein solch definiertes
Positionieren kann beispielsweise iiber einen Anschlag oder eine Rastbewegung reali-

siert werden.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sind erste Formschlusselemente

der ersten Platte korrespondierend zu zweiten Formschiusselementen der zweiten Platte
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ausgebildet, so dass die erste Platte werkzeuglos formschlissig mit der zweiten Platte
verbindbar ist. Insbesondere durch korrespondierende Formschlusselemente ist ein
formschliissiges Verbinden besonders einfach ausgestaltet. Dabei korrespondieren die
Formschlusselemente vorzugsweise derart, dass die Platten mittels der Formschlussele-
mente definiert positionierbar sind. Vorzugsweise sind nur die ersten Formschlussele-
mente zu den zweiten Formschiusselementen einer ersten und einer zweiten Platte
korrespondierend zueinander, welche miteinander verbunden werden sollen. Vorzugs-
weise sind Formschlusselement einer ersten und einer weiteren Platte, welche nicht
miteinander verbunden werden sollen, nicht korrespondierend zueinander. So wird eine

fehlerhafte Montage verhindert, und das Montieren des Mdbels wird vereinfacht.

Besonders bevorzugt sind die ersten Formschlusselemente als Vorspriinge und die
zweiten Formschlusselemente als korrespondierende Ausnehmungen ausgebildet. Eine
solche Gestaltung der Formschlusselemente ist eine besonders einfache Gestaltung.
Dadurch wird einerseits die Fertigung des Mobels wesentlich vereinfacht wodurch Kosten
reduziert werden. Andererseits wird auch die Montage flr einen Benutzer vereinfacht, da
dieser unmittelbar erkennen kann, wie die Formschlusselemente zusammenwirken
miissen, um das Mdbel zu montieren. Zudem bieten solche Formschlusselemente, die
als Vorspriinge und Ausnehmungen ausgebildet sind, eine gute Stabilitdt. Vorzugsweise
ist der Vorsprung als fléchiger Vorsprung ausgebildet und weist eine Lénge von 5 mm bis
15 mm auf, in einer Richtung senkrecht zu einer Plattenebene. Insbesondere ein solcher

flachiger Vorsprung ist einfach zu fertigen und benétigt wenig Material.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform hintergreifen die ersten Formschlussele-
mente zum Bilden der formschliissigen Verbindung jeweils einen Abschnitt der zweiten
Formschlusselemente. Beispielsweise sind die ersten Formschlusselemente als schrag
vorstehender Vorsprung ausgebildet und die zweiten Formschlusselemente als Ausneh-
mung mit einem hintergreifbaren Abschnitt. Indem die ersten Formschlusselemente
jeweils einen Abschnitt der zweiten Formschiusselemente hintergreifen, ist die form-
schliissige Verbindung weiter stabilisiert, insbesondere auch gegen ein Abheben bei-
spielsweise einer Seitenwand von der Bodenplatte. Auch ist so die Montage weiter ver-
einfacht, da bereits eine formschliissige Verbindung zwischen einer ersten und zweiten
Platte eine gewisse Stabilitét bietet, wodurch die dritte Platte zum Arretieren der form-
schliissigen Verbindung zwischen der ersten und zweiten Platte noch einfacher zu mon-

tieren ist.
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Besonders bevorzugt sind die Formschlusselemente einstlickig mit den Platten verbun-
den. Eine solche einstiickige Verbindung kann beispielsweise dadurch realisiert werden,
dass die Formschlusselemente an die Platten geschweif’t, geklebt oder in &hnlicher Art
und Weise angeformt sind. Sind die Platten aus einem Kunststoff gebildet, kénnen die
Formschlusselemente auch direkt beim Giefen oder Pressen der Platten eingebracht
werden. Sind die Platten aus einem Metall gebildet, konnen die Formschiusselemente
auch vorzugsweise mittels spanender, umformender und/oder trennender Bearbeitung
eingebracht werden. Diese Art der Anbringung der Formschlusselemente ist auf einfache
Art und Weise automatisierbar und fiir die Massenproduktion besonders geeignet. Da-
durch werden die Kosten zur Herstellung des Mdbels weiter reduziert. Ferner sind die
Formschlusselemente mit den Platten fest verbunden bzw. einstiickig angeformt, wo-
durch diese von einem Benutzer nicht verloren werden kénnen. Auch wenn beim Trans-
port oder beim Auspacken eines zu versendenden oder versendeten Mdbels nicht sorg-
sam mit diesem umgegangen wird, bleiben die Formschlusselemente vorhanden und das
Mobel ist ohne grofere Anstrengungen durch den Benutzer montierbar. Auf diese Weise

sind die Formschlusselemente zudem vorteilhaft starr ausbildbar.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Mobels weist jede Platte jeweils wenigstens
zwei Kontaktabschnitte zum in Kontakt kommen mit wenigstens der zweiten und dritten
Platte auf, und die Formschlusselemente sind an diesen Kontaktabschnitten angeordnet.
Diese Kontaktabschnitte kénnen beispielsweise durch die seitlichen Enden von Platten
gebildet werden. Die Kontaktabschnitte sind vorzugsweise als fléchige Auflagen ausge-
bildet. Dadurch beriihren sich nicht nur die Formschlusselemente von zwei zu verbinden-
den Platten, sondern ebenfalls die Kontaktabschnitte. Dadurch wird die Stabilitit des
Mdbels weiter erhdht, da eingeleitete Kraft, beispielsweise in Form von Momenten, Uber
die Kontaktabschnitte abgestiitzt werden kann und nicht allein durch die Formschluss-

elemente aufgefangen werden muss.

GemaR einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform sind die Formschlusselemente
dazu eingerichtet, beim werkzeuglosen Herstellen der formschliissigen Verbindung die
Kontaktabschnitte der Platten gegeneinander zu pressen. Auch dadurch wird die Stabili-
tat des Mobels weiter erhoht. Die Platten kénnen gegenseitig mittels der Kontaktabschnit-
te abgestiitzt werden und so wird das Mobel in sich stabiler und steifer. Der Gberwiegen-~
de Anteil der Formstabilitdt und Flexibilitat ist bei M6beln nicht nur das verwendete Mate-
rial bestimmt, sondern insbesondere auch durch die Kontaktflichen bzw. Verbindungs-

stellen zwischen benachbarten Platten. Indem die benachbarten Platten mittels der
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Formschlusselemente aneinander gepresst werden, ist die formschlissige Verbindung
zwischen zwei Platten wesentlich steifer und die Stabilitdt des Mébels ist erhéht. Dazu
weisen die Formschlusselemente vorzugsweise rampenférmige Abschnitte, verjiingende
Ausnehmungen auf und/oder sind auf eine Art und Weise vorgespannt. Durch eine sol-
che Ausbildung der Formschlusselemente kann zusatzlich noch ein Verklemmen der
Formschlusselemente miteinander bewirkt werden, wodurch eine beziiglich der Sicher-
heit verbesserte Montage der formschlissigen Verbindung erreicht wird. So muss zum
Demontieren des Mébels die Klemmkraft, welche mittels der Formschlusselemente beim
werkzeuglosen formschliissigen Verbinden aufgebracht wurde, entgegengewirkt werden.

Ein unbeabsichtigtes Demontieren wird so verhindert.

In einer weiteren besonders bevorzugten Ausflihrungsform sind die Platten mitsamt den
Formschlusselementen aus einem Blech, vorzugsweise Stahl-Blech, gebildet, welches
eine Dicke in einem Bereich zwischen 0,5 mm und 1,5 mm aufweist. Alternativ sind die
Platten aus einem fléchigen Kunststoff gebildet, welcher eine Dicke in einem Bereich
zwischen 0,5 mm und 1,5 mm oder 2,5 mm aufweist. Ein solcher Kunststoff kann bei-
spielsweise kurz- oder langfaserverstarkter Kunststoff, wie beispielsweise BMC sein.
Bevorzugt ist jedoch Blech, insbesondere Stahl-Blech. Stahl ist ein Werkstoff, der sehr
gut verfiigbar und preiswert ist und zudem eine hohe Steifigkeit aufweist. Ferner lasst
sich Stahl-Blech sehr einfach verarbeiten. Dadurch ist die Fertigung des Mébels wesent-
lich vereinfacht und die Kosten sind reduziert. Vorzugsweise sind die Formschlussele-
mente aus diesem Stahlblech gebildet. Vorzugsweise sind die Formschlusselemente
direkt in das Blech eingebracht und/oder separat aus Blechgebildet und an den Platten
angebracht, insbesondere mittels Schweilen oder Ahnlichem. Eine Blechdicke in dem
Bereich zwischen 0,5 mm und 1,5 mm ist bevorzugt, da so einerseits die Stabilitét des
Mébels ausreichend hoch ist, andererseits auch das Gewicht gering gehalten werden
kann. Die Blechdicke kann dabei abhéngig von dem aufzusetzenden Geréat, beispielswei-
se Kopierer, Drucker oder Ahnliches sein. Solf nur ein leichtes Gerét, weiches keine
hohen Krafte auf das Mobel ausiibt, wie beispielsweise ein Faxgerét, aufgesetzt werden
ist eine Blechdicke von 0,5 mm bevorzugt. Bei gréBer dimensionierten Gerédten, welche
auch durch den Betrieb hohe Krafte und Schwingungen auf das Mébel ausiben, ist eine
dickere Blechdicke, bspw. 1,5 mm, bevorzugt. Insbesondere ist eine Blechdicke in einem
Bereich von etwa 1 mm bevorzugt. Eine solche Dicke vereinigt einerseits hohe Stabilitat,
andererseits geringes Gewicht und ist in den meisten Féllen gut einsetzbar. Zudem ist die
Dicke von 1 mm eine géngige Dicke fir Stahl-Bleche, wodurch die Verfligbarkeit von
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Material verbessert ist und so die Fertigungskosten fiir das Mdbel reduziert werden

kdnnen.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Platten im Wesentlichen rechte-
ckig und weisen an wenigstens drei Seiten einen jeweils wenigstens einmal umgefalzten
Abschnitt auf. Ein Mdbel |asst sich besonders einfach aus rechteckigen Platten bilden.
Zudem sind rechteckige Platten besonders einfach herstellbar, wodurch die Fertigungs-
kosten weiter reduziert werden. Auch sind rechteckige Platten beim Versenden eines
solchen Mdbels in nicht montiertem Zustand wesentlich Platz sparender als beispielswei-
se gekrimmte Platten, wodurch Platz und Verpackungsmaterial gespart werden konnen.
Bei rechteckigen Platten sind auf einfache Art und Weise die Enden umfalzbar. Die
Enden sind dabei wenigstens einmal umgefalzt. Ein solcher Falz ist vorzugsweise in etwa
rechtwinklig ausgefiihrt. Indem die Enden der Platten umgefalzt sind, wird die Stabilitat
einer einzelnen Platte wesentlich erhoht. Ist die Stabilitat einer einzelnen Platte erhoht, ist
auch die Stabilitdt des gesamten Mdbels erhoht. Insbesondere ist durch das Einbringen
von Umfalzungen an den Enden der Platten die Verbindungssteifigkeit bzw. Torsionsstei-
figkeit einer einzelnen Platte erhéht. Dies ist besonders bevorzugt bei Platten, welche aus
einem Stahl-Blech gebildet sind. Sollten die Platten aus einem Kunststoff gefertigt wer-
den, sind die umgefalzten Abschnitte vorzugsweise direkt beim Gieen oder Pressen der
Platten eingebracht. Alternativ oder zusétzlich sind an den Platten Versteifungsstreben
oder dgl. angeordnet. Dadurch wird die Steifigkeit einer einzelnen Platte weiter verbes-

sert.

Besonders bevorzugt bilden die umgefalzten Abschnitte die Kontaktabschnitte. Vorzugs-
weise weisen diese umgefalzten Abschnitte, welche die Kontaktabschnitte bilden, eine
Breite von etwa 20 mm auf. Dadurch sind die Platten platzsparend miteinander form-
schliissig verbindbar. Zudem sind so die Formschlusselemente an den umgefalzten
Abschnitten angeordnet. Die Formschlusselemente kénnen vor oder nach dem Falzen
eingebracht werden. Die umgefalzten Abschnitte bilden einerseits einen guten Kontakt-
abschnitt, der vorzugsweise derart angeordnet ist, dass die Formschlusselemente bezo-
gen auf das Mobel innen liegend sind. Ferner dienen die umgefalzten Abschnitte auf
vorteilhafte Weise als Anschlag, beispielsweise indem sie eine Kante oder Ecke des
Mébels bzw. einer angrenzenden Platte teilweise umgreifen. Ferner dienen umgefalzte
Abschnitte bevorzugt dazu, zusatzliche Anschldge oder Ahnliches anzubringen, Form-
schlusselemente hinter diesen Abschnitten zu verstecken und/oder bieten Montageab-

schnitte fiir Scharniere oder dgl.
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Besonders bevorzugt sind aneinanderstolende Falzkanten einer Platte miteinander
verbunden, vorzugsweise verschweilt. Ist an zwei benachbarten Enden einer Platte
jeweils eine beispielsweise rechtwinklige Umfalzung angeordnet, entsteht eine Kontakt-
kante zwischen den Falzkanten. Ist diese zusétzlich verschweiltt, ist die Stabilitdt einer
Platte wesentlich erhoht, wodurch auch die Stabilitdt des Mdbels insgesamt erhdht ist.

Insgesamt wird dadurch eine Torsionssteifigkeit der Platten verbessert.

GemaR einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform ist an nicht umgefalzten Seite einer
Platte eine Leiste mit einem umgefalzten Abschnitt angebracht. Vorzugsweise sind an
diesem umgefalzten Abschnitt der Leiste die Formschlusselemente angeordnet. Es ist
bevorzugt, eine Seite der Platte nicht umzufalzen, und eine solche Leiste mit einem
umgefalzten Abschnitt anzubringen, insbesondere beabstandet von dem nicht umgefalz-
ten Ende der Platte. So ist es beispielsweise méglich, dass der nicht umgefalzte Ab-
schnitt der Platte iber eine benachbarte Platte, mit der diese Platte formschlissig ver-
bunden ist, hinausragt. Dadurch ist es einerseits mdglich, eine Verbindungsstelle zwi-
schen zwei benachbarten Platten derart zu verstecken, dass diese beim iblichen Aufstel-
len des Mébels von aulten nicht sichtbar ist. Dies ist einerseits aus asthetischen Grinden
wiinschenswert, anderseits l3sst sich ein solches Mdbel besser lackieren oder auch mit
verschiedenen Applikationen wie beispielsweise Folien oder Furnieren versehen. Ferner
l4sst sich ein derart ausgebildetes Mébel auf vorteilhafte Art und Weise in die Bliroumge-
bung integrieren, ohne auffdllig und als Stlickwerk zu wirken. Andererseits kann ein
solcher vorstehender Abschnitt als Anschlag genutzt werden, einerseits zum Positionie-
ren der Platten gegeneinander zum einfachen formschliissigen Verbinden, andererseits
auch als Abstiitzung zweier miteinander verbundener Platten. Dadurch wird die Stabilitat
weiter erhéht und ein Abknicken oder Verdrehen von Platten vermieden. Zudem wird
durch die zusétzlich angebrachte Leiste die Stabilitat einer Platte weiter erhoht. Eine
solche Leiste kann beispielsweise angeschweiltt, angeklebt oder auf &hnliche Art und

Weise mit der Platte verbunden sein.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist das erste Formschlusselement als
laschenférmiger Vorsprung ausgebildet, der mittels Einbringen eines im Wesentlichen U-
formigen Schnitts in den umgefalzten Abschnitt und teilweises Herausbiegen des la-
schenformig ausgeschnittenen Bereichs gebildet ist, oder als gekrimmter Vorsprung
ausgebildet, der mittels Einbringen zweier im Wesentlichen paralleler Schnitte in den
umgefalzten Abschnitt und Vorwdlben des zwischen den Schnitten angeordneten Be-

reichs gebildet ist oder der laschenférmige Vorsprung ist derart mittels eines Blechs an
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der Platte angeordnet, vorzugsweise angeschweif’t, dass sich dieser von einem umge-
falzten Abschnitt nach auflen hin erstreckt. Die zweiten Formschlusselemente sind ge-
maR dieser Ausfiihrungsform vorzugsweise als Ausnehmungen, insbesondere als aus-
gestanzte Lécher ausgebildet. All diese Arten von Formschlusselementen sind bevorzugt
und vorteilhaft einsetzbar, um eine werkzeuglos montierbare formschliissige Verbindung
herzustellen. Das laschenférmige Formschlusselement ist dabei dazu eingerichtet, einen
Abschnitt des zweiten, als ausgestanztes Loch ausgebildeten Formschlusselements zu
hintergreifen. Dazu ist die Lasche mindestens so weit von dem umgefalzten Abschnitt
abstehend und/oder weist einen Fiihrungsabschnitt auf, dass der Abschnitt des zweiten
Formschlusselements hintergreifbar ist. Das Formschiusselement muss dazu gebildet
sein, dass eine Blechdicke hintergreifbar ist. Vorzugsweise ist das laschenformige Form-
schlusselement leicht schrig abgebogen, so dass es dazu eingerichtet ist, den Kontakt-
abschnitt der zweiten Platte gegen den Kontaktabschnitt, an dem das laschenférmige
Formschlusselement ausgebildet ist, zu pressen. Insbesondere bevorzugt, weist das
laschenférmige Formschlusselement zwei gebogene Abschnitte auf, einen ersten gebo-
genen Abschnitt zum kontaktbehafteten Hintergreifen des zweiten Formschlusselements
und zum Pressen der Kontaktabschnitte gegeneinander, und einen zweiten stérker
gebogenen Abschnitt, der an der Stimnseite des laschenférmigen Formschlusselements
ausgebildet ist, um eine Fiihrung zum Bilden der formschlissigen Verbindung bereitzus-
tellen. Dies ist insbesondere vorteilhaft, wenn der erste Abschnitt derart ausgebildet ist,
dass eine starke Pressung zwischen den Kontaktabschnitten erzielt werden kann. Durch
den starker gebogenen Fiihrungsabschnitt wird ein Herstellen der formschliissigen Ver-
bindung wesentlich erleichtert, wodurch die Montage des Mdbels insgesamt vereinfacht
wird. Das als gekriimmter Vorsprung ausgebildete Formschlusselement, welches bogen-
formig vorgewdlbt ist, hintergreift gemaR dieser Ausfiihrungsform keinen Abschnitt des
zweiten Formschlusselements. Es eignet sich insbesondere dazu, eine Steckverbindung
zwischen einer ersten und einer zweiten Platte zu bilden. Indem das als gekrimmter
Vorsprung ausgebildete Formschiusselement aus dem Blech mittels zweier Schnitte und
Herausbiegen des zwischen den Schnitten liegenden Bereichs angeformt ist, bietet
dieses insbesondere auch gegen ein Verschieben senkrecht zu den Schnitten einen
hohen Widerstand. Zudem ist dies besonders einfach zu fertigen, wodurch die Ferti-
gungskosten weiter reduziert werden. Ist an einer Stelle, an der ein Formschlusselement
geformt werden soll, nicht gentigend Material, oder wiirde das Einbringen eines Form-
schlusselements an der betreffenden Stelle das Material schwachen, ist es bevorzugt ein
vorzugsweise laschenférmiges Formschlusselement mittels eines Blechstreifens anzub-

ringen, insbesondere anzuschweilten.
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Gemah einer weiteren bevorzugten Ausfilhrungsform sind die Formschlusselemente
derart bezogen auf das Mébel innen liegend angeordnet, dass sie von aulten nicht sicht-
bar sind. Dies dient einerseits dsthetischen Zwecken, andererseits aber auch Sicher-
heitszwecken. So sind zum einen die Formschlusselemente von auflen auch nicht ohne
Weiteres zugénglich und kénnen dadurch nicht beschédigt werden. Andererseits weist
das Mébel so an seiner AuBenfliche keine vorstehenden spitzen oder scharfe Vorsprin-
ge auf, wie sie beispielsweise durch ein Formschlusselement hervorgerufen werden
kénnen. Solche spitzen Vorspriinge stellen eine Gefahr dar, da sich ein Benutzer an
ihnen schneiden kann. Auch kénnten an ihnen Kabel, Papier oder &hnliche Blrogegens-
téande Schaden nehmen. Vorzugsweise sind die Formschlusselemente derart angeordnet,
dass diese nicht in einen Nutz-Innenraum des Mébels hineinragen. Beispielsweise liegt
ein hintergreifbarer Abschnitt derart angeordnet, dass das hintergreifende Formschluss-
element durch eine Bodenplatte in Richtung eines Bodens greift. Alternativ oder zusatz-
lich kénnen sich Formschlusselemente durch Umfalzungen derart erstrecken, dass sie in
einen von der Umfalzung im Wesentlichen umschlossenen Raum hineinragen. So wird
auch im Nutz-Innenraum des Mébels das Verletzungsrisiko minimiert und Beschadigun-

gen an gelagerten Gegensténden vermieden.

Vorzugsweise weist das Mébel Klemmelemente zum zusétzlichen Verklemmen zweier
oder mehrerer formschlissig miteinander verbundener Platten auf, wobei die Klemmele-
mente starr einstiickig mit der Platte verbunden sind. Solche Klemmelemente sind vor-
teilhaft dazu einsetzbar, die formschliissige Verbindung zwischen zwei Platten zusétzlich
zu verklemmen. Dadurch wird die Stabilitét des Médbels weiter erhéht und ein unbeabsich-
tigtes Losen der formschliissigen Verbindung weitestgehend vermieden. Solche Klemm-
elemente konnen beispielsweise durch keilférmige Vorspriinge gebildet sein, vorges-
pannte Blechlaschen oder Ahnliches. Vorzugsweise sind sie aus demselben Material wie

die Platten gebildet, insbesondere bevorzugt Stahl-Blech.

Besonders bevorzugt weist das Mdbel in einem zusammengebauten Zustand eine Ver-
windungssteifigkeit auf, die so groB ist, dass ein aufgesetztes Arbeitsgerat, insbesondere
Kopierer, Drucker oder dgl., mit einem Gewicht von 30 kg bis 120 kg keine relevante
Verwindung der Mébelstruktur verursacht. Die Verwindungssteifigkeit wird auch als
Torsionssteifigkeit bezeichnet. Torsionssteifigkeit ist das Produkt aus Torsionstragheits-
moment und dem Schubmodul des Mébels. Das Torsionstrédgheitsmoment ist bezogen
auf eine Achse, um die der Kdrper tordiert wird. Diese Achse ist hier die vertikale Zentral-

achse des Mobels bezogen auf eine Ubliche Aufstellausrichtung des Mébels. Vorzugs-
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weise weisen die Platten eine Verwindungssteifigkeit auf, die entsprechend grof ist, dass
keine relevanten Verwindungen der Platten durch ein aufgesetztes Arbeitsgerat verur-
sacht werden. Die Bezugsachse fiir die Platten ist die mittig ausgerichtete Langsachse
einer Platte. Dadurch ist das Mdbel insgesamt sehr verwindungssteif und eignet sich in
besonderer Weise als Unterschrank flr einen Kopierer, Drucker, Faxgerat oder Ahnli-
ches. Relevante Verwindungen sind beispielsweise solche Verwindungen, die zu einer
Beeintrachtigung der Funktion fiihren. Beispielsweise weist das Mobel Tiren, Schubfa-
cher oder dgl. auf. Als relevant wird dann beispielsweise eine Verwindung angesehen,
die das Offnen und SchlieRen solcher Tiren, Schubficher oder dgl. verhindert oder
erschwert. Ferner sind beispielsweise solche Verwindungen relevant, die von einem
Anwender mit bloRem Auge leicht zu erkennen sind. Beispielsweise sind solche Verwin-
dungen relevant, bei denen eine Deckplatte zu einer Bodenplatte in einem Bereich von
bis zu 15°, 12°, 10°, 8°, 5° oder 3° verdreht wird.

Vorzugsweise ist das Gewicht des Mdbels in einem Bereich von 10 kg bis 15 kg, insbe-
sondere etwa 12 kg. Ein solches Gewicht ist auf besondere Art und Weise ideal fir das
Mébel, welches als Unterschrank benutzt werden soll. Das Gewicht fiihrt zu einer siche-
ren und soliden Aufstellung des Mébels. Haufig sind an solchen Mébeln zudem auf der
Unterseite Rollen angebracht, um ein auf diesem aufgestelltes Kopiergeré&t, Drucker,
Faxgerat oder Ahnliches im Biiroalltag leicht zu verfahren. Ein Gewicht in dem genannten
Bereich fihrt dazu, dass das Mébel auch in einem nicht beladenen Zustand sicher und
solide verfahrbar ist. Daneben ist dieses Gewicht insbesondere bezogen auf die Verwin-
dungssteifigkeit des Mdbels gering, wodurch Transportkosten gespart werden. Zudem ist
das Gewicht in einem Bereich, in dem das Mébel von jeder Person auf einfache Art und
Weise montierbar ist. Es lasst sich tragen, wirkt aber trotzdem insgesamt stabil und

solide.

Besonders bevorzugt ist das Mobel vollstandig aus einem Material, vorzugsweise Metall
oder Kunststoff, gebildet. Dies vereinfacht einerseits die Fertigung, da nur ein Material
verwendet werden muss. Dadurch kénnen Skaleneffekte beim Einkauf des Materials
gehoben werden und auch die eingesetzten Fertigungstechnologien missen nur auf dies
eine Material abgestimmt werden. Andererseits ist das Mébel, da es aus einem Material
gebildet ist, besser recycelbar, wodurch die Umweltvertréglichkeit des Méobels erhoht
wird. Im Wesentlichen aus einem Material bezieht sich darauf, dass das Mébel im We-

sentlichen aus einem Grundmaterial gebildet ist. Zusétzlich kann es Lackierungen oder
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Ahnliches auf der Oberfliche aufweisen. Auch konnen an Fiiflen Gumminoppen oder

Ahnliches angeordnet sein.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Mébel mehrere, vorzugsweise
vier, an einer Boden-Platte angeordnete StiitzfuRe oder Stiitzrollen und wenigstens eine,
vorzugsweise vier, Aufnahmen fiir eine Kippsicherungsvorrichtung zum Verhindern eines
Umkippens des Mobels auf, welche unterhalb der Boden-Platte angeordnet sind sowie
jeweils zwei seitliche Fiihrungen zum Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung in Richtung
einer vorbestimmten Position an der Aufnahme, und einen Anhaltebereich zum Anhalten
der Kippsicherungsvorrichtung beim Fihren in Richtung der vorbestimmten Position,
wobei der Anhaitebereich einen Klickvorsprung zum Arretieren der Kippsicherungsvor-
richtung aufweist. Vorzugsweise wirkt der Klickvorsprung form- und/oder kraftschlissig.
Vorzugsweise ist der Klickvorsprung als Rastnase ausgebildet. Bevorzugt ist der Klick-
vorsprung dazu eingerichtet beim Arretieren ein akustisches Signal abzugeben. Dadurch
erkennt ein Benutzer auf einfache Art und Weise, dass die Arretierung erfolgt ist. Die zwei
seitlichen Fiihrungen sind vorzugsweise als zwei Fiihrungsbleche ausgebildet oder
weisen solche auf. Die Fihrungsbleche sind vorzugsweise derart schrdg zueinander
angeordnet, dass die Filhrung einen spitz zulaufenden Bereich zum seitlichen Fithren der
Kippsicherungsvorrichtung in Richtung der vorbestimmten Position an der Aufnahme
aufweist. Der Anhaltebereich ist vorzugsweise als Anschlag ausgebildet oder weist einen
solchen auf. GemaR diesem Ausfiihrungsbeispiel weist das Mébel Stiitzfiile oder Stutz-
rollen auf. Diese sind an der Bodenplatte angeordnet. StiitzfiiBe und Stitzrollen sind
meist derart an der Bodenplatte angeordnet, dass ein Aufsteliradius des Mdbels leicht
verringert wird. Dadurch besteht, insbesondere bei groRen Druckern, Kopierern, Faxgera-

ten und dgl. die Gefahr eines Umkippens.

Die Kippsicherungsvorrichtung unterbindet eine Kippbewegung und/oder ein Umkippen
des Unterschrankes durch Verlagerung des Kipppunktes des Mébels, insbesondere
Unterschrankes auf einen Punkt, welcher von dem Mobel weiter entfernt ist. Daher besitzt
der Kipppunkt einen groferen Abstand in der Aufstellungsflache des Mébels zum Mdbel,
so dass ein groBerer Auflageradius realisiert ist. Der groere Auflageradius erhoht die
Sicherheit und die notwendige Kippkraft, um das Mébel zu kippen oder umzukippen. Die
seitlichen Fithrungen zum Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung dienen einem gezielten
Navigieren der Kippsicherungsvorrichtung zu einer vor-bestimmten Position unterhalb
des Mobels, insbesondere Unterschrankes. Die seitlichen Flihrungen kénnen verschie-

dene Formen und Ausgestaltungen aufweisen. Die verschiedenen Formen der seitlichen
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Flhrungen dienen letztendlich der Positionierung der Kippsicherungsvorrichtung unter-
halb des Mdbels ohne eine Anderung der Ausrichtung oder Position des Mébels vorzu-
nehmen. Hierbei ist es vorteilhaft, dass ein Anwender die Kippsicherungsvorrichtung
mittels der seitlichen Fiihrungen an der vorbestimmten Position anbringen kann. Daher
sind die seitlichen Flihrungen derart ausgestaltet, dass das Navigieren der Kippsiche-
rungsvorrichtung unterhalb des Mébels ohne hinschauen des Anwenders auf die Unter-
seite des Mébels, vorzugsweise auf der Unterseite der Boden-Platte erfolgen kann. Unter
einem Anhalterbereich wird ein Abschnitt oder Segment an der Aufnahme und/oder an
der Kippsicherungsvorrichtung zum Anhalten der Kippsicherungsvorrichtung wéhrend des
Navigierens und Fiihrens der Kippsicherungsvorrichtung unterhalb des Mébels verstan-
den. Der Anhalterbereich ermdglicht das Stoppen einer Bewegung wéhrend des Positio-
nierungsvorganges beim Erreichen der vorbestimmten Position. Hierbei dient der Anhalt-
ebereich insbesondere einem sichtlosen Anordnen der Kippsicherungsvorrichtung unter-
halb des Mobels. Unter einer Verwendungsausrichtung ist eine vorbestimmte bzw. vorge-
sehene Ausrichtung des Mdbels, insbesondere Unterschranks aufzufassen. Hierbei ist
insbesondere diejenige Ausrichtung gemeint, die zum endgliltigen Einsatz des Mdbels
vorgesehen ist. Die Verwendungsausrichtung zeichnet sich insbesondere durch die
Anordnung des Mébels in dergestalt, dass eine Boden-Platte des Mdbels oder eine
Boden-Platte samt angebrachten Rollen sich im Wesentlichen parallel zum Erdboden

befinden.

GemaR einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform weist der Anhaltebereich eine
Durchgangs&ffnung auf, durch die ein Abschnitt der Kippsicherungsvorrichtung hindurch-
ragen kann, wobei an der Durchgangsoffnung Flihrungselemente zum Fihren der Kipp-
sicherungsvorrichtung in der Richtung der Durchgangsoffnung angeordnet sind. Mittels
einer solchen Durchgangsdéffnung lasst sich einerseits auf einfache Art und Weise ein
Anhaltebereich ausgestalten, indem die Kippsicherungsvorrichtung beispielsweise einen
konisch, trapezformig oder auf andere Weise sich verjlingenden Abschnitt aufweist, der
teilweise oder vollstindig durch die Durchgangséffnung hindurchragen kann. Dabei
kommt ein Abschnitt der Kippsicherungsvorrichtung in Kontakt mit einer Begrenzung der
Durchgangsoffnung, wodurch die Kippsicherungsvorrichtung beim Fiihren in Richtung der
vorbestimmten Position angehalten wird. Dabei sind geméal dieser Ausfiihrungsform
Fihrungselemente an der Durchgangsoffnung angeordnet. Solche Filhrungselemente
kénnen beispielsweise rampenférmig sein, gewinkelte Bleche aufweisen, einen trichter-
férmig zulaufenden Bereich aufweisen oder bilden oder dgl. Jegliche Ausgestaltung, die

ein Fihren des zum Hindurchragen durch die Durchgangséffnung vorgesehenen Ab-
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schnitts der Kippsicherungsvorrichtung in Richtung der Durchgangséffnung ist bevorzugt.
Dadurch wird das Navigieren und Fithren der Kippsicherungsvorrichtung unterhalb des
Mbobels weiter vereinfacht. Insbesondere das Navigieren der Kippsicherungsvorrichtung
unterhalb des Mébels ohne Hinschauen des Anwenders wird so weiter vereinfacht.
Zudem bietet eine solche Durchgangsoffnung auch eine bezogen auf die bliche Ver-
wendungsausrichtung des Mébels vertikale Stiitze bzw. einen vertikalen Anschlag fur die

Kippsicherungsvorrichtung.

Besonders bevorzugt ist der Klickvorsprung als Federblech ausgebildet, welches derart
gewinkelt und angeordnet ist, dass dieses beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung in
Richtung der vorbestimmten Position reversibel verformt wird und beim Erreichen der
vorbestimmten Position mit der Winkelspitze in eine Ausnehmung der Kippsicherungsvor-
richtung rastet und diese somit an dem Maébel arretiert. Das Federblech weist demnach
einen reversibel verformbaren oder elastischen Bereich auf. Unter einem reversibel
verformbaren oder elastischen Bereich ist hier ein Bereich zu verstehen, welcher auf eine
einwirkende Kraft reversibel reagiert, sich also unter der einwirkenden Kraft aus einer
Ausgangslage herausbewegt und bei Wegfall der einwirkenden Kraft wieder selbsttatig in
etwa in die Ausgangslage zuriickbewegt. Beim Fihren der Kippsicherungsvorrichtung in
die vorbestimmte Position wird dann gemaR dieser Ausflhrungsform das Federblech
reversibel verformt und rastet mit einem Abschnitt ein eine Ausnehmung an der Kippsi-
cherungsvorrichtung ein. Das Federblech ist dabei gewinkelt ausgebildet und weist einen
ersten und einen zweiten Schenkel auf. Vorzugsweise ist das Federblech mit dem ersten
Schenkel fest mit einem Abschnitt des Anhaltebereichs verbunden. Vorzugsweise derart,
dass es beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung in die vorbestimmte Position ausge-
lenkt wird und mit der Winkelspitze, welche den Verbindungsabschnitt zwischen dem
ersten und zweiten Schenkel des Federblechs bildet, in eine Ausnehmung an der Kippsi-
cherungsvorrichtung einrastet. Der zweite Schenkel erstreckt sich vorzugsweise derart
schrag von dem Anhaltebereich weg, dass ein Losen der Arretierung durch erneutes
elastisches Verformen des Federblechs bei gleichzeitigem Fihren der Kippsicherungs-
vorrichtung aus der vorbestimmten Position heraus mdglich ist. Vorzugsweise ist das
Federblech derart angeordnet und gewinkelt, dass zum Losen der Arretierung durch
einen Anwender wenigstens eine gleich groflle Kraft wie zum Herstellen der Arretierung

notwendig ist, vorzugsweise eine groliere.

Ferner wird erfindungsgemaR eine Kippsicherungsvorrichtung zum Anbringen an einem

Unterschrank zur Verhinderung des Umkippens eines Unterschrankes vorgeschlagen,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Kippsicherungsvorrichtung einen Flthrungsbereich
zum Fihren der Kippsicherungsvorrichtung in Richtung einer vorbestimmten Position
unterhalb des Unterschrankes, einen Anhaltebereich zum Anhalten der Kippsicherungs-
vorrichtung zum Festlegen einer Montageposition der Kippsicherungsvorrichtung und
einen Befestigungsabschnitt aufweist, in dem eine Komponente einer Befestigung aus-

gebildet ist.

Eine solche Kippsicherungsvorrichtung weist einen Fihrungsbereich zum Flhren der
Kippsicherungsvorrichtung in Richtung einer vorbestimmten Position unterhalb des Un-
terschrankes, einen Anhalterbereich zum Anhalten der Kippsicherungsvorrichtung zum
Festlegen einer Montageposition der Kippsicherungsvorrichtung und einen Befestigungs-
abschnitt, in dem eine Komponente einer Befestigung ausgebildet ist. Unter einem Unter-
schrank werden Mdbelelemente, Regale, Schrénke, Kasten, Plattformen und dergleichen
verstanden, die als eine Unterlage zum Tragen von Arbeitsgeréten, insbesondere von
schweren Arbeitsgeréten, wie z. B. Drucker, Kopierer, Faxgerate und dergleichen zum
Einsatz kommen. Die Unterschrinke, die insbesondere im gewerblichen Bereich zum
Einsatz kommen, weisen zumeist Rollen und/oder feststellbare Rollen auf, die eine
Verfahrbarkeit erméglichen. Die Kippsicherungsvorrichtung unterbindet eine Kippbewe-
gung und/oder ein Umkippen des Unterschrankes durch Verschiebung des Kipppunktes
des Unterschrankes auf einen Punkt, welcher von dem Unterschrank weiter entfernt ist,
sodass der neue Kipppunkt einen groferen Abstand zum Unterschrank aufweist. Hier-
durch wird ein groRerer Radius der Auflagefldche realisiert. Der groRere Auflageradius
erhoht die Sicherheit und die notwendige Kippkraft, um den Unterschrank zu kippen
und/oder umzukippen. Der Fithrungsbereich an der Kippsicherungsvorrichtung dient dem
gezielten Navigieren der Kippsicherungsvorrichtung zu einer vorbestimmten Position
unterhalb des Unterschrankes beim Anbringen. Der Flihrungsbereich kann verschiedene
Formen und Ausgestaltungen aufweisen wie zum Beispiel Hervorhebungen oder Aus-
nehmungen an der Oberfléche der Kippsicherungsvorrichtung, die eine Orientierung an
einer Kante, Oberflache und/oder an einem dauerhaft oder temporér an einem Unter-
schrankelement angebrachten Bauteil fir den Benutzer ermdglichen. Die verschiedenen
Formen des Fiihrungsbereiches dienen der Positionierung der Kippsicherungsvorrichtung
unterhalb des Unterschrankes ohne eine Anderung der Ausrichtung und/oder Position
des Unterschrankes vorzunehmen. Hierbei ist es vorteilhaft, dass ein Benutzer die Kipp-
sicherungsvorrichtung mittels des Flhrungsbereiches an der vorbestimmten Position
bzw. Montageposition anbringen kann. Daher wird der Flihrungsbereich derart ausgestal-
tet, dass das Navigieren der Kippsicherungsvorrichtung unterhalb des Unterschrankes
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ohne ein Hinschauen des Benutzers auf die Unterseite des Unterschrankes erfolgen
kann. Unter einem Anhalterbereich wird ein Abschnitt oder Segment an der Kippsiche-
rungsvorrichtung zum Anhalten der Kippsicherungsvorrichtung wéhrend des Navigierens
und Flhrens der Kippsicherungsvorrichtung beim Erreichen der Montageposition unter-
halb des Unterschrankes verstanden. Der Anhalterbereich ermdglicht das Stoppen einer
Bewegung wihrend des Positionierungsvorganges beim Erreichen der vorbestimmten
Montageposition. Unter einer Verwendungsausrichtung ist eine vorbestimmte bzw. vor-
gesehene Ausrichtung des Unterschrankes aufzufassen. Hierbei ist insbesondere dieje-
nige Ausrichtung gemeint, die zum endgliltigen Einsatz des Unterschrankes vorgesehen
ist. Der Befestigungsabschnitt dient der Befestigung der Kippsicherungsvorrichtung mit
dem Unterschrank. In dem Befestigungsabschnitt ist zumindest eine Komponente einer

Befestigung ausgebildet, welche vorzugsweise zumindest ein Gewinde umfasst.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung weist der Fiihrungsbe-
reich zumindest eine erste Ausnehmung auf. Die erste Ausnehmung stellt einen Bereich,
vorzugsweise an der Oberseite der Kippsicherungsvorrichtung dar. Die erste Ausneh-
mung dient zusammen mit einem weiteren Element, welches temporar oder dauerhaft an
der Bodenplatte des Unterschrankes als Anhaltemittel zum Einschrénken der Bewe-
gungsfreiheit der Kippsicherungsvorrichtung beim Fiihren in Richtung der Montagepositi-
on angebracht wird. Hierbei umgibt die erste Ausnehmung das Anhaltemittel oder ein
Bauteil, welches bereichsweise aus der Bodenplatte in Richtung des Erdbodens heraus-
ragt. Somit kann sich die Kippsicherungsvorrichtung nur um das Anhaltemittel, welches
sich innerhalb der ersten Ausnehmung befindet, bewegen. Damit findet eine Bewegung
beim Fihren der Kippsicherungsvorrichtung nur eingeschréankt statt. Dies erleichtert das
Anbringen und das Erreichen der Montageposition unterhalb des Unterschrankes. Die
Ausnehmung kann vorzugsweise eine Fldche in Rampenform aufweisen. Die Rampen-
form bewegt das Anhaltemittel beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung in die Monta-
geposition im Wesentlichen orthogonal zur Bodenplatte des Unterschrankes, so dass der
Anwender wahrend des Fihrens der Kippsicherungsvorrichtung die Bewegung des
Anhaltemittels Beobachten kann und somit eine Rickmeldung liber den richtigen Verlauf
beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung erhdlt. Die erste Ausnehmung weist vor-
zugsweise zwei Eingrenzungsbereiche auf, die aufeinander zulaufen und im Wesentli-
chen eine verjiingende Form wie zum Beispiel die Schenkeln eines Dreiecks aufweisen,
so dass das Anhaltemittel zu Beginn des Positioniervorganges in den inneren Bereich der

ersten Ausnehmung gelangen kann.
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In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform weist die Kippsicherungsvorrichtung
zumindest eine zweite Ausnehmung zum hineinragen eines vorstehenden Bereiches des
Unterschrankes auf. Die zweite Ausnehmung befindet sich vorzugsweise an der Obersei-
te der Kippsicherungsvorrichtung, so dass beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung in
die gewlinschte Position, hervorstehende Elemente an der Unterseite der Bodenplatte
des Unterschrankes das Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung nicht verhindern. Deswei-
teren weisen Unterschrénke zumeist Verbindungselemente auf, die die einzelnen Platten
des Unterschrankes miteinander befestigen, so dass bestimmte Bereiche dieser Verbin-
dungselemente an der Unterseite der Bodenplatte herausragen. Die vorgenannte zweite
Ausnehmung bietet diesen Elementen, die meistens eine noppenartige Ausgestaltung
aufweisen geniigend Raum, um eine Gewichtskraftiibertragung auf die Kippsicherungs-
vorrichtung mittels dieser Elemente zu verhindern und eine Beschédigung der Kippsiche-
rungsvorrichtung zu vermeiden. Die zweite Ausnehmung weist vorzugsweise eine kreis-
formige oder mehreckige Ausgestaltung auf. Bei dem letztgenannten liegen zumindest
zwei Seiten im Wesentlichen parallel zu den seitlichen Verlaufsiinien der Kippsicherungs-
vorrichtung und die weiteren Seiten sind im Wesentlichen parallel zur Querachse der
Kippsicherungsvorrichtung angeordnet. Die zweite Ausnehmung flhrt zusétzlich zur
Stabilisierung der Kippsicherungsvorrichtung und erhdht die Festigkeit. Die zweite Aus-
nehmung kann vorzugsweise rechteckférmig ausgestaltet sein und eine Lénge von ca. 90
mm, eine Breite von ca. 55 mm und eine Tiefe von ca. 5 mm aufweisen. Der Abstand
zwischen der ersten Ausnehmung und einer Offnung zum Verschrauben oder Positionie-

ren betrégt vorzugsweise 20 mm senkrecht zu einer Seite, der zweiten Ausnehmung.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Kippsicherungsvorrichtung zumindest ein
Gewinde zum Befestigen der Kippsicherungsvorrichtung mittels einer Schraube mit dem
Unterschrank auf. Die Kippsicherungsvorrichtung ist nach Beenden des Positioniervor-
ganges mit dem Unterschrank fest zu verbinden bzw. zu verschrauben. Daher weist die
Kippsicherungsvorrichtung zumindest ein Gewinde zum Befestigen der Kippsicherungs-
vorrichtung mit der Bodenplatte des Unterschrankes mittels einer Schraube auf. Als
Gewindematerial kommt vorzugsweise ein Metall oder eine Metalllegierung, insbesonde-
re Messing zum Einsatz. Die Kippsicherungsvorrichtung weist vorzugsweise zwei Gewin-
de auf, die in der Kippsicherungsvorrichtung eingelassen sind, so dass die oberen Off-
nungsbereiche der Gewinde in oder unterhalb der Oberseitenebene der Kippsicherungs-
vorrichtung angeordnet sind und teilweise von dem Kippsicherungsmaterial Gberlappt
werden. Der Einlassbereich an der Oberseite der Kippsicherungsvorrichtung um den

Offnungsbereich des Gewindes ist angefast. Die Anfasung der Einlassbereiche verein-
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facht das Anbringen von schrauben, so dass die Schrauben in den Einlassbereich der
Gewinde hineinfallen. Des Weiteren verstirkt das teilweise iiberdecken des Offnungs-
randes des Gewindes durch das Kippsicherungsvorrichtungsmaterial das Halten des
Gewindes innerhalb der Kippsicherungsvorrichtung, so dass das Gewinde beim An-
schrauben und Festziehen oder durch eine Kraft resultierend aus einer Kippbewegung
nicht aus der Kippsicherungsvorrichtung herausgezogen wird. Die Ausnehmung im
Einlassbereich der Gewinde weist vorzugsweise einen Durchmesser von 13 mm, eine
Tiefe zwischen 2 bis 3 mm und einen Offnungswinkel von ca. 90 Grad auf. Die Gewinde
kénnen an verschiedenen Positionen der Kippsicherungsvorrichtung angebracht bzw.
eingelassen werden, insbesondere sind die Gewinde um und/oder innerhalb der ersten
Ausnehmung angeordnet. Die Anordnung der Gewinde innerhalb der Ausnehmung weist
den Vorteil auf, dass eine anzubringende Schraube sowohl als Schraube als auch als ein
Element zum Positionieren und Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung in die vorbestimm-
te Position dienen kann. Hierbei kdnnen die Gewinde innerhalb und/oder um die Aus-
nehmung derart angeordnet sein, dass die Kippsicherungsvorrichtung an verschiedenen
Positionen angebracht werden kann, sodass die Kippsicherungsvorrichtung verschiedene
Bohrlochmuster und/oder Gewindemuster aufweist, die an einem Bohrlochmuster an der

Bodenplatte des Unterschrankes angepasst sind und mit den Bohrung fluchten.

Vorzugsweise wird zur Befestigung der Kippsicherungsvorrichtung mit dem Unterschrank
Schrauben verwendet. Die Schrauben weisen vorzugsweise einen ummantelten Schrau-
benkopf auf. Eine Ummantelung des Schraubkopfes vergréRert die Abmessungen des
Schraubenkopfes, so dass zum einen die Grifffestigkeit beim Drehen der Schraube
verbessert und damit ein werkzeugloses Anschrauben ermdglicht wird und zum anderen
die Auflageflache um eine Bohrung an der Bodenplatte des Unterschrankes vergrofert
wird. Die VergroRerung der Auflagefiiche verhindert ein Durchrutschen der Schraube
durch eine Bohrung an der Bodenplatte des Unterschrankes und verteilt zu dem die
Krafte, die aus einer Kippbewegung des Unterschrankes resultieren auf einer grofieren
Fldche. Die vorgenannte Kréfteverteilung vermindert eine Beschédigung der Bodenplatte,
insbesondere eine Beschadigung der Flache um die Bohrung. Die Ummantelung kann
vorzugsweise aus einem Kunststoff, insbesondere aus einem thermoplastischen
Kunststoff, der durch Kautschuk modifiziert ist hergestellt sein. Insbesondere kommen
hochschlagfeste Polystyrole (High Impact Polystyrole) zur Herstellung von Schrauben-
kopfummantelungen zum Einsatz. Besonders bevorzugt werden HIPS (High Impact
Polystyrene), die eine Dichte von ca. 1,04 bis 1,08 Gramm/cm® aufweisen. Des Weiteren

kann der Polystyrolmatrix je nach Bedarf rund 4 bis 12 Massenprozent eines Polybuta-
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dien-Kautschuks enthalten oder teilweise mit Flammschutzmittel (DKBDE, HBCD) zuge-
setzt sein, um die Entflammbarkeit und Brennbarkeit zu reduzieren. Vorzugsweise kom-
men HIPS typ 6 bzw. mit 6 Massenprozent zum Einsatz. Die Schraube ist vorzugsweise
aus einem géngigen Schraubenmaterial hergestellt. Schraubenkopf wird vorzugsweise
von der Ummantelung vollstindig umgeben, so dass sich ein Teil des Ummantelungsma-
terials innerhalb von Ausnehmungen des Schraubenkopfes befindet und dieser im We-
sentlichen ausfiillt. Die Ausfillung der Ausnehmungen des Schraubenkopfes verhindert
ein Durchdrehen der Ummantelung um den Schraubenkopf, so dass die Mitnahmeflache
des Schraubenkopfes beim Ausfiihren einer Drehbewegung auf die Ummantelung erhoht,
sodass die Schraube mit gedreht wird. Die Ummantelung setzt sich vorzugsweise bis
zum Schraubenkopfansatz fort und bildet damit eine ebene Flache. Die Mantelflache der
Ummantelung weist zu verbesserten haptischen Eigenschaften Strukturen auf. Die Struk-
turen sind vorzugsweise rillenartig an der Mantelflache angebracht, so dass eine geriffelte
Mantelfliche vorliegt. Die geriffelte Mantelflaiche ermdglicht ein werkzeugloses An-
schrauben und Befestigen der Kippsicherungsvorrichtung mit der Bodenplatte des Unter-
schrankes mit bloRer Hand. Des Weiteren weist die Ummantelung an ihrer oberen Seite
eine schlitzartige Ausnehmung auf. Die schlitzartige Ausnehmung weist eine konkave
Bodenflache auf. Die Breite der schlitzartigen Ausnehmung betrégt 1 bis 4 mm. Die Breite
der schlitzartigen Ausnehmung betrégt vorzugsweise 1,6 mm, so dass mittels einer
entsprechenden Miinze eine Drehkraftiibertragung durch den Benutzer auf die Ummante-
lung bzw. Schraube erfolgen kann. Die Hohe der Ummantelung parallel zur Schrauben-
achse betragt 2 bis 10 mm vorzugsweise 6 mm. Die Schraubenlénge betrégt vorzugswei-
se 30 bis 50 mm.

In einer bevorzugten Ausfilhrungsform weist die erste Ausnehmung zumindest eine
Offnung zum Aufnehmen eines Anhaltemittels auf. Die Offnung innerhalb der ersten
Ausnehmung erméglicht das Hineinfallen des Anhaltemittels bzw. ein Einrasten des
Anhaltemittels, welches an der Bodenplatte des Unterschrankes dauerhaft oder temporér
angebracht worden ist, um eine weiterflihrende Bewegung der Kippsicherungsvorrichtung
zumindest in einer Richtung stoppt. Die Offnung befindet sich vorzugsweise in der ersten
Ausnehmung. Zum Stoppen einer Bewegung beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung
kann die erste Ausnehmung {iber Strukturen, wie z. B. Rillen, Hervorhebungen, Schlitze
und derartige Formen verfiigen. Als Anhaltemittel kénnen auch herkémmliche Schrauben
eingesetzt werden. Der Durchmesser einer Offnung zum Hineinfallen eines Anhaltemit-

tels oder zum Verschrauben mittels einer Schraube betragt vorzugsweise 13 mm.
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In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist die erste Ausnehmung eine sich zu
einer Vorderseite der Kippsicherungsvorrichtung hin verjingende Form auf, an deren
Ende die Offnung ausgebildet ist. Die verjingende Form der ersten Ausnehmung dient
dem Einschranken einer Bewegung beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung in Rich-
tung Montageposition unterhalb der Bodenplatte des Unterschrankes. Die Verjingung
weist vorzugsweise eine Grundseite auf, die bei einer anfanglichen Bewegung der Kipp-
sicherungsvorrichtung in Richtung der Montageposition das Anhaltemittel zuerst passiert.
Die Grundseite befindet sich im Wesentlichen parallel zu einer Riickseite der Kippsiche-
rungsvorrichtung. Die verjiingende Form der Ausnehmung erstreckt sich von der Rick-
seite der Kippsicherungsvorrichtung bis zu einem Bereich, welche zum Anhalten der
Kippsicherungsvorrichtung beim Fihren in die vorbestimmte Position vorgesehen ist.
Somit wird durch die verjlingende Form der ersten Ausnehmung paralle! zu der Langs-
achse der Kippsicherungsvorrichtung die Bewegungsfreiheit quer zur Langsachse der

Kippsicherungsvorrichtung immer weiter eingeschrankt.

In einer weiteren bevorzugten Ausfilhrungsform weist die Kippsicherungsvorrichtung eine
im Wesentlichen durchgéngige Oberseite mit einem in einer Ebene liegenden Anlegeab-
schnitt und einem zu der Vorderseite hin bogenférmig verlaufenden Abschnitt und einer
Unterseite mit einem in einer Ebene liegenden Stiitzabschnitt und einem zu einer Rick-
seite hin bogenférmig oder geradlinig verlaufenden Abschnitt auf. Die durchgéngige
Oberseite der Kippsicherungsvorrichtung teilt sich im Wesentlichen in zwei Abschnitte
auf. Der Anlegeabschnitt liegt in einer Ebene, welche eine groktmdogliche Auflageflache
fir den Unterschrank gewahrleistet. Hierdurch findet eine bessere Gewichtskraftvertei-
lung, insbesondere beim Kippen des Unterschrankes statt. Der bogenférmige Abschnitt,
welche sich flieRend an dem Anlegeabschnitt fortsetzt erhtht zum einen die Stabilitat und
Festigkeit der Kippsicherungsvorrichtung und zum anderen wird die Gefahr eines Stol-
perns des Personals minimiert. Die Unterseite der Kippsicherungsvorrichtung lasst sich
auch in zwei wesentliche Abschnitte aufteilen. Der Stiitzabschnitt dient der Ubertragung
der Gewichtskraft auf den Erdboden und verfiigt hierzu tiber eine Ebene, welche parallel
zur Bodenflache und Bodenplatte des Unterschrankes liegt. Der bogenférmig oder gerad-
linig verlaufende Abschnitt beginnt an der Riickseite der Kippsicherungsvorrichtung und
verlduft hin zum genannten bogenférmig oder geradlinig verlaufenen Abschnitt. Der
bogenférmig oder geradlinig verlaufende Abschnitt der Unterseite und der bogenformig
verlaufende Abschnitt der Oberseite ermdglichen eine Materialeinsparung bei Herstellung

der Kippsicherungsvorrichtung. Die vorgenannten Verlaufsformen der Kippsicherungsvor-
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richtung filhren dazu, dass die Kippsicherungsvorrichtung im Wesentlichen eine schaufel-

férmige Ausgestaltung aufweist.

Nachstehend ist die Erfindung anhand von Ausfihrungsbeispielen unter Bezug auf die

beiliegenden Figuren naher beschrieben. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

6a

6b

6¢

7a

7b

8

eine perspektivische Ansicht eines Mdbels;

eine weitere perspektivische Ansicht des Mobels gemaf Fig. 1 ohne Deck-

platte;

eine perspektivische Ansicht einer Deckplatte;

eine perspektivische Ansicht einer Seitenwand,;

eine perspektivische Ansicht einer Riickwand;

eine perspektivische Ansicht eines ersten Formschlusselements gemaf

einem ersten Ausflihrungsbeispiel;

eine Schnittdarstellung gemaR Schnitt A-A aus Fig. 6a des Formschlussele-

ments gema0R Fig. 6a;

eine weitere Schnittdarstellung eines ersten Formschlusselements gemaf

einem zweiten Ausflihrungsbeispiel;

eine perspektivische Ansicht eines ersten Formschlusselements geméf

einem dritten Ausfiihrungsbeispiel;

eine Schnittdarstellung geman Schnitt B-B aus Fig. 7a;

eine perspektivische Ansicht eines Mobels gemal einem zweiten Ausflh-

rungsbeispiel;
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

9

11a

11b

12a

12b

13

14

15

16

17

18

19

20

-95 -

eine weitere Ansicht des Mébels gemaf Fig. 8;

einen Schnitt durch das Mébel gemaf Figuren 8 oder 9;

eine Kippsicherungsvorrichtung mit Aufnahmebereich;

eine Draufsicht auf die Kippsicherungsvorrichtung gemag Fig. 11a;

eine Schnittdarstellung geman Schnitt C-C aus Fig. 11b; und

eine Detailansicht gemaR Detail Z aus Fig. 12a;

eine Ausfithrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung in einer perspektivi-

schen Darstellung;

einen Querschnitt einer Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung in

einer Seitenansicht;

eine Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung in einer Seitenan-

sicht;

einen Querschnitt eine Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtug von

unten;

eine Draufsicht einer weiteren Ausflihrungsform einer Kippsicherungsvor-

richtung in einer Draufsicht;

eine weitere Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung in einer

Draufsicht;

zeigt einen vergrdferten Ausschnitt einer Ausfiihrungsform einer Kippsiche-

rungsvorrichtung in einer Seitenansicht;

eine weitere Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung in einer

Seitenansicht;
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Fig. 21 eine Ausfiihrungsform einer ersten Ausnehmung einer Kippsicherungsvor-
richtung in einer Seitenansicht;

Fig. 22 einen Querschnitt einer Ausfiihrungsform einer Schraube mit einer Umman-
telung in einer Seitenansicht;

Fig. 23 eine Ausfiihrungsform einer Schraube mit einer Ummantelung in einer
Seitenansicht; und

Fig. 24 eine Ausfithrungsform einer Bodenplatte mit einem Bohrlochmuster in einer

Draufsicht.

Nachfolgend werden fiir &hnliche, aber nicht identische Elemente teilweise identische

Bezugszeichen verwendet.

Ein Mébel 1 weist gemafi Figur 1 eine Bodenplatte 2, eine Deckplatte 4, zwei Seitenwén-
de 6, 8 sowie eine Riickwand 10 (in Figur 1 nicht gezeigt) auf. Die Platten 2, 4, 6, 8, 10
sind derart angeordnet, dass jede Platte 2, 4, 6, 8, 10 an Kontaktstellen 12, 13, 14, 15,
16, 17 (siehe auch Figur 2) mit jeweils mindestens drei weiteren der Platten 2, 4, 6, 8, 10
in Kontakt steht. Die einzelnen Platten 2, 4, 6, 8, 10 sind formschliissig miteinander

verbunden.

Die Ausgestaltung der formschlissigen Verbindung sowie das einzelne Zusammenwirken
der Platten 2, 4, 6, 8, 10 ist insbesondere aus den Figuren 2 bis 5 ersichtlich.

Gemah Figur 2 ist das Mébel 1 in einem teilweise montierten Zustand mit Bodenplatte 2,
Seitenwanden 6, 8 und Riickwand 10 dargestellt. Die Deckplatte 4 ist nicht montiert. Jede
Platte 2, 4, 6, 8, 10 ist gemaR diesem Ausfilhrungsbeispiel rechteckig ausgebildet und
weist an wenigstens drei Enden einen umgefalzten Abschnitt 20, 21, 22, 23, 24, 24a, 25,
26, 27 (siehe Figur 2, 4 und 5) sowie 29a, 29b, 29c¢, 29d (siehe Figur 3) auf. Diese Ab-
schnitte 20, 21, 22, 23, 24, 24a, 25, 26, 27, 29a, 29b, 29c¢, 29d sind wenigstens einmal
umgefalzt. Gemal diesem Ausfiihrungsbeispiel sind die umgefalzten Abschnitte 20, 22,
24, 24b, 26 einmal umgefalzt und die umgefalzten Abschnitte 21, 23, 27, 293, 28b, 29c,
29d zweimal umgefalzt. An Kanten an denen die umgefalzten Abschnitte 20, 21, 22, 23,
24, 24a, 25, 26, 27, 29a, 29b, 29c, 29d zusammenstolen, sind diese miteinander ver-
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schweiltt 28a, 28b (siehe Figur 3; nur zwei Schweilinahte gezeigt und mit Bezugszeichen

versehen).

An den Enden der Platten 2, 4, 6, 8, 10, an denen keine umgefalzten Abschnitte 20, 21,
22,23, 24, 24a, 25, 26, 27, 29a, 29b, 29¢, 29d angeordnet sind, sind an den Platten 6, 8,
10 Leisten 30, 32 (nur zwei in den Figuren gezeigt) angeordnet. Diese Leisten 30, 32
weisen jeweils einen umgefalzten Abschnitt 31, 33 auf. Die Leisten 30, 32 sind derart
beabstandet von dem Ende der Platte 6, 8, 10 angeordnet, dass die Platte 6, 8, 10 einen
Abschnitt 34, 36, 38 aufweist, der sich von dem umgefalzten Abschnitt 31, 33 weg ers-
treckt. Dieser Abschnitt 34, 36, 38 erstreckt sich in einem zusammengebauten Zustand
(siehe Figur 2) entlang der Bodenplatte 2. Die Abschnitte 34, 36, 38 bietet einerseits
einen Anschlag beim Ausrichten der Platten 2, 4, 6, 8, 10 zueinander beim Montieren
derselben, andererseits wird durch die Abschnitte 34, 36, 38 die Stabilitdt des Mobels 1
wesentlich erhoht, da sie einem Verkippen der Platten, insbesondere Seitenplatten 6, 8,

10 zu der Bodenplatte 2 entgegenwirken.

An den umgefalzten Abschnitten 20, 21, 22, 23, 24, 24a, 25, 26, 27, 29a, 29b, 29c, 29d
sowie den umgefalzten Abschnitten 31, 33 an den Leisten 30, 32 sind Formschlussele-
mente 40, 42, 44, 46, 48, 50 (Figur 2) angeordnet. Mittels dieser Formschlusselemente
40, 42, 44, 46, 48, 50 sind die Platten 2, 4, 6, 8, 10 werkzeuglos formschllissig miteinan-
der verbindbar.

In Figur 4 sind die Formschlusselemente 40a, 40b, 40c, 42a, 42b, 43 (insgesamt auch
mit 40 bzw. 42 und 43 in Figur 2 bezeichnet) der Seitenwand 6, ersichtlich. Demnach
sind an dem umgefalzten Abschnitt 31 der Leiste 30 drei Formschiusselemente 40a, 40b,
40c angeordnet, welche als Vorsprung ausgebildet sind. Diese als Vorsprung ausgebilde-
ten Formschlusselemente 40a, 40b, 40c¢ sind dazu eingerichtet, Abschnitte von Ausneh-
mungen zu hintergreifen, welche in der Bodenplatte 2 angeordnet sind (in den Figuren
nicht gezeigt). Wie aus Figur 4 ersichtlich, erstrecken sich die Vorspriinge der Form-
schlusselemente 40a, 40b, 40c (bezogen auf Figur 4) von rechts nach links, sodass zum
Herstellen der formschliissigen Verbindung zwischen der Seitenwand 6 und der Boden-
platte 2 ein Bewegen der Seitenwand 6 entlang einer Bewegungsbahn erforderlich ist.
Bezogen auf Figur 2 ist demnach die Seitenwand 6 auf einer Bewegungsbahn von rechts
nach links bzw. von hinten nach vorne zu bewegen, um die Formschlusselemente 40a,
40b, 40c in Eingriff mit an der Bodenplatte 2 angeordneten Ausnehmungen zu bringen.

Die Formschlusselemente 40a, 40b, 40c greifen dabei von oben nach unten bezogen auf
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die Bodenplatte 2 durch diese hindurch, sodass im Inneren des Mdbels 1 keine scharfen

Vorspriinge, Kanten oder &hnliches hervorstehen.

Ferner weist die Seitenwand 6 in einem oberen Abschnitt an dem umgefalzten Abschnitt
22 zwei weitere Formschlusselemente 42a, 42b auf (siehe Figur 4). Diese Formschluss-
elemente 42a, 42b sind &hnlich zu den Formschlusselementen 40a, 40b, 40c ausgebil-
det, erstrecken sich jedoch als Vorspriinge (bezogen auf Figur 4) von links nach rechts.
Die Formschlusselemente 42a, 42b sind dazu eingerichtet mit den Formschlusselemen-
ten 50c, 50d der Deckplatte 4 (siehe Figur 3) zusammenzuwirken. Dazu sind die Form-
schlusselemente 50c, 50d (ebenso 50a, 50b) als im Wesentlichen rechteckige Ausneh-
mungen, insbesondere Durchgangslocher, in dem umgefalzten Abschnitt 29d (29b res-
pektive) angeordnet. Zum formschliissigen, werkzeuglosen Verbinden der Deckplatte 4
mit der Seitenwand 6 ist diese folglich bezogen auf Figur 4 von rechts nach links oder
bezogen auf Figur 2 von rechts nach links bzw. von hinten nach vorne entlang einer
Bewegungsbahn zu bewegen. Die Formschlusselemente 40a, 40b, 40c und 42a, 42b
sind gemaR diesem Ausfiihrungsbeispiel entsprechend gegengerichtet angeordnet.
Dadurch wird ein ungewolltes Losen der formschliissigen Verbindung zwischen Seiten-
wand 6 und Bodenplatte 2 beim formschliissigen Verbinden von Deckplatte 4 und Sei-

tenwand 6 verhindert.

Die Seitenwand 8 (Figur 2) ist symmetrisch zu Seitenwand 6 (Figur 2 und 6) ausgebildet,
sodass fur diese das Gesagte gilt. Ferner weist Seitenwand 6 einen Anschlag 35 auf,
welcher mittels des umgefalzten Abschnitts 23 und der Leiste 30 gebildet ist. Dieser
Anschlag 35 kommt beim formschlissigen Verbinden zwischen Seitenwand 6 und Bo-
denplatte 2 derart mit der Bodenplatte 2 in Kontakt, dass ein zu starkes Fligen der Form-

schlusselemente 40a, 40b, 40c zu der Bodenplatte 2 vermieden wird.

Ferner weist Seitenplatte 6 ein Formschlusselement 43 auf (siehe Figur 4), welches als
Ausnehmung, insbesondere als Schiitz ausgebildet ist. Dieses Formschlusselement 43
ist dazu eingerichtet, mit dem Formschlusselement 46a (siehe Figur 5) der Riickwand 10
zusammenzuwirken. Riickwand 10 (Figur 5) weist zwei dieser Formschlusselemente 463,
46b jeweils eines an einem oberen seitlichen Ende auf. Ferner weist Riickwand 10 an
dem umgefalzten Abschnitt 33 der Leiste 32 zwei Formschlusselemente 44a, 44b auf, die
als Vorsprung ausgebildet sind und dazu eingerichtet sind, in Ausnehmungen an der
Bodenplatte 2 einzugreifen (in den Figuren nicht gezeigt). Diese Formschlusselemente
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44a, 44b sind nicht dazu eingerichtet einen Abschnitt zu hintergreifen, sondern lediglich

in eine Ausnehmung ,hineingesteckt” zu werden.

GemaR diesem Ausfilhrungsbeispiel ist Rlickwand 10 im Anschluss an die formschlissi-
ge Verbindung zwischen Seitenwand 6, Bodenplatte 2 sowie Seitenwand 8 und Boden-
platte 2 mit Seitenwénden 6, 8 und Bodenplatte 2 zu verbinden. Zunéchst werden Sei-
tenwand 6 und 8 entlang der Bewegungsbahn von rechts nach links bzw. von hinten
nach vorne (vgl. Figur 2) relativ zu der Bodenplatte bewegt, sodass die Formschlussele-
mente 40a, 40b, 40c mit den Ausnehmungen einer Bodenplatte in Eingriff kommen.
Anschliefend wird Riickwand 10 (bezogen auf Figur 2) von oben nach unten eingesetzt,
wobei Formschiusselemente 44a, 44b in Ausnehmungen an der Bodenplatte 2 gleiten
und Formschlusselemente 46a, 46b in schlitzZférmige Ausnehmungen 43 (nur eine mit
Bezugszeichen versehen) der Seitenwénde 6, 8 eingreifen. So durchsetzt Riickwand 10
die Bewegungsbahn der Seitenwénde 6, 8, auf welcher diese zum Verbinden oder Lésen
der formschlissigen Verbindung zu bewegen sind. Folglich ist die formschlissige Ver-

bindung zwischen Seitenwinden 6, 8 und Bodenplatte 2 mittels Riickwand 10 arretiert.

GemaR Figur 3 sind an zwei Ecken der Deckplatte 4 zwei im Wesentlichen kubisch
ausgebildete Klemmelemente 61, 63 angeordnet. Die Klemmelemente 61, 63 sind dazu
eingerichtet, in Klemmausnehmungen 60, 62 der Seitenwénde 6, 8 zu greifen. Die
Klemmausnehmungen 60, 62 sind mittels den umgefalzten Abschnitten 21, 27 gebildet,
welche mit den umgefalzten Abschnitten 22, 26 verschweift ist. GemaR diesem Ausfih-
rungsbeispiel ist das gesamte Mdbel 1 aus einem Stahlblech gebildet. Das Stahlblech hat
eine Blechstirke von etwa 1 mm. Ebenso wie sémtliche Platten 2, 4, 6, 8, 10 sind auch
die Klemmelemente 61, 63 aus diesem Stahlblech gebildet. GemaR diesem Ausfiih-
rungsbeispiel sind die Klemmelemente 61, 63 an die Deckplatte 4 angeschweilt. Alterna-
tiv sind sie direkt aus den umgefalzten Abschnitten 29a, 29b, 29c, 29d herausgeformt.
Beim formschliissigen Verbinden der Deckplatte 4 mit den Seitenwénden 6, 8 greifen die
Klemmelemente 61, 63 in die Klemmausnehmungen 60, 62 ein. Beim Bewegen der
Deckplatte 4 zum werkzeuglosen Herstellen der formschlissigen Verbindung rutschen
die Klemmelemente 61, 63 dann in den Ausnehmungen 60, 62 nach Vorne (bezogen auf
Figur 2) und verklemmen in diesen. Dadurch ist die formschlissige Verbindung zwischen
Deckplatte 4 und Seitenwinden 6, 8 zuséatzlich gesichert. Ein ungewolites Ldsen dieser

formschliissigen Verbindung ist dadurch verhindert.
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Die Leisten 30, 32 sind geméaR diesem Ausfiihrungsbeispiel fest mit den Seitenwénden 6,
8 sowie der Riickwand 10 verbunden. Dazu sind die Leisten 30, 32 mittels Punktschwei-
Ren 64, 66 (nur jeweils ein Schweillpunkt mit Bezugszeichen versehen) an den Platten 6,
8, 10 befestigt. Dies ist eine besonders kostengtinstige Moglichkeit eine feste und dauer-
hafte Verbindung zu schaffen.

In den Figuren 6a bis 7b sind drei verschiedene Ausfiihrungsformen von Formschluss-
elementen 100, 200, 300 dargestelit. Formschlusselemente 100, 200 sind geméaR dem
Mobel 1 entsprechend den Figuren 1 bis 5 als Formschlusselemente 40, 42, 46, 48
eingesetzt. Formschlusselement 300 ist an der Rickwand 10 als Formschlusselement
44a, 44b (vgl. Figur 5) eingesetzt. Wahrend Formschlusselemente 100, 200 dazu einge-
richtet sind, einen Abschnitt eines korrespondierenden Formschlusselements, welches
als Ausnehmung ausgebildet ist, zu hintergreifen, ist Formschlusselement 300 (Figur 7a,
7b) dazu eingerichtet in eine Ausnehmung ,eingesteckt’ zu werden. Alle drei Ausflh-
rungsbeispiele der Formschlusselemente 100, 200, 300 sind aus einem Grundmaterial
102, 202, 302 herausgeformt, welches vorzugsweise ein Stahl-Blech ist. Dieses Grund-
material 102, 202, 302 ist vorzugsweise durch den umgefalzten Abschnitt 20, 21, 22, 23,
24, 24a, 25, 26, 27, 29a, 29b, 29¢, 29d bereitgestellt. Gemal Figuren 1 bis 5 sind Form-
schlusselemente entsprechend Formschlusselementen 100, 200, 300 an den umgefalz-
ten Abschnitten 22, 26, 31, 33 ausgebildet.

Formschlusselement 100, 200 ist gebildet, indem in das Grundmaterial 102 drei Schnitte
106, 108, 110, 206, 208 eingebracht werden, welche derart angeordnet sind, dass sie
gemeinsam einen im Wesentlichen U-férmigen Schnitt bilden. Der von den Schnitten
106, 108, 110, 206, 208 eingefasste Abschnitt ist dann als Lasche 104 herausgebogen.
Der Unterschied zwischen dem Formschlusselement 100 gemaft dem ersten Ausfih-
rungsbeispiel und dem Formschlusselement 200 gemaR® dem zweiten AusfUhrungsbei-
spiel ist aus den Schnittsdarstellungen Figuren 6b und 6¢ ersichtlich. Beide Form-
schlusselemente weisen an dem Abschnitt 112, 212, (iber welchen die Lasche 104, 204
mit dem Grundwerkstoff 102, 202 verbunden ist, eine erste Biegung 112, 212 auf. Diese
Biegung 112, 212 ist vorzugsweise derart ausgebildet, dass ein Randabschnitt der Aus-
nehmung, mit welcher das Formschlusselement 102 zusammenwirken soll, bis an diese
Biegung 112, 212 heranreichen kann. An die Biegung 112, 212 schlieft sich ein im
Wesentlichen gerader Abschnitt 114, 214 an. Wahrend sich in dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel der Abschnitt 114 von dem Grundmaterial 102 weg erstreckt und so eine keilfor-
mige Offnung freigibt, ist der Abschnitt 214 gema dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel
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wieder zu dem Grundwerkstoff 202 hingebogen. Formschlusselement 200 ist demnach
gut dazu eingerichtet, beim Hintergreifen eines Abschnitts eines korrespondierenden
sweiten Formschlusselements die beiden Grundwerkstoffe gegeneinander zu pressen.
An der Spitze der Laschen 104, 204 weisen die Formschlusselemente 100, 200 in beiden
Ausfiihrungsbeispielen einen stérker gebogenen Abschnitt 116, 216 auf. Dieser dient als
Fiihrungsabschnitt zum einfachen Herstellen der formschliissigen Verbindung. So kann
der zu hintergreifende Abschnitt auf der Schrige des Abschnitts 116, 216 beim Flgen
entlang gleiten und so von der Lasche 104, 204 hintergriffen werden.

Formschlusselement 300 (Figuren 7a, 7b) ist auf etwas andere Art und Weise gebildet.
Zum Bilden des Formschlusselements 300 sind zwei Schnitte 306, 308 in das Grundma-
terial 302 eingebracht. AnschlieBend ist der Bereich zwischen den Schnitten 306, 308 als
Wolbung 304 hervorgebogen. So ist auf besonders einfache Art und Weise ein Form-

schlusselement gebildet, welches in eine Ausnehmung ,hineinsteckbar” ist.

Alle Formen der Formschlusselemente 40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300 weisen in
einer Richtung, welche im Wesentlichen senkrecht zu einer Ebene der Platten 2, 4, 6, 8,
10 ist (siehe insbesondere auch Figuren 1 bis 5), eine Ausdehnung L auf. Die Ausdeh-
nung L ist vorzugsweise im Bereich zwischen 5 und 15 mm, vorzugsweise etwa 10 mm.
Dadurch bieten die Formschlusselemente 40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300 eine gute
Abstiitzung gegen seitliches Verkippen, insbesondere der Seitenwénde 6, 8 und der

Riickwand 10, sodass die Stabilitat des Mobels 1 wesentlich verbessert ist.

In den Figuren 8 bis 10 ist ein M&bel 401 mit vier Kippsicherungsvorrichtungen 600a,
600b, 600c, 600d (insgesamt mit 600 bezeichnet) dargestelit. Die Kippsicherungsvorrich-
tungen 600 weisen eine Oberseite mit einem Anlegeabschnitt 610 und einem bogenfor-
migem Abschnitt 617 auf (Figuren 10, 11a, 12a). Der Anlegeabschnitt 610 ist im Wesent-
lichen trapezformig ausgestaltet (siehe insbesondere Figur 11b) und weist eine kirzere
Grundseite als Eingriffsabschnitt 603 auf. Der Anlegeabschnitt 610 erstreckt sich von
dem Eingriffsabschnitt 603 bis hin zu dem bogenférmigen Abschnitt 617. Der bogenfor-
mige Abschnitt 617 verlduft dann bogenférmig bis zu der Vorderseite 601 der Kippsiche-
rungsvorrichtung 600. Der Anlegeabschnitt 610 bildet im Wesentlichen eine Ebene,
welche in einem montierten Zustand (Figur 8, 10) im Wesentlichen parallel zu der Bo-
denplatte 402 des Mobels 401 ist.
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Ferner weist das Mébel 401 geméaR Figur 8 vier Aufnahmen 490a, 490b, 490c, 490d
(insgesamt mit 490 bezeichnet) zum Aufnehmen der Kippsicherungsvorrichtungen 600z,
600b, 600c, 600d. Die Aufnahmen 490a, 490b, 490c, 490d weisen jeweils zwei Flihrun-
gen 492a, 494a (Figur 9, nur zwei mit Bezugszeichen versehen; insgesamt mit 492, 494
bezeichnet) auf sowie einen Anhaltebereich 496a (nur einer mit Bezugszeichen verse-
hen). Die Filhrungen 492a, 494a sind dazu eingerichtet die Kippsicherungsvorrichtung
600a beim Positionieren in horizontaler Richtung zu fihren. Der Anhaltebereich 496a ist
dazu eingerichtet, die Kippsicherungsvorrichtung 600a anzuhalten und aufzunehmen.
Dazu weist der Anhaltebereich 496 (siehe Figuren 11a, 11b, 12a) eine Durchgangsoff-
nung 498 auf. Durch diese Durchgangsoffnung 498 erstreckt sich der Anlegeabschnitt
610 teilweise hindurch. An dem Anhaltebereich 496 ist ferner ein quer angeordneter Steg
502 angeordnet, der eine vertikale Begrenzung der Durchgangsdffnung 498 bildet. Dieser
Steg 502 ist derart schrig angeordnet, dass er eine Fiihrung fir die Kippsicherungsvor-
richtung 600 beim Fligen dieser zu der Aufnahme 490 bildet. Auf der gegenliberliegen-
den Seite des Stegs 502, bezogen auf die Durchgangséffnung 498, ist ein weiteres
schréges Blech 504 angeordnet, welches ebenso als Fihrung dient. Mittels der Durch-
gangséffnung 498 sowie den seitlichen Fihrungen 492, 494 ist die Kippsicherungsvor-
richtung 600 definiert positioniert in der Aufnahme 490 (siehe Figur 11b).

An dem Eingriffsabschnitt 603 der Kippsicherungsvorrichtung 600, welcher sich durch die
Durchgangs6ffnung 498 hindurch erstreckt und die schmale Seite des trapezférmigen
Anlegeabschnitts 610 bildet, ist eine Ausnehmung 602 angeordnet. Diese Ausnehmung
602 wirkt mit einem Federblech 500 zusammen, welches fest mit dem Steg 502 verbun-
den ist. Das Federblech 500 ist gewinkelt und weist einen ersten Schenkel 510 und einen
zweiten Schenkel 520 auf. Wahrend der erste Schenkel 510 direkt mit dem Steg 502
verbunden ist, ist der zweite Schenkel 520 frei. Wie insbesondere aus Figur 12b ersich-
tlich, greift die Winkelspitze 515, welche die beiden Schenkel 510, 520 verbindet, in die
Ausnehmung 602 ein, um die Kippsicherungsvorrichtung 600 in der Aufnahme 490 zu
arretieren. Dabei weist der erste Schenkel 510 einen wesentlich flacheren Winkel zu
einer Horizontalen auf als der zweite Schenkel 520. Beim Fligen der Kippsicherungsvor-
richtung 600 zu der Aufnahme 490 ist diese bezogen auf die Figuren 11a bis 12b von
links nach rechts in die Aufnahme 490 einzufiihren. Dabei kommt der Eingriffsabschnitt
603 in Kontakt mit dem ersten Schenkel 510 des Federblechs 500 und driickt das Feder-
blech 500 somit (bezogen auf Figur 12b) elastisch nach unten. Ist die Kippsicherungsvor-
richtung 600 richtig positioniert, greift die Winkelspitze 515 in die Aufnahme 602 ein und
arretiert die Kippsicherungsvorrichtung 600 so an der Aufnahme 490. Das Federblech
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500 wirkt so als Klickvorsprung. Durch das Einrasten bzw. Eingreifen der Winkelspitze
515 in die Ausnehmung 602 wird ein Klick-Gerdusch horbar. Dies wird durch die Vor-
spannung der Winkelspitze 515 Uber den Schenkel 510 erreicht. Das Federblech 500
reagiert derart elastisch, dass beim Ubersteigen des Eingriffsabschnitts 603 in die Aus-
nehmung 602 hinein die Winkelspitze 515 mit einer hohen Geschwindigkeit gegen eine
Flache der Kippsicherungsvorrichtung 600 schiégt, wodurch das Klickgerdusch hervorge-
rufen wird. Dies ist insbesondere vorteilhaft, wenn die Kippsicherungsvorrichtung 600
auRerhalb des Sichtbereichs eines Anwenders mit der Aufnahme 490 verbunden wird. So
erkennt der Anwender an dem Klick-Geréusch, dass die Kippsicherungsvorrichtung 600
arretiert und einsatzbereit ist. Zusétziich fiihrt der zweite Schenkel 520 dazu, dass die
Kippsicherungsvorrichtung 600 auf dem letzten Abschnitt vor Erreichen der vorbestimm-
ten Position in diese herangezogen wird. Dies wird mittels der schrdgen Anordnung des
zweiten Schenkels 520 erreicht. Zum Lésen der Kippsicherungsvorrichtung 600 ist diese
in entgegengesetzter Richtung aus der Aufnahme 490 zu entfernen. Dabei kommt Ein-
griffsabschnitt 603 mit dem zweiten Schenkel 520 in Kontakt und driickt diesen hinunter,
sodass die Winkelspitze 515 aus der Aufnahme 602 herausbewegt wird. Da der Winkel
zu der Horizontalen des Schenkels 520 wesentlich steiler ist als der des Schenkels 510
(siehe Figur 12b), ist das Entfernen der Kippsicherungsvorrichtung 600 aus der Aufnah-
me 490 heraus mit wesentlich mehr Kraftaufwand verbunden als das Fligen. Dadurch ist
ein ungewolltes Entfernen der Kippsicherungsvorrichtung aus der Aufnahme 490 verhin-
dert.

Die innere Struktur der Kippsicherungsvorrichtung 600 ist im Wesentlichen hohl ausges-
taltet und weist Verstrebungen auf. Hierbei befinden sich Léngsverstrebungen 621 und
Querverstrebungen 622 innerhalb der Struktur der Kippsicherungsvorrichtung 600. Die
Langsverstrebungen 621 verlaufen parallel zur Léngsachse der Kippsicherungsvorrich-
tung 600 und sind auf der Innenseite der Oberseite 604 senkrecht gerichtet. Die Quer-
verstrebungen 622 verlaufen im Wesentlichen quer zur Langsachse der Kippsicherungs-
vorrichtung 600 und sind senkrecht zu den Wandseiten 620 gerichtet. Die Langsverstre-
bungen 621 und die Querverstrebungen 622 liegen quer zueinander und kreuzen sich in
bestimmten Abstdnden. Die Kreuzungsbereiche zwischen den Langsverstrebungen 621
und Querverstrebungen 622 weisen eine Materialverstarkung auf. Diese Ausflihrung
erhéht die Steifigkeit und Stabilitat der Kippsicherungsvorrichtung 600. Des Weiteren wird
durch die Verstrebungen 621, 622 eine bessere Gewichtskraftverteilung realisiert und
zudem verhindert, dass die Wandseiten 620 durch eine von oben wirkende Kraft auf die

Kippsicherungsvorrichtung 600 auseinander driften. Die vorgenannten Verstrebungen
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621, 622 weisen unterschiedliche Hohen auf, insbesondere weisen die einzelnen Ver-
strebungen 621, 622 unterschiedliche Hohen entlang ihrer Langsachsen auf. Die Langs-
verstrebungen 621 beginnen an dem Eingriffsabschnitt 603 und verlaufen parallel zum
Anlegeabschnitt 610 und nehmen einen schragen Verlauf bis hin zu dem vorderen Be-
reich des Stiitzabschnittes 609 an, welcher zum in Kontakt kommen und Abstitzen an
einem Boden eingerichtet ist. Die Querverstrebungen 622 weisen &dhnlich den Langsver-
strebungen 621 eine Kurvenénderung auf, wobei die Querverstrebungen 622 an ihren
beiden Enden eine Abschragung bzw. eine Héhenzunahme aufweisen, die sich bis zu
den Randern des Stitzabschnittes 609 erstreckt. Die Abschrégungen an den beiden
Enden der Querverstrebungen 622 ermdglichen eine Kontaktherstellung entlang der
Querverstrebungen 622 und den Wandseiten 620, so dass die Festigkeit der Kippsiche-

rungsvorrichtung 600 verbessert ist.

Figur 11b zeigt zudem den Verlauf von Léngsverstrebungen 621 und Querverstrebungen
622 innerhalb der Kippsicherungsvorrichtung 600. Hierbei sind insbesondere die unter-
schiedlichen Langen der Querverstrebungen 622 deutlich zu sehen. Die Querverstrebun-
gen 622 verlaufen parallel zu der Vorderseite 601 und dem Eingriffsabschnitt 603. Die
Langsverstrebungen 621 verlaufen parallel zu den Seiten eines Stiitzabschnittes 609. Die
Kippsicherungsvorrichtung 600 weist in ihrem Langsverlauf unterschiedliche Breiten auf.
Die schmale Seite der Kippsicherungsvorrichtung 600 beginnt an dem Eingriffsabschnitt
603 und nimmt in ihrer Breite kontinuierlich zu und erreicht eine maximale Breite zwi-
schen einem Anlegeabschnitt 610 und einem Stiitzabschnitt 609. Die Breite der Kippsi-
cherungsvorrichtung 600 bleibt zwischen dem vorgenannten Zwischenbereich bis zum
Erreichen der Vorderseite 601 im Wesentlichen konstant. Die Ubergangsbereiche an den
Ecken zwischen einer Wandseite 620 und der Vorderseite 601, sind wie zwischen der
Wandseite 620 und dem Eingriffsabschnitt 603 abgerundet. Die innere Struktur der
Kippsicherungsvorrichtung 600 ist im Wesentlichen hohlréumig ausgestaltet. Die Aus-

nehmung 602 ist an einem solchen Hohlraum ausgebildet.

An einer Unterseite der Kippsicherungsvorrichtung 600 ist ein Auflagebereich 604 an-
geordnet (Figuren 10, 11a, 11b, 12a). Der Auflagebereich 604 ist dazu eingerichtet, mit
einem Boden in Kontakt zu kommen. Die Hohe einer Kippsicherungsvorrichtung 600 ist
dementsprechend derart ausgebildet, dass dies in etwa der Hbéhe der Rollen 480, 482,
483, 484 entspricht.
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Ferner sind an den Platten 408, 410, 406 trapezférmige Ausnehmungen 470, 472, 474,
476 angeordnet (siehe auch trapezformige Ausnehmungen 70, 72, 74, 76 gemal Figuren
2 bis 5). Diese trapezformigen Ausnehmungen dienen dazu, einem Benutzer die Position
der Aufnahme 490 unterhalb der Bodenplatte 2, 402 anzuzeigen. Zudem wirken sie sich

positiv auf den asthetischen Gesamteindruck des Mébels 1, 401 aus.

Fig. 13 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung 700 mit einer Ober-
seite 704 mit einem Anlegeabschnitt 710 und einem bogenférmigen Abschnitt 717. Der
Anlegeabschnitt 710 ist im Wesentlichen trapezformig ausgestaltet und umfasst einen
Fiihrungsbereich 730, einen Befestigungsabschnitt 731 und einen Anhaltebereich 732
auf. Der Anlegeabschnitt 710 weist eine kiirzere Grundseite, die parallel zu einer Rick-
seite 702 der Kippsicherungsvorrichtung 700 angeordnet ist. Der Anlegeabschnitt 710
erstreckt sich von der Riickseite 702 bis hin zu dem bogenférmigen Abschnitt 717, so
dass sich die langere Grundseite des Anlegeabschnittes 710 zwischen dem Anlegeab-
schnitt 710 und dem bogenférmigen Abschnitt 717 befindet. Der bogenférmige Abschnitt
717 beginnt bei der langeren Grundseite des Anlegeabschnittes 710 und verlauft bogen-
formig zu einer Vorderseite 701 der Kippsicherungsvorrichtung 700. Der Anlegeabschnitt
710 bildet im Wesentlichen eine Ebene, worin sich eine erste Ausnehmung 703, eine
zweite Ausnehmung 705 und zwei Gewinde 707 befinden. Die erste Ausnehmung 703
weist eine dreiecksférmige Ausgestaltung auf, welche mit ihrer Grundseite parallel zu der
Riickseite 702 der Kippsicherungsvorrichtung 700 angeordnet ist. Die erste Ausnehmung
703 in Form eines gleichschenkligen Dreiecks weist eine rampenartige Bodenflache auf,
die von der Riickseite 702 in Richtung der Vorderseite 701 ansteigt. Die erste Ausneh-
mung 703 ist mit ihrer Grundseite mittig an der Rickseite 702 angeordnet, so dass die
zwei Schenkel der ersten Ausnehmung 703 aufeinander zulaufen und sich um eine
Offnung 706 kreisférmig treffen und ineinander Ubergehen. Die Offnung 706 ist an der
Dreiecksspitze am Ende der ersten Ausnehmung 703 angeordnet. Die Offnung 706 dient
einem Hereinfallen eines Anhaltemittels, welches sich beim Fihren der Kippsicherungs-
vorrichtung 700 unterhalb eines Unterschrankes die Bodenflache der ersten Ausnehmung
703 weiter passiert bis es in die Offnung 706 hereinfallt und eine weitere Bewegung der
Kippsicherungsvorrichtung 700 an der Montageposition des Unterschrankes stoppt. Die
zweite Ausnehmung 705 ist im Wesentlichen trapezférmig ausgestaltet und liegt mit inrer
kiirzeren Grundseite parallel zu der Riickseite 702 und versetzt zu der Offnung 706. Die
Eckbereiche der zweiten Ausnehmung 705 sind abgerundet und die zweite Ausnehmung
705 weist umfangsseitig eine Anfasung auf, welche sich in Richtung einer Bodenfléche
der zweiten Ausnehmung 705 erstreckt. Eine ahnliche Anfasung weisen auch die zwei

PCT/EP2012/056908



10

15

20

25

30

35

WO 2012/140256

-36-

Schenkel der ersten Ausnehmung 703 auf. Die zweite Ausnehmung 705 stabilisiert und
verstarkt die Struktur und versteift insbesondere den Anlegeabschnitt 710 der Kippsiche-
rungsvorrichtung 700. Des Weiteren bietet die zweite Ausnehmung 705 einen Hohlraum,
um nach Bedarf vorhandenen Hervorhebungen oder Befestigungselementen an der
Unterseite des Unterschrankes Platz zu bieten. Somit kénnen keine Kréfte, die eine
eventuelle Beschadigung verursachen kdnnen, mittels der vorhandenen Elemente oder
Strukturen an der Unterseite des Unterschrankes punktuell und ungiinstig an der Kippsi-
cherungsvorrichtung 700 (bertragen werden. An der Oberseite 704 innerhalb des Anle-
geabschnittes 710 befinden sich zwei Ausnehmungen auRerhalb der ersten Ausnehmung
703 und leicht versetzt zu der Riickseite 2. Innerhalb der vorgenannten zwei Ausneh-
mungen sind die Gewinde 707 eingelassen, wobei die oberen Randdffnungen unterhalb
der Ebene der Oberseite 704 angeordnet sind und werden von dem Kippsicherungsmate-
rial bereichsweise liberdeckt, so dass die oberen Offnungsrénder ringférmig unterhalb
des Kippsicherungsmaterials befinden. Diese Anordnung verstérkt die Widerstandskraft,
so dass die Gewinde 707 beim Anschrauben oder durch eine Kippbewegung nicht he-
rausgezogen werden. Der innere Offnungsrand der Gewinde ist in Form eines regelmé-
Rigen Sechsecks ausgestaltet. Das Gewinde 707 weist ein Innengewinde, welches zum
oberen Offnungsrand versetzt angeordnet ist. Die versetzte Anordnung des Innengewin-
des der Gewinde 707 erleichtert ein Anbringen einer Schraube zur Befestigung der
Kippsicherungsvorrichtung 700 mit der Bodenplatte des Unterschrankes. Hierbei erfolgt
beim Positionieren der Schraube zunéchst ein Hereinfallen der Schraube in das Gewinde
7, so dass eine Schraubbewegung erst danach erfolgen kann. Zum zusétzlichen Erleich-
tern beim Positionieren der Schraube weisen die zwei Ausnehmungen, worin sich die
Gewinde 707 befinden, eine Anfasung auf. An der langeren Grundseite 719 des Anle-
geabschnittes 710 beginnt der bogenformige Abschnitt 717, welcher bogenfdrmig bis zu
der Vorderseite 701 der Kippsicherungsvorrichtung 700 verlduft. Der bogenférmige
Verlauf des bogenférmigen Abschnittes 717 dient zum einen der Verstérkung und Ver-
steifung der Kippsicherungsvorrichtung 700 und zum anderen eine Reduzierung der
Abmessungen der Kippsicherungsvorrichtung 700 in dem Bereich, welcher nach einem
Anbringen der Kippsicherungsvorrichtung 700 an der Bodenplatte des Unterschrankes
aus dem Unterschrank herausragt, so dass beim Bedienen der auf dem Unterschrank
montierten Geratschaften eine Stérung des Personals in einem Bereich um den Unter-
schrank minimiert wird. Des Weiteren verringert der vorgenannte Verlauf die Gefahr eines
Stolperns beim Ubertreten der Kippsicherungsvorrichtung 700. Zusétzlich ist der bogen-
férmige Verlauf des bogenférmigen Abschnittes 717 ergonomischer und spart das Hers-
tellungsmaterial der Kippsicherungsvorrichtung 700. Zur weiteren Verstérkung des bo-

PCT/EP2012/056908



10

15

20

25

30

35

WO 2012/140256

-37 -

genférmigen Abschnittes 717 sind die Eckbereiche an der Vorderseite 701 abgerundet
und die Vorderseite 701 weist eine flache Kante auf, welche senkrecht auf einer Boden-
flache nach dem Anbringen der Kippsicherungsvorrichtung 700 gerichtet ist. Die Kante
der Vorderseite 701 ist ebenfalls auf einem Stiitzabschnitt 709 innerhalb einer Unterseite
708 der Kippsicherungsvorrichtung 700 gerichtet. Der Stiitzabschnitt 709 dient als Aufla-
gebereich fiir die Kippsicherungsvorrichtung 700 beim Aufsetzten auf der Bodenflache.
Somit wird tiber den Stiitzabschnitt 709 eine Gewichtskraft des Unterschrankes dauerhaft
oder durch eine Kippbewegung des Unterschrankes temporar auf die Bodenfléche lber-
tragen. Der Stiitzabschnitt 709 bildet eine Ebene, welche parallel zu dem Anlegeabschnitt
710 angeordnet ist. Der Stiitzabschnitt 709 wird von der Vorderseite 701 und zwei Wand-
seiten der Kippsicherungsvorrichtung 700 von drei Richtungen eingegrenzt. Die Wandsei-
ten 720 verlaufen von der Oberseite 704 zu der Unterseite 708 leicht schrdg hinunter. Die
Wandseite 720 ist im oberen Bereich stromlinienformig ausgestaltet und verlauft entlang
der Oberseite 704, beginnend bei der Riickseite 702 bis zu der Vorderseite 1. Die Wand-
seite 720 weist die Form eines Messerrohlings auf. Die Wandseite 720 weist entlang der
Anlegeseite einen bogenférmigen Verlauf bis zum Stiitzabschnitt 709 auf. Die bogenfor-
mige Ausgestaltung an der Wandseite 720 stellt eine Aussparung, welche zur Material-
sperrung dient dar. Der Ubergangsbereich zwischen der Wandseite 720 und der Obersei-
te 704 weist eine Anfasung auf. Des Weiteren sind im Wesentlichen alle Ubergangsbe-
reiche zwischen den einzelnen Ebenen der vorgenannten Abschnitte angefast, so dass
diese bogenférmig ineinander Ubergehen. Die Gesamtlange einer Kippsicherungsvorrich-
tung betragt vorzugsweise 348 mm, die Gesamthdhe einer Kippsicherungsvorrichtung
betragt vorzugsweise 63 mm und die projizierte Lange eines bogenférmigen Abschnittes
auf die Bodenfliche betragt vorzugsweise 180 mm. Die Aufenbreite im Bereich der
Vorderseite einer Kippsicherungsvorrichtung betrdgt vorzugsweise 180 mm und die
Breite des bogenférmigen Abschnittes ohne die Anfasung betrégt 141 oder 109 mm. Als
Material zur Herstellung einer Kippsicherungsvorrichtung kommen insbesondere
Kunststoffe zum Einsatz. Vorzugsweise kommen thermoplastische Kunststoffe, insbe-
sondere durch Kautschuk modifizierte, hochschlagfeste Polystyrole (High Impact Polysty-
role) zur Herstellung von Kippsicherungsvorrichtungen oder Schraubenkopfummantelun-
gen zum Einsatz. Besonders bevorzugt werden HIPS (High Impact Polystyrene), die eine
Dichte von ca. 1,04 bis 1,08 Gramm/cm?® aufweisen. Des Weiteren kann der Polystyrol-
matrix je nach Bedarf rund 4 bis 12 Massenprozent eines Polybutadien-Kautschuks
enthalten oder teilweise mit Flammschutzmittel (DKBDE, HBCD) zugesetzt sein, um die
Entflammbarkeit und Brennbarkeit zu reduzieren. Vorzugsweise kommen HIPS typ 6

bzw. mit 6 Massenprozent zum Einsatz.
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Fig. 14 zeigt einen Querschnitt einer Ausflihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung
800 in einer Seitenansicht. Es werden auch fir dhnliche, aber nicht identische Elemente
identische Bezugszeichen verwendet. Die Kippsicherungsvorrichtung 800 ist &hnlich
aufgebaut, wie die Ausfiihrungsform 700 der Fig. 13 und unterscheidet sich nur in der
inneren Struktur. Die innere Struktur ist im Wesentlichen hoh! ausgestaltet und weist
Verstrebungen auf. Hierbei befinden sich Langsverstrebungen 721 und Querverstrebun-
gen 722 innerhalb der Struktur der Kippsicherungsvorrichtung 800. Die Léngsverstrebun-
gen 721 verlaufen parallel zur Langsachse der Kippsicherungsvorrichtung 800 und sind
auf der Innenseite der Oberseite 704 senkrecht gerichtet. Die Querverstrebungen 722
verlaufen im Wesentlichen quer zur Langsachse der Kippsicherungsvorrichtung 800 und
sind senkrecht zu den Wandseiten 720 gerichtet. Die Langsverstrebungen 721 und die
Querverstrebungen 722 liegen quer zueinander und kreuzen sich in bestimmten Abstén-
den. Die Kreuzungsbereiche weisen einen kreisformigen Querschnitt auf. Die Kreu-
zungsbereiche zwischen den Langsverstrebungen 721 und Querverstrebungen 722
weisen eine Materialverstarkung auf und sind als Massivzylinder ausgefiihrt. Diese Aus-
fihrung erhdht die Steifigkeit und Stabilitdt der Kippsicherungsvorrichtung 800. Des
Weiteren wird durch die Verstrebungen eine bessere Gewichtskraftverteilung realisiert
und zudem verhindert, dass die Wandseiten 720 durch eine von oben wirkende Kraft auf
die Kippsicherungsvorrichtung 800 auseinander driften. Die vorgenannten Verstrebungen
weisen unterschiedliche Hohen auf, insbesondere weisen die einzelnen Verstrebungen
unterschiedliche Héhen entlang ihrer Léngsachsen auf. Die Léngsverstrebungen 721
beginnen an der Riickseite 702 und verlaufen parallel zum Anlegeabschnitt 710 und
nehmen einen schrigen Verlauf bis hin zu dem vorderen Bereich des Stiitzabschnittes
709 an. Die Querverstrebungen 722 weisen ahnlich den Langsverstrebungen 721 eine
Hohenanderung auf, wobei die Querverstrebungen 722 an ihren beiden Enden eine
Abschragung bzw. eine Héhenzunahme aufweisen, die sich bis zu den Ré&ndern des
Stiitzabschnittes 709 erstreckt. Die Abschragungen an den beiden Enden der Querver-
strebungen 722 erméglichen eine Kontaktherstellung entlang der Querverstrebungen 722
und den Wandseiten 720, so dass die Festigkeit der Kippsicherungsvorrichtung 800
verbessert ist. In Fig. 14 ist insbesondere der schriage Verlauf einer Bodenfléche einer
ersten Ausnehmung 703 gut sichtbar. Des Weiteren ist der Verlauf einer Offnung 706,
welcher senkrecht zu einem Anlegeabschnitt 710 gerichtet ist klar zu erkennen. Die
Querschnittsdarstellung der Kippsicherungsvorrichtung 800 verdeutlicht zu dem die
Ausgestaltung einer zweiten Ausnehmung 705, die in Form einer Vertiefung in dem der

Anlegeabschnitt 710 ausgestaltet ist.
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Fig. 15 zeigt eine Ausfihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung 810 in einer Seiten-
ansicht. Die Kippsicherungsvorrichtung 810 ist &hnlich der Kippsicherungsvorrichtung 700
aus Fig. 13 ausgestaltet. Zur Erlduterung der Bezugszeichen in Fig. 15 wird auf die

vorgenannten Figurenbeschreibungen verwiesen.

Fig. 16 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung 820 in einer Ansicht
von unten. Die Kippsicherungsvorrichtung 820 verfligt {iber &hnliche oder identische
Bereiche, die mit identischen Bezugszeichen, wie in den vorgenannten Figuren versehen
sind. Zur Erlduterung der einzelnen Bezugszeichen in Fig. 16 wird auf die vorgenannten
Erlauterungen zu den Figuren 13 bis 15 verwiesen. Fig. 16 zeigt insbesondere den Ver-
lauf von Langsverstrebungen 721 und Querverstrebungen 722 innerhalb der Kippsiche-
rungsvorrichtung 820. Hierbei sind insbesondere die unterschiedlichen Langen der Quer-
verstrebungen 722 deutlich zu sehen. Die Querverstrebungen 722 verlaufen parallel zu
einer Vorderseite 701 und einer Riickseite 2. Die Langsverstrebungen 721 verlaufen
parallel zu den Seiten eines Stiitzabschnittes 9, wobei andere Verlaufsformen mdéglich
sind. Die Kippsicherungsvorrichtung 820 weist in ihrem Léngsverlauf unterschiedliche
Breiten auf. Die schmale Seite der Kippsicherungsvorrichtung 820 beginnt an der Rick-
seite 702 und nimmt in ihrer Breite kontinuierlich zu und erreicht eine maximale Breite
zwischen einem Anlegeabschnitt 710 und einem Stitzabschnitt 9. Die Breite der Kippsi-
cherungsvorrichtung 820 bleibt zwischen dem vorgenannten Zwischenbereich bis zum
Erreichen der Vorderseite 701 im Wesentlichen konstant. Die Ubergangsbereiche an den
Ecken zwischen einer Wandseite 720 und der Vorderseite 1, sind wie zwischen der
Wandseite 720 und der Riickseite 702 abgerundet. Die innere Struktur der Kippsiche-
rungsvorrichtung 820 ist im Wesentlichen hohlrdumig ausgestaltet, so dass eine erste
Ausnehmung 703, eine zweite Ausnehmung 705 und die Einlassbereiche von Gewinde
707 Hervorhebungen in der Innenstruktur der Kippsicherungsvorrichtung 820 darstellen.
Die Einlassbereiche der Gewinde 707 sind materialverstarkt und umgeben in Form von

einem massiven Zylindermantel und ragen in die innere Struktur hinein.

Fig. 17 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung 830 in einer Drauf-
sicht. Die Kippsicherungsvorrichtung 830 weist den Unterschied zu den vorgenannten
Kippsicherungsvorrichtungen in den Figuren 13 bis 16 nicht Uber eine erste Ausnehmung
703 und eine zweite Ausnehmung 705 auf. In Fig. 17 werden fiir dhnliche aber nicht
identische Bereiche identische Bezugszeichen verwendet und zu weiteren Erlauterungen
der einzelnen Bezugszeichen wird auf die Erlduterungen zu den vorgenannten Figuren

verwiesen. Die Kippsicherungsvorrichtung 830 verfligt &hnlich, wie den vorgenannten
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Kippsicherungsvorrichtungen 700 bis 820 (ber ein Gewinde 7, wobei diese weiter auflten
in Richtung Wandseite 720 platziert sind. Des Weiteren sind die Wandseiten 720 nicht
bogenférmig ausgestaltet, sondern verlaufen von einer Riickseite 702 bis zum Erreichen
gines Anlegeabschnittes 710 geradlinig. Zusatzlich bleiben die Héhen entlang einer
Querverstrebung 722, die nicht in Fig. 17 sichtbar ist konstant. Die Lénge der Kippsiche-
rungsvorrichtung 830 weist den Unterschied zu den vorgenannten Kippsicherungsvorrich-
tungen 700 bis 820 eine l&ngere Abmessung und entsprechend eine breitere Abmessung

auf.

Fig. 18 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung 840 in einer Drauf-
sicht. Die Kippsicherungsvorrichtung 840 weist den Unterschied zu den vorgenannten
Kippsicherungsvorrichtungen 700 bis 830 an einer Oberseite 704 im Bereich eines Anle-
geabschnittes 710 nur {iber eine erste Ausnehmung 703 auf. Hierbei werden fur ahnliche
aber nicht identische Bereiche der Kippsicherungsvorrichtung 840 identische Bezugszei-
chen verwendet, so dass zu weiteren Erlduterungen auf die vorgenannten Erl&uterungen

zu den Figuren 13 bis 17 verwiesen wird.

Fig. 19 zeigt einen vergréBerten Ausschnitt einer Ausfilhrungsform einer Kippsicherungs-
vorrichtung 850 in einer Seitenansicht. Der vergroferte Ausschnitt der Kippsicherungs-
vorrichtung 850 zeigt im Wesentlichen eine zweite Ausnehmung 705 und einen oberen
Randbereich einer ersten Ausnehmung 703, welche eine Offnung 706 umfasst. Hierbei
wird insbesondere der Querschnittverlauf der zweiten Ausnehmung 705 deutlich. Die
zweite Ausnehmung 705 weist einen Boden auf, der im Wesentlichen parallel zu einer
Oberseite 704 verlduft. Des Weiteren wird eine Anfasung an Randbereiche der zweiten
Ausnehmung 705 besonders sichtbar. Die Anfasungen beginnen an der Oberseite 704
der Kippsicherungsvorrichtung 850 und verlaufen bogenférmig in die zweite Ausnehmung
705 hinein und treffen senkrecht auf den Boden der zweiten Ausnehmung 705. Der
Ausschnitt der Kippsicherungsvorrichtung 850 zeigt zudem die Offnung 708, die sich an
einer Spitze einer ersten Ausnehmung 703, welche hier nicht mehr sichtbar ist. Die
Offnung 706 dient, wie bereits erldutert, der Aufnahme eines Anhaltemittels, welches
beim Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung 850 in Richtung einer vorbestimmten Positi-

on unterhalb eines Unterschrankes eine weitere Bewegung stoppt.

Fig. 20 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Kippsicherungsvorrichtung 860 in einer Seiten-
ansicht. Die Kippsicherungsvorrichtung 860 weist den Unterschied zu den vorgenannten
Kippsicherungsvorrichtungen vier Gewinde 707 auf. Zusétzlich verfugt die Kippsiche-
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rungsvorrichtung 860 nicht (iber eine erste Ausnehmung 703 und eine zweite Ausneh-
mung 705. Zusétzlich ist sie an der Riickseite 702 breiter ausgestaltet und verlauft unter-

halb der Kippsicherungsvorrichtung 860 geradlinig bis zu einem Stltzabschnitt 9.

Fig. 21 zeigt einen Querschnitt eines Rampenaufbaus 870 einer ersten Ausnehmung 703
in einer Seitenansicht. Der Rampenaufbau 870 weist eine obere Seite, welche mit einer
Oberseite 704 einer Kippsicherungsvorrichtung identisch ist. Eine Bodenflache der ersten
Ausnehmung 703 ist als schiefe Ebene ausgestaltet, so dass ein Anhaltemittel beim
Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung entlang der schiefen Ebene weiter nach oben
wandert. Am oberen Bereich der schiefen Ebene 723 befindet sich eine Offnung 706 zum
Hineinfallen des Anhaltemittels. Durch das Hineinfallen des Anhaltemittels kann keine
weitere translatorische Bewegung der Kippsicherungsvorrichtung mehr erfolgen. Somit
wird die Bewegungsfreiheit der Kippsicherungsvorrichtung eingeschrénkt, so dass eine
Schraube zum Befestigen der Kippsicherungsvorrichtung mit einer Bodenplatte eines
Unterschrankes angebracht und verschraubt werden kann. Die rampenartige Ausgestal-
tung der ersten Ausnehmung weist vorzugsweise eine maximale Hohe von ca. 20 mm
und einen Abstand zwischen des oberen Offnungsrandes und der Oberseite, welcher ca.

3 mm betragt.

Fig. 22 zeigt einen Langsschnitt einer Ausfiinrungsform einer Schraube 880 in einer
Seitenansicht. Die Schraube 880 weist einen Schraubenkopf 15, welcher {ber einen
Schraubenkopfansatz in einen stiftférmigen Bereich (ibergeht, welcher mit einer Aufen-
gewinde 711 versehen ist. Der Schraubenkopf 715 ist von einem Schraubenkopfmantel
712 umgeben. Der Schraubenkopfmantel 712 umgibt den Schraubenkopf 715 vollstandig
und verldngert einen Drehhebel um eine Drehachse 713 der Schraube 880. Die Verlan-
gerung des Drehhebels erleichtert ein Befestigen einer Kippsicherungsvorrichtung mit
einer Bodenplatte eines Unterschrankes, so dass dieses ohne Werkzeug durchgefihrt
werden kann. Die obere Seite des Schraubenkopfmantels 712 weist einen Schlitz auf,
welcher einen konkaven Bodenverlauf aufweist, so dass die angedeuteten Wélbungen in
Fig. 22 nur den Bodenverlauf des Schlitzes darstellt. Der Schraubenkopfmantel 712 ist
vorzugsweise aus Kunststoff oder aus einer Kippsicherungsvorrichtung &hnlichem Mate-

rial hergestellt.

Fig. 23 zeigt eine Ausfihrungsform einer Schraube 890 in einer Seitenansicht. Die
Schraube 890 ist ahnlich der Schraube 880 wie in der Fig. 22 ausgestaltet. Hierbei wer-
den fiir dhnliche aber nicht identische Bereiche identische Bezugszeichen verwendet.
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Des Weiteren wird auf die vorgenannten Erlduterungen verwiesen. In Fig. 23 wird insbe-
sondere eine Aufenkontur eines Schraubenkopfmantels 712 sichtbar. Der Schrauben-
kopfmantel weist Rillen auf, die dem Schraubenkopfmantel 712 eine geriffelte Oberflache
verleihen. Die geriffelte Oberflache in dem Schraubenkopfmantels 712 verbessert die
Haptik bzw. die Grifffestigkeit beim Drehen der Schraube. Die Schraube 890 weist &hn-
lich wie die Schraube 880 in Fig. 22 einen Schlitz 16 an einer Oberseite des Schrauben-
kopfmantels 712 auf. Der Schlitz 16 verfiigt Uber eine konkave Bodenfliche, so dass bei
Bedarf zum Festziehen bzw. Festdrehen der Schraube 890 eine Geldmiinze, welche
tiblicherweise leicht zur Verfiigung steht, eingesetzt werden kann. Die Schraubenlange
samt Schraubenkopfmantel betrégt vorzugsweise 41 mm, die Schraubenlénge ohne den
Schraubenkopf betragt vorzugsweise 35 mm. Der Schraubenkopfmante!l weist eine Hohe
von vorzugsweise 6 mm, einen Auflendurchmesser von 15 mm und der konkave Bereich
innerhalb des Schlitzes an dem Schraubenkopfmantel weist einen Durchmesser von 14,6
mm auf. Die maximale Tiefe des konkaven Bereiches innerhalb des Schlitzes betrégt
vorzugsweise 1,3 mm. Der Schraubenkopfmantel weist eine Anfasung am &ufieren Rand
auf, welcher vorzugsweise 0,5 mm betragt und die Breite des Schlitzes an dem Schrau-
benkopfmantel betrégt vorzugsweise 1,6 mm. Der Schraubenkopf innerhalb des Schrau-
benkopfmantels weist vorzugsweise einen Durchmesser von 4 mm auf. Das Gewinde ist
von einer zylinderformigen Struktur umgeben, wobei die zylinderférmige Struktur von
weiteren ringférmigen Elementen umgeben wird. Diese ringférmigen Elemente dienen der
besseren Halterung der Struktur samt Gewinde innerhalb einer Kippsicherungsvorrich-
tung, so dass beim Anschrauben oder bei einer Kraftausiibung durch eine Kippbewegung
eines Unterschrankes das Gewinde nicht herausgezogen wird. Das Gewinde wird vor-

zugsweise aus einem Metall, einer Metalllegierung, insbesondere Messing hergestellt.

Fig. 24 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Bodenplatte 900 eines Unterschrankes in einer
Draufsicht mit sechs Bohrlochmustern 725. Dabei umfasst ein Bohrlochmuster 725 drei
Bohrungen, die dreiecksférmig angeordnet sind. Die Bodenplatte 900 weist insgesamt
sechs Bohrlochmuster 725 zur Befestigung mit einer Kippsicherungsvorrichtung an sechs
verschiedenen Montagepositionen auf. Die Bohrungen des Bohrlochmusters 900 sind so
angeordnet, dass die Kippsicherungsvorrichtung an jeweils einer Bodenplattenseite an
zwei zueinander versetzten Montagepositionen befestigt werden kann. Die Befestigung
erfolgt beispielsweise mittels zwei Schrauben. Die jeweils zwei aulen angeordneten
Bohrungen 726 sind zum Anbringen von Schrauben vorgesehen. Die zwei mittig an-
geordneten Bohrungen 727 dienen der Anbringung eines Anhaltemittels, um eine Posi-

tionierung einer Kippsicherungsvorrichtung unterhalb eines Unterschrankes bzw. unter-
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halb der Bodenplatte 900 zu erleichtern. Bei dem vorliegenden Bohrlochmuster 725 wird
zum Anbringen einer Kippsicherungsvorrichtung zundchst ein Anhaltemittel in Form eines
Stiftes oder einer Schraube in einer der mittig angeordneten Bohrungen 727 platziert.
Hierbei ragt das Anhaltemittel aus der Bodenplatte 900 nach unten heraus. Anschlielend
wird die Kippsicherungsvorrichtung, welche eine erste Ausnehmung 703 aufweist unter
die Bodenplatte 900 geschoben, so dass beim Schieben das Anhaltemittel in die erste
Ausnehmung 703 gelangt. Der Schiebevorgang wird derart weitergefiihrt, dass eine
Vorderseite der Kippsicherungsvorrichtung im Wesentlichen zu der Bodenplattenkante,
welche am néchsten zum Bohrlochmuster 725 liegt, angeordnet ist. Der Schiebevorgang
wird solange weitergefiihrt, bis das Anhaltemittel die Ldnge der ersten Ausnehmung 703
bis zu einer Offnung 706 hinaufwandert. Wenn das Anhaltemittel die Offnung 706 inner-
halb der ersten Ausnehmung 703 erreicht hat, wird das Anhaltemittel in die Offnung 706
hineinfallen, so dass keine weitere Schiebebewegung durchgefihrt werden kann. Beim
Stoppen der Schiebebewegung durch das Anhaltemittel und eine parallele Anordnung
der Vorderseite der Kippsicherungsvorrichtung mit der Bodenplattenkante kann eine erste
Schraube in ein Bohrung 726 angebracht werden und mit der Kippsicherungsvorrichtung

verschraubt werden.

Alternativ kann ein solches Bohrlochmuster beispielsweise fiinf Bohrungen umfassen.
Dabei sind die Bohrlochmuster an die jeweilige Ausfiihrungsform der verschiedenen

Kippsicherungsvorrichtungen angepasst.

Des Weiteren wird erfindungsgeman ein Unterschrank, insbesondere fiir einen Kopierer,
mit wenigstens einer Kippsicherungsvorrichtung gemaf einer der erfindungsgemalen
Kippsicherungsvorrichtungen vorgeschlagen. Hierbei weist der Unterschrank einzelne
Platten auf, welche jeweils (iber ein Verbindungssystem miteinander fixierbar sind und
eine der Platten eine Bodenplatte ist. Unter fixierbar wird hier verstanden, dass die ein-
zelnen Platten fest in einer vorher festgelegten Position miteinander verbunden sind.
Vorteilhaft hierbei ist, dass ein solcher Unterschrank schnell und unkompliziert auf- und
abgebaut werden kann. Der Unterschrank verfligt zumindest Uber eine Kippsicherungs-
vorrichtung, die eine Kippbewegung des Unterschrankes verringert und/oder ein Umkip-
pen des Unterschrankes unterbindet. Die Kippsicherungsvorrichtungen kénnen seitlich
unterhalb des Unterschrankes angebracht werden, so dass bei einer vorbestimmten
Verwendungsausrichtung des Unterschrankes eine Sicherung des Unterschrankes gegen
eine Kippbewegung in einem Radius parallel zur Bodenplatte des Unterschrankes erfolgt.

Die Kippsicherungsvorrichtung wird vorzugsweise jeweils mittig zu einer Bodenplatten-
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kante angebracht. Die Kippsicherungsvorrichtung ragt dann mit dem bogenférmigen
Abschnitt der Oberseite unterhalb des Unterschrankes heraus. Vorzugsweise existiert ein
Abstand zwischen der Unterseite, insbesondere dem Stitzabschnitt der Kippsicherungs-
vorrichtung und dem Erdboden, so dass bei einer Ausstattung des Unterschrankes mit

Rollen, der Unterschrank widerstandslos verfahren werden kann.

Vorzugsweise weist der Unterschrank wenigstens zwei Seitenplatten, eine Bodenplatte
und eine Deckenplatie auf. Dabei sind die benachbarten Platten im Wesentlichen senk-
recht zueinander angeordnet, solche benachbarten Platten sind beispielsweise die De-
ckenplatte, die senkrecht auf der Seitenplatte steht oder die Bodenplatte, welche senk-
recht auf der Seitenplatte steht. Dabei kann eine Seitenplatte jeweils mit der Bodenplatte
und der Deckenplatte verbunden sein. Alternativ kann ein solcher Unterschrank mehr als
zwei Seitenplatten, wie beispielsweise drei oder vier aufweisen. Dabei stehen die be-

nachbarten Seitenplatten im Wesentlichen senkrecht aufeinander.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform weist die Bodenplatte wenigstens ein Bohrloch-
muster zum Fixieren einer Kippsicherungsvorrichtung auf. Hierzu weist die Bodenplatte
des Unterschrankes ein entsprechendes Bohrlochmuster auf, welches passend zu einer
Kippsicherungsvorrichtung ausgestaltet und angeordnet ist. Das Bohrlochmuster an der
Bodenplatte des Unterschrankes ist insbesondere an der Anordnung der Gewinde an der
Kippsicherungsvorrichtung angepasst. Die Bohrungen des Bohrlochmusters sind dabei
senkrecht zur Plattenebene angeordnet und durchdringen im Wesentlichen die gesamte
Dicke der Platte. Das Bohrlochmuster verfligt vorzugsweise {iber mehrere gegeneinander
versetzte Bohrungspaare, wobei eine imagindre Verbindungslinie zwischen Bohrungen
eines Bohrungspaars mit anderen Verbindungslinien der weiteren Bohrungspaare parallel
verlauft. Desweiteren sind die Bohrungspaare vorzugsweise versetzt in Langsrichtung der
Verbindungslinien angeordnet. Vorzugsweise weist eine Bodenplatte mehrere Bohrloch-
muster auf, insbesondere sechs Bohrlochmuster, so dass die Kippsicherungsvorrichtung
in verschiedenen Positionen angebracht werden kann. Dabei weist ein Bohrlochmuster
vorzugsweise drei Bohrungen auf, welche vorzugsweise dreiecksférmig angeordnet sind.
Die Bohrungen des Bohrlochmusters sind dabei senkrecht zur Plattenebene angeordnet
und durchdringen im Wesentlichen die gesamte Dicke der Platte. Die jeweiligen Bohr-
lochmuster kdnnen dabei zueinander versetzt angeordnet sein. Ein erstes Bohrlochmus-
ter kann dabei ndher am Rand der Bodenplatte angeordnet sein als ein zweites Bohr-
lochmuster, welches zu dem ersten Bohrlochmuster in Richtung Plattenmitte versetzt
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angeordnet ist. Vorteilhaft hierbei ist, dass die Kippsicherungsvorrichtung so positioniert

werden kann, dass diese der Kippbewegung entgegenwirkt.

Vorzugsweise weist die Bodenplatte Bohrungen zum Einfiihren eines Verbindungsele-
mentes auf und/oder Bohrungen zum Befestigen von Rollen. Die Rollen kénnen bei-
spielsweise an die Bodenplatte angeschraubt werden. Dabei werden vorzugsweise vier
Rollen verwendet. Es kénnen beispielsweise auch drei oder sechs Rollen verwendet
werden. Vorteilhaft hierbei ist, dass der Unterschrank mit beispielsweise dem Kopierer
gemeinsam transportiert werden kann. Um den Unterschrank beispielsweise an einem
Arbeitsort festzustellen, kénnen an den Rollen Feststellbremsen befestigt sein. Solche

Feststellbremsen kénnen zum transportieren wieder geldst werden.

Vorzugsweise weisen die jeweils zwei Seitenplatten jeweils wenigstens zwei Aussparun-
gen zum Aufnehmen des Verbindungselementes auf. Dabei weisen die wenigstens zwei
Seitenplatten von den jeweiligen Aussparungen ausgehend in Richtung der Bodenplatte
und/oder Deckenplatte jeweils eine Bohrung auf und/oder die Bohrungen sind so an-
geordnet, dass sie mit den Bohrungen in der Deckenplatte zum Einflhren des Verbin-
dungselementes und/oder den Bohrungen in der Bodenplatte zum Einflhren eines weite-
ren Verbindungselementes fluchten. Uber solche Bohrungen sind beispielsweise die
Seitenplatte mit der Bodenplatte und/oder Deckenplatte (iber das Verbindungselement

fixierbar.

Vorzugsweise weist die Deckenplatte Aussparungen und/oder Gewinde zum Anordnen
des Kopierers auf und/oder Bohrungen zum Einflihren des Verbindungselementes. Dabei
sind die Aussparungen sowie Gewinde in Form, Gréfte und Anordnung an das zu befes-
tigende Gerat, wie beispielsweise den Kopierer, angepasst. Dadurch kann das Geréat auf
dem Unterschrank beispielsweise durch Verschraubungen, Arretierungsbolzen oder

Klammern auf dem Schrank gegen Verrutschen und Herunterfallen gesichert werden.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Unterschrank als Kasten ausge-
fUhrt. Ein solcher Kasten besteht dabei vorzugsweise aus vier Seitenplatten, einer Bo-
denplatte und einer Deckenplatte. Vorteilhaft hierbei ist, dass beispielsweise der Kopierer
auf eine gewlnschte Arbeitshthe gebracht werden kann. Alternativ weist der Unter-
schrank drei Seitenplatten, eine Deckenplatte und eine Bodenplatte auf. Dabei ist an zwei
der Seitenplatten eine Tir befestigt. In einer weiteren Alternative weist der Unterschrank
zwei Seitenplatten, eine Deckenplatte und eine Bodenplatte auf. Dabei sind an den
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beiden Seitenplatten Schienen angeordnet, welche zum Aufnehmen wenigstens einer
Schublade vorbereitet sind. Vorteilhaft hierbei ist, dass hierdurch ein Stauraum zum
Aufnehmen von Papier, Toner oder sonstige Verbrauchsmaterialien ausgebildet ist. Die
Verbrauchsmaterialien kdnnen folglich an dem Ort gelagert werden, an dem sie verwen-

det werden.

GemaR der vorliegenden Erfindung wird ein Verfahren zum Anbringen einer Kippsiche-
rungsvorrichtung an einem Unterschrank zum Verhindern eines Umkippens des Unter-

schrankes mit den folgenden Schritten vorgeschlagen:

Anbringen eines Anhaltemittels an dem Unterschrank, Flihren der Kippsicherungsvorrich-
tung unterhalb des Unterschrankes, so dass sich beim Fiihren das Anhaltemittel inner-
halb einer ersten Ausnehmung der Kippsicherungsvorrichtung befindet, Abwarten eines
Anhaltens beim Fihren der Kippsicherungsvorrichtung mittels des Anhaltemittels und
Befestigen der Kippsicherungsvorrichtung mittels einer Schraube mit dem Unterschrank.
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Anspriiche

1. Mobel, insbesondere Unterschrank, mit

wenigstens drei Platten (2, 4, 6, 8, 10), ndmlich einer ersten, zweiten und dritten Platte,
insbesondere einer Bodenplatte (2), einer Deckplatte (4) und wenigstens einer Seiten-
wand (6, 8, 10), welche jeweils Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 30, 100, 200,
300) aufweisen zum formschllissigen Verbinden miteinander,

wobei die formschliissige Verbindung mittels der Formschlusselemente (40, 42, 44, 46,
48, 50, 100, 200, 300) werkzeuglos herstellbar ist und sich die Formschlusselemente (40,
42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300) in einer Richtung im Wesentlichen senkrecht zu einer

Plattenebene an dieser erstrecken.

2. Mobel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 50,
100, 200, 300) Uber eine Lange (L) von 5 mm bis 15 mm, vorzugsweise etwa 10 mm

erstrecken.

3. Mébel nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Platten (2, 4, 6, 8, 10) derart angeordnet sind, dass
jeweils eine formschliissige Verbindung zwischen der ersten und der zweiten Platte (2, 4,
6, 8, 10) mittels der dritten Platte (2, 4, 6, 8, 10) arretiert ist.

4, Mébel nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100,
200, 300) starr ausgebildet sind.

5. Mé&bel nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Platten (2, 4, 6, 8, 10) mittels der Formschlusselemen-
te (40, 42, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300) definiert positionierbar sind.

6. Méobel nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass erste Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 100, 200,
300) der ersten Platte (2, 4, 6, 8, 10) korrespondierend zu zweiten Formschlusselemen-
ten (43, 50) der zweiten Platte (2, 4, 6, 8, 10) ausgebildet sind, sodass die erste Platte (2,
4, 6, 8, 10) werkzeuglos formschliissig mit der zweiten Platte (2, 4, 6, 8, 10) verbindbar

ist.
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7. Maobel nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 100,
200, 300) als Vorspriinge und die zweiten Formschlusselemente (43, 50) als korrespon-

dierende Ausnehmungen ausgebildet sind.

8. Méobel nach einem der Anspriiche 6 oder 7 ,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Formschlusselemente (40, 42, 44, 46, 48, 100,
200, 300) zum Bilden der formschlilissigen Verbindung jeweils einen Abschnitt der zwei-

ten Formschlusselemente (43, 50) hintergreifen.

9. Mdobel nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formschlusselemente (40, 42, 43, 44, 46, 48, 50, 100,
200, 300) einstlickig mit den Platten (2, 4, 6, 8, 10) verbunden sind.

10.  Mobel nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass jede Platte (2, 4, 6, 8, 10) jeweils wenigstens zwei Kon-
taktabschnitte zum in Kontakt kommen mit wenigstens der zweiten und dritten Platte (2,
4, 6, 8, 10) aufweist, und die Formschiusselemente (40, 42, 43, 44, 46, 48, 50, 100, 200,
300) an diesen Kontaktabschnitten angeordnet sind.

11.  Mébel nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formschlusselemente (40, 42, 43, 44, 46, 48, 50, 100,
200, 300) dazu eingerichtet sind beim werkzeuglosen Herstellen der formschliissigen

Verbindung die Kontaktabschnitte der Platten (2, 4, 6, 8, 10) gegeneinander zu pressen.

12. Mdbel nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Platten (2, 4, 6, 8, 10) mitsamt den Formschlussele-
menten (40, 42, 43, 44, 46, 48, 50, 100, 200, 300) aus Blech, vorzugsweise Stahl-Blech,
gebildet sind, welches eine Dicke in einem Bereich zwischen 0,5 mm und 1,5 mm auf-

weist.

13. M®obel nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Platten (2, 4, 6, 8, 10) im Wesentlichen rechteckig sind
und an wenigstens drei Seiten einen jeweils wenigstens ein Mal umgefalzten Abschnitt
(20, 21, 22, 23, 24, 2443, 25, 26, 27, 29a, 29b, 29¢, 29d) aufweisen.
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14,  Madbel nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die umgefalzten Abschnitt (20, 21, 22, 23, 24, 24a, 25, 26,
27, 29a, 29b, 29c¢, 29d) die Kontaktabschnitte bilden.

15. Mobel nach einem der Anspriiche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass aneinander stoflende Falzkanten einer Platte miteinander

verbunden (28a, 28b), vorzugsweise verschweil’t sind.

16. Mobel nach einem der Anspriiche 13 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass an nicht umgefalzten Seiten einer Platte eine Leiste (30,
32) mit einem umgefalzten Abschnitt (31, 33) angebracht ist.

17. Mobel nach Anspruch 16,

dadurch gekennzeichnet, dass das erste Formschlusselement (40, 42, 46, 48, 100, 200)
als laschenférmiger Vorsprung (104, 204) ausgebildet ist, der mittels Einbringen eines im
Wesentlichen U-formigen Schnitts (106, 108, 110, 206, 208) in den umgefalzten Abschnitt
(22, 24, 243, 26, 31, 102, 202) und teilweises Herausbiegen des laschenférmig ausge-
schnittenen Bereichs gebildet ist

oder als gekrimmter Vorsprung (304) ausgebildet ist, der mittels Einbringen zweier im
Wesentlichen paralleler Schnitte (306, 308) in den umgefalzten Abschnitt (33, 302) und
Vorwolben des zwischen den Schnitten angeordneten Bereichs gebildet ist

oder der laschenférmige Vorsprung (104, 204) derart mittels eines Blechs an der Platte
(10) angebracht ist, dass dieser von einem umgefalzten Abschnitt (24, 24a) nach auflen

hin erstreckt.

18. Maobel nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formschlusselemente (40, 42, 43, 44, 46, 48, 50, 100,
200, 300) derart bezogen auf das Mdbel (1) innenliegend angeordnet sind, dass sie von

aufen nicht sichtbar sind.

19.  Mobel nach einem der vorstehenden Anspriiche,

gekennzeichnet durch Klemmelemente (61, 63), zum zusatzlichen Verklemmen zweier
oder mehrerer formschlissig miteinander verbundener Platten (4, 6, 8), wobei die
Klemmelemente (61, 63) starr einstlickig mit der Platte (4) verbunden sind.
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20. Madbel nach einem der vorstehenden Ansprliche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Verwindungssteifigkeit des Mébels (1) so grofd ist,
dass ein aufgesetztes Arbeitsgerat, insbesondere Kopierer, Drucker oder dgl., mit einem
Gewicht von 30 kg bis 120 kg keine relevante Verwindung der M&belstruktur verursacht.

21. Mobel nach einem der vorstehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch ein Gewicht in einem Bereich von 10 kg bis 15 kg, insbesondere

etwa 12 kg.

22. Mobel nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass vollstdndig aus einem Material, vorzugsweise Metall oder

Kunststoff, gebildet ist.

23. Maébel nach einem der vorstehenden Anspriiche,

gekennzeichnet durch mehrere, vorzugsweise vier, an einer Boden-Platte (2) angeordne-
te Stiitzflille oder Stitzrollen (480, 482, 483, 484) und

wenigstens eine, vorzugsweise vier, Aufnahmen (490) fiir eine Kippsicherungsvorrichtung
(600) zum Verhindern eines Umkippens des Mébels (1, 401), welche unterhalb der Bo-
den-Platte (2, 402) angeordnet sind und jeweils

zwei seitliche Flhrungen (492, 494) zum Fiihren der Kippsicherungsvorrichtung (600) in
Richtung einer vorbestimmten Position an der Aufnahme (490), und

einen Anhaltebereich (496) zum Anhalten der Kippsicherungsvorrichtung (600) beim
Fihren in Richtung der vorbestimmten Position, wobei der Anhaltebereich (496) einen
Klickvorsprung zum Arretieren der Kippsicherungsvorrichtung (600) aufweist.

24.  Mdobel nach Anspruch 23,

dadurch gekennzeichnet, dass der Anhaltebereich (496) eine Durchgangsoffnung (498)
aufweist, durch die ein Abschnitt (603) der Kippsicherungsvorrichtung (600) hindurchra-
gen kann, wobei an der Durchgangsoéffnung (496) Fihrungselemente (502, 504) zum
Fihren der Kippsicherungsvorrichtung (600) in Richtung der Durchgangsoéffnung (496)

angeordnet sind.

25. Maobel nach Anspruch 23 oder 24,

dadurch gekennzeichnet, dass der Klickvorsprung als Federblech (500) ausgebildet ist,
welches derart gewinkelt und angeordnet ist, dass dieses beim Fiihren der Kippsiche-
rungsvorrichtung (600) in Richtung der vorbestimmtem Position reversibel verformt wird

PCT/EP2012/056908
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und beim Erreichen der vorbestimmten Position mit der Winkelspitze (515) in eine Aus-
nehmung (602) der Kippsicherungsvorrichtung (600) rastet und diese somit an dem
Maébel (1, 401) arretiert.
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2-22(vollstandig); 1(teilweise)

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusatzlichen Recherchengebiihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebtihr gezahit.
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