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Nożyce obrotowe do skokowego przecinania przesuwającego się
materiału walcowanego, zwłaszcza drutu

Patent trwa od dnia 2 lipca 1959 r.

Pierwszeństwo: 8 października 1958 r. dla zastrz. 1 i 3;

29 stycznia 1959 r. dla zastrz. 2
(Niemiecka Republika Demokratyczna).

Wynalazek dotyczy nożyc obrotowych do
skokowego przecinania materiału walcowanego
i do odcinania końcówek na próbki.

Znane są nożyce zaopatrzone w obejmy no¬
żowe obracające się w przeciwnym kierunku.
Ich zastosowanie w walcowniach ciągłych za¬
leży w dużej mierze od tego, w jakim stopniu
organy napędowe i sterownicze przy bardzo
dużych prędkościach walcowania zdolne są
w rozporządzalnym krótkim okresie obrotu
bębna uruchomić noże obrotowe i przez to
przeciąć materiał walcowany.

Nożyce bębnowe ze zgodnym z wynalazkiem
napędem noży i sterowaniem nie są jednak
znane.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie takie¬
go sterowania noży nożyc bębnowych zwłasz¬
cza do drutu, które zapewniłoby skuteczne ich
działanie przy najwyższych i możliwych z uwa¬

gi na bezpieczeństwo pracy prędkościach wal¬
cowania ciągłego.

Według wynalazku, najbardziej dogodne
rozwiązanie Jego zagadnienia polega na tym,
że oba przeciwsobnie napędzane w sposób
ciągły bębny nożowe posiadają równą lub
nieco większą prędkość obwodową od prędkoś¬
ci walcowania. Noże ułożyskowane i zamoco¬
wane parami na bębnie, osadzonym trwale na
drążonym wałku, są napędzane w kierunku
promieniowym silnikiem hydraulicznym, któ¬
rego trzon tłokowy napędza osiowo wałek ste¬
rujący osadzony przesuwnie i nieobrotowo
w wałku wydrążonym, tak że wałek steru¬
jący powoduje promieniowy ruch roboczy no¬
ży za pomocą dwóch nożycowych dźwigni
i tarcz kulisowych, których stałe względnie
ruchome punkty obrotu są prostopadłe do ło¬
żyskowania kulisowego noży. Sterowanie obro-



towycb nożyc bębnowych odbywa się z zew-
nątri w ten sposób, ier źłódłp prądu sprzę¬
żone z prędkością walcowania, czyli z napę¬
dem ostatniego, narządu walcowniczego, zasila
prądem w określonej jednostce czasu, krótszej
od czasu obrotu bębna, oraz skokowo, o^ #kpr
Jcu odpowiednim do żądanej długości* przeci¬
nanego pręta walcowanego w zal^iości .<id.
jego prędkości, dwa pierścienie ślizgowe ^sa¬
dzone na wałku drążonym. Jeden z nich -tra¬
nowi przewodzący pierścień zbiorczy, a drugi,
wykonany w zasadzie z nieprzewodzącego prą¬
du materiału, posiada tylko w jednym miej¬
scu materiał przewodzący pr^d tąk, za. w, chwi¬
li gdy na tym. miejscu znajdzie się' szczotka
zbiorcza — obwód prądu zostaje^ ząmlcnięty,
staje się możliwe uruchomicie tłqjką i tym
-samym mechanizmu odcinającego, a to przez
wpuszczenie sprężonego powietrza lub oleju
do cylindra,

Tłok może być iówn:eż napęcUvv f^liwa-
mi wybuchowymi, przy czym sterowany w po¬
dobny sposób: zapłon oddziaływuje na prze¬
bieg cięcia.

Pierścień zbiorczy przewodzący prą Y tylko
w jednym miejscu jest osadzony na wałku
drążonym przestawnie tak, iż możliwa jest
z uwagi na przebieg cięcia tego rodzaju do¬
kładna regulrcja sterowania, że n?>ż$ z pew¬
nością przejdą i na skutek obrotu bębna
praktycznie zostaje odcięte pasmo materiału.
Obwód bębna nożowego jest tak dobrany, że
połowa jego długości odpowiada długości po¬
bieranego pręta próbnego. SzczjigĄlnf rozwią¬
zanie w mechanizmie przecinającym pps^ada
tarcza kulisowa. W związku z tym, że szcze¬
lna, w które- j^t pjp.widzony czpu łoży§ko-
wy noża, począwszy 8fl stałego M^frtji obro¬
tu tarczy r^zęjbięgą w postaci l^ywpj o, cią-%\$ ;2W^^aJ^rr4 sję p^stępig g(J Je^p mm£-
% M2 J>r#^a cty SWM% £##* »^l
i trwa w Jcra^c^wyri| p^tQż^i§ *nj/fZ£^n|| g§
jeszcze iu> z^o^czc^gp *ńpfcu tJES|ą, Ąę0
stęrpwnlcże|9? *" dź^jjmi J tarcz " f}i}^^Cb
i w wyniku 4ą}się|ą ^ofowegg *%tftt^ s%%$-
Jiny doofcołf pwktu obrotu tarczy |rw^y iyrg
położeniu, również możliwym <ip osiągnięcia
przy rucjiu z krańcowego punktu w kierun¬
ku odwpt^ym, aż nóżę prowadzone w t^j cg-
lpwp ukształtowanej szczelinie kulisa ^5%
ną przesuniętje przymusowo w inne ppjpżgnię
wyjścipwe i powtórzy się operacja .pr^ińgi-
nia na. . skujek, ponownego impulsu, iwyn%ają7
cegp z aadzj^łahia tłoką z przeciwnej itfony-
l§tpieje jony tym pewność, że siły\wys^uj§-

ce przy przecinaniu są przenoszone ł przecho¬
dzą na bęben nożowy zawsze prostopadle.

Osiągnięcie zgodnie z wynalazkiem dla naj¬
wyższej praktycznie możliwej do uzyskania
prędkości walcowania, jeszcze lepszego i pew-
ifrejjzego sterowania noży nożyc Obrotowych
polegała tym, że wałek sterowniczy zamo¬
cowany njęobrotowo za pomocą podłużnej
sprj^yny % wydrążonym wale, ze względu na
przekładnię (Jźwigniową posiada swój tylny
spłaszczony koniec, ukształtowany w postaci
tarczy kulisowej dla obydwu ustawionych
naprzeciw siebie noży, a na jego drugim koń-
qi jest osadzony kprbpwód. Roczne łożysko
osiowe jest" urmeflzctone w tłoiu cylindra ro¬
boczego, (Jz;^kt czemu w przypadku użycia
jako środka i napędowego oleju jest zapew¬
nione tym" samym jego wystarczające smaro¬
wanie. Dla ułatwienia montażu, wałek drą-
żony jest przecięty do nasadzania i wyciąga¬
nia bębna nożowego. Zastosowano również
chłodzenie bębna nożowego o wlocie na stronie
czołowej bębna, w celu zapobieżenia zacinania
się noży na skutek wahań temperatury oraz
w celu zwiększenia ich żywotności. Nasadka
przewodu wlotowego leży na osi' bębna i jest
ukształtowana tak, że -albo obraca się z bęb¬
nem, bądź też jest nieruchoma razem ze zbior¬
nikiem wlotowym uszczelnionym w stosunku
do fcębna;' 'Ciecz* chłodząca przepływa przez
komory bębna na skutek sił odśrodkowych
wys^t^pu^cy^ w czasie ruchu bębna z otwo¬
rów wlotowych og^uąą.cych możliwie naj¬
mniejszy "olcręg, do" otworów wylotowych —
opisująćycii dlłży okręg i dalej przepływa do
leżącego na drugiej stronie i obejmującego
nieruchomo bęben zbiornika wylotowego, • skąd
odpływa rurą' spustową.

Przedmipt wjńalaz^u test uwidpcznięny
w przykładowym 'wyfconaniu* na ^sifnBu^fea
%ry£fg. t Srzedsia^ .ŁójŚfet r| *w¥dokuż do>u \ cs^ipwym ^rze&rc^n, *iS$ fT^
prze^oT^jM^ % 3-
prpr&j wzałul |inli B-rf h$ fig. U h£ 4 -
Ś^zekróJ wzciłiiz linii 8-C nf ±ł§. X; tig. &-
tarcze kufisową wpółcieniu^ przecinania/ a fig.
i ^ innT ^zykłalf ^Ćofi^T ^yhafezlSi
W przekroju.*

Pfcy&wa gocjwójnię ułpżpkowąnę wałki 1, 2,z 1$P% górny s^np^i ^^^0^ 1, |g
zaopatrzone ód strony czołowej w" zamocowane
tr^a|e 0ąim7 po?pwe w ^Jaci bębnów '%
$, ^re ęą na^dz^ne pr|ec|wsobnb za po¬
mocą tunika elektrycznego i za j^średmc-
tw$m >pr^głą 5 1 ktfł ^featych 6, 7, z#igo.
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wanych na wałkach 1 i 2 i obracają się z pręd-
J^^ĄVoA»ocf^a^^ną lutf ^^zą-6d' p^d^
jSI#* w«cowmf*1^ *ńti*1M«o*£^ 1
tó^ują^ślę tw* pl»ście^^śli2g<^e ^, 9,
* których pierścień 8 jest rWykdn^iy^-mate¬
riału przewodzącego prąd i osadzony trwale
A*1 W«P^*ir ^rti^^erściA^ osadzony
pfeeałaWtóe jest wykinahj^: i materiału ńie^'
i}f^o^ż|ceą6^Vrąai^i WMo S* jednym miej-
J^rłW^rfeo!złS»iy materiałem przewodzą¬
cym prąd tak, że w chwili gdy na tym miej¬
scu znajdzie się szczotka zbiorcza, zostaje
.zamknięty obwód prądu i tym samym rozpo¬
czyna się operacja cięcia. Następuje to dziąki
temu, że uruchomione prądem zawory (nie
przedstawione na rysunku) przepuszczają sprę-
ione powietrze lub olej do cylindra 10, uru¬
chamiając tłok U do suwu roboczego. Przesuw
poosiowy tłoka przenosi się na trzon tłokowy
12, który swym końcem jest sprzężony obro¬
towo z wałkiem sterowniczym 13, umieszczo¬
nym nieobrotowo w wydrążeniu wałka 1^ Pro¬
mieniowe wysuwanie, prowadzonych w bębnie
i leżących naprzeciw siebie., noży If następu¬
je każdorazowo parami za pomocą nożycowej
dźwigni 15, osadzonej obrotowo na końcu wał¬
ka sterowniczego za pośrednictwem^ tarcz ku¬
lisowych 17, osadzonych na czopie łożysko¬
wym 16. Dolna, również w postaci bębna
ukształtowana obejma nożowa 3a posiada
w takim samym zestawie dwa stałe noże
-wsporcze 18. ~

Bębny nożowe 3, 3a są napędzane w prze¬
ciwnych kierunkach silnikiem elektrycznym 4,
sprzężonym* Ź* ostatnim zestiwem walcowni¬
czym za pośrednictwem kół zębatych 6, 7.
Osadzony obrotowo w łożyskach 18 wałek
drążony 1 posiada na praodzie naciętą szcze¬
linę dla polepszenia montażu'noży 14, "zabudo¬
wanych i"prowadzonych w bębnie 3 oraz pro¬
wadzonych za pośrednictwem swych końcówek
czopowych 29 V /szczelinach kulisowych 20,
utworzonych' "w "przednimY spłaszczonym końcu
wałka sterownicezgo 13. Wałek steadwuiczy 13
jest ustalony nieobrojowo w wyobrażeniu Wał¬
ka 1 za 'pomocą płaskiej sprężyny 21. Ttzon
tłokowy 12 jest połączony swym wystającym
z cylindra 10 końcem trwale z wałkiem ste¬
rowniczym 13, bądź stanowi z nim jedną ca¬
łość i jest osadzony obrotowo w tłoku'11. Ste¬
rowanie nożyc i sposób ich działania jest po¬
dobny do poprzednio opisanego. Zbiornik wlo¬
towy 22 ośrodka chłodzącego jest umieszczony
od czoła na bębnie nożowym 3, a. jego na¬
sadka przewodu wlotowego leży w osi bębna

i jest tak ukształtowana, ie obraca się razem

zam*i«ty *6«rS^ W, %^
r^tóę''T^bnrf :noidw^gaF' i '^btópie^ającą^ 6r-
gm ^stekjąće ^rzS^lalaRirtn ^płynem ^chłód-
rflc%nif: >J1iK^uWi8attn«hń Strżaffcamf !&*%-
stftftli, 'płjfth chlÓSiStoy 'IpzeMróir ^e^torni-
kar^fot&śgov?» $r%§£ #woV iśflajdujajc#-*ię
w<* pdbiriu ^pioAjr -bl»6har*dr kdtttór ' ehtódnM
c&<tf ifei&a, IK^i potf*%pł?wenf*siły odśrod¬
kowej jest przepychany otworami, leżącymi
przy płaszczu bębna, do nieruchomego wzglę¬
dem obracającego się bębna zbiornika wyloto¬
wego 25 i dalej do rury odpływowej 26.

Istot* wynalazku jest zachowana również
wtedy, gdy obracające się nożyce posiadają
przestawiony układ, czyli gdy ruchome noże
znajdują się na dole a stałe na górze i albo,
gdy oba bębny posiadają ruchome noże i na¬
pęd jest Włączony równolegle.

Zastrzeżenia patentowe

1. Nożyce obrotowe do skokowego przecinania
przesuwającego się materiału walcowanego,
zwłaszcza drutu, jak również do odcimfhia
końcówek próbnych, znamienne, tym/* że
ukształtowana w postaci bębna obejma^ no¬
żowa (3) jest umieszczona na wałkti drą¬
żonym (1), który w swym wydrążeniu za¬
wiera osadzony przesuwnie poosiowo 1 nie¬
obrotowo Wałek sterowniczy (13), lctóry
jednym swym . końcem jest sprzejzony
z trzonem tłokowym (12) cylindra (10),
a drugim —.z dwiema zamocowanymi prze¬
gubowo nożycowymi dźwigniami (15), które
również przegubowo są zamocowane do ze¬
stawionych parami tarcz kulisowych- (17),
których czop łożyskowy (16) jest unieru-*
chomiony w obejmie nożowej (3) i w któ¬
rych szczelinie są umieszczone noże1 (14),
przy czym' starowanie odbywa się za po¬
mocą dwóch pierścieni ślizgowych (8, 9), J*r
mocowanych na wałku drążonym, ź których
jeden jest na"nim zaklinowany i wykona¬
ny z materiału przewodzącego prąd, a dru¬
gi (9), osadzony przestawnie jest wykonany
z , materiału nie przewodzącego prąd i # tyl¬
ko w jednym miejscu jest przedzielony
materiałem przewodzącym prąd.

2. Nożyce obrotowe według zastrz. 1, znamien¬
ne tym, że bęben nożowy (3) W swym wnę¬
trzu posiada komory chłodnicze, które są
połączone otworami, ze zbiornikami wloto¬
wym i wylotowym (22, 25) — zamocowany-
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ml po jego obu stronach, i wałek sterowni¬
czy (13), którego spłaszczony od strony bęb¬
na koniec stanowi bezpośrednio tarczę ku¬
lisową (17) i jest wykonany z jednej ca¬
łości lub trwale połączony z trzonem tło¬
kowym (12), którego osiowe łożysko tocz¬
ne leży wewnątrz cylindra (20) w tłoku (11).
Nożyce obrotowe według zastrz. 1, znamien¬
ne tym, że szczelina tarczy kulisowej,

w której jest prowadzony nóż (14) prze¬
biega początkowo promieniowo do czopu
łożyskowego (16), a potem ze zmniejszają¬
cym się odstępem.

VEB Konstruktionsbiir o fiir

Schwermaschinenbau Magdeburg
Zastępca: mgr Józef Kamiński

rzecznik patentowy
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Do opisu patentowego nr 43405
'. rk 1

Fig 3
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Do opiiu patentowego nr 43465
Ark. 3

Fig 6
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Wzór jednoraz. Stół. Zakl. Graf. - WG. Zam. 789, 100 egz., Al plśm., ki. III.
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