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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie stuzace
do szybkoSciowego toczenia pretéw o przekroju
wieloboku po jego przekatnej, zwlaszcza dlugich
pretow stalowych. ‘

Znany sposOb obrébki pretow o przekroju wielo-
boku polega na toczeniu pretéw nozem tokarskim.
Czynno$¢ ta jest bardzo pracochlonna, gdyz prze-
rywany wioér zmusza do stosowania bardzo matych
szybkoSci i glebokoéci skrawania. Powstajace przy

" toczeniu, zmienne obcigzenia i uderzenia ostrza
narzedzia o toczony pret powodujg drgania i ude-
rzenia przyczyniajace sie do przedwczesnego nisz-
czenia narzedzia skrawajgcego tokarki, a szczegdl-
nie jej két zebatych, lozysk wrzeciennika oraz
mechanizmu posuwowego.

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wyzej
niedogodnoéci i opracowanie urzadzenia pozwala-
jacego na uzyskanie ciyglego skrawania przy to-
czeniu pretéw o przekroju wieloboku.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem ' opracowano
urzadzenie, w ktérego oprawce osadzone s3 noie
rozmieszczone w ten spos6b, ze przed zakoficze-
niem skrawania pierwszego noZa zaczyna praco-
waé ostrze nastepnego noza i tak dalej.

Zastosowanie urzgdzenia z odpowiednio roz- .

mieszczonymi nozami pozwolilo na réwnomierne
obcigzenie nozy i obrabiarki tym samym zapew-
nienia pracy bez drgafi i uderzei ostrzy nozy
o obrabiany pret podczas skrawania, co w konsek-
wencji przynioslo zwiekszenie trwatoSci tokarki
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i narzedzi skrawajacych a zastosowanie wiekszych
szybko$ci i glebokoSci skrawania pozwolilo na
skrécenie czasu toczenia pretéw kwadratowych
o0 boku okoto 220 mm o 50 do 70 procent, oraz
lepsze wykorzystanie mocy napedowej tokarki.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest dokladnie
wyjasnione na podstawie jego przykiadu wykona-
nia. o

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia w widoku przykladowe urzgdzenie za-
mocowane w imaku tokarki, a fig. 2 — widok
z gory suportu wraz z urzadzeniem.

‘Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 urzgdzenie moco-
wane w imaku suportu tokarki sklada sie
z oprawki 1, w ktorej osadzone sg wymienne noze
2, 3, 4 i 5 przymocowane do oprawki wkretami 6.
W urzadzeniu ostrze pierwszego noza skrawaja-
cego na najwiekszej §rednicy, oddalone jest od osi
toczonego preta na odlegloé¢ polowy przekatnej
pomniejszonej o gleboko§é skrawania, ostrze dru-
giego noza oddalone jest w odlegloSci polowy
przekatnej pomniejszonej o dwie gleboko$ci skra-
wania, ostrze trzeciego noza oddalone jest w od-
legloSci polowy przekatnej pomniejszonej o trzy
glebokosci skrawania i tak dalej.

Noze na obwodzie sg rozmieszczone w ten spo-
sOb, ze przed zakofczeniem pracy noza rozmiesz-
czonego na najwiekszej $rednicy zaczyna praco-
wac ostrze noza nastepnego i tak kolejno ostrza
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pozostalych nozy, zapewniajgc rdéwnomierng
i ciggla prace. Noze sg kolejno przesuniete w sto-
sunku do noza skrawajgcego na najwiekszej Sred-
nicy w kierunku przeciwnym do kierunku posu-
wu, przy czym odleglo§¢ pomiedzy poszczegdlny-
mi ostrzami nozy jest wieksza od wielkoSci po-
suwu na jeden obroét najkorzystniej od 1 do 4 mm.

Do zlikwidowania sil skladowych dzialajgcych
na ostrza nozy urzgdzenia, pcdczas skrawania za-
ciska sie zderzak 7 suportu, do ktérego dosuwa sie
suport poprzeczny tokarki za pomocg §ruby likwi-
dujgc w ten sposéb luzy suportu poprzecznego co
zabezpiecza przed posuwaniem sie suportu w kie-

runku prostopadlym do osi toczonego preta.
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do toczenia pretéw o przekrojus wie-
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loboku, zwlaszcza pretow stalowych, mocowane
w imaku nozowym suportu tokarki, znamienne
tym, ze osirze pierwszego noza skrawajacego na
najwiekszej $rednicy oddalone jest od osi toczo-
nego preta na odleglo$¢ polowy przekatnej po-
mniejszonej o glebokos¢ skrawania, ostrze drugie-
go noza oddalone jest w odlegofci polowy prze-
katnej pomniejszonej o dwie gleboko$ei skrawania,
ostrze trzeciego noza oddalone jest w odleglosci
polowy przekatnej pomniejszonej o trzy gteboko$ci
skrawania i tak dalej, oraz noze sg kolejno prze-
suniete w kierunku przeciwnym do kierunku po-
suwu, przy czym odleglo§¢é pomiedzy poszczegol-
nymi ostrzami nozy jest wieksza od wielkoéci po-
suwu na jeden obrét.
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