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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
jedwabiu sztucznego i ma ma celu wytwa-
rzanie wlokien o whasnosciach bardziej
jednostajnych, niz obecnie.

Zalaczony rysunek przedstawia urza-
dzenie do wykonywania niniejszego spo-
sobu.

Fig. 1 przedstawia czesciowo schema-
tycznie gléwne czesci skladowe urzadze-
nia do przedzenia wlékien, fig. 2 przedsta-
wia szczegdtowy widok czesciowo w prze-
kroju przyrzadu prowadzacego wlékno,
fig. 3 przedstawia schematyczny widok
warstwy zwojow widkien ma cewce, fig. 4
przedstawia schematyczny widok przy-
rzadu do przemywania oraz barwienia
wlokien, fig. 5 przedstawia, podobmie jak

fig. 3, warstwe widkien na cewce po wy-
schnieciu’ wiékien.

Przy wytwarzaniu jedwabiu sztuczne-
go lub temu podobnych wyrobéw, wiskno
wychodzi z zanurzonego w wannie przy-
rzadu przedzalniczego i biegnie do urza-
dzenia nawijajacego, skladajacego sie za-
sadniczo z wodzika wlékna i wirujacej
cewki, ktére to czesci poruszajg sie po-
przecznie wzgledem siebie, wskutek czego
wiokno nawija si¢ krzyzowo warstwami,
skierowanemi najpierw w jednym, a na-
stepnie w przeciwnym kierunku.

Dotychczas trudno bylo otrzymaé wiok-
no o jednostajmej budowie, co zdaje sie
pochodzié z powodu miejednostajnego na-
piecia wiokna podczas rozmaitych przeré-



bek alba z pewodu zbyt gwaltownego wy-
c;qgama “Nig cnalezfy zapominaé, ze sub-
- sfan(na \M&ia ‘]!s% jeszcze surowa, a wiec
latwo poddaje si¢ kazdemu wysitkowi, od-
dzialywujacemu ma nia. - Wyciaganie to
moze wywolywaé kurczenie sie wlékna
podczas jego suszenia lub wykarnczania,
albo nadmierne wyciaganie odbierajacego
wlékno przyrzadu, ktére to ciagnienie mo-
ze powstaé w wyniku statego powieksza-
nia si¢ Srednicy cewki przez zhierajace sie
na niej widkmno, z powiekszeniem bowiem
$rednicy cewki coraz wiecej wiokna nawi-
ja si¢ przy kazdym jej obrocie.
_ Wynalazek w zasadzie polega na tak
luznem mawijaniu surowych wiékien, aby
nastepujace kurczenie si¢ moglo zachodzi¢,
nie wywolujac niejednostajnego wyciaga-
nia réznych czesci wiékna. Luzny ten spo-
séb nawijania wykazuje inna jeszcze za-
lete. Po nawinigciu wiékna zwykle prze-
mywa si¢ je lub przemywa i farbuje, prze-
puszczajac odpowiedni plyn przez zwoje
oraz wnetrze cewki. Dzieki lunesmu nawi-
nieciu pomiedzy wldéknami ma cewce po-
zostaja liczne szczeliny, co ulatwia prze-
dostawanie si¢ plynu przez cewke i bar-
dzo skraca czas niezbedny do przemycia i
zabarwienia wiékna. Poza tem wynalazek
polega na deprowadzaniu plynu do wyro-
bu wlékien, w ilosciach proporcfonalnych
do szybkosci odbierania wiékien, oraz na-
wijaniu -surowych wlékien na cewke z
szybkoscia proporcjonalna do dostarczanej
loéci wspomnianego plynu. Sposobem tym
zapobiega si¢ stopniowemu pocienianiu po-
wstajacego wldkna, a wiec i wspomniane
wyzej luzne zwoje skladaja si¢ z wloklen
o jednoestajnej grubosci.

Liczba 1 oznaczono dowolng pompe do
thoczenia plynu przedzalniczego przez
przewod 2 do przyrzadu przedzalniczego
@, zanurzonego w wannie 3, w ktérej plyn
krzepnie, wytwarzajac jedna lub kilka ni-
tek 4, kitore w miare wynurzania sie z wa-
nienki nawijaja si¢ na wirujaca cewke 5.

Prowadnica 6 prowadzi wlékno na cewke.
Fig. 3 przedstawia schematycznie warstwe
wlékna, nawinigetego na cewke wedlug
wynalazku, Witékno 4 nawiniete jest krzy-
zowo w warstwe zwojow b, skierowanych
najpierw w jednym, a nastepnie w prze-
ciwnym kierunku; warstwy te nakladaja
si¢ na siebie. Zwoje b posiadaja luzy c,
ktéore w slimakowatych zwojach maja
ksztalt falisty d. Luzy te mozna wytwarzaé
zapomoca odpowiedniego ruchu wzgledne-
go cewki i wodzika osiaganego ruchami
badz obu, badz jednej tylko z tych czesci.

Odmiana urzadzenia wedlug rysunku
sktada sie z nastepujacych czesci. Cewke
obracaja kota zebate 18 i 19, a wodzik 6
wlékna spoczywa na suwaku 60, slizgaja-
cym sie poziomo w obu kierunkach w pro-
wadnicach 61. Na waltku 63 osadzona jest
tarcza ksiukowa 62 oraz suwak 64, wpra-
wiajacy w ruch zwrotny zebnice 65, uru-
chomiana krazkami 66, stykajacemi si¢ z
tarcza ksiukowa 62. Zebnica 65 uruchomia
kolo zebate 67, osadzone na osi 68, zaopa-
trzonej w drugie kolo ze¢bate 69, wprawia-
jace w ruch zebnice 70, przymocowana do
suwaka 60. Obrot przeto tarczy ksiukowe;j
62 wywoluje ruchy zwrotne suwaka, a za-
tem i wodzika 6, ktéry moze wahaé sig
okoto osi 71 suwaka 60 pod dziataniem ra-
mienia 72 oraz preta 73, polaczonych
sworzniem 74. Pret 73 polaczony jest mi-
mosrodowo w punkcie 75 z kolem ze¢batem,
osadzonem na osi 76. Obrét kola zebatego
wywoluje w ten sposéb wahania wodzika.
Koto zebate osadzone jest czopami swemi
76 w koziotku 77, przymocowanym do su-
waka 60, i otrzymuje naped w sposéb do-
wolny.

Ponizej opisany jest sposéb koordyno-
wania szybkosci nawijania wtékna z ilo-
écig dostarczanego plynu przedzalniczego.
Koordynacje t¢ mozma uskutecznié, zmie-
niajac stosunek pomiedzy szybkosciami
cewki i pompy. W miare powigkszania sie
srednicy cewki wskutek nawijania wiékna,
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nalezy stopaiowe zmniejszaé szybkodé ob-
rotu cewki, lub powighszaé ilod¢ dostar-
czamego plynu przedzalniczego. W wurza-
dzeniu wedlug rysunku zastosewane ten
ostatni sposob. Walek 8 z cewky (fig. 1)
otrzymuje naped jednostajny od silmika 9
zapomocy kota zebatego 10, tagcucha 11,
kota zgbatego 12, watka 13, kola zebatege
14, laricucha 15, kola zebatego 16, walka
17 i két zebatych 18 i 19, obracajacych
walek 8. Pompe I mapedza ten sam silnik
zapomoca np. waltka 13, kola pasowego 30,
pasa 20, kola 31, osadzonego na wale 21,
zaopatrzonym w stozkowe kolo zebate 22,
uruchomiajace takiez koto 23, napedzajace
zapomoca kola pasowego 25 i pasa 26 wal
24, Watl 24 obraca koto zebate 27, ktore
porusza kolo zebate 28, osadzone na wa-
le pompy 29. Kota pasowe 30 i 31, osa-
dzone na watach 13 i 21, sktadaja sie z
dwéch tarcz stozkowych, ktére mozna przy-
suwaé lub rozsuwaé. Urzadzenie wykona-
ne jest w taki sposob, ze podczas zbliza-
nia si¢ do siebie tarcz stozkowych kota

pasowego 30, tarcze stozkowe kola paso-

wego 31 oddalaja si¢ od siebie i odwrot-
nie; rozumie si¢, Zze przytem zostaja zmie-
nione skutecznie srednice tych dwoch kot
pasowych, a wigc i przektadnia oraz szyb-
kos¢ obrotowa watu 21. Przyrzad regulu-
jacy zmiany te samoczynnie wykonany
jest w sposéb mnastepujacy: jedna lub obie
tarcze IstozZkowe kol 30 i 31 osadzone sa
luzno ma osiach 32 i 33. Na czopach 3¢ i
35 umocowane sa dwie dzwignie 32 i 33,
z ktorych kazda przedstawia w punktach 36
lub 37 jedna z tarcz stozkowych kota 30,
w punktach za$§ 38 lub 39 — jedna z tarcz
kola 31. Czesci dolne déwigni 32 i 33 scia-
gniete s3 sprezyna 40 i zaopatrzone w
krazki 41, pomiedzy ktore wchodzi klin 42,
zaopatrzony w zebnice 43, poruszang ko-
tem zebatem 44, do ktérego przymocowa-
ne jest kétko 45, uruchomiane zapadka 46,

przymocowang ma czopie do wahliwej ra-

my 47, osadzonej na czopie 48. Wahania

ramy tej udzielaja zapomeca zapadki 46
obrotow kolku 45, wskutek czego kole ze-
bate 44 wprowadze klin 42 .coraz glgbiej
pomigdzy kratki 41, co.ze swojej sirony
powaduje rossuwanie sie diwigni 32 i 37
i zblizenie sie tarez stozkowych kola pa-
sowegd 30 oraz rozchodzenie si¢ tascz
koka 31, oo zmienia stosumels szyblkosci két
pasowych i powieksza szybkoéé pompy,
wskutek czego plya przedzalmiczy zostaje
tloczony szybciej. Kotko 45 posiada row-
niez zapadke zatrzaskowa 49. Wabania
ramy 47 uskutecznia mimosréd 50, pota-
czony z kotem 51, uruchomianem zapadka
52, osadzona na mimosérodzie 53; kétko 51
posiada rowniez zapadke zatrzaskowa 54.
Mimosréd 53 poruszaja kota 56 i 57 pola-
czone pasem 55. Koto 57 osadzone jest na
wale 8, obracajacym cewke.

O$ 63 moze byé poruszana przez wal
13 po zastosowaniu odpowiedniego zaze-
bienia 78, przedstawionego schematycznie.

Z powyzszego wynika, ze surowe wiok-
na nawijaja sie, jak to wskazano na fig. 3.
Po mawinieciu na cewke dostatecznej ilo-
sci wiokna, zdejmuje si¢ ja z maszyny i
umieszcza z innemi cewkami w przyrza-
dzie do przemywania 79 (fig. 4), gdzie od-
powiedni ptyn krazy przez szczeliny po-
miedzy wiéknami i wewmatrz cewki w
znany sposob.

Po ukoriczeniu przemywania cewke z
materjalem mozna poddaé farbowaniu lub
innym zabiegom. Wreszcie cewka podlega
wykaniczaniu, ktére moze polegaé wprost
na suszeniu wiokien, przyczem witékna
kurcza sig, jak to przedstawiono schema-
tycznie na fig, 5; skurczenie to mie prze-
kracza zapasu dlugosci, osiagnietego przez
luzne mawiniecie faliste, wobec czego nie
powstaje miejednostajne naciaggniecie roéz-
nych czesci wilékna.

Zastrzezénie patentowe.

Sposéb wyrobu sztucznego jedwabiu



lub materjatu podobnego, znamienny tem,
ze plyn przedzalmiczy, z ktérego wytwa-
rza si¢ wlokna, jest doprowadzany w ilo-
§ci proporcjonalnej do predkosci nawija-
nia powstajacego wlékna, przyczem wilék-
na te sa z szybkoécia proporcjonalna do
ilosci dostarczanego ptynu przedzalniczego
nawijane krzyZowo w pewna liczbe zacho-
dzacych na siebie warstw zwojow tak
luzno, aby wielko$é tego luzu pozwalala
na nastgpujace potem kurczenie si¢ wlék-
na bez wywolywania niejednakowych na-

prezen w rozmaitych jego czesciach, po-
czem nawinigty materjal gdy jest jeszcze
w stanie luznym zostaje poddany przemy-
wamniu, i nastgpnie wykanczaniu, ktére
kurczy te wiékna w stopniu, nie przekra-
czajacym zapasu dtugosci, powstalego na
skutek luznego falistego mawinigcia wiok-
na.

Julius Brenzinger.
Zastepca: K. Czempiriski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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