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Erfindungsanspruch:

Dise zur selbstzentrierenden Beschichtung strangférmiger Giter, insbesondere von Wickeldrahten
oder Lichtwellenleitern mit einer zentrischen in Durchzugsrichtung sich konisch bis auf einen
Durchmesser nur wenig gréBer als das strangférmige Gut verjingenden Bohrung, gekennzeichnet
dadurch, daB sich unmittelbar an die konische Bohrung (4) im Anschluf? an den kleinsten Durchmesser
ein schlanker Diffusor (5) mit einer in Durchzugsrichtung des strangférmigen Gutes sich erweiternden
konischen Bohrung anschlief3t.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Dise zur selbstzentrierenden Beschichtung von strangférmigen Gitern, insbesondere von
Wickeldrahten oder Lichtwelienleitern zur Informationsiibertragung.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zur Erreichung hoher optischer Leistungen bei Glasfasern fiir die Informationstibertragung ist es erforderlich, die
Primarbeschichtung der Glasfasern mit einer hdchstmoglichen Konzentrizitat zu fertigen. Es werden Zentriergenauigkeiten im
Mikrometerbereich gefordert, die in der Praxis nur schwer erfiilibar sind. Es gibt aufwendige MeReinrichtuiigen, die die
Exzentrizitat der Beschichtung erfassen und Uber Regelorgane die Beschichtungseinheit verschieben, so da die Faserachse in
Deckung mit der Achse der Beschichtungseinheit gebracht wird.

Esgibt auch selbstzentrierende Diisen mit einer konischen Bohrung, bei denen aufgrund radialer Kréfte innerhalb der Stromung
eine zentrierende Kraft auf die Faser wirkt. Um diese zentrierende Kraft zu vergréBern, ist aus der DD-PS 212656 eine Doppeldtise
bekannt, bei der 2 Diisen, die hintereinander angeordnet sind, eine méglichst genaue Justierung erzielen sollen. Die Fertigung
derartiger Disen veriangtjedoch eine hohe Prazision, die nur mit hohem Aufwand zu realisieren ist. Des weiteren wurde bereits
vorgeschiagen, polymere Schichten blasenfrei konzentrisch aufzubringen. Dies wird dadurch erreicht, da® die Ausbildung des
Meniskus in der Beschichtungsflissigkeit so beeinflu3t wird, daB der Einzug von Luft in die Beschichtungsflissigkeit und die
Bildung von Luftbiasen verringert werden. Das strangférmige Gut wird in Durchzugsrichtung durch eine sich konisch bis auf
einen Durchmesser nur wenig groRer als das strangférmige Gut verjlingende Bohrung mit einem zylindrischen Disenkanal
gezogen (DD-PS 240191). Eine Selbstzentrierung ist hierbei unbefriedigend.

Bekannt sind ferner Abstreifer, die auf dem Lack schwimmend angeordnet sind, diese haben sich aber nicht durchgesetzt, weil
die Tragheit der Vorrichtungen eine genaue Zentrierung nicht erlaubt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung einer mit relativ geringem technologischem Aufwand zu fertigenden sowie einen hohen
Genauigkeitsgrad erméoglichenden Dise zur selbstzentrierenden Beschichtung strangférmiger Gater.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dise zur selbstzentrierenden Beschichtung strangférmiger Giter zu schaffen, die
mitgeringen radiaien Kréaften eine prazise Zentrierung und somit eine qualitatsgerechte Beschichtung bei vertikalem nach unten
gerichteten Durchlauf ermoglicht.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch gelést, da sich unmittelbar an die konische Bohrung im Anschiu an den kieinsten
Durchmesser ein schlanker Diffusor mit einer in Durchzugsrichtung des strangférmigen Gutes sich erweiternden konischen
Bohrung anschlieRt. Aufgrund der hydrodynamischen Stromungsverhaltnisse in einer konischen Bohrung, die sich in
FlieBrichtung verengt, aber dann als Diffusor wieder konisch erwaeitert, entstehen radiale Krifte, die eine zentrierende Wirkung
auf die Faser austiben. Die radialen Krafte steigen mit kleiner werdendem Spalt zwischen Faser und Bohrungswand.

Wegen der gewtinschten Beschichtungsdicke darf jedoch der Spalt zwischen Faser und Bohrung einen bestimmten Wert nicht
unterschreiten, so daf3 die Zentrierkrafte begrenzt bleiben.

Diese Krafte werden durch unsere erfindungsgemaBe Losung wesentlich erhdht:
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Ausfiithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel ndher erldutert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt ein
Beschichtungsbad fur Lichtwellenleiter.

Die auf ihren Nenndurchmesser gezogene Faser 1 tritt in ein oben offenes Beschichtungsbad ein. In einem Grundkdrper 2 sitzt
eine Beschichtungsdiise 3 mit einer konischen Bohrung 4, in der die Faser 1 infolge der hydrodynamischen
Stromungsverhaltnisse mitihren radialen Kraftkomponenten eine Ausrichtung zur Achsmitte erhalt. An die konische Bohrung 4
schiief3t sich ein Diffusor 5 an.

Um bei einer 125-um-Faser auf eine Schichtdicke von 60 um zu kommen, wurden vorteilhafterweise fir d = 150um, D = 300um
und | = 2mm gewahlt. Dabei betrigt der Konuswinkel des Diffusors 4,29°, wodurch sich ginstige Strémungsverhéitnisse im
Diffusor ergeben.
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