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(57) Abstract: The invention relates to a covering element (10, 30) for walls, tloors, ceilings or an outdoor area, comprising a base
board (12) having a mineral material, the front face of said base board being provided with a decorative layer (20 - 24; 32). The
covering element has complementary recesses (16) and projections (14) on its lateral edges, said recesses (16) and projections (14)
being formed on opposing lateral edges (17, 19) such that they engage in one another when the covering elements lie adjacent to one
another. The recesses (16) and projections are arranged in the base board (12).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Belagselement (10, 30) fiir Wéande, Boden, Decken oder den AuBenbereich,
umfassend eine ein mineralisches Material aufweisende Trégerplatte (12), welche auf ihrer Vorderseite eine polymerhaltige
Dekorschicht (20 - 24; 32) trégt, welches Belagselement sich an dessen Seitenkanten erstreckende komplementdre Ausnehmungen
(16) und Vorspriinge (14) aufweist, wobei die Ausnehmungen (16) und Vorspriinge (14) jeweils an einander abgewandten
Seitenkanten (17, 19) ausgebildet sind, so dass diese bei nebeneinanderliegenden Belagselementen ineinander greifen, welche
Ausnehmungen (16) und Vorspriinge in der Tragerplatte (12) angeordnet sind.
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Wand- oder Bodenbelagselement.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Belagselement fiir Decken, Wénde- oder Boden

fiir den Innenbereich, als auch zur Verwendung im Aul3enbereich.

Es sind Wand- oder Bodenbelagselemente, insbesondere fiir den Innenbereich bekannt,
die aus einer holzhaltigen Tragerplatte, oder Kunststoff bestehen, insbesondere HDF, auf

welche eine Deckschicht aufgebracht ist, wobei die Seitenkanten des

Bodenbelagselements an den einander abgewandten Seiten entweder Vorspringe oder
Ausnehmungen aufweisen, die bei nebeneinander angeordneten Belagselementen
ineinander greifen, um so eine leichtere Verlegung der Belagselemente zu einem
durchgehenden Belag zu ermoglichen. Eine derartige Verbindung wird auch oft
Klickverbindung genannt, weil sie auch fiir ungeiibte Krifte eine fugenfreie Verlegung

eines Belags aus mehreren Elementen ermoglicht.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Belagselement derart
weiterzuentwickeln, dass es individuell konfigurierbar und unempfindlich gegen

Feuchtigkeit und Temperaturanderung ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméal durch ein Belagselement mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 gelost. Die Aufgabe wird weiterhin durch ein Verfahren zur Herstellung
eines Belagselements gemdll Anspruch 13 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der
Erfindung sind Gegenstand der zugeordneten abhéngigen Anspriiche und der weiteren

Beschreibung.

ErfindungsgemaéB ist die Tragerplatte als mineralische Tragerplatte ausgebildet, d.h. sie
enthilt zumindest ein Mineral, das durch ein zB. polymeres Adhéasionsmittel

miteinander zu einer Platte verpresst ist. Die Verpressung kann kalt oder evtl. unter
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Thermoeinwirkung erfolgen. Als Adhédsionsmaterial und Stabilisatoren konnen Partikel,
insbesondere Polymerfasern oder Naturfasern dienen, die dann insbesondere unter
Temperatur- und Druckeinwirkung zu einem guten Verkleben (Verfestigen) der

Mineralpartikel fithren, insbesondere wenn diese faserféormig sind.

Gemél einer besonderen bevorzugten Ausfuhrungsform st die Trigerplatie als eine,
vorzugsweise flache, mineralische Tragerplatte aut Basis von Zement oder mit einem
Gehalt an Zement von zwischen 25 und 85 Volumeunprozent, bevorzugt zwischen 35 und
50 Volumenprozent, ausgebildet. Die Tragerplatte ist bevorzugt als Zementfaserplatte
ausgebildet. Solche Tragerplatte umfasst ferner noch emne Armierung aus Fasern,
betspielsweise zwischen 1 und 40 Volumenprozent Armierungsfasern, vorzugsweise
zwischen 2 und 20 Volumenprozent. Bei Armierungsfasern handelt es sich vorzugsweise
um Glastasern und/oder Kunststoffasern, sowie polyvinyl- oder polyethylenbasierte
Fasern. Die Zementfaserplatte kann weiterhin Fasern enthalten, die zur Herstellung der
Platte hendtigt werden und die keine, oder fast keine, Verstirkung oder Armierung der
Platte verursachen. Der Antetl dieser sogenannten Prozessfasern, zum Beispiel Fasern
von Zellulose, Jute und/oder Altpapier, betrdgt vorzugsweise zwischen 1 und 40
Volumenprozent, vorzugsweise zwischen 2 und 20 Volumenprozent. Vorzugsweise sind
die Platten dieser bevorzugten Ausfithrungsform auf Basis des sogenannten Hatschek-
Verfahrens hergestellt, zum Beispiel auf Basis eines Verfahrens wie etwa des in US

4 428 775 beschriebenen Verfahrens.
3 3

Das Vorhandensetn von Fasern, Armierungsfasern und/oder Prozessfasern i den nach
mehreren bevorzugten Ausfithrungsformen der Erfindung verwendeten mineralischen
Tragerplatten hat wichtige Vorteile. Dic Armierungsfasern weisen den Ausnchmungen
und Vorspriingen eine passende Verriegelungsfestigkeit zu. Die Prozessfasern sorgen flir
eine geeignete Haftung mit jeglicher Art von wenigstens teilweise flitssig aufgebrachten
Dekorschichten, sodass das Risiko fiir etne Delaminterung zwischen Dekorschicht und

Tragerplatte reduziert werden kann,
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Der Vorteil dieses erfindungsgeméfBen Belagselements besteht darin, dass es sowohl
unempfindlich gegen thermische Beanspruchungen als auch unempfindlich gegen

Feuchtigkeit ist.

Vorzugsweise hat die mineralische Tragerplatte eine Stirke zwischen 2 und 30 mm,
insbesondere 2 bis 20 mm, vorzugsweise 3 bis 15 mm, je nachdem, ob das Belagselement
als Wandbelag, Deckenbelag oder Bodenbelag verwendet wird bzw. wo der Bodenbelag
angeordnet wird, z.B. ein Privathaushalt oder in einer Fabrikhalle bzw. selbsttragend

oder vollflachig aufliegend.

Vorzugsweise besteht die Tragerplatte aus mit Kunststoff oder Naturfasern verpressten
Mineralelementen, wobei die Kunststofffasern vorzugsweise ein Volumenanteil von 1-
40% aufweisen. Eine derartige Tragerplatte hat sich als sehr wasserbestiandig als auch
thermisch bestandig und vor allem mechanisch stabil erwiesen. Zudem lasst sich eine

derartige Tragerplatte an ihrer Oberflache gut mit einer Dekorschicht versehen.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung tragt die Tragerplatte auf ihrer
Riickseite eine Dammschicht, insbesondere eine Elastomerschicht, vorzugsweise ein
geschdumtes Polymer, insbesondere Elastomer, oder ein Naturprodukt auf Basis von
Kork oder Holz, um auf diese Weise eine Trittschallddmmung und/oder
Wirmeddmmung zum Untergrund bzw. zur Wand bereitzustellen. Derartige
Belagselemente konnten auch zum Wérmeschutz an Aullenfassaden verwendet werden.
Zudem dient diese Dammschicht auch als Gegenzug, damit die Platte sich bei einseitiger

Beschichtung nicht verformt.

Vorzugsweise enthalt das Belagselement der Erfindung an der Riickseite der Tragerplatte
eine Sperrschicht gegen das Eindringen von Feuchtigkeit und/oder Dampfen von unten
her. Eine solche Sperrschicht kann zum Beispiel aus einer flussig aufgetragenen

Materialschicht oder aus einer vorgefertigten, mit der Riickseite verleimten Schicht
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bestehen. Die vorgenannte Dammschicht kann zugleich die Funktion einer Sperrschicht
ausiiben. Das Sperren von Feuchtigkeit und/oder Dampfen ist vorteilhaft, um eventuelle
Neigungen des Belagselements, sich aufzuwolben, zu vermindern oder ganz zu
vermeiden. Solche Aufwolbungen oder Neigungen zum Aufwolben fihren zu
Spannungen im Belag, und insbesondere im Bereich der ineinandergreifenden

Ausnehmungen und Vorspriinge. Diese Spannungen konnen zu Defekten fithren.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung besteht die Dekorschicht aus einer
auf die Tragerplatte aufgebrachten Farbpigment-haltigen Grundschicht, auf der
zumindest teilweise eine farbpigmenthaltige Digitaldruckschicht angeordnet ist, auf
welcher Grund- bzw. Digitaldruckschicht wenigstens eine polymerhaltige transparente
Deckschicht angeordnet ist, die vorzugsweise eine strukturierte Oberfliche hat. Die
Grundschicht kann auch transparent sein, also frei sein von Farbpigmenten, oder ein oder
mehrere transparente Schichten umfassen. Eine Dekorschicht auf Basis eines
Digitaldrucks bietet aufgrund der Digitalbedruckung eine sehr starke Individualisierung.
So konnen z.B. unterschiedliche Materialien, wie Holz oder Leder oder Steine oder
Fantasiedesigns imitiert werden. Der durch die Digitalbedruckung hervorgerufene
Eindruck wird durch die strukturierte Oberflache unterstrichen, so dass sich mit dem
erfindungsgeméflen Belagselement sehr gut beliebige Strukturen simulieren lassen, wie

z.B. Holzstrukturen, Steinstrukturen und dgl..

Vorzugsweise enthilt die Deckschicht Polyurethan oder Acryl, welches zum einen sich
sehr gut als abriebbestdndige Deckschicht eignet, und zum anderen die erforderliche
Transparenz aufweist, um die Grundschicht und/oder die Digitaldruckschicht
durchscheinen zu lassen. Vorzugsweise enthilt die Deckschicht Partikel wie Korund
(Aluminiumoxid) oder Siliziumcarbid. Diese Partikel ergeben einen erhohten

Abriebwiderstand.

Vorzugsweise enthélt die Deckschicht ein Elektronenstrahl-hértendes Polymer oder ein

UV-hirtendes Polymer, zum Beispiel acrylbasiert, wobei die Deckschicht nach dem
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Aufbringen auf die Digitaldruckschicht bzw. Grundschicht z.B. durch eine Strukturwalze
deformiert sein kann. Die Oberflachenstruktur des Belagselements kann so mit einem,
durch die den Digitaldruck simulierte Struktur nachempfunden werden, wodurch die
virtuelle Struktur, wie z.B. eine Holz- oder Steinfldche sehr realistisch wiedergegeben

wird.

In einer dazu alternativen Ausfilhrungsform besteht die Deckschicht aus einer
Mischschicht aus einem polymeren Matrixmaterial mit Bindeeigenschaften und einem
Fullmaterial, welche Mischschicht vorzugsweise im fliisssigen Zustand oder fester Form,
wie Platten oder Rollenform auf die Tragerplatte aufgebracht ist. Durch das flussige
Aufbringen verbindet sich die Mischschicht sehr gut mit der mineralstoffhaltigen
Tragerplatte und durch die entsprechende Auswahl des Fullmaterials, wie z.B.
Lederpartikel, Holz- oder Korkpartikel, kann auch durch die Mischschicht in eine
gewiinschte Struktur sehr gut nachempfunden werden. Diese Ausfiihrungsform stellt

daher eine kostengiinstige Alternative zu dem Digitaldruck dar.

Vorzugsweise ist die Oberfliche der Mischschicht strukturiert, was z.B. durch eine
Behandlung mit einer Pridgewalze erreicht werden kann, insbesondere solange die
Mischschicht nach dem Autfbringen noch nicht ausgehértet ist, insbesondere unter

erhohter Temperatur zwischen 40 und 100 Grad Celsius.

Gemdll einer weiteren alternativen Ausfithrungsform umfasst die Dekorschicht eine
Folie, entweder bedruckt oder micht, oder besteht die Dekorschicht aus einer solchen
Folie. Die Folie kann auf Papier oder Kunststoff sowie auf PVC (Polyvinyichlorid) , PP
{Polypropylen), PET (Polyethylenterephthalat), Polyolefin u. dgl. basiert setn. Gemal
der heutigen alternativen Ausfithrungsform ist die Folie vorzugsweise mit der
Tragerplatte verleimt. Zu diesem Zweck wird bevorzugt ein flussiger Leimauftrag auf
der Tragerplatte durchgefithrt. Bevorzugt wird mit diesem Leimauftrag mindestens ein

teilweises Eindringen in die Tragerplatte erreicht.
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Die eine Nut/Federverbindung bildenden Ausnehmungen und Vorspriinge der
Tréagerplatte konnen vor dem Aufbringen der Dekorschicht oder nach dem Aufbringen
der Dekorschicht in die Tréigerplatte eingebracht werden. Dies ist insbesondere deswegen
moglich, weil die Ausnehmungen und Vorspriinge allein in der Tragerplatte angeordnet

sind und nicht in der Dekorschicht.

Vorzugsweise werden die Vorspriinge und Ausnehmungen gefertigt, wie es in der EP
0843763 beschrieben ist. Mit anderen Worten ist die Platte vorzugsweise zumindest an
den Kanten zweler einander gegentberliegender Seiten mit Kupplungsteilen versehen,
wobet die Platte cine oder eine Kombination von zwet oder mehreren der folgenden

Merkmale aufweist:

die Kupplungsteile sind einstiickig mit der Tragerplatte ausgebildet und wirken
miteinander zusammen, wobei die Kupplungsteile hauptsiachlich in Form einer
Feder und einer Nut ausgebildet sind. Es ist deutlich, dass die Nut ein Beispiel
einer erfindungsgeméiien Ausnehmung ist und die Feder ein Beispiel eines
erfindungsgemalien Vorsprungs ist;

das Merkmal des vorherigen Abschnitts, wobei besagte Nut zumindest durch eine
obere Lippe, die an einer vertikalen Ebene endet, und eine untere Lippe begrenzt
wird und wobei besagte Feder einen Federbereich aufweist, der sich von der
Federspitze nach innen bis zu der besagten vertikalen Ebene erstreckt, wenn
besagte Platten zusammengefligt sind,;

das Merkmal des vorherigen Abschnitts, wobei die untere Lippe elastisch
verbiegbar ist und sich tber die obere Lippe hinaus erstreckt, wobei der Abstand,
um den sich die untere Lippe Uber die obere Lippe hinaus erstreckt, kleiner als
ein Mal die gesamte Dicke der Tragerplatte ist;

die Kupplungsteile sind mit integrierten mechanischen Verriegelungsmitteln
versehen, die einteilig mit der Trigerplatte ausgebildet sind, wobei die
Verriegelungsmittel das Auseinanderschieben zweier Belagselemente in einer
Richtung rechtwinklig zur betreffenden Kante und parallel zur Unterseite der

zusammengefiigten Belagselemente verhindern;
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das Merkmal des vorherigen Abschnitts, wobei besagte integrierte mechanische
Verriegelungsmittel einerseits einen Vorsprung umfassen, der sich an der
Unterseite besagter Feder befindet, wobei besagter Vorsprung sich zumindest
teilweise Uber besagte vertikale Ebene hinaus nach innen erstreckt und wobei
besagter Vorsprung eine Kontaktfliche aufweist, und andererseits eine
Aussparung in der unteren Lippe zur Aufnahme besagten Vorsprungs, wobei
besagte Aussparung eine Kontaktfliche aufweist, die derart mit besagter
Kontaktflache besagten Vorsprungs zusammenwirkt, dass eine Tangente, die
durch besagte Kontaktflaichen definiert wird, wenn sie miteinander in Kontakt
sind, in Bezug auf die Oberfldche der Belagselemente geneigt ist;

das Merkmal des vorherigen Abschnitts, wobei besagte Kontaktfliche der
unteren Lippe zumindest teilweise in dem Bereich der unteren Lippe liegt, der
sich Uiber die obere Lippe hinaus erstreckt;

das Merkmal des vorherigen Abschnitts, wobei besagter Vorsprung, besagte
Aussparung und besagte elastisch verbiegbare untere Lippe so angeordnet sind,
dass sie ein Zusammenfiigen oder Ineinandergreifen besagter Belagselemente
durch deren seitliches Aufeinanderzuschieben in einer hauptsichlich ebenen-
bezogenen Weise gestatten und/oder dass sie ein Zusammenfiigen besagter
Belagselemente durch Drehen gestatten;

die Kupplungsteile sorgen fir ein spielfreies Ineinandergreifen gemal allen

Richtungen in der senkrecht zu den Belagselementekanten gelegenen Ebene.

Die Erfindung betrifft ebenfalls ein Verfahren zum Herstellen eines Wand- oder
Bodenbelagselements, bei welchem eine mineralische, d.h. wenigstens ein mineralisches
Material aufweisende Tragerplatte mit einer Dekorschicht beschichtet wird, wobei vor
oder nach dem Aufbringen der Dekorschicht an einander abgewandten Seitenkanten der
Tragerplatte durch Frasen Ausnehmungen und Vorspringe erzeugt werden, die eine
Nut/Federverbindung bilden und die bei nebeneinander liegenden Belagselementen
formschliissig ineinander greifen. Vorzugsweise ist die Feder und/oder Nut mittels eines
Frasprozesses mit zumindest zwei aufeinanderfolgenden Frasgéngen mittels Frasen, die

in Bezug zu dem betreffenden Belagselement in verschiedenen Winkeln positioniert
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sind, verwirklicht. Beispielsweise kann wéhrend jedes der vorerwéhnten Frasgénge jedes
Mal hauptsédchlich die endgultige Form einer Flanke, entweder der Feder oder der Nut

verwirklicht werden.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung des erfindungsgeméfen Verfahrens
wird die Tragerplatte mit einer Grundschicht bzw. Primer beschichtet, die vorzugsweise
ein farbpigmenthaltiges Polymermaterial enthélt. Auf die Grundschicht wird nach dem
Trocknen im  Digitaldruckverfahren = zumindest eine  Farbpigment-haltige
Digitaldruckschicht, auf welche nach dem Trocknen bzw. Aushérten wenigstens eine
polymerhaltige transparente Deckschicht, z.B. Polyurethan oder Acryl aufgebracht wird,
wobei das Aufbringen mit einer gegeniiber Raumtemperatur erhéhten Temperatur
erfolgt, insbesondere in einem Temperaturbereich von 40-100°C, insbesondere in einem
Temperaturbereich von 60-100°C. Mit Farbpigment werden insgesamt neben bunten

auch weille und schwarze Pigmente bezeichnet.

In die Deckschicht wird noch, vorzugsweise bei erhéhter Temperatur, insbesondere bei
40-100°C, vorzugsweise durch Priagen mit wenigstens einer strukturierten Prigewalze
eine Oberflachenstruktur aufgebracht. Auf diese Weise wird durch das Belagselement
sehr gut ein gewunschter Oberflacheneindruck erzeugt, zB. der Eindruck einer

Holzflache oder Steinfliache.

In einem alternativen Verfahren wird auf die Trégerplatte eine Dekorschicht
insbesondere flussig aufgetragen, die durch eine Mischschicht aus einem hartbaren
Polymer und einem Fillmaterial gebildet ist. Das Fullmaterial konnen Gesteinskorner,
Sand, Gesteinsmehl, Holzfasern, Holzmehl oder Lederfasern bzw. Ledermehl sein.
Somit kann auch durch dieses gegeniiber dem Digitaldruckverfahren wesentlich
einfachere Verfahren in bestimmten Grenzen ein gewiinschter Oberflacheneffekt erzielt
werden. Nach dem Aufbringen wird die Mischschicht ausgehartet, z.B. chemisch,
thermisch oder optisch (UV). In die Mischschicht konnen auch Linoleum und/oder

Kunststofffasern und/oder Gesteinspartikel eingebracht werden.
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Vorzugsweise wird die Mischschicht bei erhohter Temperatur, insbesondere bei 40-
100°C insbesondere durch eine Pragewalze an ihrer Oberflache strukturiert, so dass der
durch die Mischschicht erzeugte optische Eindruck durch die Oberflachenstruktur

unterstrichen werden kann.

In einer vorteilhaften Weiterbildung dieses Verfahrens wird die Mischschicht auf ein
Elastizitdtsmodul von 0,05-0,5 GPa ausgehirtet. Die ausgehirtete Mischschicht hat
somit eine Elastizitat im Gummibereich, wobei z.B. Lederflichen oder Gummifldchen
gut imitiert werden konnen. Das Aushérten der Mischschicht kann hierbei thermisch

durch UV oder chemisch erfolgen.

Bei dem digitalen Druckverfahren wird die Deckschicht vorzugsweise als Hot-Coating
mittels einer heillen Prigewalze aufgebracht. Die transparente Deckschicht kann eine
einfache Schicht sein oder kann mehrere Uibereinander geschichtete Lagen enthalten.
Insbesondere ist diese Deckschicht durch wenigstens eine Schicht eines UV-héartenden

Lacks gebildet.

Vorzugsweise enthdlt die transparente Deckschicht abriebresistente Partikel, sowie
Korund (Aluminiumoxid). Diese harten Partikel konnen mittels Streuen in die
Deckschicht gebracht werden oder konnen in das eigentliche Material der Deckschicht
gemischt sein und gemeinsam damit aufgebracht werden. Es ist moglich, dass die
Deckschicht in mehreren Schichten aufgebracht wird und dass nur einige dieser

Schichten die vorgenannten Partikel enthalten.

Der Vorteil des erfindungsgeméfen Belagselements besteht darin, dass es wasserfest,
absolut mafB3stabil und nicht brennbar ist, sowie kaum Rauch / Qualm entwickelt. Es 16st
somit alle Probleme, die bei herkdmmlichen Holzfaserplatten auftraten, nidmlich

Feuchtigkeitsempfindlichkeit und leichte Brennbarkeit als auch die Probleme, die bei
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10

Kunststoffplatten auftragen, nadmlich mangelnde MafBstabilitét bei
Temperaturschwankungen und Brennbarkeit, bzw. starke Rauch-, Qualmbildung. Die
mineralische Trédgerplatte ist ebenfalls gut frasbar, so dass die geforderten
Ausnehmungen und Vorspringe fiir die Bildung der Nut-Feder-Verbindungen leicht

einzufrisen sind.

Das Belagselement eignet sich als FuBbodenbelag, Wandbelag, Deckenbelag oder als
Fassadenplatte im AuBenbereich. Die mineralische Triagerplatte enthilt vorzugsweise
wenigstens einen an sich bekannten Mineralstoft, wie z.B. Keramik, Glas, Stein, Gips,
Zement, insbesondere in Form von Mehl, Partikeln oder Fasern. Die Mineralstoffpartikel
oder - fasern sind durch einen Binder, insbesondere durch ein Adhasionsmatrixmaterial,
insbesondere Natur- oder Kunststofffasern vorzugsweise nach thermischem Verpressen,

oder nach Kaltverpressung, miteinander verklebt.

Ein erfindungsgeméfes Belagselement ist in der Regel rechteckig oder quadratisch,
wobei die Ausnehmungen und Vorspriinge an allen vier Seitenkanten derart ausgebildet
sind, dass an zwei nebeneinander liegenden Seitenkanten vorzugsweise die
Ausnehmungen, oder zum Beispiel Nuten, angeordnet sind und an den anderen beiden

nebeneinander liegenden Seitenkanten die Vorspringe, oder zum Beispiel Federn.

Die mineralische Tragerplatte kann natiirlich mehrschichtig sein. Dies ist insbesondere
dann der Fall, wenn die mineralische Tragerplatte eine Zementfaserplatte betriftt. Wie
oben erwéhnt, kann eine solche Trigerplatte nach dem Hatschek-Verfahren hergestellt
werden. Wahrend des Hatschek-Verfahrens wird ein Tréagerplatte aus mehreren
aufeinander laminierten Bogen eines Zementfasermaterials aufgebaut, zum Beispiel mit
der oben beschriebenen Zusammensetzung fiir Zementfaserplatten. Ein einzelner Bogen
hat ein Dicke zwischen 0,3 und 1,5 Millimeter, und bevorzugt zwischen 0,5 und 1
Millimeter. Mit dem Ziel, eine Tragerplatte mit einer Dicke von ungeféahr 6 Millimeter
zu bekommen, mussen 4 bis 20 solcher Bogen aufeinander laminiert werden, zum

Beispiel zehn Schichten von ungefahr 0,6 Millimeter Dicke. Selbstverstdndlich konnen
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mehrschichtige Zementfaserplatten oder andere mineralische Trégerplatten auch nach

einem anderen Verfahren hergestellt werden.

Wie oben erwidhnt, kann die mineralische Tragerplatte mehrschichtig sein und
vorzugsweise 4 bis 20 Schichten aufweisen. Die heutige Erfindung findet insbesondere
Anwendung bei Belagselementen auf Basis solcher Tragerplatten. Solche Tragerplatten
konnen den Nachteil haben, dass die Bindungsstiarke zwischen den unterschiedlichen
Schichten bedeutend geringer ist als die Bindungsstéirke intern in jeder Schicht. Dieser
Nachteil fihrt zum leichteren Aufspalten der mineralischen Tragerplatte zwischen den
einzelnen Schichten, zum Beispiel beim Bearbeiten der Seitenkanten. Eine solche
Bearbeitung kann sich zum Beispiel bei der Verwirklichung der Ausnehmungen und
Vorspriinge mit Fraswerkzeugen ergeben. Ein Risiko auf Aufspalten existiert auch beim
Ineinandergreifen von Ausnehmungen und Vorspriingen. Vorzugsweise ist wenigstens
ein Teil der Dekorschicht dieser Belagselemente fliissig aufgebracht. Mit einem fliissigen
Aufbringen kann eine gewisse Eindringung und Verstarkung der obersten Schicht oder
obersten Schichten der Tréagerplatte erreicht werden. Eine Eindringung und Verstiarkung
der obersten Schicht ist vorteilhaft an der Seitenkante, welche die Ausnehmung aufweist.
Die Ausnehmung stort das Gleichgewicht oder Equilibrium der Schichten, und
moglicherweise konnen die Schichten, die die Ausnehmung nach oben begrenzen, sich
nach oben hin verformen oder verbiegen. Auch beim Ineinandergreifen von
Ausnehmungen und Vorspriingen kénnen Krifte auf diese Schichten entstehen, welche
eine gleichartige Auswirkung haben. Ein wenigstens teilweises Eindringen des fliissigen
Materials der Dekorschicht kann diesem Effekt mindestens entgegenwirken.
Vorzugsweise dringt das flissig aufgebrachte Material mindestens so tief in die
Tragerplatte hinein, dass das Material die oberste Schicht mindestens teilweise
durchdringt und auch mindestens teilweise in die sich darunter befindende benachbarte
Schicht eindringt. GemiB dieser Ausfuhrungsform wird auch eine verbesserte
Laminierstiarke zwischen den zwei obersten Schichten erreicht. In diesem Fall sinkt das
Risiko auf Einrei3en zwischen den obersten Schichten, oder Aufspalten, zum Beispiel
beim Formen der Ausnehmungen und Vorspriinge mit Fraswerkzeugen oder mit anderen

Schneidwerkzeugen, oder beim Ineinandergreifen von Ausnehmungen und Vorspriinge.



WO 2017/163193 PCT/IB2017/051651

10

15

20

25

30

12

Es ist deutlich, dass das Belagselement der Erfindung vorzugsweise mindestens ein
oberflachiges Eindringen des Materials der Dekorschicht in die Tragerplatte aufweist. Es
ist auch deutlich, dass dies hierbei das Material der unteren Schicht oder Schichten der
Dekorschicht betrifft. Ein solches Eindringen ist sowohl interessant bei mehrschichtigen
Platten, wie oben erwéhnt, als auch bei einschichtigen Platten. In beiden Fallen wird eine
verbesserte Haftung der Dekorschicht auf der Tragerplatte erreicht. Weiter verfestigt sich
eine moglicherweise sprode Dekorschicht, zum Beispiel im Fall von Digitalbedruckung,
durch diese Verankerung in der Tragerplatte. Bei Tragerplatten, die zum Teil Fasern, wie
Prozessfasern, aus Zellulose oder einem anderen, vorzugsweise saugfiahigen Material,
enthalten, wird die Haftung weiter verbessert. Um das Eindringen noch weiter zu
verbessern, weist die Tragerplatte vorzugsweise eine Porositdt auf von mehr als 10

Volumenprozent, bevorzugt zwischen 15 und 40 Volumenprozent.

Ferner ist es deutlich, dass ein mindestens teilweises Eindringen des Materials der
Dekorschicht sowohl beim Digitaldruck, bei einer Mischschicht und in den Féllen, dass

die Dekorschicht eine auf die Tragerplatte verleimte Folie umfasst, erreicht werden kann.

Beim Digitaldruck kann das Material einer Grundschicht oder mehrerer Grundschichten
in die Tragerplatte hineindringen. Vorzugsweise wird ein Eindringen des flissigen
Materials der Grundschicht erreicht von wenigstens 0,1 Millimeter Tiefe, bevorzugt auf
der gesamten Oberflache oder auf wenigstens S0 Prozent der Oberflache. Die erreichte
Eindringtiefe ist bevorzugt groBer als 15 Prozent der Dicke einer Schicht der
Tréagerplatte, in den Fallen, in denen mit einer mehrschichtigen Trégerplatte gearbeitet
wird. Um dies zu erreichen und dennoch eine hervorragende Haftung mit den weiteren
Schichten der Dekorschicht zu erreichen, wird die Grundschicht bevorzugt in zwei oder
mehr Einzelschichten fliissig aufgetragen. Ein bevorzugter Schichtaufbau vor dem

Digitaldruck auf die mineralische Trégerplatte der Erfindung ergibt sich wie folgt:

- mindestens zwei Schichten, vorzugsweise mindestens drei Schichten, einer

Grundschicht, wobei diese Grundschicht sich basiert auf einen Haftvermittler,
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wobei jede Schicht vorzugsweise ein Nassgewicht von 5 bis 50 g/m? aufweist.
Diese Grundschicht kann eingefarbt sein, ist jedoch vorzugsweise transparent.
Mit den Schichten des Haftvermittlers wird ein Eindringen von wenigstens 0,1
Millimeter in die Tragerplatte hinein erreicht und wird eine geschlossene Schicht
auf der zu bedruckenden Oberflache der Tragerplatte geformt;

- eventuell, und vorzugsweise in den Féllen, wo der Haftvermittler nicht eingefarbt

war, mindestens eine Farbpigment-haltige Schicht einer Basisfarbe in

Ubereinstimmung mit dem zu erzielenden Dekor. Mit dieser Schicht wird eine
uniforme Basisfarbe auf der zu bedruckenden Oberflache erreicht;
- eine oder mehrere farbpigmenthaltige Digitaldruckschichten zur Bildung eines
Dekors, zum Beispiel eines Dekor fir Holznachahmung oder Steinnachahmung;
- eine oder mehrere transparente Deckschichten, vorzugsweise polymerhaltige

Deckschichten, sowie Deckschichten aus Polyurethan oder Acryl.

Bei einer Mischschicht kann das polymere Matrixmaterial in die Tragerplatte
hineindringen. Vorzugsweise wird ein Eindringen erreicht von wenigstens 0,1 Millimeter
Tiefe, bevorzugt auf der gesamten Oberfliche oder auf wenigstens 50 Prozent der
Oberflache. Die erreichte Eindringtiefe ist bevorzugt grofer als 15 Prozent der Dicke
einer Schicht der Tragerplatte, in den Fallen, wo mit einer mehrschichtigen Tragerplatte
gearbeitet wird. Um eine hervorragende Haftung zu bekommen, konnen zuerst eine oder
mehrere Schichten von Matrixmaterial auf die Tragerplatte fliissig aufgebracht werden.
Diese Schichten enthalten vorzugsweise weniger oder kein Fiilllmaterial im Vergleich zu
weiteren Schichten der Dekorschicht. Bevorzugt werden zuerst Schichten des reinen
Matrixmaterials aufgetragen, bis eine geschlossene Schicht auf der zu dekorierenden
Oberfliache der Tragerplatte geformt wird. Nachfolgend konnen dann ein oder mehrere
Mischschichten aufgebracht werden, und/oder kann das Fullmaterial separat aufgebracht

werden, zum Beispiel durch Streuen.

Bei der Dekorschicht, die eine auf die Tragerplatte verleimte Folie umfasst, wird

bevorzugt der Leim fliissig aufgetragen und dringt er so mindestens teilweise in die
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Tragerplatte ein. Vorzugsweise wird ein Eindringen erreicht von wenigstens 0,1
Millimeter Tiefe, bevorzugt auf der gesamten Oberflache oder auf wenigstens 50 Prozent
der Oberfldche. Die erreichte Eindringtiefe ist bevorzugt grof3er als 15 Prozent der Dicke
einer Schicht der Tréigerplatte, in den Fallen, in denen mit einer mehrschichtigen
Tragerplatte gearbeitet wird. Bevorzugt wird anhand des Leimauftrags eine geschlossene

Schicht auf der zu dekorierenden Oberflache der Tragerplatte geformt.

Folgende Ausdriicke werden synonym verwendet: Grundschicht - Primer; mineralische
Tragerplatte - eine wenigstens ein mineralisches Material aufweisende Trégerplatte;

Belagselement — Belagsplatte.

Die Erfindung betrifft ebenfalls einen Belag, zusammengesetzt aus mehreren mit ihren
an den Seitenkanten ausgebildeten Ausnehmungen und Vorspriingen ineinander

greifenden Belagselementen.

Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise anhand der schematischen Zeichnung

beschrieben. In dieser zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch ein erstes Belagselement, die eine Dekorschicht im

Digitaldruckverfahren aufweist, und

Fig. 2 einen Querschnitt gemal3 Fig. 2 eines zweiten Belagselements, die eine
Mineraltragerplatte mit einer flissig oder in fester Form aufgebrachten

Mischschicht aufweist.

Fig. 1 zeigt ein plattenformiges Belagselement 10, das mit anderen Belagselementen 10
flachig zu einem Bodenbelag, Deckenbelag und/oder Wandbelag, auch im AuBenbereich
zusammengesetzt werden kann. Das Belagselement 10 enthilt eine mineralstofthaltige
Tragerplatte 12, die an ihren einander abgewandten Seitenkanten 17, 19 entweder
Vorspringe 14 oder Ausnehmungen 16 aufweist, die bei nebeneinander liegenden
Belagselementen ineinander passende Nut/Federverbindungen darstellen. So greifen bei
nebeneinanderliegenden Belagselementen 10 die Vorspriinge 14 eines Belagselements

10 in die Ausnehmung 16 des benachbarten Belagselements 10. Auf der Riickseite bzw.
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Unterseite der Tragerplatte 12 kann optional eine Dammschicht 18 zur
Trittschallddmmung und/oder Warmeddammung angeordnet sein. Diese Schicht ist

vorzugsweise direkt auf die Tréagerplatte 12 aufgebracht oder mit dieser verklebt.

Auf der Vorderseite bzw. Oberseite der Tragerplatte 12 befindet sich zuerst eine
Grundschicht 20, die Farbpigmente aufweist, um der Vorderseite bzw. Oberseite der
Tragerplatte 12 eine gewiinschte Grundfarbe zu verleihen. Diese Grundschicht ist
vorzugsweise optional, denn prinzipiell kann bei entsprechender Wahl des Materials der
Tragerplatte 12 die Farbe der Trédgerplatte als Basis fir ein nachfolgendes
Digitaldruckverfahren geeignet sein. Auf die Grundschicht 20 wird im
Digitaldruckverfahren eine Digitaldruckschicht 22 aufgebracht, wobei diese
Digitaldruckschicht 22 nicht vollflachig, sondern nur in dem zu bedruckenden Bereichen
aufgebracht sein kann. Auf die Digitaldruckschicht bzw. Grundschicht 20 ist wenigstens
eine Deckschicht 24 aufgebracht, die insbesondere aus einem UV-hartenden Polyurethan
oder Acryl besteht. Auf diese Deckschicht 24 ist mittels einer Pragewalze, insbesondere
im Hot-Coating-Verfahren, eine Struktur 26 aufgebracht, die vorzugsweise den durch die
Digitaldruckschicht 22 erzeugten Eindruck verstirkt. Auf diese Weise wird eine
Belagsplatte erzeugt, die sehr gut einen Eindruck eines gewiinschten Materials
wiederspiegelt, z.B. eine Holzschicht, eine Lederschicht, einer Steinschicht oder einer

Korkschicht.

Die Deckschicht 24 kann auch durch mehrere Lagen eines insbesondere UV- hartenden
Polymers gebildet sein. Die Autbringung der Deckschicht 24 und deren Profilierung
werden vorzugsweise im Hot-Coating-Verfahren durch eine heile Walze aufgebracht.

Das Hot-Coating-Verfahren an sich ist bekannt.

Fig. 2 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform eines Belagselements, wobei identische
oder funktionsgleiche Teile zu Fig. 1 mit den gleichen Bezugszeichen versehen sind.
Das Bodenbelagselement 30 aus Fig. 2 hat ebenfalls eine Tragerplatte 12, die

mineralstoffhaltig ist und Vorspringe 14 und Ausnehmungen 16 an einander
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abgewandten Seitenkanten 17, 19 aufweist. Die Vorspriinge und Ausnehmungen dieses
Nut/Feder-Systems sind nur schematisch gezeigt. In der Praxis werden die Vorspriinge
14 und Ausnehmungen 16 gefertigt, wie es in der EP 0843763 beschrieben ist, die hiermit
zum Gegenstand dieser Anmeldung gemacht wird. In diesem Zusammenhang sei
klargestellt, dass ein erfindungsgeméafles Belagselement in der Regel rechteckig,
insbesondere quadratisch ist und dass die Ausnehmungen und Vorspriinge an vier Seiten
ausgebildet sind, wobei an zwei nebeneinander liegenden Seiten vorzugsweise die
Ausnehmungen 16 angeordnet sind und an den anderen beiden nebeneinander liegenden

Seiten die Vorspriinge 14.

An ihrer Ruck- oder Unterseite hat die Mineralstofftragerplatte 12 optional eine
Déammschicht 18, wie bereits aus Fig. 1 bekannt. Diese Dammschicht ist optional und
nur erforderlich, falls eine gewiinschte Trittschalldimmung und/oder Warmedammung
gewunscht ist. Zudem kann diese Ddmmschicht, bei Bedarf auch als ausgleichender
Gegenzug angewandt werden. An ihrer Oberseite tragt die Trégerplatte 12 eine
Mischschicht 32 aus einem Polymer und einem Fullstoff. Als Fullstoff eignet sich z.B.
Leder, Kork, Holz, Stein, mineralische Pulver, Sand, wobei diese Materialien entweder
als Partikel oder als Fasern in der Polymermatrix der Mischschicht vorgesehen sein
konnen. Die Mischschicht ist vorzugsweise eine Elastomerschicht, die insbesondere auf
ein Elastizitditsmodul von 0,05-0,5 GPa aushirtet, wodurch sie eine gummiartige
Elastizitat erhilt. Auf diese Weise kann z.B. ein Kork-, Holz- oder Ledereindruck sehr
gut unterstrichen werden. Ein derartiges Belagselement eignet sich sehr gut als

Wandbelagselement.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfiihrungsbeispiele beschriankt, sondern

kann innerhalb des Schutzbereichs der beiliegenden Anspriiche beliebig variiert werden.
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Bezugszeichenliste

10 Wand-, Decken- oder Bodenbelagselement (erste Ausfihrungsform)
12 mineralische Tragerplatte

14 Vorsprung - Feder der Nut/Federverbindung

16 Ausnehmung - Nut der Nut/Federverbindung

17 erste Seitenkante

18 Déammschicht

19 zweite Seitenkante

20 Grundschicht - Primer - Haftvermittler

22 Digitaldruckschicht

24 transparente Deckschicht

30 Wand-, Decken- oder Bodenbelagselement (zweite Ausfihrungsform)
32 Mischschicht, insbesondere fliissig aufgetragen

34 optional strukturierte Oberfldache, insbesondere durch Pragewalze
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Patentanspriiche

1.- Belagselement, umfassend eine ein mineralisches Material aufweisende Tragerplatte
(12), welche auf ihrer Vorderseite eine polymerhaltige Dekorschicht (20 - 24; 32) tréagt,
welches Belagselement sich an dessen Seitenkanten erstreckende komplementére
Ausnehmungen (16) und Vorsprunge (14) auf weist, wobei die Ausnehmungen (16) und
Vorspriinge (14) jeweils an einander abgewandten Seitenkanten (17, 19) ausgebildet
sind, so dass diese bei nebeneinanderliegenden Belagselementen ineinander greifen,
welche Ausnehmungen (16) und Vorspriinge (14) in der Tragerplatte (12) angeordnet

sind.

2 - Belagselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht (20
- 24) wenigstens eine auf die Tragerplatte (12) aufgebrachte, vorzugsweise Farbpigment-
haltige, Grundschicht (20) enthalt, auf der zumindest teilweise wenigstens eine

Farbpigment-haltige Digitaldruckschicht (22) angeordnet ist, auf welcher

2

Digitaldruckschicht wenigstens eine Polymer-haltige transparente Deckschicht (24)

angeordnet ist, die vorzugsweise eine strukturierte Oberflache hat.

3.- Belagselement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckschicht (24)
vorzugsweise PUR oder Acryl enthilt.

4 - Belagselement nach einem der Anspriiche 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Deckschicht (24) ein UV hartendes Polymer enthélt, welche Deckschicht an ihrer
Oberfldache (26) nach dem Aufbringen durch eine Strukturwalze deformiert ist.
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5.- Belagselement nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht
(32) aus einer Mischschicht aus einem polymeren Bindematerial und einem Fullmaterial

besteht, die im flissigen Zustand auf die Tragerplatte aufgebracht ist.

6.- Belagselement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Fiilllmaterial

Kork- oder Lederpartikel enthilt.

7.- Belagselement nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfldche
(34) der Mischschicht (32) strukturiert ist.

8.- Belagselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material der Dekorschicht (20 — 24) wenigstens teilweise in die Tragerplatte

eingedrungen ist.

9.- Belagselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tragerplatte (12) aus mit Kunststoff- oder Naturfasern verpressten
Mineralelementen  besteht, wobei die Kunststoffasern vorzugsweise einen

Volumenanteil von 1 bis 40% aufweisen.

10.- Belagselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tréagerplatte (12) ein Zementfaserplatte ist, bevorzugt ein
mehrschichtige Zementfaserplatte, vorzugsweise hergestellt nach dem Hatschek-

Verfahren.

11.- Belagselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Tragerplatte

(12) eine Starke zwischen 2 und 20 mm aufweist.
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12.- Belagselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trégerplatte (12) auf ihrer Riickseite eine Ddmmschicht (18),

insbesondere eine Elastomerschicht aufweist.

13.- Verfahren zum Herstellen eines Belagselements, bei welchem eine ein mineralisches
Material aufweisende Trégerplatte (12) mit einer Dekorschicht (20 - 24; 32) beschichtet
wird, wobei vor oder nach dem Aufbringen der Dekorschicht (20- 24; 32) an einander
abgewandte Seitenkanten (17, 19) der Trégerplatte (12), vorzugsweise durch Frisen,
Ausnehmungen (16) und Vorspriinge (14) fiir eine Nut/Feder-Verbindung erzeugt

werden.,

14.- Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Trigerplatte (12)
mit wenigstens einer Grundschicht (20) beschichtet wird, die ein, vorzugsweise
Farbpigment- haltiges, Polymermaterial enthilt, auf welche Grundschicht nach dem
Trocknen im Digitaldruckverfahren zumindest teilweise wenigstens eine Farbpigment-
haltige Digitaldruckschicht (24) aufgebracht wird, auf welche nach dem Trocknen bzw.
Aushirten wenigstens eine Polymerhaltige transparente Deckschicht (24), vorzugsweise
mit einer gegeniiber Raumtemperatur erhdhten Temperatur, aufgebracht wird, welche
Deckschicht noch, vorzugsweise bei erhdhter Temperatur, durch Prigen mit wenigstens

einer strukturierten Prigewalze eine Oberfldchenstruktur (26) aufgebracht wird.

15.- Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckschicht (24)
bei einer Temperatur von 40 bis 100 Grad Celsius aufgetragen wird, und die Behandlung
ithrer Oberflache (26) mit einer Strukturwalze bei einer Temperatur von 40 bis 100 Grad

Celsius erfolgt.

16.- Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Trigerplatte (12)

eine aushdrtende Dekorschicht (32) fliissig aufgetragen und ausgehartet wird, welche

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Dekorschicht eine Mischschicht (32) aus einem hartbaren Polymer, insbesondere

Elastomer, und wenigstens einem Fiillmaterial ist.

17.- Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Mischschicht auf

einen Elastizitdtsmodul von 0,03 bis 0,5 GPa ausgehartet wird.

18.- Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens ein Teil der Dekorschicht fliissig aufgetragen wird.

19.- Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass das betreffende fliissig
aufgetragene Material der Dekorschicht in die Trégerplatte tiber eine Tiefe von groBer

als 0,1 Millimeter eindringt.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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filing date considered novel or cannot be considered to involve an inventive
"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is step when the document is taken alone

°ited.t°| establish the pul_r;_licdation date of another citation or other "Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
special reason (as specified) considered to involve an inventive step when the document is

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other combined with one or more other such documents, such combination
means being obvious to a person skilled in the art

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed "&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report

13 June 2017 21/08/2017

Name and mailing address of the ISA/ Authorized officer

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, .
Fax: (+31-70) 340-3016 Fournier, Thomas
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Box Neo. I Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

1. D Claims Nos.:

because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. lj Claims Nos.:

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

3. [:I Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. Il Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

SEE ADDITIONAL SHEET

L. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

2. [:I As all searchable claims could be searched without effort justifving additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which tees were paid, specifically claims Nos.:

4. No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:
1-4, 8-15, 17, 18
Remark on Protest I:I The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the

payment of a protest fee.
D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

I:I No protest accompanied the payvment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (2)) (January 2015)
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The International Searching Authority has found that the international application contains
multiple (groups of) inventions, as follows:

1. Claims 1-4, 8-15, 17, 18

Covering element comprising a decorative layer with a layer structure, and the production
method thereof.

2. Claims 5-7, 16

Covering element comprising a decorative layer which consists of a mixed layer, and the
production method thereof.

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (January 20135)
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Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
EP 2730429 Al 14-05-2014  EP 2730429 Al 14-05-2014
US 2015258716 Al 17-09-2015
WO 2014072179 Al 15-05-2014
EP 2202056 Al 30-06-2010  NONE
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Internationales Aktenzeichen

PCT/IB2017/051651

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. EO4F15/10
ADD. B44C5/04

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

EO4F

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

Absatze [0023], [0028],
[0039], [0042], [0046],
[0053]; Abbildung 1

[0031]

30. Juni 2010 (2010-06-30)
Abbildungen 1-3

X EP 2 730 429 Al (AKZENTA PANEELE & PROFILE
GMBH [DE]) 14. Mai 2014 (2014-05-14)

, [0036],
[0047],

X EP 2 202 056 Al (UNILIN IND BVBA [BE])
Absatz [0016]; Anspriiche 1, 11, 13;

1,9,13

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

13. Juni 2017

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

21/08/2017

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Fournier, Thomas
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Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/1B2017/051651
Feld Nr.1l Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namlich

3. |:| Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

-

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 I:' Da fur alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
’ zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt héatte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

3. I:' Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fur die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriche Nr.

4. |;_| Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Ansprichen erfasst:

1-4, 8-15, 17, 18

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengeblhren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

Die zuséatzlichen Recherchengebihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

I:' Die Zahlung der zuséatzlichen Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,
namlich:

1. Anspriiche: 1-4, 8-15, 17, 18

Belagselement umfassend eine Dekorschicht mit
Schichtstruktur und sein Herstellungsverfahren

2. Anspriiche: 5-7, 16

Belagselement umfassend eine Dekorschicht bestehend aus
einer Mischschicht und sein Herstellungsverfahren




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT - -
Internationales Aktenzeichen

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren
PCT/1B2017/051651
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

EP 2730429 Al 14-05-2014  EP 2730429 Al 14-05-2014
US 2015258716 Al 17-09-2015
WO 2014072179 Al 15-05-2014

EP 2202056 Al 30-06-2010  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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