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(57)摘要

一种抗疲劳的肯特卸扣，包括：卸扣本体、横

档以及锁销，所述的卸扣本体之间通过锁销与横

档配合固定；所述的卸扣本体包括左卸扣与右卸

扣，所述的左卸扣从上往下设置有锯齿形锁定装

置以及安装孔，所述的右卸扣从上往下设置有窝

孔以及锯齿形锁定装置；所述的横档内设置有斜

销孔以及锁销，所述的锁销通过紧固螺钉穿过安

装孔、斜销孔以及窝孔固定。本发明的优点在于

保证了厚度减少的情况下，肯特卸扣仍然具备较

好的承载能力和疲劳寿命。
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1.一种抗疲劳的肯特卸扣，包括：卸扣本体（1）、横档（2）以及锁销（3），所述的卸扣本体

（1）之间通过锁销（3）与横档（2）配合固定；其特征在于：所述的卸扣本体（1）包括左卸扣（4）

与右卸扣（5），所述的左卸扣（4）从上往下设置有锯齿形锁定装置（6）以及安装孔（7），所述

的右卸扣（5）从上往下设置有窝孔（8）以及锯齿形锁定装置（6）；所述的横档（2）内设置有斜

销孔（9）以及锁销（3），所述的锁销（3）通过紧固螺栓穿过安装孔（7）、斜销孔（9）以及窝孔

（8）固定。

2.根据权利要求1所述的一种抗疲劳的肯特卸扣，其特征在于：所述的锯齿形锁定装置

齿数（6）可以为2~9齿；所述的锯齿形锁定装置（6）的倒角为r，r＞10。

3.根据权利要求1所述的一种抗疲劳的肯特卸扣，其特征在于：所述的窝孔（8）、安装孔

（7）以及斜销孔（9）斜度一致。
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一种抗疲劳的肯特卸扣

技术领域

[0001] 本发明涉及锚链领域，是一种抗疲劳的肯特卸扣。

背景技术

[0002] 肯特卸扣是一种常用的链条连接装置，其优点是可拆卸、可过锚机、可直接连接普

通有档链环。热处理之后的肯特卸扣具备高强度、高韧性的技术特征，能够达到和链条一样

的破断强度。传统的普通肯特卸扣厚度约为环冠直径的1.5倍，而薄型肯特厚度仅为1.3倍，

在长宽和结构形式保持不变的情况下，后者在同样负荷下的应力超过普通肯特卸扣，从而

导致应力集中，降低疲劳寿命。本发明提供了一种新的薄型肯特卸扣内部形式，保证了厚度

减少的情况下，肯特卸扣仍然具备较好的承载能力和疲劳寿命。

发明内容

[0003] 本发明的目的要解决上述技术问题，提供一种抗疲劳的肯特卸扣。

[0004] 本发明的目的是这样实现的：一种抗疲劳的肯特卸扣，包括：卸扣本体、横档以及

锁销，所述的卸扣本体之间通过锁销与横档配合固定；其特征在于：所述的卸扣本体包括左

卸扣与右卸扣，所述的左卸扣从上往下设置有锯齿形锁定装置以及安装孔，所述的右卸扣

从上往下设置有窝孔以及锯齿形锁定装置；所述的横档内设置有斜销孔以及锁销，所述的

锁销通过紧固螺钉穿过安装孔、斜销孔以及窝孔固定。

[0005] 作为优选的技术方案：所述的锯齿形锁定装置齿数可以为2~9齿；所述的锯齿形锁

定装置的倒角为r，r＞10。

[0006] 作为优选的技术方案：所述的窝孔、安装孔以及斜销孔斜度一致。

[0007] 本发明有益效果在于：

1）将普通肯特卸扣的单个T字型锁定装置改为多个锯齿形锁定装置，使应力分布

更加均匀。

[0008] 2）锯齿形锁定装置齿数可以为2~9齿，可根据性能要求和加工能力选择不同的齿

数。

附图说明

[0009] 图1为本发明结构示意图；

附图说明：1、卸扣本体；2、横档；3、锁销；4、左卸扣；5、右卸扣；6、锯齿形锁定装置；

7、安装孔；8、窝孔；9、斜销孔。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图对本发明作进一步说明，但不作为对本发明的限制：一种抗疲劳的

肯特卸扣，包括：卸扣本体1、横档2以及锁销3，所述的卸扣本体1之间通过锁销3与横档2配

合固定；其特征在于：所述的卸扣本体1包括左卸扣4与右卸扣5，所述的左卸扣4从上往下设
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置有锯齿形锁定装置6以及安装孔7，所述的右卸扣5从上往下设置有窝孔8以及锯齿形锁定

装置6；所述的横档2内设置有斜销孔9以及锁销3，所述的锁销3通过紧固螺栓穿过安装孔7、

斜销孔9以及窝孔8固定。

[0011] 所述的锯齿形锁定装置齿数6可以为2~9齿；所述的锯齿形锁定装置6的倒角为r，r

＞10。所述的窝孔8、安装孔7以及斜销孔9斜度一致。

[0012] 本发明有益效果在于：采用常规肯特卸扣的连接方式，两端各连接链节，采用通过

锯齿形锁定装置配合。通过将紧固螺栓拧入横档上预置的安装孔中，顶出横档内部的锁销，

当锁销完全嵌入本体半环中预留的窝孔中时，完成横档与半环的连接，从而完成整个产品

的安装。

[0013] 1）本发明核心在于将普通肯特卸扣的单个T字型锁定装置改为多个锯齿形锁定装

置，使应力分布更加均匀。

[0014] 2）本发明的锯齿形锁定装置齿数可以为2~9齿，可根据性能要求和加工能力选择

不同的齿数。

[0015] 3）为防止锯齿根部和凹面根部产生应力集中，该部位倒角至少为r＞10。

[0016] 本发明的上述实施例，仅仅是清楚地说明本发明所做的举例，但不用来限制本发

明的保护范围，所有等同的技术方案也属于本发明的范畴，本发明的专利保护范围应由各

项权利要求限定。
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图1
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