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Wrynalazek dotyczy piecow, zwlaszcza
do ogrzewania przedmiotéw szklanych,
w szczegblnosci do hartowania ptyt szkla-
nych.

W istniejgcych piecach grzejnych, do
ktorych przedmioty, zwlaszcza plyty
szklane, sa wprowadzane na jednym kon-
cu, a wyjmowane na kofcu przeciwleglym
pieca, przedmioty te, jak wiadomo, sg pod-
trzymywane za pomocg urzadzen zawie-
szeniowych, polgczonych z wézkiem ru-
chomym, przesuwajacym sie po torze ze-
wnatrz pieca, przy czym przedmioty te sa
przeprowadzane przez szczeline przeloto-
wa w wierzchotku pieca.

Starano sie dotad w miare mozliwosci
unikna¢ strat ciepta poprzez te szczeline

przelotowg przez szczelne zamykanie jej,
zwlaszcza za pomoca narzadéw z odpo-
wiedniego materiatu, dajacych uszczelnie-
nie, praktycznie biorac, hermetyczne.
Przy ogrzewaniu przedmiotéow szkla-
nych, szczegolnie do hartowania plyt
szklanych, ogrzewanie doprowadza sie az
do temperatury zblizonej do punktu miegk-
nienia szkla, jest wiec rzecza niezbedna
uzyskanie mozliwie najdoktadniejszej row-
romiernosci ogrzewania w calej rozcia-
glosci przedmiotu i unikanie wszelkiego
przegrzewania jego czesci gornej, bez cze-
do hartowanie, Zle przeprowadzone, moze
wywolaé¢ pekniecia. Poza tym, poniewaz
plyty szklane, jak wiadomo, w wigkszosci
przypadkoéw sa zawieszone w miejscach,



zblizonych do ich gornego brzegu, to na-
wet w razie zadowalajacego przebiegu
hartowania przegrzanie tego brzegu i cze-
$ci sasiednich moze doprowadzi¢ do od-
ksztatcen, ktore powoduja zbrakowanie
przedmiotu.

Z drugiej strony, jesli piec grzejny jest
w swej gornej czesci zamkniety, wowczas
w tej czesci komory pieca obserwuje sig
temperature wybitnie wyzsza, niz w po-
zostalej czesci pieca. Dzialanie ciepla w
tej temperaturze daje sie odczué¢ tym bar-
dziej, im komora pieca jest wezsza, a
przedmioty podlegajace ogrzewaniu, w
szczegblnosci plyty szklane do hartowa-
nia, zajmuja wieksza cze$é wysokosci ko-
mory, a czesto prawie cala wysokos¢
pieca.

Wedtug wynalazku nagromadzenia cie-
pla w czesci gornej komory pieca i wywo-
tanego przez to oddzialywania na przed-
mioty szklane, zwlaszcza plyty szklane,
unika sie przez utrzymywanie szczeliny
przelotowej do narzadéow zawieszenio-
wych w stanie stale otwartym, podczas
gdy szerokos¢ szczeliny i grubosé (lub
szerokos$é¢) mnarzadow zawieszeniowych
dobiera sie wzgledem siebie tak, ze osia-
ga sie czesciowe lub catkowite uj$cie nad-
ciepta z cze$ci gornej pieca po-
przez te szczeline.

Wedtug wynalazku szczelina przelo-
towa do narzadéw zawieszeniowych
przedmiotow moze byé wykonana szer-
sza, niz to jest potrzebne dla zapewnienia
usuniecia nadmiaru ciepta; w tym przy-
padku jednak stosuje sie narzady rucho-
me do catkowitego lub czesciowego przy-
krywania nadmiaru szerokosci szczeliny.

Dzieki wynalazkowi unika sie wszel-
kiego przegrzania i osiaga ogrzewanie
przedmiotéw, praktycznie biorac, rowno-
mierne.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
z boku pieca do ogrzewania plyt szkla-
nych, podlegajacych hartowaniu; fig. 2 —

miaru

odpowiedni widok z przodu, a fig. 3 —
widok z gory pieca.

Na rysunku cyfra 1 oznacza piec, kto-
ry moze byé dowolnego typu, np. piec
ogrzewany za pomocg opornikow elek-
trycznych, zaopatrzony na koricach w
drzwi 2 i 3 odpowiedniej konstrukcji, np.
osadzone tak, Ze moga one otwieraé sie
i zamyka¢ odchylajac sie w bok na zawia-
sach lub podobnych narzadach albo tez
moga by¢ usuwane pionowo lub w bok,
przy czym odchylanie i przesuwanie moze
byé¢ dokonywane za pomoca mechanizmu
uruchamianego samoczynnie lub recznie.

Ponad piecem znajduje sie tor prze-
nosnikowy, sktadajacy sie z pary szyn lub
podobnych ksztattownikow 4, odpowie-
dnio podtirzymywanych, np. za pomoca
wspornikow 5.

Po tym torze przesuwaja sie wézki
nos$ne, wyposazone w narzady 7 do zawie-
szania plyt szklanych 8, przy czym narza-
dy te posiadaja w danym przykladzie pre-
ty zaopatrzone w szczypczyki dowolnego
znanego typu.

Narzady zawieszeniowe 7 sa wprowa-
dzane do pieca poprzez szczeling 9 pozo-
stawionag w $ciance gornej i wychodzaca
na zewnatrz na zewnetrzne $cianki bo-
kéw skrajnych.

Jak powiedziano wyzej, w piecach za-
mknietych u gory gromadzi sig¢ cieplo w
czesci gornej, co moze byé szkodliwe dla
réwnomiernego ogrzewania przedmiotow.
a zwlaszcza plyt szklanych umieszczo-
nych w piecu.

Wedtug wynalazku przez szczelinge 9,
przez ktéra przechodza narzady 7, prze-
chodzi rowniez od wewnatrz na zewnatrz
cze$é ciepla zmniejszajac przez to dziala-
nie ciepla nagromadzonego.

Dobierajac  odpowiednio szerokos¢
szczeliny 9 i grubos¢ (lub szerokosé) na-
rzadéw 7 mozna uzyskaé dowolny stopien
usuwania ciepla.



W kazdym razie najlepiej jest, gdy
szczelina 9 jest szersza, niz to jest ko-
nieczne do przejscia narzadéw 7, dzieki
czemu w kazdym razie zapewnia sie do-
stateczny wylot. Wylot ten mozna dowol-
nie regulowa¢ umieszczajac na wierzchu
pieca, jak zaznaczono linig przerywang,
narzady ruchome 10, np. plyty z metalu
lub materiatu ogniotrwatego, ktore mozna
zblizaé i oddalaé¢ dowolnie w celu zmniej-
szenia lub zwiekszenia ilosci uchodzace-
go ciepla.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec grzejny do przedmiotow szkla-
nych, zwlaszcza do hartowania ptyt szkla-
nych, w ktorym przedmioty te sg podtrzy-
mywane za pomoca narzadéw zawiesze-
niowych, przechodzacych przez szczeling

przelotowa wierzchotka pieca, znamienny
tym, ze szerokosé¢ szczeliny i grubosé (lub
szerokos$¢) narzadow zawieszeniowych sa
dobrane tak, zeby przez szczeline odby-
walo sie czesciowe lub catkowite usuwa-
nie nadmiaru ciepla z goérnej czesci we-
wnetrznej przestrzeni pieca.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze jest zaopatrzony w urzadzenie do
regulowania szerokosci szczeliny,

3. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze jest zaopatrzony w szczeline szer-
sza, niz to jest konieczne, oraz w narzady
ruchome (10) zaslaniajace catos¢ lub
czes¢ nadmiaru szerokosci szczeliny.

Glaceries Réunies
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Zastepca: M, Skrzypkowski
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