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- Czterowrzecionowa glowica rewolwerowa
polautomatu do hartowania powierzchniowego,
zwlaszcza otworow, rowkow i wyjeé

1

Przedmiotem wynalazku jest czterowrzecionowa
glowica rewolwerowa pélautomatu do hartowa-
nia powierzchniowego, zwlaszcza otworéw, row-
kéw i wyjeé rozlozonych symetrycznie w stosun-
ku do osi przedmiotu obrabianego cieplnie, prze-
znaczona do podawania przedmiotéw do stano-
wiska grzania indukcyjnego za pomocg wzbudni-
ka wielkiej czestotliwodci albo za pomocg palni-
kéw plomieniowych oraz do odprowadzania do
stanowiska roziadowania poprzez stanowisko
chtodzenia, najkorzystniej natryskowo.

W konstrukcjach obrabiarek i nagrzewnic in-
dukcyjnych lub plomieniowych znany jest szereg
rozwigzan glowic rewolwerowych do przemieszcza-
nia obrabianych przedmiotéw wzgledem narze-
dzia. Tymi elementami sterujgcymi w glowicach
sq zazwyczaj krzywki tarczowe lub elementy
sterowania hydraulicznego.

Znany jest jednak z polskiego opisu patento-
wego nr 99135 spos6b napedu glowicy: wielo-
wrzecionowej poélautomatu do hartowania po-
wierzchniowego mechanizmem maltanskim, gdzie
w plycie nosnej glowicy zamocowany jest wrze-
ciennile realizujgcy, ruchy przestawcze-skokowe,
a réwnolegle do niego zamiocowany jest wrzecien-
nik realizujgcy ruchy obrotowe-robocze w mo-
mencie przyjecia przez st6t pozycji, w ktérej ko-
lejno nastepufje hartowanie powierzchniowe obra-
bianych przedmiotéw zamocowanych w kazdym
z wrzecion poszczegblnych wrzeciennikéw, przy
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czym pomiedzy nimi zamocowana jest kolumna

‘no$na na ktérej zawieszona jest obriotowo tuleja,

do ktérej w dolnej czeSci zamocowany jest krzyz
maltariski, a na zewnetrznej powierzchni $rodko-
wej ¢ézeSci tulei umocowany jest stét w postaci
misy. Na stole umocowana jest okreSlona liczba
wrzeciennikbw o jednym wrzecionie kazdy, za-
opatrzonych w gérmym koficu w co najmmiej trzy
szezeki zaciskowe dociskame sprezyna oraz tuleje
przesuwna z kolierzem o zewneftrznej powierz-
chni stozkowej, a w dolnej: czesci w tarcze za-
bierakows. Wrzeciennik realfzujacy ruchy  prze-
stawczo-skokowe ma na wrzecionie osadzong
przekiadnie zebata skladajgca sie z dwoéch kot
zebatych, na ktbérej zamiocowana jest tarcza z za-
bierakiem. Wizeciono wirzeciennika realizujacego
ruchy obrotowo-robocze, w gbérnym koncu za-
opatrzome jest w sprzeglo cieme dociskane spre-
iyna,. . .
Istota wymalazku polega na tym, ze napedzana
ruchem skokowym tuleja, zawieszona obrotowo na
kolumnie z zamocowanym na dole mechanizmem
maltanskim, w gérnej czeSci zakonczona jest
czterema ramionami do ktérych zamocowane sa
tuleje w ktorych osadzone sa obrotowo wirzecio-
na w postaci tulei. We wrzecionach tych osadzo-
ne sg przesuwnie pionowo trzpienie z dwioma
wpustami zabierakowymi, przy czym wrzeciona
te w gbérmej czesci zakonczome sg czopami, na
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ktérych osadzony jest obmotowo s’cdl w “ pﬂosrtabsi )

misy.

Natomiast tmpleﬁ w gémej czesci zakohczony
jest czopem na ktéry naklada si¢ element pod-
dawany obrébce cieplnej, a pod tym czopem do
trzpienia zamocowainy jest zabierak przeznaczony
do obracania tego elementu. Poza t{ym na ko-
lumnie noénej ponad tuleja osadzone jest ma sta-
le koto zebate stamowigce element przekiadni pla-
netarnej utworzonej z tego kola oraz czterach
k6l zebatych obtaczajacych sie po tym kole, przy
czym cztery kola zebate stanowiq czesé powierz-
chm wrzecion, a podziatki ich sa tak dobrane,
any podczas przellnrecama jednoczesnie tulei
i wrzecion o 90° ] obrécity sie o 120° wraz
£ trzpieniem. Trzpjenie otrzymuja ruch pionowy
. ?v gére od sitowmi pneumaltycznego, umiocowa-
nego na plycie _noénej, natomiast ruch powrotny
poprzez sprezyne osadzona w dolnej czesci trizpie-
ni, przy czym trzpienie te w dolnej .czesci zakon-
czone sa kolmierzem stanowigcym podpore dla
sprezyny. Poza tym wipusty zabierakowe w trzpie-
niach maja tak dobrang diugos¢ w stosunku do
rowké6w we wrzecionach, aby odpowiednie ich
konce ograniczaly ruch pionowy trzpieni na sku-
tek dzialania sitownika i’ sprezyny. :

Czterowrzecionowa glowica wediug wynalazku
przedstawiona jest schematycznie na rysunku na

krtérymfnglp&azuhemehrb;mm:bwyafug‘

2 — wikdok z géry urzgdzenia.

W plycie noénej 1 osadzonej w. sposéb niepo-
kazany na rysunku na specjalnym 'stole “zamoco-
wany jest wrzeciennik 2 napedzajacy, ktéry na-
pedzany jest z silnika poprzez pas 3. Wrrzecien-
nik 2 polaczony jest poprzez przekiadnie zebata
4 z wirzeciennikiem 5 na ktérym osadzona jest
tarcza zabierakiowa 6, tworzaca razem z przekiad-
nig 4 przekladni¢ napedzajaca element mechaniz-
mu maltanskiego 7, przy czym na tarczy 6 wihbity
jest kolek stanowigcy zabierak 8, przeznaczony
do skokowo-obrotowego przemieszczania elementu
mechanizmmu maltanskiego 7.

Réwmolegle do wrzeciennikéw 2 i § na plycie 1
umocowana jest kolumna nos$na 9, na ktérej za-
wieszona jest obrotowo tuleja 10, przy czym w
dolnej czesSci tulei 10 zamocowany jest element
mechanizmu maltanskiego 7, o podziale cztery.
Tuleja 10 w gbérnej czesci zakonczona jest cztere-
ma ramionami 11, do ktérych zamoeowane sg na
state tuleje 12, przy czym w tulejach 12 osadzo-
ne s3 obrotowo wrzeciona 13 w postaci tulei. We
wrzecionach 13 osadzone s3 przesuwnie pionowo
~ trzpienie 14 z dwoma wpustami zabierakowymi 15.
Wrzeciona, 13 w gbérnej czesci zakonczone s3 czo-
pami 16 na ktérych osadzony jest obrotowo stél
17 w postaci misy do zbierania wody chlodzacej
przy hartowaniu. Na kolummnie 9 ponad tulejg 10
osadzone jest na stale koto zebate 18 stanowiace
element przekiadni iplanetarnej utworzonej z ko-
la 18 oraz czterech ko6 zebatych 19 obtaczajacych
sie po kole 18, przy czym kola 19 stanowig rczesé
powierzchni wreecion 13, ktérych podzialki sg tak
dobrane, aby podczas [przekrecania sie tulei 10
o 80° — co iwynika z podzialu mechanizmu mal-
tanskiego 7 — razem 2z wrzecionami 13, kota 19
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obrécily sig o 120° wraz z trzpieniami 14. Trzpienie

14 otrzymujg ruch pionowy w goére od sibownika
pneumatycznego 20, natomiast ruch powrotny [po-
przez Sprezyne 21 osadzong w dolnej czesci trzpie-
ni 14, zakohczonych kolnierzem 22 stanowigcym
podpore dla sprezyny 21. W gbémej czesei trzpie-

.nie 14 zakoriczone sg czopem 23, ma ktéry nakia-

da sig¢ element 24 poddawany obrébce cieplnej,
przy czym pod czopem 23 zamocoWany jest za-
bierak 25 przeznaczony do obracania elementu 24.
Ponadto wpusty zabierakowe 15 maja tak dobra-
ng diugosé w stosunku do rowkoéw 26 we wrze-
cionach 13, aby odpowiednie ich korice ograniczaty
ruch |pionowy trzpieni 14 na s[lmtelk dzialania si-
rownika 20 i sprezyny 21.

Dzialanie glowicy jest mastepujace. Po wlacze-
niu wurzgadzenia do hartowania z przedmiotowsg
ghowica, wrzeciennik 2 mapedzany pasem 3 po-
przez przekladnie zebata 4 i tarcze zabierakowsa
6 i element mechanizmu maltanskiego 7 mnadaje
ruch obrotowy tulei 10 o 90° wraz z wrzeciona-
i stolem 17. Jednoczesnie wrzeciona 13
wraz 7z {rzpieniami 14 wykonuja obrét wioké! wias-
nej osi o 120°. Element 24 posiadajacy trzy: pary
otwordw osadzany jest ma czopie 23, a proces ob-
rébki cieplnej zakoficzony ‘jest dopiero po trzy-
krotnym obrocie glowicy, przy czym w strefe grza-
nia wzbudnika 24 przy kazdym z obrotéw glowicy

0 90° dostarczana, jest innia para otworéw, poprzez

ruch pionowy tfrzpienia 14. Po zakoficzeniu obrébki
cieplnej elementu 24 nastgpuje wymiana elementu
bez zatrzymywania procesu -obrébki cieplnej po-
zostatych elementtéw i cykl powtarza sie.

Glowica wedlug wynalazku pozwala na- zahar-
towanie na przyklad pierwszej pary z ‘szesciu
otworéw w tarczy sprzegla samochodowego ‘po
trzech obrotach wrzeciona napedowego, a wiec
po uptywie 25 sekund. Do obstugi p6lautomatu
wystarcza jeden pracownik, kitérego czynnosci
ograniczaja sie do zaladowywania i wyladowywa-
nia obrabianych elementéw,

Zastrzezenia patentowe

. 1. Czterowrzecionowa ghowica rewolwerowa p6i-
automatu do hartowania powierzchniowego zwlasz-
cza otworéw, rowkéw i wyjeé, skladajgca sie
z plyty noénej na ktérej umocowane sg wrzecien-
niki napedzajgce, a réwnolegle do nich umocowa-
na jest kolumna nosna na ktérej zawieszona jest
tuleja, w ktérej dolnej czesci zamocowany ‘jest
mechanizm maltanski, @ w goérnej stét w postaci
misy oraz ukladu z silownikiem pneumatycznym,
urzadzenia do mapedu i wukladu elektronicznego
do sterowania, znamienna tym, ze napedzana ru-
chem skokowym ftuleja K10) w gbérnej cze$ei jest
zakonczona czbterema ramionami (11) do ktérych
zamocowane sg na state tuleje (12) w kitérych sg
osadzone obrotowo wrzeciona (13 -w postaci tulei,
przy czym we wrzecionach (13) osadzone sg prze-
suwnie pionowo 'trzpienie (14) z dwoma mwpustami
zabierakowymi (15), a w gbémmej za$ czesSci wrze-
ciona (13) zakonczone sg czopami (16) ma ktérych
osadzony jest stét (17), nmatomiast trzpien (14) w
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gérnej czesci zakonczony jest czopem (23), na kito-
ry naklada si¢ element (24) poddawany obrébce
cieplnej, a pod czopem (23) do itrzpienia (14) za-
mocowany jest zabierak (25) przeznaczony do obra-
cania elementu (24), poza tym na kolumnie (9) po-
nad tulejg (10) osadzone jest ma stale kolo zekate
(18) stanowiace element przekladni planetamej
utworzonej z kola (18) oraz czterech k6t zebatych
(19) obtaczajacych sie po kole (18), przy czym ko-
la (19) stanowia cze$é powiermchni wrzecion (13),
a podzialki ich sa tak dobrane, aby podczas jprze-
krecania jednoczesnie tulei (10) i wrzecion (13)
o 90° kola (19) obrécily sie o 120° wraz z trzpie-
niem (14).

10

6

2. Czterowrzecionowa glowica wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze trzpienie (14) otrzymujg ruch
pionowy w gére od sitownika pneumatycznego (20),
umocowanego na plycie nosnej (1), natomiast ruch
powrotny poprzez sprezyng (21) osadzong w dol-
nej czesci ftrapieni (14), przy czym trzpienie (14)
w dolnej rczesci zakonczone s3 komierzem (22)
stanowigcym podpore dla sprezyny (21), natomiast
wpusty zabierakowe (15) maja tak dobrang du-
gosé w stosunku do rowkéw (26) we wrzecionach
(13) aby odpowiednie ich konce ograniczaly ruch
na skutek dzialania silownika

pionowy trzpieni
(20) i sprezyny (21).
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