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Verfahren zur Herstellung eines Feueranziinders, inshesondere eines Feueranziinders fir Kamine
und Bratroste, gekennzeichnet durch folgende Verfahrenschritte: o
a) Eintauchen von Stiicken eincs brennbaren Produktes in ein Praffinschmelzbad, '
b) Herausziehen dieser Stiicke aus dem Paraffinbad und Abtopfenlassen,
c) Abkiihlen der paraffinumhiiliten Stiicke des brennbaren Produktes,
d) Abpacken der paraffinumhiillten Stiicke des brennbaren Produktes in eine ebenfalls brennbare

Hille.
Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR nach Einbringen der Pléttchen (4) in die
Hlle (5) diese durch HeiBsiegeln verschlossen wird.
Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR? die Holzstiicke (2), bevor sie in ein
Paraffinbad (3) getaucht werden, in Plattchen (4) zerschnitten werden, deren mittlere Dicke
zwischen 2 und 8mm und deren mittlere Breite und mittlere Lange zwischen 1 und 4cm betragen.

. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die Holzstiicke (2) in ein

Paraffinschmelzbad (3) mit einer Temperatur von mindestens 120°C getaucht werden.

Verfahren nach einem beliebigen der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR
die Holzstlicke (2) aus etwa 50Vol.-% Kienholz und etwa 50Vol.-% weiRem Holz v e z.B.
WeiBpappelholz verwendet werden.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die Hiille (5) aus

Zellulose besteht, die insgesamt oder teilweise zumindest auf einer Seite mit einer diinnen
Polyethylenschicht (iberzogen ist, und dadurch, daB fiir diese Hiille (5) 60 g/m? Zeliulose und
15a/m? Polyethylen verwendet werden.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB, bevor die Holzstiicke (2)in
ein Paraffinbad (3) eingetaucht werden, diese mit einem fliichtigen brennbaren Produkt
imprégniert werden,

. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Holzkohlenstiicke eine oder

zwei Sekunden lang in ein Lebensmittelparaffinbad (3) eingetaucht werden, das héchstens 0,75%

Ol enithélt und dessen Temperatur zwischen etwa 100°C und etwa 180°C schwankt.

Verfahren nach Anspruch 1, 2 und 8, dadurch gekennze’chnet, daR als brennbares Produkt ein
Holzkohlesttick (2), dessen Gehalt an fester Kohle vor dem Trinken in Lebensmittelparaffin

mindestens 82% und dessen Gehalt an Wasser, Asche und fliichtigen Substanzen etwa 18%

betragt, verwendet wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1, 2, 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dalt als Hiille (5)
Lebensmittelpapier auf der Basis von Zellulose, die ganz oder teilweise mindestens an einer Seite

mit einer Acrylschicht iiberzogen ist, verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daR das Gewicht der Hiille (5) aus ,
Lebensmittelpapier 60 g/m? fiir die Zellulose und 15g/m? fiir das Acryl gebildet wird. E
Verfahren nach den Anspriichen 1, 2, 8,9, 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daR die
Holzkohlestiicke, bevor sie in ein Paraffinhad (3) eingetaucht werden, mit aromatischen Produkten
impréagniert werden.

Feueranziinder fiir Kamine, dadurch gekennzeichnet, daB er aus einer heiBversiegelten
brennbaren Hiille (5) besteht, in der Stiicke eines brennbaren Produktes angeordnet sind, die aus
etwa 50Vol.-% Kienholz und etwa 50% weiRem Holz bestehen, eine mittlere Dicke (e) von etwa
2mm bis 8mm und eine mittlere Breite (I) und Lénge (L) von etwa 1 cm bis 4 ¢cm haben und die von
einem flichtigen brennbaren Produkt umhiillt und mit Paraffin (iberzogen sind.

Feueranziinder, insbesondere fiir Bratrost, dadurch gekennzeichnet, da er aus
Lebensmittelpapier auf Basis von mit einer Acrylschicht iiberzogenen Zellulose besteht, wobei das
Gewicht 60 g/m? fiir die Zellulose und 15g/m?fiir das Acryl betrégt, in der Holzkohlestiickchen
angeordnet sind, die mit einem fliichtigen Brennstoff impragniert und mit Lebensmittelparaffin,
das héchstens 0,75% Ol enthélt, umhiillt sind, und einen Mindestgehalt an fester Kohle von 82%
und einen Gehalt an Wasser, Asche und fliichtigen Substanzen von etwa 18% aufweist.
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Feueranziinder zum Anziinden von Brennstoffen fiir Kamine, Bratroste und Grillgerate und ein
Verfahren fir seine Herstellung.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Feueranziinder zum Anziinden von Brennstoffen fir Kamine, Bratroste, Grillgerite und dhnliche Geréte zur Zubereitung von
Gegrilltem sind bekannt. Am héufigsten bestehen diese Anziinder aus Holzkohle. Diese Holzkohle wird im allgemeinenin relativ.
volumindsen Papiertiiten verpackt und verkauft, die 2 kg Holzkohle enthalten. Nach Offnung der Tiite entnimmt der Nutzer
daraus die fiir jede Anwendung nétige Kohlemenge.

Die Entnahme erfolgt im allgemeinen mit der Hand, was unbequem und mit Schmutz verbunden ist, oder.durch Hineinschiitten
einer gewissen Menge Holzkohle aus der Tiite in die Feuerstelle, was ebenfalls urbequem ist und eine ungenaue und oftmals zu
hohe Dosierung der Holzkohle mit sich bringt.

Es sind Feueranziinder auf Basis von Kohlenwasserstoffen bekannt. Diese Produkte‘ind aber teuer und auflerdem
Schmutastoffe, die dariiber hinaus schwerlich zum Zubereiten von Spaisen aufgrund ihrer Giftigkeit einsetzbar sind.

Des weiteren wird in dem FR-GM 2246624 ein blockférmiges zusammgengesetztes Brennelement offenbart. Dieser Block
besteht aus einer brennbaren halbstarren Hille mit durchldchertem Boden, in der sich drei (ibereinanderliegende brennbare
Schichten von feueranziindenden Materialien wie Stroh, Holzspéne und Holzkohle befinden. Diese Art hat den Nachtsil, daR es
aufgrund seiner Schichtstruktur und der Schwierigkeit, die seine serienmaRige Herstellung bereitet, teuer ist. Uberdies paBt sich
der Block infolge der starren Hillle nur bestimmten Arten von Feuerstellen von bestimmter Form richtig an; schlieRlich fallen bei
Bewegen des Blocks Strohhalme, Holzstiickchen oder Holzkohlestiickchen und vor allem der Holzkohlestaub, Kohlenstaub
genznnt, unvermeidlich aus der Hiille, wodurch bei dieser Arbeit viel Schmutz entsteht. .

Bekannt ist ebenfalls, wie in der US-PS 3647403 beschrieben, ein Verfahren zur Verbesserung der Brenneigenschaften von
Holzkohle, indem sie mit Paraffin impragniert wird.

Die Ergebnisse sind nicht sehr zufriedenstellend.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist és, einen Feueranziinder und ein Verfahren fiir seine Herstellung zur Anwendung zu bringen, mit dem eine
kostenglinstige Herstellung gewihrlgistet ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Feueranziinder und ein Verfahren fiir dessen Herstellung zu schaffen, mit dem

eine saubere Verwendung beim Entziinden sowie eine einfache Verfahrensrealisierung bei der Herstellung mdglich sind.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe durch folgende Verfahrensschritte gelést:

a) Eintauchen von Stiicken des brennbaren Produktes in ein Paraffinschmelzbad;

b) Herausnehmen dieser Stiicke des brennbaren Produktes aus dem Pa raffinbad und Abtropfenlassen;

¢} Abkiihlen der paraffinumhiiliten Stiicke des brennbaren Produktes;

d) Trocknen dieser Stiicke;

e) Abpacken besagter paraffinumhiillter Stiicke des brennbaren Produktes in eine brennbare Hiille und anschlieBendes
VerschlisRen dieser Hiille durch Heisiegeln.

Es istim Sinne der Erfindung, daf nach ihrem Einbringen die Stiicke in der Hiille durch HeiB8siegeln verschlossen werden.,

Esisteine Ausfiihrungsform der Erfindung, daR bei der Verwendung in Kaminen die Stiicke des brennbaren Produktes, bevor sie

in ein Paraffinbad getaucht werden, in Pléttchen zerschnitten werden, deren mittlere Dicke etwa zwischen 2 und 8mm und deren

mittlere Breite und mittlere Lange etwa zwischen 1 und 4cm betragen.

Im Sinne der Erfindung ist es vorteilhaft, daR die Stiicke des brennbaren Produktes in ein Paraffinschmelzbad mit einer

Temperatur von mindestens 120°C getaucht werden. ) :

Eine Ausfiihrungsart der Erfindung ist es, daB das brennbare Produkt aus etwa 50Vol.-% Kienholz und etwa 50Vol.-% weiem

Holz besteht, wobei die Hiille aus Zellulose besteht, die insgesamt oder teilweise zumindest auf einer Seite mit siner diinnen

Polyethylenschicht iiberzogen ist, und daR das Gewicht dieser Hiille 60g/m? fiir die Zellulose und 15g/m? fiir das Polyethylen

betragt.

Die erfindungsgemiRe Lésung ist derart ausgestaltet, daf die Stiicke des brennbaren Produktes, bevor sie in ein Paraffinbad

eingetaucht werden, mit einem fliichtigen brennbaren Produkt impréigniert werden, wobei eine erste Stufe darin besteht, den

Brennstoff eine oder zwei Sekunden lang in ein Lebensmittelparaffinbad einzutauchen, das héchstens 0,76% 01 enthalt und

dessen Temperatur zwischen etwa 100°C und etwa 180°C schwankt.

Im Sinne der Erfindung ist es, daR das brennbare Produkt Holzkohle ist, dessen Gehalt an fester Kohle vor dem Trinken in

besagtem Lebensmittelparaffin mindestsns 82% und dessen Gehalt an Wasser, Asche und fliichtigen Substanzen etwa 18%

betragt.

Nach einer Auslibung der Erfindung ist es vorteilhaft, die Hiille aus Lebensmittelpapier auf Basis von Zeliulose auszubilden, die

ganzoder teilweise mindesiens an einer Seite mit einer Acrylschicht berzagen ist, und die Hiille so auszubilden, daR ihr Gewicht

aus Lebensmittelpapier mit 60g/m? fiir die Zelluiose und 15g/m? fiir das Acryl anzugeben ist, wobei es ein ausgestaltendes

Merkmal ist, wenn die Stiicke des brennbaren Produktes, bevor sie in ein Paraffinbad eingetaucht werden, mit aromatischen,

Produkten impréagniert werden. T

Die Erfindung ist auch dadurch ausgebildet, daB ein Feueranziinder, inshesondere fiir Kamine, aus einer heiversiegelten }
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brennbaren Hiille besteht, in der Stiicke eines brennbaren Produktes angeordnet sind, die aus etwa 50 Vol.-% Kienholz und etwa
50 % weiRem Holz bestehen, eine mittlere Dicke von etwa 2 mm bis 8mm und eine mittlere Breite und Lange von etwa 1cm bis
4cm haben und die von einem fliichtigen brennbaren Produkt umhiilit und mit Paraffin iiberzogen sind, und nach einer anderen
Ausfihrungsform ein Feueranziinder, insbesondere fiir Bratroste, aus einer brennbaren, heiBversiegelten Hille aus
Lebensmittelpapier auf Basis von mit einer Acryischicht (iberzogenen Zellulose besteht, wobei das Gewicht 60g/m? fiir die
Zellulose und 15g/m? fiir das Acry! betrégt, in der Holzkohlestiickchen angeordnet sind, die mit einem fliichtigan Brennstoff
imprégniert und mit L ebensmittelparaffin, das hchstens 0,75% Ol enthilt, umhiilit sind, und einen Mindestgehalt an fester
Kohle von 82% und einen Gehalt an Wasser, Asche und flichtigen Substanzen von etwa 18% haben.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll anhand eines Ausfihrungsbeispieles naher erliutert werden. In der zugehérigen Zeichnung zeigen:

Fig.1bis€:  schematisch die verschiedenen Schritte des Verfahrens;
Fig.7: eine schematische Ansicht eines vollstand igen Feueranziinders.

Zunichst wird das Verfahren beschrieben, mit dem hauptséchlich fiir Kamine und allgemein fiir jede Feuerung, die nicht zur

Zubereitung von Speisen dient, verwendbare Feueranziinder hergestellt werden kénnen.

In diesem Sonderfall bestehen die brennbaren Produkte aus Holzstiicken,

Danach wird das Verfahren beschrieben, mit dern Feueranziinder fiir Bratroste hergestellt werden. In diesem zweiten Fall besteht

das brennbare Produkt aus Holzkohle. Die Feueranziinder miissen bestimmte Normen erfiillen, damit sie bei der Zubereitung

von Speisen verwendet werden kénnen.

Das erste Herstellungsverfahren besteht im wesentlichen darin:

a) Holzstiicke in Pléttchen zu zerschneiden,

b) diese Plattchen in ein Paraffinbad mit einer Temperatur von mindestens 120°C einzutauchen und sie dann aus dem Bad
herauszuziehen und abkiihlen zu lassen,

c) diese paraffinumhiillten Pléttchen in einer Hiille abzupacken, die dann durch Heisiegeln verschlossen wird.

Die Plattchen bestehen aus Holzstiicken, sie kénnten vorher ab.r auch zu Holzkoh!e karbonisiert werden.

Wiein den Fig. 1 und 2 gezeigt, besteht das Herstellungsverfahren zuniichst darin, aus einem Holzblock 1 Holzstlicke 2 in Piattchen

zu schneiden. Die als Ausgangsstoff des Herstellungsverfahrens dienenden Holzblécke 1 miissen nicht unbedingt Blécke von

regelméaRiger Form sein. Im Gegenteil, diese Holzblcke 1 kénnen vorzugsweise Baumstiimpfe oder Zweige aus dem Unterholz

sein. Die plattchenfdrmigen Holzstiicke 2 werden vorteilhaft mit Hacker-Maschinensystemen hergestelit.

Die Holzstiicke 2 haben vorzugsweise eine mittlere Dicke e 2wischen etwa 2mm und 8mm und eine mittlere Breite | und eine

mittlere Lénge L, die etwa zwischen 1 und 4cm betrégt,

Die so hergestellten Holzstiicke 2 werden getrocknet. Es wurde festgestalit, daR die den angegebenan Maf3en entsprechenden

Stiicke sehr schnell trocknen.

Das Trocknen ist eine wichtige Stufe, da die Holzstiicke 2, nachdem ihnen die Feuchtigksit entzogen wurds, leichter mit Paraffin

imprégniert werden kénnen.

Nach dem Trocknen werden die Holzpléttchen 2, wie in Fig. 3 gezeigt, einige Sekunden in ein Paraffinschmelzbad 3 mit einer

Temperatur von mindestens 120°C eingetaucht und anschlieRend aus dem Paraffinbad 3 herausgenommen.

Es ist fastgestelit worden, daR die Mindesitemperatur des Paraffinbades 3 von 120°C eine hessere Umhiillung und eine bessere

Imprégnierung der Holzstiicke 2 und folglich einen besseren Schutz gegeniiber der Gefahr eines spateren Feuchtwerdens

gewahrleistet. Die paraffinumhiillten Plittchen 4 sind in den Fig.4 und 5 dargestelit. Nachdem sie aus dem Bad

herausgenommen wurden, tropfen die Plattchen 4 stwa 30 Sekunden ab und kithlen an der frischen Luft ab, um ebenfalls etwa

30 Sekunden zu trocknen.

Die Pldttchen 4 werden, nachdem sie getrocknet sind, in eine Hiille 5 abgepackt (siche Fig.5). Diese Hiille 5 wird dann durch

HeiBsiegeln verschlossen, 'wodurch verhindert wird, dal Kohlenstaub aus der Hiille 5 falit.

Vorzugsweise besteht das brennbare Produkt 2u etwa 50Vol.-% aus Kienholz und etwa 50Vol.-% aus weiem Holz wie dem der

WeiRpappel.

Die Htille 5 ist brennbar, und vorzugsweise besteht sie aus Zellulose und ist innen mit einer diinnen Polyethylenschicht

lberzogen. Das Gewicht der Hiille § betragt 60g/m? fiir die Zellulose und 15g/m? fiir das Polyethylen.

Gegebenenfalls kénnen die Holzstiicke 2 mit einem fliichtigen Brennstoff, zum Beispiel Brennspiritus, imprégniert werden, bevor

sie in das Paraffinbad 3 getaucht werden. In diesem Fall dient die Paraffinumhillung als Retentionszone fiir den vorher

genannten fliichtigen Brennstoff.

Das ausgebildate Verfahren zur Herstellung spexziell fiir Bratroste bestimmter Feueranziinder, die bestimmte

Lebensmittelnormen erfiillen miissen, wird im folgenden beschrieben.

In diesem Fall besteht das brennbare Produkt aus Holzkohle. Ihr Mindestgehalt an fester Kohle vor dem Eintauchen in das

Paraffinbad 3 betréigt 82%, und ihr Gehalt an Wasser, Asche und fliichtigen Substanzen betragt 18%.

Wie in Fig. 3 gezeigt, werden die Holzkohlestiicke eine oder zwei Sekunden lang in das Paraffinbad 3 mit einer Temperatur

zwischen etwa 100°C und 180°C eingetaucht.

Der Anmelder hat festgestell:, daR eine Mindesttemperatur von 100°C erforderlich ist, um eine gute Impréignierung der

Holzstiickchen 2 mit dem Paraffin 2u erreichen. Die Temperaturgrenze betrégt 180°C, damit die Gefahr der Entziindung des

Paraffinschmelzbades 3 und der Kohlestiickchen singeschrénkt wird. Das Paraffin dringt etwa 1mm tief in die

Holzkohlestiickchen ein, Danach werden die von Paraffin umhiiliten Holzkohlestiickchen, die durch 4 gekennzeichnet sind, aus

dem Paraffinbad 3 herausgenommen. Im weiteren ist das Verfahren das gleiche wie das vorher beschriebene.

In diesem speziellen Fall der Herstellung von Feueranziindern, die genaue Normen fiir die Anwendung im Lebensmittelbereich

erfiillen missen, ist das verwendete Paraffin ein weiBes Lebensmittelparaffin, das so élarm wie nur maglich ist und

beispielsweise hichstens 0,76 Volumenprodukte Ol enthilt,
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Des weiteren besteht die Hiille § aus Lebensmittelpapier auf der Basis von Zellulose, die mit Acry! beschichtet ist. Vorteilhaft ist
die Zellulosehillle innen mit Acryl beschichtet. Durch die Acrvischicht Ist das HeiRsiegeln der Hiille 5 méglich. Es kann gine
gleichmiéfiigs Verbrennung des Feueranziinders erreicht, und der Anziinder kann auch bei schlechten Witterungsverhéltnissen
angeziindei werden.

Vorzugsweise hat dieses Lebensmittelpapier ein Gewicht von 60g/m? fiir die Zellulose und 15g/m? fiir das Acryl. Durch diese
Mindestdicke wird eine gute mechanische Festigkeit des Papiers erreicht und sein Reil3en bei seinem Durchlauf durch die
Abpackmaschine, die die Hiillen 5 formt, verhindert.

Verschiedene Formen und MaRe der Feueranziinder sind maglich. Beispielsweisu kinnen fir Gaststattengrillgerite groRere
Dosen vorgesehen werden als fiir Privatleuts, z.B. kann diese Dosis 3 Liter Holzkohle betragen. Es ist auch méglich, die
Holzkohlestiickchen, bevor sie im Paraffin getrankt werden, mit Lésungen zu imprégnieren, die aromatische Stoffe enthalten, um
dem Gegrillten bei der Zubereitung ein bestimmunites Aroma zu verleihen.

Wie in den Fig. 5 und 6 veranschaulicht, wird zur Verpackung der paraffinumhiillten Pléttchen 4 oder Holzstiickchen eine Hiille 5
in Form einer Rohrhiilse verwendet. Eine derartige Rohrhiilse kann durch Falten eines mit Acryl oder Polyethylen beschichteten
Zellulosepapierbogens geformt werden, indem die beiden Langskanten dieses Bogens (ibereinandergelegt werden, um diese
zusammenzukleben, heif zu versiegeln oder auf eine andere geeignete Art zu verbinden. In Fig. 5 ist die so festgelegte Zone 6 der
Langsverbindung zwischen den beiden iibereinanderliegenden Kanten des Papierbogens der Huille 5 schematisch dargestelit.
Vorausgesetzt, dafl eine solche rohrhiilsenférmige Hiille 5 verwendet wird, geniigt es zum SchlisBen der Verpackung die
Seitenrander der Hiille 5 um die Offnung die ser aufeinanderzulegen und diese Seitenrander durch ein geeignetes Mittel zu
verbinden. Die so festgelegtzn Verbindungszonen an den Seitenréindern der Hillle 5 sind in Fig.6 in Form von Streifen 6; 7
schematisch dargestelit.

Wiein Fig.7 gezoigt, wird der erfindungsgeméRe Feueranziinder vorzugsweise in Form eines Bandes 10 hergestellt, das sich aus
verschiedenen Tiiten 11 zusammensetzt, die durch die oben genannten Zonen 7; 8 mitsinander verbunden sind. Die zwei
nebeneinanderliegende Tiiten 11 verbindenden Zonen 7; 8 haben vorteilhaft in ihrer Mitte eine querlaufende vorgerissene
Trennlinie 9, durch die zwei nebeneinanderliegende Tiiten 11 leicht zu trennen sind, ohne die Gefahr des Aufgehens der Hiille 5.
Zum Beispiel kann jede Tiite 0,5 Liter enthalten. Unabhéngig vom Typ des erfindungsgemaRen Feueranziinders, ob er fiir die
Zubereitung von Spaisen bestimmt ist oder nicht, geniigt es bei seiner Anwendung die Hiille 5 anzuziinden. Diese verbrennt
leicht und fiihrt zur Entziindung des Paraffins, von dem die Plattchen 4 oder die Holzkohlestiickchen umhiillt sind. Das Paraffin
entziindet seinerseits die Stiicke des brennbaren Produkts.

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf das weiter oben beschriebene Ausfihrungsbeispiel begrenzt, fiir das auch andere
Ausfiihrungsvarianten entworfen werden kdnnen, ohne dadurch dber den Rahmen der Crfindung hinauszugehen.
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