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Titel der Erfindung

Vereinzelungsverricntung fir gebindgltes Stangenmaterial

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vereinzelungsvorrich=-
tung flr gebindeltes Stangenmaterial, insbesondere fir Zu-
fGhrungsvorrichtungen, bestehend aus einem Grundgestell
mit einem eine schiefe Ebene bildenden schwenkbaren Ab-
lauf- und Vareinzelungsrost und dazugehdrigem Vereinze=-
lungsmechanismus sowie einem schwenkbaren Ablagerost.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist sine wagebalkenartig angeordnete Kippvorricntung
bekannt, die zweckmdBig aus mehreren besonders gestalteten,
auf einer gemeinsamen Achse befestigtan Doppelhebeln be=-
steht (DR-PS 183 844), welche in der einen Stellung das
Werkstick mit der einen Reihe der Hebelarme aufnechmen,
wahrend bei der anderen Kippstellung die ‘erkstlicke in=-
folge der Schrédglage der Arme Uber die Drehachse und die
entgegengesetzte Hebelarmreihe hinweg in den Kippbehédl=-
ter gleiten, aus dem sisz durch Zuriickkippen der Doppelhe=-
bel wiesder herausgehoben werden. Die Doppelhebel dieser
Vorrichtung sind jedoch nicht zum Vereinzeln von Stangen-
material geeignet. Sie dienen lediglich als Rutsche fir
einen Hin- und Hertransport bsreits vereinzelter und zu
tauchender Werksticke.



€s ist auch eine Vereinzelungs- und Zuflhrungseinrichtung
fir Flachstahl bekannt ("MW-Katalog, B1.696, S.2), bei
der drei V~-fdrmige Mulden mit einem Of fnungswinkel von
90° hintereinandergeschaltet sind. Ein Schenkel jeder
Mulde wird in einer Fihrung durch eine StoBeinrichtung so
bewegt, dad die in der Mulde liegenden Materialstangen

in die folgende Mulde bzw. in den folgenden Rollengang
weitergegeben werden.

Mit einer anderen bekannten Einrichtung (¥MW-Katalog, S1.
308, S.2) ist fir die Aufnahme des Materialbundes eine
flache V-férmige Mulde vorhanden. Nach dem Einlegen des
Materialbundes und dem Ldsen der Bandagen missen hier die
Stangen von Hand vorgerichtet werden. Entnommen werden
die Stangen dann automatisch durch einen Zufihrschlitten,
der sie einem Zwischenmagazin zufihrt. Dem Zwischenmaga-
zin kénnen die Stangen einzeln durch eine getrennte Ein-
richtung entnommen werden. Bei einer weiteren bekannten
Einrichtung fir Rohre und Rundmaterial, einem Lademagazin
mit Vereinzelung (Zeitschrift “"Bander, Bleche, Rohre”
8/77, S. 354) ist als Aufnahme ein Magazin vorhanden,

in dem das Materialbund in durchhéngende Gurte eingelegt
wird. Durch Straffen der Gurte werden die einzelnen Stébe
Uber eine Querfordereinrichtung in ein Schrégmagazin ge-~
bracht und von dort vereinzelt. Bekannt ist weiterhin

ein Aufgaberost zum einzelnen Abnehmen von in Bindeln
aufgelegtem stabfdrmigen Walzgut oder dergleichen (DL-PS
89 090). Die Aufnahme des Materialbundes erfolgt bei
dieser Einrichtung auf einem ebenen und feststehenden
Rost. Hier werden auch die Bandagen des Materialbundes
entfernt. Ein Hebelsystem, das bei der Bewegung in einer
ellipsenférmigen Bahn die Oberkante des Rostes schneidet,
fordert das Materialbund einem als Rostschrége ausgebil-
deten Zwischenmagazin zu. Aus diesem Zwischenmagazin wird
anschlieBend das Materialbund durch ein Scheibensystem
vereinzelt., Des weiteren sind Einrichtungen zum mechani-
sierten WerkstickfluB von Rohren und Stangen (Fertigungs-
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technik und Betrieb 23-1973, Heft 8, S.475) bekannt.

Diese Einrichtungen sind nur fir Rohre und Stangen mit
rundem Querschnitt geeignet. Fir das Ordnen der Stangen
des Materialbundes ist ein Abrolltisch mit Anschlag und
Durcnfallschacht vorgesehen. Zum Zuteilen der Material-
Stangen sind Einrichtungen erldutert, denen das Arbeitsgut
geordnet aus Behdltermagazinen oder Magazinen mit ein-
schichtiger Speicherung zugefihrt werden muB. Nachteilig
an den bekannten Einrichtungen ist, daB sich diese nicht
fGr kleine FertigungslosgréBen eignen, bei denen Material-
bunde nur teilweise aufzuldsen und die Uberzdhligen Stangen
wieder zu Bunden zusammenzubringen sind. Ferner sind diese
Einrichtungen durch ihre komplizierte Bauweise mit vielen
Fuhrungen und Lagern nicht fir eine Aufstellung auf den
Ublichen uniberdachten Materiallagerpldtzen geeignet., weil
dadurch der Wartungsaufwand zu groR wirde. Weiterhin ist
tei allen Einrichtungen ein ungenigender oder unvollkomme-
ner Schutz fir den Werker beim Uffnen der Bandagen der Ma=-
terialbunde vor auseinanderfallenden oder auseinanderrol-
lenden Materialstangen vorhanden. Nachteilig ist auch, daB
verschiedene Einrichtungen nur Materialstangen mit einer
Querschnittsform vereinzelnen kénnen. Auch ist die Umstel-
lung der bekannten Einrichtungen auf andere Querschnitts=-
grofen sehr umstdndlich.

Bekannt ist auch eine Vorricntung zum Vereinzeln von gesta-~
pelten Rohren (DD 29897), die aus einem, aus mehreren Seg-
menten bestehenden,den Rohrstapel aufnehmenden, als Mulde
mit seitlichen Verbreiterungen ausgebildeten Hubtisch
zwischen beidseitig begrenzte und an einer Seite mit auf-
klappbaren Anschlédgen versehene, schrigliegende Rechen des
Auinahmerostes absenkbar ist, wobei die aufklappbaren An-
schliage wiederum mit Anlagen versehen sind, als Ausbrei-
tungsvorrichtung besteht. Mit dieser sind in baulicher
Vereinigung auf einer léangeren Ablaufbahn ein odar mehrere
bekannts Einzelliberhebevorrichtungen vorgesehen, Des wei~
teren ist der Rechen des Aufnahmerostes bei kleineren oder



mittleren Rohrstapeln aus einem Stick mit einseitigem
festen Anschlag ausgefihrt, ist aber auch bei groBen und
gréBten Rohrstapeln nochmals fest in angeordnete Schrégen
und ausschwenkbare Taschen untergliedert. Nachteil dieser
Vorrichtung ist, daB sie nur fir Rohre oder rundes Stangen-
material geeignet ist, das auf den flachgehaltenen Schrégen
verhdltnismaBig langsam rollt. Ein weiterer Nachteil ist,
daB fur die vorgesehene Vorrichtung eine Vielzahl von Mecha-
nismen eingesetzt sind, die auch in ihren Bewegungsaolaufen
abgestimmt sein mdssen und die wiederum in ihrer Gesamtheit
eine komplizierte, wartungsaufwendige Einrichtung ausmachen.
Nachteilig ist weiterhin, daR eine Ruckfihrung des gesamten
auf der Vorrichtung ausgebreiteten Materials bei Quer-
schnittswechsel nicht méglich ist, weil die einzigen fir
die Riuckflhrung einsetzbaren Bauelemente, in diesem Falle
die Anschldge, mit ihren Anlagen die Stangen, die deren
Aktionsraum verlassen haben, nicht mehr erfassen kdnnen.
Auch sind beil Querschnittswechsel die Einzeliberhebevor-
richtungen zum Anpassen an den neuen Materialquerschnitt
auszuwechseln, um ein sicheres Herausheben der Einzelstangen
aus dem Vorrat zu erreichen. Ein anderer Nachteil ist wei-
terhin, daB sich die Einrichtung nicht fir kantige Quer-
schnittsformen durch Ver@nderung der Schrégen der Roste

und dergleichen einsetzen 1&48t, weil eine dosierte Uber-
gabe der Stangen zwischen den Funktionselementen Tisch,
Rost, aufklappbaren Anschldgen, Ablaufbahn zu den Einzel~
iberhebevorrichtungen nicht méglich ist, da die Bewegungs~-
geschwindigkeit der Materialstangen von der Reibung, die
durch Umwelteinflisse, wie Ndsse, Schnee usw. und von der
Querschnittsform sehr stark beeinfluBt wird und sich die
Materialstangen dadurch unkontrolliert bewegen kénnen.



Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, in Vermeidung der beschriebenen
Nachteile eine Einrichtung zu schaffen, die gegenuber den
bekannten Einrichtungen vbei Erweiterung der Einsatz- bzw.
Anwendungsméglichkeiten gleichzeitig die physische Be-
lastung des Bedienenden herabsetzt.

Darlegung des ‘lesens der &rfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sowohl eine Mdg~-
lichkeit der vereinzelten Zufihrung gebindelten Stangen-
materials beliebiger Querschnitte, als auch einen gegen-
ldufigen Ricktransport zu bindelnder Materialien unter
Ausnutzung der Schwerkraft zu schaffen, wobei die Ein-
richtung aus unkomplizierten Bauelementen und wenig tager=-
stellen bestehend, leicht herstellbar sein soll.
Erfindungsgemdl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der
Ablagerost und der Ablauf- und Vereinzelungsrost unabhéngig
voneinander in einem gemeinsamen Drehpunkt gelenkig ange-
ordnet und unter diesen Drehpunkt absenkbar sind.

Dariber hinaus ist die Haltefldche vom Auffang des Aclauf=-
rostes zur Stirnfldche des Stellrechens um mindestens das
halbe CQuerschnittsmaB® des Stangenmaterials in Abstand ge-
halten.

Ausflhrungsbeispiel

In den Zezichnungen ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfin=~
dung schematisch dargestellt. Es zeigen:
Fige. 1: die Seitenansicht der Vereinzelungsvorrichtung
in Ruhestellung,
Fig. 2: die Draufsicht der Vereinzelungsvorrichtung,
Fig. 3: die Seitenansicht beim Auseinanderwerfen des Bundes,
Fig. 4: die Seitenansicht beim Zurickwerfen nicht mehr
oendtigter Materialstabe,
Fig. 5: die Vereinzelungsvorrichtung beim Auseinander-

rechen eines Bundes kantigen Materials.



Gem&B Fig. 1 ist ein Ablagerost 1 fir ein Bund Stangen~-
material 2 und dazu winklig nach unten offen, ein Ablauf-
und Vereinzelungsrost 3 durch eine gelenkige.Verbindung 4,
hier eine gemeinsane Drehachse, mit einem darunterliegenden
Grundgestell 5 schwenkbar verbunden. Mdglich ist auch, daB
der Ablagerost 1 und der Ablauf- und Vereinzelungsrost 3
getrennte Drehachsen aufweisen kdnnen. Vcraussetzung bleibt,
daf beim Auseinanderwerfen des Stangenmaterials 2 oder
beim Zurickwerfen nicht mehr bendtigter Materialien ein
durch die Schwerkraft verursachtes HinUbergleiten vom Ab-
lagerost 1 zum Ablauf- und Vereinzelungsrost 3, wie nach
Fig. 3 oder umgekehrt in Fig. 4 dargestellt, gewadhrleistet
ist. Entsprechend Fig. 1 ist der Ablagerost 1 mit seinem
hakenfdormigen und nach oben gerichteten Auffang 6 als eine
Mulde ausgebildet. Der relativ hoch ausgebildete Auffang 6
ist ein Schutz fir den \lerker beim Uffnen des Materialbun~-
des. Er nimmt das auseinanderfallende bzw. ~rollende Stan-
genmaterial 2 sicher auf, das spater in Nacheinanderfolge
oder portioniert zum Rollgang 13 befdrdert werden soll.
Demgegeniber ist der Ablauf- und Vereinzelungsrost 3 eben
ausgeoildet und auch mit einem nach oben hakenformig aus~-
laufenden Auffang 8 versehen, der eine Haltefl&che 7 fir
das Stangenmaterial 2 aufweist. Beide, der Ablagercst 1
sowie der Ablauf- und Vereinzelungsrost 3, werden durch
eine nicht ndher dargestellte Hydraulikanlage nach oben
bewegt, wobei auch eine andere Antriebsart gewdhlt werden
kann. Des weiteren ist ein Stellrechen 9 um die Drehachse
10 gelenkig so im Grundgestell 5 gelagert, daB der obere
Bereich mit seiner Stirnflache 11 und Ablaufschrige 12
den hakenfdrmig auslaufenden Teil des Ablauf- und Verein-
zelungsrostes 3 mit seinem Auffang 8 Uberlagert. Denm
Stellrechen 9 nachgeordnet ist ein Rollengang 13 mit
Fihrungen 14, in welche das Stangemmaterial 2 von der
Ablaufschrage 12 des Stellrechens 9 abrollt. Der Ablage-
roest i, der Ablauf-und Vereinzelungsrost 3 sowie der
Stellrechen S bestehen aus Einzelsegmenten, die durch



Verbindungen 15 zusammengehalten sind.

Die Arbeitsweise der Einrichtung ist folgende:

Das geblndelte Stangenmaterial 2 wird auf den Ablagerost
1 gebracht und danach werden die Bandagen entfernt.

Zum Auseinanderwerfen des Stangenmaterials 2 wird zu-
ndchst der Ablauf- und Vereinzelungsrost 3 entsprechend
Fig. 3 in eine anndhernd waagerechte Ebene gebracht und
der Ablagerost 1 so weit nach oben geschwenkt, daB eine
Anzahl Teile des Stangenmaterials 2 sich selbst ordnend
und aneinandergereiht auf den Ablauf- und Vereinzelungs-
rost 3 gleiten. Wird die geordnete Lage des Stangenmate-
rials 2 nicht sofort erreicht, missen diese Teile zurick-
goflhrt werden. Das geschieht durch das gleichzeitige
Absenken des Ablagerostes 1 und Anheben des Ablauf- und
Vereinzelungsrostes 3, wie in Fig. 4 dargestellt.

Ist der Ablauf- und Vereinzelungsrost 3 mit Stangenma-
terial 2 beschickt und wird er gesenkt, so wird das Stan-
genmaterial 2 von der Haltefldche 7 des Auffanges 8 auf-
gefangen. Kurz vor Erreichen der untersten Stellung des
Ablauf- und Vereinzelungsrostes 3 kommt die jeweils an
der Haltefldche 7 anliegende Materialstange 2 auf der
Ablaufschrége 12 des Stellrechens 9 zur Auflage und glei-
tet ungehindert in die Fihrung 14 des Rollganges 13.

Zum gleichen Zeitpunkt des weiteren Absenkens des Ablauf-
und Vereinzelungsrostes 3 in seine unterste Stellung wird
das nachfolgende Stangenmaterial 2 durch die ré&umlich

den Auffang 8 mindestens um das halbe MaB des Material-
querschnittes Ubergreifende Stirnfléache 11 des oberen
Teiles des Stellrechens 9 auf dem schrag nach unten ge=-
richteten Ablauf- und Vereinzelungsrost 3 zurickgehalten.
Dieser Vorgang des Vereinzelns wiederholt sich dann je-
wells durch das beschriebene kurzwegige Anheben des Ab-
lauf- und Vereinzelungsrostes 3 bis Uber die Ebene der
Ablaufschrige 11 des Stellrechens 9, um dann wieder in
seine unterste Stellung zurickgefihrt zu werden. Auf
diese Weise wird eine Materialstange nach der anderen



vom Ablauf-und Yereinzelungsrost 3 auf den Rollgang 13
befdrdert. Sind Gberzahlige Teile Dereits auf den Ab-
lauf- und Vereinzelungsrost 3, so wird dieser so weit
angehoben, daB das Stangenmaterial 2 in den Auffang &
des abgesenkten Ablagerostes 1 gleiten kann, um dort

wieder gebindelt zu werden.



rfindungsanspriagche:

im

1. Vereinzelungsvorrichtung fir gebindeltes Stangen-
material, insbesondere fir Zufihrungsvorrichtungen,
obestehend aus einem Grundgestell mit einem eine
schiefe Ebene bildenden schwenkbarem Ablauf- und
Vereinzelungsrost und dazugehdrigem Vereinzelungs-
mechanismus sowie einem schwenkbaren Ablagerost,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ablagerost (1) und
der Ablauf- und Vereinzelungsrost (3) unachangig
voneinander in einem gemeinsamen Drehpunkt (4)
gelenkig angeordnet und unter diesen Drenpunkt (4)
absenkbar sind.

2. Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
dal die Haltefldche (7) vom Auffang (8) des Ablauf-
und Verainzelungsrostes (3) zur Stirnfléche (11)
des Stellrechens (9) um mindestens das halbe Quer-
schnittsma® des Stangenmaterials (2) in Abstand
gehalten ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen
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Figur 5
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