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@ Plateau porte-batteries.

Le plateau porte-batteries se caractérise par le fait quiil
est constitué & partir d’'un modéle-plaque laminaire, fabriqué en
matériel résistant 2 I'électrolyte, de contour rectangulaire, pré-
sentant une ligne de pliage parallgle et proche de chacun des
cbtés du modéle-plaque, laquelle délimite une zone centrale,
d'un contour approximativement égal & celui de la batterie, des
franges périphériques qui, lorsqu'on les reléve, délimitent les
parois latérales perpendiculaires & la zone centrale indiquée,
ainsi que des parties extrémes d'angles, lesquelles sont délimi-
tées par I'intersection de deux lignes de pliage consécutives;
ces parties extrémes d'angle sont traversées par une ligne de
pliage en diagonale, laquelle passe entre le sommet de I'angle
libre extérieur et celui de I'angle opposé interne de ces parties,
ce qui permet de les plier le long de cette ligne et de les
appuyer contre la surface interne d'une des parois adjacentes
du plateau-emballage; au moins une des franges périphériques
indiquées se prolonge & partir de son bord libre en une bande
ou bride centrale dont la partie extérieure est fixée a la frange
opposée, cette bande ou bride devant étre d'une longueur
suffisante pour entourer par la partie supérieure la batterie
placée sur le plateau-emballage et service d'anse.
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La présente invention concerme un plateau porte-batteries
qui permet 1l'emballage et le tramsport de batteries de mani&re que
celles—ci sont protégées, peuvent facilement 8tre transportées 3 la
main et en plus restent visibles 3 tout moment, sans qu'il soit
nécessaire de détériorer 1'emballage.

Jusqu{é présent, afin d'obtenir une meilleure présenta-
tion auprés du client, les batteries sont emballées dans de nom-
breux cas dans des boTtes de carton et transportées de cette fagon
jusqu'aux magasins et points de vente. Lorsque 1'acheteur a besoin
d'une batterie, il arrive habituellement qu'avant de procé&der i son
acquisition, le client souhaite en voir l'aspect, la configuratiom,
etc... ce qui exige de casser la bofte qui sert d'emballage. Si 1le
client n'achéte pas la batterie le stockage et la vente ultérieure
de celle-ci pourront poser des problémes au vendeur ou distribu-
teur du fait justement que 1l'emballage se trouve ouvert et que la
batterie peut, pour cette raison, ne pas offrir la garantie adé-
quate qu'elle offrirait dans le cas oii la bofte se trouverait fer-
mée et en parfaites conditionmns.

L'objet de la présente invention est d'obtenir umn pla-
teau-emballage qui serve & la fois d'emballage et de présentoir
de 1a batterie, et de permettre au client dventuel d'observer les
caractéristiques de la batterie, prendre ses mesures, etCa.v.y
sans avoir besoin de détériorer 1l'emballage. De méme, le plateau-
emballage inventé est fait de telle sorte que toutes les imscrip—
tions de la batterie sont parfaitement visibles, et que d'un autre
c8té il peut servir de support pour toutes les inscriptions que le
fabricant de la batterie souhaiterait.

En accord avec 1'invention, le plateau-emballage est ob-

-

tenu 3 partir d'un modé&le-plaque, fabriqué avec du matériel résis-

s

tant 1'électrolyte, de préférence en matidre plastique.

Le modé&le-plaque a un contour rectangulaire et présente
une ligne de pliage paralléle et proche de chacun des c3tés de
celui-ci, délimitant une zone centrale d'un contour approximati-
vement égal d celui de la batterie, ainsi que des franges périphé-
riques qui lorsqu'on les reléve délimitent les parois latérales
perpendiculaires 3 la zomne centrale. Les lignes de pliage citées
délimitent aussi des parties extrémes d'angle qui sont formées
par l'intersection de deux lignes de deux lignes de pliage. Ces
parties extrfmes d'angle sont pourvues d'une ligne de pliage en

diagonale, laquelle passe entre ie sommet de l'angle libre et
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celui de 1'angle opposé& interne.
Au moment de monter le plateau-emballage, les lignes de
pliage qui séparent la zone centrale des franges périphériques,

permettent 1'élévation desdites franges perpendiculairement 3 la

zone centrale. En méme temps, les parties extrémes d'angle se plient

selon la ligne de pliage diagonale, formant ainsi un contour
triangulaire qui s'adapte sur la surface interne d'une des parpois
adjacentes.

En introduisant la batterie et en 1'appuyant sur la par-
tie centrale ou fond du plateau, les parties extrémes d'angle,
pliges et adaptées sur la surface interne d'une des parois adja-
centes, resteant comprimées , emp@chant par 13 qu'elles sortent
accidentellement et que les parois latérales puissent s'ouvrir,

Dans le mod&le-plaque indiqué, une des franges périphé-
riques, au moins, se prolonge i partir de son bord longitudinal
libre en une bande ou bride centrale dont la partie extr@me se
fixe sur la frange opposée. Cette bande ou bride sera d'une lon-—
gueur suffisante pour eﬁtourer sur la partie supérieure la bat-
terie disposée sur le plateau et servir emn méme temps d'anse.

A la place d'une seule bande ou bride il peut y en avoir deux,
dont chacune dépasse le bord libre des deux franges opposées du
plateau. Ces deux bandes sont rattachées 1'une 3 1l'autre par
leurs extr@mités, entourant la batterie et servant également
d'anse. _

Afin d'obtenir une plus grande résistance, deux des
franges extrémes opposées du mod&le-plaque peuvent €tre prolon-
gées 3 partir du bord libre par deux parties ayant approximative-
ment la forme d'un trapéze de la plus petite base duquel dépasse,
au moins dans 1'une de ces parties, la bande ou bride gui se fixe
sur la partie opposéé pour servir d'amse. De méme, de la plus
petite base des deux parties peuvent sortir d'autres bandes qui
sont fixées entres elles par leurs extrémités.

1a hauteur totale de chaque frange et partie trapézoldale
sera approximativement &gale 3 la hauteur de la batterie qui va
Stre installée sur la zone centrale du modéle-plaque.

Afin de faciliter une meilleure compréhension de 1a cons-
titution et des avantages du plateau—emballage inventé, il est
présenté ci-dessous une description plus détaillée de celui-ci,
dans laguelle il est fait référence aux dessins ci-joints, qui

{llustrent une forme d'exécution possible, donnée 3 titre d'exem-
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ple non limitatif.

Sur les dessins :

La figure 1 représente le plan du développement du mo-
déle-plaque 3

La figure 2 représente une perspective du plateau-embal-
lage une fois monté,

Comme on peut le constater sur la figure 1, le modé&le-
plaque i partir duquel on arrive 3 la formation du plateau-embal-
lage de la figure 2, est de forme rectangulaire et présente des
lignes de pliage (1), représentées par des lignes discontinues,
paralléles et proches des bords libres. Ces lignes de pliage
délimitent une zone centrale (2) et des franges pé&riphériques
(3). La zone centrale (2) est de dimensions approximativement
égales 3 celles du contour de la batterie qui va €tre emballée
dans le plateau.

L'intersection de deux lignes de pliage consécutives
délimite en outre une partie extr@me d'angle (4); dans laquelle
est tracée une ligne de pliage (5) en diagonale qui passe entre
le sommet de 1l'angle externe et celui de 1'angle opposé interne.

Dans le cas représenté sur la figure (1), deux des fran-
ges opposées se prolongent 3 partir du bord libre, en deux par-
ties trapézoidales (6). De la plus petite base de 1l'une de ces
parties dépasse une bande ou bride (7).

Pour monter le plateau-emballage on souléve les franges
extrémes (3) le long des lignes de pliage (1) juséu'a former un
angle droit avec la zone centrale (2). Les parties extr@mes
d'angle (4), se plient par la ligne de pliage (5), en formant
un triangle qui est appuyé sur la surface interne d'une des
franges extrémes. '

Comme on peut observer sur la figure (2), les parties
extrémes d'angle (4), plides en forme de triangle comme on vient
d'indiquer, sont appuyées sur la surface interne des franges,
desquelles dépassent les parties trapézoidales (6). Dans ces
conditions, en introduisant dans le plateau-emballage (8), une
batterie représentée par les lignes en pointillé, les parties
(4) pliées restent fortement comprimées, position qui les emp&che
de sortir accidentellement et évite ainsi que le plateau-emballager
soit démonté. '

La partie extr@me de la bande ou bride (7) est appuyée

extérieurement sur la partie trapézoidale (6) opposée, & laquelle
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elle est fixée par le moyen de collage ou d'agrafes, De cette
manidre, la bande ou bride (7) entoure la batterie (8) par la
partie supérieure et sert en méme temps d'anse de l'ensemble.

Comme i1 a déja &té indiqué, de la plus petite base de
chacune des parties trapézoidales (6) pourrait dépasser une bande,
les deux étant unies par leurs parties extr@mes pour former 1'amse.

De méme les parties trapézoidales (6) pourraient &tre
supprimées, la bande ou les bandes dépassant alors directement
du bord des franges périphériques (3).

Les parties pliées (4) pourraient égalemént gtre pliées
ou fixées aux parois du plateau-emballage par le moyen d'une agrafe
ou de n'importe quel autre systéme si on le souhaite. Toutefois
cette fixation n'est pas nécessaire car, comme il a &té& indiqué,
en introduisant la batterie (8), ces parties restent fortement
comprimées ce qui les emp&che de sortir accidentellement.

Le plateau-emballage repré&senté sur la figure (2) pour-
rait @tre obtenu au lieu de partir d'um mod&le~plaque laminaire,
par injection ou par un moulage total ou partiel de ses compo~
santes par le moyen du moule corréspondant, avec les soudures ou,
les unions nécessaires.

La surface externe de la bande (7) qui sert d'anse, des
parties trapézoidales (6) et des franges périphériques (3) qui
forment les parois du plateau, peut 8tre utilisée pour la publicité,
1'impression des caractéristiques de la batterie, etc...

Le plateau—-emballage inventé, comme on peut 1'observer
sur la figure (2), laisse & découvert pratiquement la totalité
de la surface de la batterie, laquelle peut &tre examinée par le
client &ventuel, sans aucune nécessité de détériorer ou défaire
1'emballage.

Le modéle-plaque & partir duquel se forme le plateau-
emballage devra &tre fabriqué de préférence dans un matériel
plastique résistant 3 1'électrolyte et ayant une résistance méca-
nique suffisante pour permettre le transport de la batterie, tenue
suspendue par l'anse (7).

La nature de 1'invention étant suffisamment décrite,
ainsi que la mani&re de la ré&aliser en pratique, il convient de
faire remarquer que les dispositions antérieurement indiquées sont
susceptibles de modifications de d&tail dans la mesure ol celles-

ci n'altérent pas le principe fondamental de 1'inventionm.
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REVENDICATIONS

1. Le plateau porte-batterie, se caractérise par le fait

-~

qu'il est constitué & partir d'un mod&le-plaque laminaire, fabri-
qué en matériel résistant & 1'8lectrolyte, de contour rectangu-
laire, présentant une ligne de pliage paralléle et proche de cha-
cun des c8tés du mod&le-plaque, laquelle délimite une zone centrale,
d'un contour approximativement &gal & celui de la batterie, des
franges périphériques, qui lorsqu’'on les reléve délimitent les
parois latérales perpendiculaires 3 la zone centrale indiquée,
ainsi que des parties extr@mes d'angle lesquelles sont délimitées
par l'intersection de deux lignes de pliage comnsécutives ; ées
parties extr@mes d'angle sont traversées par une ligne de pliage
en diagonale laquelle passe entre le sommet de 1'amgle libre exté-
rieur et celui de 1l'angle opposé interne de ces parties, ce qui
permet de les plier le long de cette ligne et de les appuyer contre
la surface interne d'une des parois adjacentes du plateau—emballage
au moins une des franges p@riphériques indiquées se prolonge &
partir de son bord libre en une bande ou bride centrale dont la
partie extérieure est fixée 3 la frangé opposée, cette bande ou
bride devant 8tre d'une longueur suffisante pour entourer par la
partie supérieure la batterie placée sur le plateau—~emballage et
servir d'anse,

2. Le plateau-emballage selon la revendication ! se carac-—
térise par le fait que deux des franges périphériques dpposées

du mod&le-plaque se prolongent & partir de leur bord libre par
deux bandes ou brides centrales qui sont unies entre elles par
leurs extrémités pour entourer par la partie supE&rieure la batte-
rie placée sur la zone centrale et servir, en plus, d'gnse de
1'ensemble.

3. Le plateau-emballage selon la revendication 1 se carac-—
térise par le fait que deux franges extrémes opposées du modéle

se prolongent i partir de leur bord libre en deux parties de forme
approximativement trapézoidale, de la plus petite base desquelles
dépasse, au moins dans une de ses parties, la bande ou bride qui
est fixée 4 la partie opposée pour servir d'anse ; la hauteur
totale de chaque frange et de la partie trapézoidale est approxi-
mativement égale i la hauteur de la batterie plac&e sur la zone

centrale du modéle-plaque.

4, Le plateau-batterie, tel qu'il est décrit dans ce

ws
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mémoire est illustré dans le dessin ci-joint,



PLANCHE UNIQUE
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