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Tvarové dily vyrobitelné expandovanim a vytvrzenim smeési
na bazi pevného polybutadienového kaucuku a vulkanizacnich
Cinidel, pricemZ smés obsahuje 5 az 50 % hmotnostnich
jednoho nebo vice pevnych kaucukd na bazi
cic-1,4-polyutadienu s molekulovou hmotnosti vySsi nez 80
000 a obsahem cis-konfigurace vice nez 70 %o, 0,02 az 5 %
hmotnostnich vulkanizaénich &inidel, ktera neobsahuji
elementarni siru, urychlovali vulkanizace a katalyzatord, 10
aZ 70 % hmotnostnich plnidel, 5 aZ 20 % hmotnostnich latek
zvySujici lepivost a/nebo 0,1 az 10 % hmotnostnich latek
zprostiedkujicich prilnavost, nadouvadla, 2 az 20 %
hmotnostnich nastavovacich oleji, 0,1 aZ 5 % hmotnostnich
ochrannych prostiedkd proti strnuti, a pfipadé pomocny
prostiedek pro Gpravu reologickych vlastnosti.
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Tvarové dily

Oblast techniky

Vynélez se tyka teplem vytvrzujicich expandujicich tvarovych
dild na béazi pevnych polybutadienovych kaudukl a vulkanizacnich
ginidel, kde tato vulkanizaéni ¢inidla neobsahuji elementarni siru.
Vynalez se dale tyka zplUsobu vyroby téchto tvarovych dild, jejich
pouZiti pro spojovani a/nebo utéstiovani kovovych dild a zpusobu
plodného spojovani povrchll pevnych téles, zvlasté kovovych soucasti

pro vyrobu automobild.

Dosavadni stav techniky

Lepeni, popfipadé utésiiovani plechovych dild pfi vyrobé
automobilli, zvlasté automobilovych karosérii, se ¢asto provadi na
dilech ze surového plechu. Vytvrzovani nanesenych lepicich/tésnicich
hmot probiha pozdé&ji v susicich pecich lakoven. Pfedtim se provadi
disténi, fosfatovani a nanaseni zakladniho natéru macenim slepenych,
popfipadé utésnénych dild. Latkami pouzivanymi v téchto stupnich se
mohou lepici, popfipadé tésnici hmoty vyplavovat z lepenych spoju.
Aby se tomu zabranilo, jsou znéamy rGzné zplUsoby pfedbézného
zpracovani, napfiklad tepelné/induktivni  pfedbé&zné  vytvrzeni
nizkoviskéznich pastovitych lepicich/tésnicich hmot, pouZiti lepicich
hmot ve formé& prostiedkll s obsahem rozpous$tédel nebo horkych
tavenin, jako dvouslozkové vyrobky nebo jako tvarové dily, které se
zpravidia ruéné nanaseji a az do pouziti maji vlastni lepivost. Tyto
tvarové dily mohou byt ve formé& pasl nebo kulatych $idr nebo jako

razené dily nebo jako profily libovolného prifezu.

DE-A-3445325 popisuje lepivé tvarové dily, zvladté tésnici
profily, které jsou vyrobeny z plastisold na bazi PVC a/nebo
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polymernich  esteri  kyseliny methakrylové a/nebo  ethylen-
vinylacetatovych kopolymerd. Tyto tvarové dily je vSak tfeba dale
zlepSovat; drzi napfiklad pouze na plechu opatfeném EC-zakladnim
natérem, takZze je nelze pouzit jiz z tohoto divodu pfi vyrobé
polotovar(i, tzn. na zaolejovanych plechach bez pfedbézné upravy.
ProtoZe je znamo, ze plastisolové prostiedky maji i po zgelovaténi
termoplasticky charakter, ztraceji takové spoje popfipadé tésneni pfi

tepelném zatizeni svou mechanickou pevnost.

Aby se piekonaly oba uvedené technické problémy, pouzivaji se
jiz Fadu let teplem vytvrzujici tvarové dily na bazi kaucCuku. Ty se
zpravidla skladaji ze smési kapalnych a popfipadé pevnych kaucukd
na bazi polyolefin(, zvlasté na bazi homo-, popfipadé kopolymernich
dientl. Jako vytvrzujici systém obsahuji tyto kau€ukové tvarove dily
vulkanizaéni systém na bazi elementarni siry a popfipadé pomocna
vulkanizaéni &inidla s urychlujicim Gcéinkem. V principu se tyto smési
na tvarové dily podobaji ¢erpatelnym pastovitym produktim, které se
popisuji napfiklad v JP-A-93059345 nebo v DE-A-3835740. Dalsi
piiklady teplem vytvrzujicich expandujicich i neexpandujicich lepidel
na bazi kaudukovych lepidel vulkanizujicich sirou ve formé& s obsahem,
popiipadé bez obsahu rozpoustédel, se popisuji v EP-A-476224, EP-
A-643117 a v nepfeduveiejnéné DE-A-19518673. JP-A-49099643
popisuje vulkanizovatelné kaucukové smési S dobrou
extrudovatelnosti, které obsahuji lithiem katalyzovany butadienovy
kauduk, tzn. kauduk s vysokym obsahem konfigurace trans-1,4, a
jejichz vulkanizadni systém se sklada z elementarni siry a p-
benzochinondioximu. Tyto smési kromé toho obsahuji velmi vysoky
podil sazi. Z téchto diivodu nejsou tyto kau€ukové smeési vhodné pro
vyrobu teplem vytvrditelnych expandovanych tvarovych dili ve smyslu
predkladaného vynalezu, tj. jako lepici a tésnici latky pro pouZiti pfi

hrubé vyrobé karosérii.

Teplem vytvrzujici expandujici tvarové dily na béazi pevnych

a z &asti také kapalnych kaudukl a vulkanizadnich prostfedkd
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obsahujicich elementarni siru patfi k béZnému stavu techniky, ackoliv
podle nasich poznatkd nebyly uvefejnény v patentoveé literature. Tyto

tvarové dily podle stavu techniky se zpravidla skladaji v podstate ze

smé&si pevného butylkauéuku, pfedem zesit€ného pevného

butylkauduku, pevného pfirodniho kaucuku a nastavovacich olejd,
plnidel, pryskyfic zvySujicich lepivost, pigmentovych sazi, pryskyfic
zvy$ujicich pfilnavost a vulkanizaéniho systému na bazi elementarni

siry a popfipadé organickych nadouvadel.

Acgkoliv se uvedené teplem vytvrzujici tvarové dily jiz ve velke
mife pouZivaji v praxi, potfebuji podstatné zlepSit v nasledujicich

ohledech:

- Vytvrzené produkty maji typicky ,zdpach gumy®, ktery je
pravdépodobné zplUsoben pouzitou elementarni sirou ve
vulkanizaénim, popfipadé zesitujicim systému; tento zapach

vede zvlasté pii vytvrzovani k nepiijemnému obtéZovani.

- Jako nevytvrzené polotovary maji mit tyto predem
zformované/rozmérové upravené profily/razené dily pouze velmi
nizkou kaudukovou elastickou vratnou silu a maji byt snadno
zformovatelné, &imZ se mohou snadno pfizplsobit bez pouZiti
velké sily spojovanym kovovym dilim a snadno mohou upiné

vypinit meziprostory.

- Musi se zabranit tomu, aby pfFili§ vysoké vratné sily tvarovych
dild ,podrzely* nevhodna napéti a deformace plechovych dil pfi

vytvrzovani.

- U vytvrzeného hotového vyrobku by méla vzniknout mékka

elasticka péna s uzavienym vné&jSim povrchem.

Naposledy uvedené viastnosti jsou také zvlasté dalezité pfi tzv.
sendvidovém lepeni plechovych dill s podlozenymi zesilujicimi ramy
nebo vyztuhami, ¢imz se snizuji na minimum deformace takto

slepenych plechi. To je zvliasté dulezité u velkoplo$nych plechovych
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dild karosérii automobilll, jejichz vnéj§i strana je viditelna, aby nebyl
rugivé pfenesenim na povrch (efekt ,read-through®) ovliviiovan opticky

dojem vysoce lesklych lakovanych povrchl hotovych karosérii.

Ulohou vynalezu bylo také vyrobit teplem tvrditelné tvarové dily,
které mohou v prabéhu vytvrzovani expandovat a pfitom nevyvijeji
zadny nepfijemny ,gumovy zapach®“. Dale by mély pfedem zformovane
dily v nevytvrzeném stavu vykazovat pro ru¢ni aplikaci jen velmi nizke
kaudukové elastické vratné sily a mély by byt snadno formovatelné
a ve vytvrzeném stavu u hotovych vyrobkd by méla vzniknout mékka
elasticka pé&na s uzavienym vnéj§im povrchem. Mimo to by meél byt
vulkanizaéni systém vytvofen tak, aby mohl byt pouZit v Sirokém
rozmezi teplot, které se pouzivaji pfi vypalovani u elektronamaceciho
lakovani pfi vyrobé automobild pro proces vytvrzeni a expanze.
Teploty v pecich jsou zpravidia mezi 150 a 190 °C, muZe vSak dojit

i k maximalnimu zatiZeni az pfiblizné 220 az 240 °C.

Podstata vynalezu

Tento kol byl podle vynalezu splnén teplem vytvrditelnymi,
expandujicimi tvarovymi dily, které jako polymerni zaklad pouzivaji
pevny polybutadienovy kauduk a obsahuji vulkanizatni prostfedek,
ktery neobsahuje elementarni siru. V ramci tohoto vynalezu se pod
pojmem pevny polybutadienovy kauduk rozumi homo-, popfipadé
kopolymery butadienl, které maji molekulovou hmotnosti > 20 000,
zpravidla molekulovou hmotnost > 80 000 a zvlasté vyhodné je rozsah
molekulovych hmotnosti mezi 150 000 a 400 000. Ve vyhodné formé
provedeni vynalezu ma tento polybutadienovy kau¢uk obsahovat vice
nez 70 % hmotnostnich cis-1,4-polybutadienu, zvlasté vhodné jsou
pevné polybutadieny s obsahem 80 nebo dokonce 98 % konfigurace
dvojnych vazeb cis. Ackoliv jsou pro tvarové dily podle vynalezu

zvlasté vhodné pevné kaucuky na bazi homopolymerizatl butadienu,
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jsou vhodné také jejich kopolymery se styrenem. V souéasnosti podle
stavu techniky pouzivané butylkau€uky (lIR), pfirodni kaucCuk (NR),
pfedzesitény butylkauduk, syntetické polyizopreny, kauduk EPDM
nebo chlorbutylkauCuky maji v nevytvrzeném stavu velmi vysokou
kaucukovou elastickou vratnou silu a jsou proto obtiZné formovatelné,
aby vyhovély pozadavkim na Uplné smoceni, popfipadé vyplnéni
tésnénych dutin. Mimo to ¢asto vznikaji v ddsledku vysokych vratnych

sil napéti v prlibéhu vytvrzovani v peci.

Pouziti podle vynalezu vulkanizaéniho systému, ktery
neobsahuje elementarni siru, umozni pfi vytvrzovani vytvoifeni mékké
elastické pény s uzavienou vnéjsi povrchovou vrstvou a zamezi vzniku

gumového vulkanizaéniho zapachu.

Teplem tvrditelné a napé&nitelné kau€ukové tvarové dily obsahuji

alespon nékteré z nasledujicich latek:

- jeden nebo vice pevnych kaudukl na bazi polybutadienu nebo

jeho kopolymerd,

- vulkanizaéni &inidla neobsahujici elementarni siru, urychlovace

vulkanizace, katalyzatory,
- pinidia,
- latky zvys$ujici lepivost a/nebo zprostfedkujici pfilnavost,
- nadouvadila,
- nstavovaci oleje,
- prostiedek pro ochranu proti starnuti,
- reologicky pomocny prostiedek.

Pevné kauduky jsou pfitom s vyhodou homopolymery cis-1,4-
butadienu s obsahem cis-konfigurace vice nez 70 %, s vyhodou mezi
80 a 98 %. Molekulova hmotnost pevného kauc€uku je pfitom alespor
20 000, s vyhodou je vy$$i nez 80 000, zvlasté vyhodné rozsahy jsou
200 000 aZ 400 000. Podil pevného kauc¢uku na celkovém slozZeni
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smési pfitom zavisi na pozadovanych vlastnostech tvarovych dilll jak
v nevytvrzeném, tak i ve vytvrzeném stavu. Kolisa mezi 5 a 50 %
hmotnostnimi celkové smési, vyhodné rozsahy jsou 20 az 30 %

hmotnostnich pevného kaucuku.

Zesitujici, popfipadé vytvrzujici reakce kaucukové smési
a napénéni maji rozhodujici vliv na lepici a tésnici funkci tvarovych
dild, a proto musi byt vulkaniza¢ni systém a nadouvadlo zvlasté
peélivé vybrany a vyladény. Jako vulkanizaéni systémy jsou vhodné
vyhradné takové systémy, které neobsahuji Zadnou elementarni siru.
Vulkanizaéni systém se sklada zvlasté =z chinond, p-benzo-
chinondioximu, p-nitrosobenzenu a dinitrosobenzenu, pfi¢emzZ vyhodny
je p-benzochinondioxim. Mohou v8ak byt v podstaté take pouZity
peroxidové vulkanizaéni systémy. Vulkanizagni systém molZe také
je$té popripadé obsahovat organické urychlovace, jako napfiklad
polyfunkéni aminy, dithiokarbamaty (ve formé& amoniovych, popfipadé
kovovych soli), xantogenaty, thiuramové slou€eniny (monosulfidy
a disulfidy), thiazolové slougeniny, aldehydaminové urychlovace
(napfiklad hexamethylentetramin) a guanidinové urychlovaCe nebo
dibenzothiazyldisulfid nebo difenylguanidin. Obsah vulkanizacnich
prostiedk( je mezi 0,02 a 5 % hmotnostnimi, vyhodna mnoZzstvi jsou
mezi 0,05 a 0,24 % hmotnostnimi. Jako urychlovaée mohou byt dale
pouzity slouéeniny zinku, pfiéemz vhodné jsou zine¢naté soli mastnych
kyselin, dithiokarbamaty zineénaté, bazické uhliCitany zinecnaté
a zvlasté jemné milety oxid zine¢naty. Podil aktivniho oxidu
zinednatého v celkové smési je mezi 0,56 a 10 % hmotnostnimi,

s vyhodou mezi 2 a 5 % hmotnostnimi.

Pro dosaZeni napénéni je mozno pouzit v pribéhu vytvrzovani
v podstaté vSechny bézna nadouvadla, s vyhodou se v8ak pouzivaji
nadouvadla ze tiidy azosloucéenin, N-nitrososlouéenin,
sulfonylhydrazidi nebo sulfonylsemikarbazidd. Jako azoslouceniny
pouzitelné podle vynalezu je mozno uvést napfiklad
azobisizobutyronitrii  a zvla§té azodikarbonamid. Ze skupiny
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nitrososloué¢enin je mozno uvést napfikiad dinitrosopentamethylen-
tetramin, ze tfidy sulfohydrazidl 4,4’-oxybis(hydrazid kyseliny
benzensulfonové), difenylsulfon-3,3’-disulfohydrazid nebo benzen-1,3-
disulfohydrazid a ze tfidy semikarbazid( p-toluensulfonylsemikarbazid.
Ackoliv vy$e uvedené nadouvadla Ize pouzit jako zviasté vyhodné,
mohou byt namisto nich pouzity také tzv. mikrodutinky, tzn.
neexpandovany termoplasticky polymerni prasek, ktery je nasycen,
popfipadé naplnén nizkovroucimi organickymi kapalinami. Tyto tzv.
,mikrosféry“ jsou popsany napfiklad v EP-A-559254, EP-A-586541
nebo EP-A-594598. Tyto mikrodutinky mohou byt popfipadé

kombinovany v jakychkoliv pomérech s vy$e uvedenymi nadouvadly.

Pokud je tfeba mohou tvarové dily podie vynalezu obsahovat
také latku zvysujici lepivost a/nebo zprostifedkujici pfilnavost. K tomu
jsou vhodné napfiklad uhlovodikové pryskyfice, fenolové pryskyfice,
terpen-fenolové pryskyfice, resorcinové pryskyfice a jejich derivaty,
modifikované nebo nemodifikované pryskyficné kyseliny, popfipadé
pryskyficné estery (derivaty Kkyseliny abietové), polyaminy,
polyaminoamidy, anhydridy a kopolymery s obsahem anhydrid(. Také
pfidavek polyepoxidovych pryskyfic v malych mnozstvich maze
zlep$ovat pfilnavost u mnoha substratd. Zde jsou v8ak vyhodné
napfiklad pevné epoxidové pryskyfice s molekulovou hmotnosti vice
nez 700 v jemné mleté formé. Pokud se pouziva latka zvySujici
lepivost, popfipadé zprostfedkujici pfilnavost, zavisi jeji druh
a mnozstvi v podstaté na substratu, na ktery se tyto tvarové dily
nanaseji. Typické pryskyfice zvySujici lepivost (jako napfiklad
terpenfenolové pryskyfice nebo derivaty pryskyfiénych kyselin se
pouzivaji v koncentracich mezi 5 az 20 % hmotnostnimi, typické latky
zprostiedkujici pfilnavost jako polyaminy, polyaminoamidy nebo
fenolové pryskyfice nebo derivaty resorcinu se pouZzivaji v rozmezi

mezi 0,1 a 10 % hmotnostnimi.

Pro nastaveni konzistence v nevytvrzeném stavu

a mechanickych vlastnosti ve vytvrzeném stavu mohou tvaroveé dily
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podle vynalezu obsahovat je$té nastavovaci oleje nebo zmék&ovadla.
Zde se pouzivaji zejména alifatické, aromatické nebo naftenické oleje,
popfipadé spolu s nizkomolekularnim  polybutenem  nebo
polyizobutylenem. Pokud se pouzivaji nastavovaci oleje, pouZivaji se

v mnozZstvich v rozmezi mezi 2 az 20 % hmotnostnimi.

Plnidla se mohou vybirat z velkého mnozstvi latek, zvlasté je
tfeba uvést tfidy, pfirozené nebo mleté uhli¢itany vapenaté, uhliitany
vapenatohoieénaté, kfemicitany, tézivec, grafit a v mensSim mnozstvi
saze. Muze byt popfipadé ucelné, aby alespori ¢ast plnidel byla
povrchové upravena, zvlasté u raznych uhli¢itanl vapenatych,
popfipadé kfid se ukazalo jako vyhodné potahovani kyselinou
stearovou pro sniZzeni vnesené vlhkosti a pro zmenSeni citlivosti
vytvrzené smési na vlhkost. Smési podle vynalezu mohou popfipadé
obsahovat jesté mezi 1 a 10 % hmotnostnimi oxidu vapenatého.
Celkovy podil plnidel v prostfedku mize byt mezi 10 a 70 %
hmotnostnimi, vyhodné rozmezi je mezi 25 a 60 % hmotnostnimi.

Proti  teplotnimu, tepelné-oxidaénimu nebo ozonovému
odbouravani smeési podle vynalezu mohou byt pouzity bézné
stabilizatory nebo ochranné prostiedky proti starnuti, napfiklad
stericky chranéné fenoly nebo aminové derivaty, typické rozmezi
mnozstvi téchto stabilizatord je 0,1 az 5 % hmotnostnich, s vyhodou

0,1 az 2 % hmotnostni.

Vyhodna oblast pouziti vytvrditelnych, napénitelnych tvarovych
dild nebo razenych dili podle vynalezu je pfi tzv. hrubé stavbé
v automobilovém primyslu. Zde se pouzivaji predformované
nevytvrzene tvarované, popfipadé razené dily, pro spojovani,
popfipadé utésfiovani pfi podkladani konstrukénich dili jako jsou
napfiklad vika motor(l, zavazadlovych prostor( a dvefe. Dalsi vyhodna
oblast pouziti je pouZiti mezi stfechu a stfedni vyztuhy a pfi vestavbé
konstrukci posuvnych stiech nebo utésniovani blatnik(l. K tomu se

pouzivaji odpovidajicim zplsobem tvarované dily ve formé& kulatych
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$nlr, past nebo profill libovolného prifezu odebirané bud z velkych
roli a na misté upravované na odpovidajici délku, nebo se pouziva jiz
pfi vyrobé& zkracenych kusl nebo razenych dild. Profilované tésnici
pasy a/nebo $iidry mohou obsahovat popfipadé uvniti tzv. ,dusi®, tzn.
vlakna pro zlep$eni zpracovatelnosti v nevytvrzeném stavu. Zpusob

vyroby takovych tvarovych dili se popisuje napfiklad v DE-A-3500924.

V nasledujicich pfikladech provedeni ma byt vynalez blize
osvétlen, pfitemz vybér piikladd nema predstavovat Z2adné omezeni

rozsahu pfedmétu vynélezu.

Priklady provedeni vynalezu

V evakuovatelném laboratornim hnétaci byly dale uvedené
slozky miseny tak dlouho, az vznikla homogenni smés. Pokud neni
uvedeno jinak, jsou vSechny dily v pfikladech hmotnostni dily.
Nasledujici formovani na kulaté $ridry, popfipadé pasy, se provadélo
v laboratornim extrudéru s vhodné vytvarovanou tryskou, pficemz

extruze se provadéla na nosny papir (oddélovaci papir).

Pfiklad 1 (podle vynalezu)

Pevny polybutadien 25,00
Naftenicky mineralni olej 15,00
Aktivni oxid zineénaty 3,00
Azodikarbonamid, aktivovany 1,00
Antioxidant 0,50
Benzochinondioxim 0,15
Lampové saze 0,50
Uhli¢itan vapenaty 54,85
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Pfiklad 2 (srovnavaci priklad)

testy:

Pevny butylkauduk

Pevny pfedzesitény butylkauduk

Pevny pfirodni kau¢uk

Naftenicky mineralni olej

Kapalny polyizobutylen (Oppanol B10, BASF)
Aktivovany azodikarbonamid

Sira

Tetramethylthiuramdisulfid

Aktivni oxid zine¢naty

Praskova krystalicka kyselina salicylova
Lampové saze

Alkylfenolova pryskyfice

Glycerinovy ester hydratované kalafuny
Talek

Kumaron-indenova pryskyfice

2,00
12,00
19,50
9,00
8,00
1,70
0,50
0,30
0,15
1,50
1,30
2,60
2,60
36,05
2,80

Tvarované dily z pfikladu 1 a 2 byly testovany nasledujicimi
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1. etetes®  "ud® 4
Test Priklad 1 Piiklad 2
(Srovnani)
Nevytvrzeny stav
Penetrace ' 50 50
Protazeni pfi pretrzeni % [%] 288 1136
Pevnost v tahu 2 [N/m?] 0,036 0,066
Vytvrzeny stav
Protazeni pfi pretrzeni % [%] 628 449
Expanze [%] 66 57

" ASTM D5, kuzel 150 g/20 °C, 6 s

2 Normalni tyé S2, DIN 53504, tloustka tvarového dilu 3 mm,

rychlost trhani 100 mm/min

% Vytvrzeni 30 min 180 °C

Ze vsech vysledkl pokust ze zfejmé, Ze tvarované dily podie
vynalezu maji pfi stejné konzistenci (penetraci) v nevytvrzeném stavu
v pozadované mife velmi nizkou pevnost v tahu a zvlasté protazeni pfi
pretrzeni, takze maji velmi nizkou kau¢ukovou elastickou vratnou silu.
Ve vytvrzeném pouzitelném stavu je jak expanze, tak i prodlouzeni pfi
pfetrzeni v pozadované mife podstatné vy$8Si neZ v pfipade
srovnavaciho pfikladu podle stavu techniky. Pfi vytvrzovani byl
u tvarovanych téles podle stavu techniky patrny ,gumovy vulkanizacni
zapach“, zatimco u tvarovych dili podle vynalezu nebyl tento zapach

patrny.

Zastupuje:
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PATENTOVE NAROKY

Tvarové dily expandovatelné a teplem vytvrditelné na bazi
pevného polybutadienoveho kaucuku a vulkanizacnich Cinidel,

vyznacujici se tim, Ze obsahuji

5 az 50 % hmotnostnich jednoho nebo vice pevnych kaucduku
na bazi cis-1,4-polybutadienu s molekulovou hmotnosti vyssi

nez 80 000 a obsahem cis-konfigurace vice nez 70 %,

0,02 az 5 % hmotnostnich vulkanizaénich ¢inidel, ktera
neobsahuji elementarni siru, urychlovadt vulkanizace,

katalyzator(,
10 az 70 % hmotnostnich plnidel,

5 az 20 % hmotnostnich latek zvySujicich lepivost a/nebo 0,1

az 10 % hmotnostnich latek zprostifedkujicich pfilnavost,
nadouvadla,

2 az 20 % hmotnostnich nastavovacich olej,

0,1 az 5 % hmotnostnich ochrannych prostfedkl proti starnuti,

a popfipadé pomocny prostiedek pro Upravu reologickych

vlastnosti,

pfiéemz soudet obsaht sloZzek je 100 % hmotnostnich.

Tvarové dily podle naroku 1, vyznadujici se
tim, Zze polybutadienovy kauCuk obsahuje z vice nez
70 % cis-1,4-polybutadien a jeho molekulova hmotnost je vy$Si

nez 200 000.

PV 199~ 557
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Tvarové dily podle nékterého z predchazejicich narokd,
vyznadujici se tim, z e jako vulkanizaéni
prostfedek obsahuji chinony, chinonoximy a popfipadé

organické a/nebo anorganické urychlovace.

Tvarové dily podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se
tim, Ze jako vulkanizaéni ¢inidlo obsahuji peroxidy,
popfipadé v kombinaci s organickymi a/nebo anorganickymi

urychlovadi.

Tvarové dily podle nékterého z predchazejicich narokd,
vyznacujici se tim, Ze obsahuji organicka
nebo anorganickd nadouvadla a/nebo expandovatelné

mikrodutinky.

Zpusob vyroby  tvarovych dill podle nékterého
z pfedchazejicicih narokd ve formé pdasl, $Adr nebo razenych
dila, vyznacujici se tim, Ze zahrnuje

nasledujici o sobé& znameé kroky:

- vyrobu kaucdukové smési s pouzitim vysokych stfiznych sil

popfipadé ve vakuu,

- extrudovani této smeési vhodnymi tryskami na ploché pasy,
$nary  nebo  profily  kruhového, pravouhlého  nebo

trojuhelnikového prifezu,
- popfipadé razeni tvarovych dill, a

- naneseni téchto tvarovych dili na nosny papir.
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Pouziti tvarovych dili podle nékterého z narokd 1 az 5 ke
spojovani a/nebo utésfiovani kovovych konstrukénich dild,

zvlasté v automobilovém pramyslu.

Zastupuje:
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