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Zapradaci zarizeni s vyhodnocovacim zafizenim
ke zjisovani parametri automatického
zapredeni

(57)Anotace:

Zapradaci zafizeni s vyhodnocovacim zafizenim ke zjistovani
parametr(i automatického zapfedeni je urgeno pro dopfadaci
mista (1) otevieného rotorového dopfadaciho stroje. Zaptadaci
zafizeni ma fidici zafizeni (24) pro fizeni v testovaci fazi
vyroby alesponi jednoho testovaciho zapfedku (33) bez
nas¢iténi ndvodu a nasledného oddéleni vyrobeného
testovaciho zaptedku (33), a vyhodnocovaci zatizeni pro
zjistén{ délky tenkého mista (32, 36), vzniklého ve sméru
chodu nité (16) po testovacim zéptedku (33), a pro stanoveni
rozsahu nascitani navodu, potfebného pro kompenzaci
tenkého mista (32, 36), ze zjisténé délky tenkého mista (32,
36).
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Zaptaddaci zaifizeni s vyhodnocovacim za¥Fizenim ke zjistovani

. . . € .
parametri automatického zaprgdeni

Oblast techniky

Vynadlez se tyka =zapraddaciho zafizeni s vyhodnocovacim
zarizenim ke zjistovani parametr® automatického zaptadeni
s alespoli jednim senzorovym zatizenim k méfeni priméru nité

P

a ke kontrole polohy bodu mé¥eni vzhledem k zapredku.

Dosavadni stav techniky

Se stoupajicimi poZadavky na proces vyroby pfize jsou
kladeny stale vy&sSi naroky také na vytvoFeni zaptedkl. Postup
vytvoteni zapiadkd po pfetrZeni nité, zapPadeni, se provadi na
Jjednotlivych dopifadacich mistech otevieného dopfadaciho
zatizeni obvykle =zapradacim =za¥fizenim pohybujicim se podél

doptradaciho stroje, tak zvanym zaptdadacim vozikem.

Napfiklad po pfetrZeni nité, kterym se prerudi
ptadeni, trva napbiklad rbtzn& dlouho, a% se nit opét na
doptradacim misté =zaprade. P¥i pretrZeni nité se vypoji nédvod
vlidkna. Dobihajici rozvoliovaci vdlec v8ak jeSté rozvoliuje
vldkna 2z tifasné vladken. K dosaZeni stejnych podminek a tim
pokud moZno stejného dopravovaného mnoZstvi se proto tiéasne
vldken pred ka?dym zapradenim egalizuji. Zapfadeni =zac¢ina
startem rotoru. Z impuls® detekovanych v zadvislosti na otackach
se vypoc¢itad napriklad mikroprocesorovym Fizenim zrychleni
chodu rotoru, aby se po konstantni dob& docilily nastavené
otacky dopradaciho rotoru, a ze zrychleni se stanovi okamZik
zahd jeni dodavek vlaken. Po egalizaci pramene vldken a sepnuti
navodu k dopravé vladken se =z tFasné vldken pramene vldken opét
vviesavaji vldkna a odsaji se pfes okraj stojiciho rotoru. Toto
vyvolavd bé&hem rozb&hu navinu pramene vlaken jisté zpoZdéni

v dosa¥eni potfebného toku vladken a rovnéZ tenka mista po



. 'x) . ° '.‘ ".
‘T te. SR IR
. ° PRrY . L3 o o LI ) []
« o o . . e oo .
ese oo oo oo [R] .e
- 2 -
zapfadeni., Dodadvka vlidken se provadi béhem stanovené doby

a potom se odstavi. Pritom lze mnoZstvi dodavanych vladken ridit
vedle ¢&asového intervalu dodavky také nastavenim rychlosti
navinu. Po odstaveni dodavky a zpétném vedeni tak zvané vrchni
nité& se kratce pted startem odtahu nité opét zatfadi k vyrovnani
zpoZdéni dodavka vlaken. Toto nyni dodavané mnoZstvi vldken se
odloZ?i v rotoru na dfive dodané mnoZstvi vlakem. Start odtahu
nité& se dé8je po stanovené prodlevd nité v rotorovém Zlabku, ve
kterém ma =zapradeny konec vrchni nité ¢as vytrhnout prstence
vldken a prfipojit se k dodanym vlidknim. Rychlost odtahu se
nastavi na hodnotu, kterd odpovidd momentalnim otaédkam rotoru
pPFi dodrZeni poZadovaného =zakrutu prize. A7 k dosaZeni
pracovnich otaéek rotoru mnasleduje rychlost odtahu zvyseni
otadek rotoru., Vedle dodateé&ného toku vladken po odstaveni
nidvodu a zpoZdéném nab&hu po zaPazeni navodu miZe tok vldken

~

pFi zvy8eni rychlosti navodu reagovat také zpoZdénim. To miZe

vést k tomu, Z%e je nit bédhem rozbéhu rotoru tenka. Zvlaste
vyrazné toto vystupuje prFi nizkych rychlostech navodu. K
zabranéni této neZadouci odchylce v tlouStce se mlZe provést

nas¢itani nadvodu. PFitom se vzhledem k poZadované hodnoté zvysi

Ry

rychlost navodu, aby se mohlo v rotoru vyskyvtovat potfebné

mnoZstvi vladkna. Tenké misto v niti vS8ak miZe vzniknout také
p¥i provedeném naséitdani navodu, kdyZ Jje mnascC¢itani navodu
provedeno v malém rozsahu. JestliZe je nas¢itédni navodu velké,
zplisobuje v niti tlusté misto, které je rovnéZ mnezadouci. Je

proto snaha stanovit nasditdni navodu na zacdadtku co moZna

nejpresnéji. Nas&itani klesa s narfistajici drahou posuvu
pramene vlidken. Po délce nadvodu, kterd odpovida délce snopku,
se nasc¢itani navodu ukondi. MnoZstvi vlakna se od tohoto
okam¥iku dodava bez nasditani. Takovadto nas¢itani navodu béhem

zapifddani jsou popsdna napfiklad v DE 40 30 100 Al nebo ve
zvefejnéném materidalu Raasch a kolektiv "Automatische Anspinnen
beim CE-Rotorspinnen”, MELLIAND Textilberichte 4/1989, strany

251 aZ 2566.
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Se stoupajicimi pozadavky na kvalitu pFize a zejména s

v -

poZadavky na vy&8i vykony a men8i rotory zna¢né narfstaji
poZadavky na pPfesnost naséitané délky. PFri stondsobném prichodu
zpisobuje chyba 0,5 mm ve stanoveni délky nasditani pFi navodu
pramene vlaken vadnou délku nité 50 mm. Pri
tristapadesatinasobném prichodu je tato vadna délka jiZ 175 mm.
Z téchto prikladt je zPejmé, Jjak vysoké Jjsou poZadavky na

presnost pri stanoveni nasdéitané délky.

Podle shora uvedeného stavu techniky se vyrabi jiZ

v 7 ,

prvni zapfadaci zaPFizeni s nasé¢itidnim navodu. M4 se jimi
zabranit tenkym mistlim a s tim spojenému nebezpedi pretrieni
nité a poruch pPFi pradeni. Ke stanoveni mnaséitani navodu se

nejprve pouZije empiricka hodnota zadvislda na stfedni délce

snopku pouZitych vladken. Zatimco délka snopku u syntetickych
pfizi je znama, u bavlny nebo u smési ptizi ji lze dostatedné

presné zjistit Jjen pomoci nakladnych laboratornich zkous$ek.
Ponévadz délka snopku proporciopnalné prechédzi ve stanoveni
délky naséitani, vedou odchylky mezi délkou snopku, pouZitou
pro vypocfet, a skutednou délkou snopku k chyb& pPti stanoveni
délky nasé¢itani se shora popsanymi disledky, které se projevuji

zejména pri vysokych vykonech.

Na potfebny rozsah naséitani navinu maji vliv také
dalgi kritéria, Jjako napPiklad souprava rozvolifiovaciho valce,
otadky rozvolfiovaciho valce, doba rozb&hu rotoru (se svym
vlivem na dobu vycdesavani). Tento vliv lze ale stanovit jen
empiricky na zakladé& vyroby a vyhodnoceni mnoha zapredkil.

v

Dostatec¢né presny rozsah naséditani navodu pro kvalitativné

odpovidajici =zapPfedek tim lze =zjistit jen po relativne
nakladné, zZzejména asoveé naroéné optimalizaénli ftazi.
Optimalizace vyZaduje ruéni vkladani personalem obsluhy.

Kvalita vysledku znacéné zavisi na zkuSenosti personadlu obsluhvy.

Podstata vynalezu
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Vynalez spocdiva v zakladu dkolu zlep8it vyrobu

zapredkl.,

Tento kol se vyre$i podle vynadlezu zafFizenim se znaky

podle naroku 1.

Vyhodnad provedeni vynadlezu Jjsou pPedmétem zavislych

narokt.

Prekvapivé se ukazuje, Ze se optimalizadéni féze pii
vyirobé =zadpPadkd pomoci piidavné testovaci faze s vytvorenim

testovaciho zapredku neprodluZuje, nybrz zkracuje.

Nasé¢itani navodu lze pPitom stanovit velmi pFfesné.

V¥iroba testovacich zaprFedkl bez mnascéitani navodu
v testovaci f4zi, pPFidemZ je stanovena délka tenkého mista,
vidéno ve sméru chodu nité, vyvolaného po testovacim zapFedku
a ze zjisténé délky tenkého mista je stanoven rozsah nasditani
navodu, umoZfiuje na zakladé jediného nastaveni parametri
zapradeni v testovaci fdzi pokradovat od zadatku pradeni
s hodnotnymi zapfedky, které se vyznaduji dals$im sbliZenim

priméru vrchni nitd a praméru d¢asti nité nasledné& nové

zapradené na zapredku.

Ze shora uvedeného stavu techniky vyplyva, e je
snaha, napfiklad pouzZitim exaktnich hodnot u parametri
zapfadeni, jiZ pPFi vyrob® prvniho =zaprfedku zabranit tenkym
mistim nebo je alespoi minimalizovat a zestejnomérnit v

oblasti zapifedeni nit. Toto mad slouzit zabriand&ni porucham a ke

zvySeni produktivity. Vyrobou testovaciho zapredku v testovaci

fazi a nasledujicim oddélenim testovaciho zapredku se

optimalizace zapfedku nejen ziPetelné& urychli, nybrZ dodatedné

obsahuje nit vyrobenou dopradanim vyludéné jiZ hodnotného
ti

zapPFedku a m md od zadatku pFedpoklady pro zvySenou kvalitu
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prize,
Provedenim podle vyndlezu se miZe ridit stupen
automatizace pro automatické zapPfadeni. Uvolni se tim personal

obsluhy pro jiné ukoly.

Rozsah nasc¢itdni nadvodu je zavisly na délce nasditani
navodu. Délku tenkého mista, =ze které se usuzuje na délku
nas¢itdni navodu, 1lze zjistit vyhodnocenim méfeného priméru
nité., K tomu se mohou praméry nité, zmérfené v oblasti tenkého
mista, porovmnat se srovndvacim praimérem odvozenym z praméru
vrchni nité a konec a tim i délka tenkého mista se =zjisti
dosaZenim shody. Porovndni se miZe provést pomoci komparitoru.
Alternativné se miZe prtibd&h prtméru, stanoveny pomoci zméFenych
hodnot priméru, =zobrazit jako kfivka nanesena po délce nité,
zjistl se stifedni narist kfivky v koncové oblasti tenkého mista
a jako koncovy bod tenkého mista se stanovi prinik stfedniho
nartistu a srovnavaciho prOméru odvozeného od praméru vrchni

nité,.

Redukci posuku béhem testovaci faze lze zabranit, Ze
se tenké misto vytvoFi po testovacim zapredku tak, Ze hrozi
pFetrZeni nité a tim i pripad, %e nebude moZné pouZit méFitelny
testovaci zapredek, respektive méritelné tenké misto. Redukce
posuku doplikové dovoluje, %e pFi velmi velkém posuku také nit
bezpeéné prfichazi, respektive dosahuje uvnit?p omezeného
méficiho okna zkoudky =zapPfadeni srovnavaci pramér odvozenyd
z tlou8tky normé&lni nité a tim miZe v kaZdém pPipadé nastat
zaméfFeni tenkého mista.

Algoritmus, ktery prihliZi k délce snopku, ktera se
zde také miZe bez nevyhodnych nasledkill zjistit pfibliZné
odhadem, a k omezené, preden zvolené oblasti mérfeni priméru
nité, dovoluje vyhodné jednoduché, rychlé a automatizované

stanoveni minimdlniho rogzsahu redukce posuku. Parametry mohou
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k tomu postupovat %k Pidicimu zatizeni nebo k s nim spojenému

po¢ita¢ nebo se mohou vyvolat z datové paméti.

PFi jmenovitém posuku, kdy napfiklad posuk lefi mezi
50 nasobkem a 100 nasobkem, a pficdemZ? pouZitim algoritmu, ktery
pfihliZ%i k délce snopku a omezené oblasti méPeni prfiméru nitée,
nedochédzi k redukci posuku nebo jen k nepatrné redukci posuku,
se muZe redukovany posuk gzjednoduSené stanovit nasobenim
jmenovitého posuku stanovenym <¢initelem, ktery je mensi ne?Z

jedna.

Narist v presnosti vysledku vyhodnoceni se docili,
kdyZ se provéiri vice testovacich zaprfedkl se stejnymi parametry
a z toho se nasledné nebo postupné vytvori stfedni profil
zapredku, respektive tenkych mist. Tim se do vyhodnoceni
zahrnou jak vykyvy pPfirodnich pramentt vldken nebo smési vliaken,
tak také rozptyly, které jsou vyvolany rozdily u dopFadacich
prostfedkt. Soudasné lze docilit vystfedénim vyhlazeni profilu

~ o

zapredku, ¢&imZ miZe snaze, pfesnéji a bezpedénéji nastat
zaméfeni tenkého mista. Testovaci zaprfadky se k tomu mohou
vytvorit na vice rtznych mistech.

Na zvySené poZadavky mna pPFesnost pFi stanoveni
nas¢itani ndvodu a tim na pfesnost profilu zapredku, spojené
s rostoucim jmenovitym posukem, se reaguje tak, Ze také roste
potet testovacich zaptedkd pouZitych k vytvofeni stredni

hodnoty.

Zatizeni k vizualizaci profilu zaptedku miZe Dbyt
vyhodné tvofeno kontrolnim zabizenim k automatickému
vyhodnoceni profild zaprfedku v testovaci fazi, napifiklad pfFi
nastavajicim opakovani zapredku nebo pFi odstaveni dopPadaciho

-

mista pFi zapfadani.

PfedloZenym vynalezen lze podstatné zkratit
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optimaliza¢ni fazi pPfi vyrobé zapredkd a zlep8it profil
zapfedku. Vynadlez piredstavuje krok ve sméru k samocinn¢

kalibrovatelnému a automaticky optimatizovatelnému servisnimu
zatfizeni na béazi kvalitativnich dat zjisténych zarfizenim ke
zkouSeni zapredku, napfiklad k zapradacimu voziku. Produktivita
a tim hospodarnost procesu vyroby prfize, jakoZ také kvality

prize se mohou pomoci vyndlezu vyhodné zvysit.

Prehled obrizkt na vykresech

Dal8i jednotlivosti vynalezu Jjsou objasnény pomoci

vyobrazeni na vykresech.

Na vykresech znadgzortiuje:

obr. 1 zjednodus8ené schématické =zobrazeni dopradaciho mista

otevFeného rotorového dopfadaciho stroje,

obr. 2 schématicky vyvojovy diagran ke stanoveni délky

z

nasc¢itani,

obr. 3 profil jednotlivého testovaciho zapredku,
obr. 4 zprimérovany profil vice testovacich zapredkl a
obr. 5 vystPfedény profil zapredku =ze zaprfedkd se stanovenim

nas¢itani navodu podle vynalezu.

Priklady provedeni vynadlezu

Pifiklad provedeni podle obr. 1 znédzorhuje dopradaci
misto 1 otevifeného rotorového dopradaciho stroje. Dopradaci
misto 1 ma&4 rozvolilovaci zatizeni 2, do kterého se pomoci

pFfivodniho valce 4 pohdnéného plynule regulovatelnynm

clektromorem 3 zavddi pramen 5 vldken 8. Pramen 5 vladken 8 se¢
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prfeda rozvolifiovacimu valci 7, rotujicimu v plasti 6, ktery
privadény pramen 5 vlaken 8 rozvoliiuje na jednotliva vldkna §.
O0Oddélena vlakna 8 pokracduji kandlem 9 vedeni vldken 8 na
kuzZelovité vytvotenou kluznou plochu 10 rotoru 11 a 2z ni do
sbérného Zlabku 12 vlakna 8. Rotor 11 je upevnén na h¥ideli 13,
kterd je wuloZena v wuloZeni 14 na obéZnych kotouéich a Jje
pohé&néna pomoci tangencidlniho Pemene 15. Ve sbé&rném Zlabku 12
vldkna 8 se vytvari nit 16, ktera se odtahuje pomoci
odtahovaciho zarizeni 19 odtahovou trubici 17 nité& 16 ve sméru

Sipky 18.

Odtahovaci zatizeni 19 mad par valch. Béhem normdlniho

chodu pokraduje nit 16 za odtahovacim zafizenim 19 v pr&bé&hu
16", jak je zndzornén &arkovanou &arou, a prdbdZné se naviji na
neznazornénou kFiZem vinutou civku. K zaprfadeni se k dopradacim
mistdm 1 prfistavi pohyblivé zapradaci =zarizeni, které provadi
zapPadeni. Zaptadaci zatfizeni vytvorené jako zaprfadaci vozik

{ASW) zde neni bliZe znazornéno.

Po ukon¢eni zaprfadeni se provéri, zda nastalo spravné
zaprfadeni. K tomu se nit 16 vede do zapPtddaciho voziku, coZ je
schématicky znadzornéno pomoci odbodlky nité 16 mezi odtahovacim
zafizenim 19 a vodidem 20 nité& 16. Nit 16 probihd ve zde blizZe
neznazornéném zapradacim voziku mezi dvéma dalsSimi vodid¢i 21,
22 nité 16 pred senzorovym zaPizenim 23, kterym se mé&Fi profil

nité 16.

ZkuSebni signadly pro mé&fené hodnoty, které se vztahuji
k délce, se pirivadi do Fidiciho zatizeni 24. JestliZe se zjisti
prekro¢eni stanovené hranic¢ni hodnoty, tak se z toho dovodi

dale netolerovatelna chyba profilu nité 16. Vyda se Pezaci

gsignal, ktery se predad Fezacimu zabfizeni 25, které pFerizne nit
16. PreruSeni nité 16 je pozdéji patrné, kdyZz prfed senzorovim
za¥izeni 23 neni detekovdna Z4dna nit 16. Signal o chybhe

vyvola nové gzaprtadeni.
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PrezkouSeni profilu nit 16 se provadi na zrychlené
1

3

8
niti 16. Po zapredeni se nit 16, v souladu s naridstajicimi

odtahovaciho zarizeni 19

[N

otackami rotoru 11, odtahuje pomoc
odtahovou trubici 17 nité 16 stoupajici rychlosti. Aby se mohla

mérici frekvence senzorového zatrizeni 23 nastavit na ménici se

rychlost zrychlujici se nité 16, jsou pomoci senzoru 27
odbirany impulsy 2 pohonu 26, pohanéjiciho odtahové valce nité
16 odtahovaciho =zatizeni 19. Tyto impulsy davaji informace
o rychlosti odtahu nité 24. Signadly ze senzoru 27 se vedou do
ridiciho zatfizeni 24, které Fidi frekvenci méFeni senzorun 27
a prizpGsobuje ji rychlosti odtahu nité 16. Ridici zarizeni 24
je pripojeno k zarizeni 28 pro vizualizaci profilu zapredku

a pomoci vedeni 29 k dalsim moduldm dopfaddaciho stroje.

Dalsi jednotlivosti téchto dopfadacich mist lze
zjistit napfiklad z DE 40 30 100 Al nebo =z publikace Raasch a
kolektiv "Automatisches Anspinnen beim OE-Rotorspinnen”,
MELLIAND Textilberichte 4/1999, str. 251 aZ 256.

Pfi zméné doprfaddaciho parametru, napfiklad po vyméne

partie, se stanovi nové nascéitani navodu.

V praxi obvyklé podle znamého stavu techniky se ke
stanoveni naséitani néadvodu, respektive délky La v prvni Sar?di
jmenovitého posuku Vnenn, pouZije stfedni délka snopku Lst a

»

k chybéjicimu mnoZstvi vlakna 8 se prihliZi ve formé cd¢initele,

-

napriklad vylesané ¢Easti Aa. Délka Las mnasditani, vztaZeno na

P

pramen 5 vladkna 8, se ziskad ze vzorce:
Lae = Lst x Aa

Ke stanoveni mnoZstvi vlaken 8, chybéjicich vliven
vyCesavani vlaken 8, se obvykle ©pouZije pro vydéesanou d&ast Aa
exaktnli hodnota. Podle zkuSenosti se 20 % délky snopku zkrati

vydesanim. Pri délce Lst snopku 25 mm se teoreticky obdrizi
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nasC¢itanad délka LacE:
Lag = 25 mm x 0,2 = 5 mm

Na zaCadtku se eviduje podle =zapredku obvykle mév¥ici
oblast délky nité 16 v rozsahu 600 aZ% 700 mm a pouZije se pro
vytvoreni profilu zapfedku, ktery se vyhodnocuje ke kontrole

kvality zapfedku.

Obr. 2 ukazuje vyvojovy diagram, podle kterého se miZe
provést stanoveni délky nasditani podle vyndlezu. Jestlife se
ma nascé¢itani ndvodu, napfiklad po vyiméné partie nebo zmé&né
parametrt dopfaddani, stanovit =znovu, poufije se specidlni

program 30.

Po startu 301 specidlniho programu 30 dopradaciho
voziku (ASW) se nejprve provadi nastaveni 302 podtu testovacich
zapredklt 33. Podle hodnoty jmenovitého posuku Vnenn, kterd je

k dispozici pro ptadeni, se musi v testovaci fazi vyrobit 15 a%

50 testovacich zapredkd 33. Se stoupajicim posukem musi
nartistat také podet testovacich zapfedkd 33. V prikladu
provedeni podle obr. 2 je pFi jmenovitém posuku VNenn = 125

polet testovacich zapredkl 22 roven 22,

Nasledné& se podle algoritmu

LMF X AMF

Lst x Aa

provede vypodet 303 a nastaveni redukovaného posuku Vrep,

pricemZ v algoritmu znaé¢i Lst délku snopku, Aa vydesany podil,

Lme délku méfici oblasti pro testovaci =zapredek 33 (tak zvané
)

w

a AMF c¢initel podilu méfici oblasti v méficim
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Pomoci ¢initele podilu Amf, ktery musi byt mens$i nez
jedna, se stanovi redukovany posuk VrRep tak, Ze tenké misto 32

po testovacim zapPfedku 33 leZi Dbezpeéné zcela v méficim oknéd

a miie se vvhodnocovat a? do svého konce.

PFi
LM = 600 mm
AMe = 2/3
Lst = 20
Aa = 20 %

se obdrZi vypoctem podle shora uvedeného algoritmu posuk

600 x 2 x 5
VeReD = = 100

Tento redukovany posuk Vaep se stanovi v pFikladég
provedeni pro testovaci fazi k vyrobé testovacich zaprfedkd 33.
Délka snopku se pPfitom nemusi, kdyZ? neni znadma, stanovit
nakladné v laboratofi, nybrZ se miZe odhadnout. Zatimco chybna
délka snopku vede p¥i stanoveni délky nasdéitani navodu podle
shora uvedeného stavu techniky k nedovolenym chybam, pri

stanoveni podle vyndlezu tomu tak neni.

Nasledné se provede nastaveni 304 délky naséitani
navodu mna nulu. Jestlife bé&iny program k vyrobé zapradkt
obsahuje pPFidavné zakruty, nastavi se také tyto zakruty na
nulu. Potom se provadi nastaveni 305 redukovaného posuku Vmep
pro pPivod, respektive jeho aktivace. Nyni se mZe provést

viroba testovacich zlpfedkdt 33 podle specialniho programu 30.

Aby se vyrobil testovaci zapPtedek 33, prijede v ramci
a

programového kroku oznadeného pPfijezd 306 =zaptadaciho voziku
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k nejbliZz8imu doptadacimu mistu 1 zaptadaci vozik. Zde nastava
start 307 zapréddani. Nadsledné& se povadi prezkousSeni 308, zda je
k dispozici =zapredek. JestliZe =z prezkouZeni 308 vyplyva, Ze
neni k dispozici Za4dny testovaci zdpfedek s tenkym mistem 32,
nastavad dalsi pPezkouSeni 309, zda je podet pokusl zaptedeni na
tomto doptréadacim misté 1 tifi. JestliZfe tomu tak neni, nastava

zavedeni 310 opakovadni zapifedeni pomoci startu 307 zaptradani una

tomto dopradacim misté 1.

JestliZe vede dal8i pPezkouSeni 309 k vysledku, Ze
poCet pokusi zapfedeni je roven tifem, nastava spusténi 311
signalu alarmu, takZe se dopPfadaci misto 1 osviti éerven¥ym
svétlem, Nasgledné& nastane prijezd 306 =zapPfadaciho voziku

k nejbliZ$imu dopradacimu mistu 1.

JestliZe 2z prezkouSeni 308 vyplyvd, Ze testovaci
zadpredek 33 md tenké misto, provede se uloZeni 312 profilu

zapfedeni a ndsledné se provede preruSeni 313 chodu nitd 16.

Profil jednotlivého testovaciho zapfedku 33 je pomoci

k¥ivky zndzornén na obr. 3, pFidem? je zndzornén prumér DF nité
1

e
16 jako funkce délky Lf nité 6. Primér DfF nité 16 se pFitom

porovnava s tloulStkou Dfn normalni nité 16 a je uveden

v procentech tlouStky Drfn normdlni nité 16. Délka Lfr nité 16 je

uvedena v milimetrech., Na obr. 3 je patrné tenké misto 32 po

testovacim zaprfedku 33, wuvnit# kterédho se znaéné odlisuj

uje
primér DfF nité 16 od tlouStky Drfwn normalni nité 16. Zadatek 34
testovaciho z&pfedku 33 je charakterizovan kratkym tenkym
mistem 32 prfed pridkym nartistem 35 praméru DfF nité 16 na

primér testovaciho zaprfedku 33.

Nasledné& nastava treti prezkouleni 314, zda celkovy

potet uloZenych testovacich =zapfedki 33 je shodny s pPfedem
stanovenyn poltem testovacich zapredkt 33, Jestlize to

nenastane, nastane piijezd 306 zaprfaddaciho voziku k nebliZ&imu
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dopfadacimu mistu 1. JestliZe je vysledkem tfetiho prfezkouSeni
314, %e se celkovy podet uloZenych testovacich zapredkd 33
shoduje s predem stanovenym poltem testovacich zapredkl 233
nastane zprimérovani 315 vSech uloZenych profild testovacich
zapredkQ 33. Takto zprtmérovany profil =zapredkd 33 znadzoriuje
obr. 4., Prabéh k#fivky na obr. 4 je proti prabéhu kFivky na obr.
3 hladgi a tim lépe vyhodnotitelny. Tenké misto 36 ve
zprimérovaném profilu zapredkd 33 je po vlastnim zapredku 37 na
obr. 4 zPetelné vyrazné patrné.

Nasledné nastidva zaméfeni 316 tenkého mista 36 ve

zprimérovaném profilu zapfedkd 33. PPi zaméPfeni 316 tenkého

~

mista 36 ve zprimérovaném profilu zadprfedkd 33, pfi jehoZ vzniku
se aktivoval redukovany posuk VrRep, se pFihliZzi k tomu, 7e
zakladem tlousStky Drfn normalni nité 16 je konec vrchni niteée,
ktery vznikl Dbez redukovaného posuku VrRep. Proto je konec 38
tenkého mista 36 ve zprumérovaném profilu zapfedkd 33

charakterizovan dosaZenim srovnavaciho priméru Dv, ktery je

vétsl ne?Z tlousStka DFn normdlni nité 16.

Srovnavaci prumér Dv se vypolitad podle vzorce

Dv = DFnN x FFrnN,

pric¢emZ Frn je Cinitel, ktery se stanovi ze jmenovitého posuku
VNENN, ktery plisobi béhem normalniho pradeni, a redukovaného

- z

posuku VeRep pomoci nadsledujiciho vzorce:

VNENN

Frn =

VRED
Srovnavaci primér Dv ke stanoveni délky Lpst tenkého mista 36
ve zprumérovaném profilu zadprfedkd 33 ¢ini pro pfiklad provedeni

podle obr. 4:
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Dv = Drn x 4125 : 100 = 1,118 x Drn
Tim ¢ini srovndvacil pramér Dv 111,8 %# tloustky Den normalni
nité 16.
Délka Lpst, kterd se pouzivd ke stanoveni nasd¢itané
délky Lae, se definuje ve zprtimérovaném profilu zapfedkd 33

jako vzdadlenost mezi koncem 38 tenkého mista 36 ve

zprimérovaném profilu zapredkld 33 a =zacdatkem 39 vlastniho

zapradku 37. Zadatek 39 vlastniho zapiedku 37 Jje
charakterizovan kratkym tenkym mistem. DosaZeni srovnavaci
priméru Dv a tim konce 38 tenkého mista 36 nastane, kdy? prabéh
ktivky zprimérovaného profilu zédpFfedkl 33 po vlastnim zapfedeni
37 poprvé opét protne na obr. 4 horizontdlni darou zndzornény
srovnavaci pramér Dv. Alternativné mi%e byt zndzornén prabéh
kfivky stanovené pomoci zméfenych hodnot priméru, ktery stanovi
primérné stoupani 40 kifivky v koncové oblasti tenkého mista
zprimérovaného profilu zapfedkd 33 a jako koncovy bod tenkého
mista 36 se stanovi priusedik stoupani 40, znazornéného
¢arkované jako pPimka a srovndvaciho priméru Dv znazornéného
jako horizontalni &ara. V ptikladu provedeni podle obr. 4 &ini
délka Lbpst mezi =zacdatkem 39 vlastniho zaprfedku 37 a koncem 38

tenkého mista 36 v prtseéiku 544 nmm.

Pro nas¢itanou délku Lae, kterd vychazi z normalniho
5

chodu pPi nadvodu pramene vldken 8 plati

LosT

VRED

PFi
Lost = 544 mm
VrRep = 100
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vyplyva pro tento pPiklad provedeni
544
Lag = - = 5,44
100
Nasd¢itand délka Lae, stanovend pomoci vypocltového

kroku 317, tedy ¢&ini 5,44 mm.

Na obr. 2 je ddle znéazornén krok 318 pouZiti vysledku
stanoveni nas¢itané délky jako parametru pro normalni pradeni.
Nisledné se provadi opétovna priprava 319 provoznich parametri

zapifadaciho voziku, které se zménily pro vyrobu testovaciho

zapredku 33, jako napifiklad posuk, a v navaznosti na to se
provadi opétovna pPiprava 320 normadlniho programu 31
zapiradaciho voziku pradeni. Pro normalni pPfadeni se provede

start normdlniho programu 31 zapifddaciho voziku.

V neznadzornéném alternativnim vytvoPeni specidlniho
programu 30 ke stanoveni nasc¢itané délky nastava na dopradacich
mistech 1 spusténi 311 signdlu alarmu, tvofeného Cervenym

svétlem, kdyZ se neuskutediiuje ?adny testovaci zapredek 33.

V dals8im negndzornéném vytvorfeni specidlniho programu
30 nenastdvd po pPeruSeni 313 chodu nité 16 zavedeni 310
opakovani zapredeni nebo spudténi 311 signalu alarmu, tvoFeného
Cervenym svétlem, nybrZz misto toho nastava prijezd 306
zapfdadaciho voziku k nejbli?Simu dopfddacimu mistu 1. Pomoci
téchto obou alternativnich vytvoreni specidlniho programu 30 se
mife zamezit spusSténi 311 signadlu alarmu, ktery je v uvedenych
ptipadech nepotfebny a musel by byt persondlem obsluhy rudné
vypinan. Vyroba testovacich zapfedkd 30 se miZe rozs$itrit na co

mo#na nejvice dopfadacich mist.

Obr. 5 znadzorituje zprimérovany profil zapredkd ze 120
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vapfedkt, u néhoZ byla provedena optimalizace délky navodu
podle vyndlezu. Je zi¥ejmy vynikajici souhlas mezi primérem v
oblasti 41 vrchni nitd s primérem tuseku 43 nité 16, nasledneé

nové zapredeného na dal$i zaptredek 42.
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vorenim prémérné hodnoty 2z vice



6.

L] e . L] e o

.0 . o0 s 3 * v -

L oo * L) L2 LN J Ll

L] L] . L ] . L] . . L) L]

L] L ] . L] * . L2 ] -

XX L X ] [ X N ) L N ] .o L X ]

- 18 -

Zapfadaci zatrizeni podle nadroku 5, vyznaujici se tim, Ze
zarizeni ke stanoveni profilu tenkého mista (36) ma
zafizeni ke zvySeni podtu testovacich zapredkd (33),

pouZitych k vytvoreni prtmérné hodnoty, v nédvaznosti na

stoupajici velikost posuku.

Zapiadaci zaiFizeni ©podle jednoho =z pfedchozich naroki,
vyznadéujici se tim, #Ze mid zafizeni (28) pro vizualizaci

profilu zaptedku.
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