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(54) Vysoceobjemny textilni uitvar a zpsob jeho vyroby

Vynélez je vhodny pro vyuZit{ v textil-
nim prémyslu p¥i vyrob¥ délkovych textilif
ve tvaru nitf, plodnych textilif{ nebo prosto-
rovych, trojrozmérnych textilii.

Predm&tem vyndlezu je vysoceobjemny tex~
tilnf dtvar sestdvajici{ z alespon Jedné nos-
né slofky vldken a alespon jedné objemujici
slo¥ky vldken, které jsou vzdjemn& mechanic-
ky nebo chemicky vézané. Podstatou vyndlezu
je konstrukce vysoceobjemného textilniho u-
tvaru spodflvajici v tom, %e alespon jedna ob-
jemujici sloZka vldken se schopnosti rele-
tivnd nevratného prodlouZeni prevafuje na po-
vrchu textilniho dtvaru, zatfmco alespon jed-
pa nosnd slo¥ka vldken se schopnosti{ elastic-
kého vratného doprufeni preveZuje v jédru
textilniho dtvaru.

Pfedm&tem vyndlezu je také zpisob vyroby
tohoto vysoceobjemného textilniho dtvaru.
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Vyndlez se tykd vysoceobjemného textilnfho \tvaru, nepiiklesd délkové textilie ve form&
niti, plo¥né textilie nebo prostorové textilie, sestdvajic{ z nosné sloZky vlékeh'a-objemu-
jici slo¥ky vléken, vzdjemnd mechanicky nebo chemicky vézsnych. Predm¥tem vyndlezu je také
zpisob vyroby tohoto vysoceobjemného textilnfho dtvaru.

Pro vyrobu vysoceobjemnych textilnfch vldkennych dtvard, al ji% linedrniho, plo#ného .
nebo trojrozmérného charakteru, je v praxi vyuZivéno b&%n& principu kombinace dvou vldkennych
slo¥ek, pri¥em? Jedna md podstatn¥ v3t¥f srdflivost, tedy vldkennych sloZek s rozdilnou sréi-
livosti. Ob& vldkenné sloZky jsou podle tohoto principu zpracovdny spole¥nd do vldkenného
Gtvaru. Nédslednym vysrd¥enim vldkenné sloZky.o relativnd vyrazn& vys¥{ srd¥livosti vyveland
tepelnym nebo Jjinym postupem, dochdzi vzhledem k tomu, %e ob& vlékenné sloZky Jsou ve v1d-
kenndm \(tvaru ndjekym ze zndmych zplsobd, tj. vzdjemnym zakroucenim, vazebnim provézénim,
jehlovénim nebo pojenim, spolu mechanicky nebo chemicky védzdny, ke zkrdcenf délky sréZflivych
vldken, protoe vldkno nebo vldkna s men3{ nebo nulovou sréflivostf, kterd tvoF{ druhou sloZ-
ku dtvaru, se prostorovd deformuj{ do tvaru obloufkd, smy¥ek a podobn&, a to v rozsahu odpo-
vidajfcim rozdflu délek vldken vysrd¥enych a nevysréisnfch. Tim je dosaZeno ur¥itého zvySe-
nf objemu pivodniho vldkenného dtvaru, Jeho% je moZno s vyhodou vyu¥it ke zlepSeni nd¥kterych
jeho vlastnostf, napfiklad omsku, vzhledu, tepelné izolace aj.

Prikladem vyu¥it{ tohoto principu jsou vysoceobjemné p¥ize = PAN, PES nebo POP vldken,
tvarované hedvébi se sréfivym podflem elementdrnich vldken nebo plosné textilie obsshujfc{
sré¥ivé vldkna. Podobného prinmcipu Je vyu¥ito i pro ztvsrovéni tzv. vldken bikomponentnich.

Vyhodou naznaleného postupu jJe predevdim zvyBen{ objemnosti vlékenného tvaru, které
1ze vyu?{t k dosa%en{ podstatného zlepSen{ uZitnych vlastnosti textilnfho vjrobku, popFipa-
d% k dossZenf urditjch vzorovych efektd, nap¥fklad plastickjch a podobn&:. Nevyhodou tohoto
postupu zvy#ovén{ objemnosti Jsou predeviim rozmérové ztrdty ve vldkenném dtvaru, kterd se
projevujl ubytkem délky ve smdru srd¥en{ srédfivého podilu vldken.

P¥l vyrobd vysoceobjemné p¥ize tohoto druhu &ini nep¥fklad linedrni zkrdceni kolem 20 %.
V ekvivalentnim rozsahu dojde soufasné ke snifeni jemnosti p¥ize, tJj. ke zvySeni Jjejfho titru
v hodnotd tex. Tato okolnost mé urdité nevyhody ekonomického charakteru. Je znémo, ¥e vyplé-
déni 1 zvldkhovédn{ nit{ jemn&jsfho druhu je dra%3f. Se zvySovénim Jemnosti nevzristaji nékla~
dy na vyprddéni nebo zvldknovéni nitf{ zpravidla linedrn¥, ale prévé v oblastech Jemnych dru-
hd niti dochdzi k rdstu vyrobnfch ndklad) exponencidlné&.

Nékteré typy velmi jemnfch p#ifzi nejsou z téchto divodd masovd pouZitelné, protoZe né-
klady na jejich vyprdddnt jsou nedmdrnd vysoké. Vyroba vysoceobjemnych pf{z{ popsangm zpd-
sobem vyfeduje tedy néro¥né vyp¥édéni p¥fze nap¥fklad o 20 % Jemndjif,neX Je JeJji skutend
jemnost, poufitelnd ve. fipdlnf{m vyrobku, p¥i¥em¥ néklady na vypr¥dddn{ této jemn¥jsi prize
jsou nap¥iklad 0'30 % vyBs{ ne% ndkledy na p¥fzi v Jemnosti, kterou lze po zobjemn¥ni skutel-
n& vyu¥it.

Analogicky dochdz{ k bytku rozmird také u vldkenného tvaru prevédiné plodného, respek-
tive trojrozmdrného charskteru. Po zobjemn¥ni vysréienfm srd2livé slofky vldken dochéz{ k roz-
mdrové zirdté& po Si¥ce nebo délce nebo v obou nebo vice oséch ploZného dtvaru, podle orienta-
ce sréf¥livych vlidken ve vldkenném dtvaru. Uvedené vysrdZeni mé zde také nepFfiznivé ekonomic~
ké disledky ve ztrétd plochy textilie ve vztahu k velikosti plochy, kterd byla ptialudnou
textilni technologli zhotovena.

Dalsf zéva¥nou newfhodou zndmého postupu vjroby vysoceobjemnych druhd nit{ nebo Jjinych
textilnfch vldkennych dtvard je, ¥e po vysréZfenf sréfivé sloZky dochdz{ ke zne¥nym zm¥ndém
v prib&hu jeji pracovn{ k¥ivky, tj. vztahu mezi zatiZenim a prots¥enim. Po vysrdZeni md
sré¥ivé sloZke ni%¥f{ poldétedni modul a klade mend{ odpor proti op¥tnému protesieni. P¥i vy-
sréfeni se viak stévé nosnou ¥dsti vldkenného dtvaru, pokud jde o jeho naméhdni ve smiru
osy vldken. Z toho ddvodu se sniZuji{ uvedené hodnoty u celého vldkenndho ytvaru.
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NesrdéZivd sloZka, kterd je zpravidla z fyzikdlnfho hlediska lépe strukturdln& oriento-
véna a mé tedy vyhovujic{ prib&h precovni kiivky, se naproti tomu stdvéd sloXkou objemujict,
tedy nenese podélné zatiZeni niti nebo vldkenného utvaru a jejich dobrych dynsmometrickych
vlagtnost{ nenf tedy dostateln® vyuZito. Navic se dostévé lépe orientovené vldkno, které md
zpravidla hor3i obarvitelnost ne¥ vldkno vysrd%ené, s ni¥3{ orientacf molekuldrnf struktury,
prevé¥n® na povrch vldkenného dtvaru, zstimco zpravidla lépe obarvitelné vysrdiené vldkno
tvo¥{ jeho Jddro, coZ Je ur¥itym nedostatkem z hlediska optimélniho vyu¥it{ koloristickych
vliastnost{ obou vlékennych sloZek ve vldkenném dtvaru.

Ve findlnfm textilnim vyrobku se zmin&né nevyhody mohou projevit také tim, %e napPiklad
takto piipravené vysoceébjemné niti mohou byt neptfjemn& citlivé na kolisénf{ linedrniho na-
p&ti{ b&hem Jejich zpracovéni, co? mi%e vést ke kvalitativnim problémim v plosné textilii.

Ve vyrobku se potom mi%e tento nedostatek projevit tim, %e ve vice namdhanych ¥dstech dojde
k op&tnému prodlouZeni vysrd¥fené sloZky vléken, a tim k poruden{ objemnosti textilie, k je-
Jim rozmérovym zméndm & celkovym nebo lokdlnim deformacim trvelého charskteru. V od¥vnf
textilii se to mi%e projevit napriklad vyboulenim rukévd, nohavic & podobns&.

Zplisob vyroby neelastické nebo mélo elastické kompozitni p¥fze s vysokou objemnosti je
uveden napiiklad v USA patent. spisu &. 3 596 459. Podle tohoto zplisobu se pfize z slespon
jedné jddrové nité a zkadefené kryci prize vyrdbi tak, Ze kryci p¥ize se napind, aby se z nf
odstranilo zkadeten{, potom ndsleduje relaxace kryci prize a potom jejf vedeni s pfedstihem
oproti jédrové niti a ovijeni kryc{ p¥fze okolo Jjéddra, &im% se vytvoP{ kompozitni piize. Kom-
pozitnf p¥{zi se nakonec ud&li zékrut. Jddrovou nit je moZno vést mezi pédrem ryhovanych vél-
cl, aby se zkadetila .

Objemovand rozmérovd stdéléd prfze, slofend z mnofstv{ zkadefenych a rovnych filamentt
nepravidelnd rozmf{stinych v jejim priFezu, je obsahem USA pat. spisu &. 3 988 883. Zkadete-
né filamenty doddvej{ p¥{zi objemnost a rovné filamenty Jji doddvajf rozm&rovou stdlost. Zka-
de¥ené filamenty jsou kompozitni, obsahuji alespon dv& polymerické sloZky, lpici na sobé&.
Semokaderfc{ kompozitni filamenty mohou byt uspo¥ddédny vedle sebe nebo systémem plési-jadro
a takto tvo¥{ v podstatd piizi. V pfipadd, Ze kompozitni piize je uspoPddédna systémem plaz¥-
-jédro, je jédro obsleno druhym polymerem, pii¥emf oba polymery se 1i¥{ svymi srd%ivymi
schopnostmi. Rovné filamenty, zabezpedujfc{ pevnost findélni p¥#fze, mohou byt také z vysoce
srd¥ivého polymeru.

Uvedené nevyhody a nedostatky vysoceobjemnych textilnich dtverd vyrobenych na principu
kombinace dvou vldkennych sloZek s rozdflnou sré¥ivosti odstraiuje podle vyndlezu vyrobek
v podobd délkové, ploZné nebo prostorové textilie, ktery sestdvd z alespon jedné nosné slo¥-
ky vldken a z slespon jedné objemujicf slo¥ky vldken, vzdjemnd mechanicky nebo chemicky vé-
zanych., Nosnd sloZka je prevéin& umist&nas v jddru textilniho iutvaru, zatimco objemujicf slo%-
ka je um{st&na p¥evd?n¥d na jeho povrchu. Podstata vyndlezu spodivé v tom, %e alespoh jedna
objemujic{ sloZka vldken Je vyrobena z materidlu se schopnosti relativn& vratného prodlouZe-
n{, zatimco alespon jedna nosné slofka vldken je vyrobens z materislu se schopnosti elastické-
ho vratného dopruZeni.

Vysoceobjemny textiln{ dtvar se vyrébi tf{m zplsobem, ¥e eslespon jedna objemujicf slo¥ka
vldken s relativnd nevratnym prodloufenim a alespon jedna nosnd slo¥ka s elsstickym vratnym
doprufenim se spoledn& prodluZuj{ pidsobenim vn&j&ich sil, potom dojde po uvolndni vn&j¥ich
8il k trvalému rozdflu v délce mezi objemujici a nosnou slofkou vidken minimédlm& o 5 %, ¥e-
ho% je s vyhodou vyuZito ke zvy3eni objemnosti textilniho dtvaru. Konednd taZnost textilniho
dtvaru je mensi neZ 50 procent Jeho pivodni vychozi délky.

Ve smyslu tohoto zplsobu vyroby je relativnd nevratné prodlouzeni alespom jedné objemu-
Jfel sloZky vléken zplsobeno pisobenim vn&jsich sil, vyvolanych fyzikdlni nebd chemickou ces-
tou, zatimco elastické vratné dopruZeni a tim zvyZeni objemnosti textilnfho dtvaru je zpliso-
beno uvolndnim vn¥j3ich sil alespon v jedné nosné slo¥ce vldken.
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Podle jednoho vyznaku vyndlezu Je mo¥no ob& sloZky vldken s rozdilnym prodlouZenim
minimdln® o 5 % spole¥n¥ tvarovat, napriklad zékrutem, tatenim pres hranu, proudem tekutého
média a podobné, {m% je mo%no vyvolat podélné prodloutent tvarovaného vldkenného itvaru ve
spojeni s diferencovanym trvalym prodlou¥enim obou sloZek vldken p¥i soudasném tverovéni a
tepelném ohfevu.

K pfednostem vysoceobjemného dtvaru podle vyndlezu ve srovnén{ se znédmym textilnim dtva-
rem na principu kombinace dvou vlékennych sloZek s rozdflnou srd¥livosti pat¥!{ zejména za-
mezeni ztrét linedrnfho nebo plodného rozmé&ru, pie]jiméni dynamometrickych vlastnosti nosnou
slofkou vldken se schopnost{ elastického vratného dopruZeni, které tvoii jadro vysoceobjemné-
ho textilniho dtvaru s ovliviuje p¥{zniv¥& prib&h pracovnf kfivky a vytvofenl vysoké objemnos-
ti slo¥kou vldken s relativn¥ nevratnym prodlou¥enim, cof je vyhodné z hlediska poZsdovanych
vlastnosti findlniho vyrobku a z hlediska technologického.

P¥i vyusivédni vyndlezu je moZno poufft vlékna rdznym zplisobem fyzikdln& i chemicky mo-
difikovand, napiiklad se snadnou vybarvitelnosti, snfZenou ¥molkovitostl, vy35f nasdklivosti,
se sni¥enym sklonem ke vzniku elektrostatického ndboje, se sni¥enou ho¥lavosti a podobné&.
P¥itom je velkou vyhodou, Ze vldkenny podf{l s t3mito vlastnostmi bude prevéing situovén na
povrchu vysoceobjemného vlékenného dtvaru, kde miZe byt jeho modifikovanych vlastnost{ pln#&
vyuZito.

Okolnost, %e modifikadni{ komponenty aplikované do vldkenné struktury nap¥iklad u chemic-
kych vldken plsobf zpravidla nep¥iznivé na dynsmometrické vlastnosti vldken, nenl u takto
vytvo¥eného vysoceobjemného vldkenného dtvaru rozhodujicf{, protoZfe modifikovand sloZka vld-
ken je slofkou vytvéfejici objem, tedy z hlediska pevnosti a elastickych vlastnosti neni
sloZkou nosnou.

Princip konstrukce vysoceobjemného textilnfho podélného ritvaru podle vyndlezu Je patrny
z pripojenych vykresd, kde na obr. 1 je p¥{kladny postup vyroby linedrniho vldékenného dtvaru
podle vyndélezu, na obr. 2 Jje princip kxonstrukce vysoceobjemného dvousloZkového linedrnfho
vldkenného dtvaru, ns obr. 3 je srovnéni princip8 postupu vyroby vysoceobjemného linedrniho
vldkenného Gtveru podle znémého zpisobu a podle vyndlezu, na obr. 4 jsou pracovnf k¥ivky sré-
¥ivych PES vldken pFed vysrdienim a po jejich vysrd¥ent a ddle pracovmi k¥ivky prib&hu pro-
tafeni pri zatiZeni nitf pFed zobjemovdnim a po Jejich zobjemovédn{, na obr. 5 jsou pracovni
k¥ivky sréfivych PAN vldken pired vysrdienim a po jejich vysrédZfeni a ddle pracovni k¥ivky pri-
b&hu protafeni pri zatiZeni nit{ pied zobjemovénim a po jejich zobjemovéni a na obr. 6 Jje
pribdh pracovnich kFivek vysoceobjemného linedrniho vldkenného dtvaru podle vyndlezu.

Podle obr. 1 je postup vyroby linedrniho vldkenného dtvaru, tj. niti zndzorndn ve t¥ech
fézich vjroby. V poldtedni vyrobni fézi A se vzdjemnd mechanicky spoji dvd vldkenné sloZky,
a to nosnd slofka 1 o potFebné schopnosti elastického vratného doprufeni a obJjemujici sloZke
2 o potrebné schopnosti relativnd nevratného prodloufenf. V p¥ikladném proveden{ jde o neko-
nednd vldkna vzéjemn® seskand. Tlousika takto piipraveného vldkenného dtvaru je v, poldtedni
délke 12.
. V ndsledujfci vyrobnf fdzi B se takto pFipraveny linedrnf vldkenny utvar prodlou%i o pi{-
ristek délky AL na délku 1, + 41, pritem? dojde k nevratnému prodlouleni objemujfci sloZky 2
a elsstickému prodloufen{ nosné sloZky 1.

V del¥f vyrobnf fdzi C se provede relaxace nosné slo¥ky 1 o pffristek délky Al. Objemu-
jlct sloZks 2, kterd je mechanicky vézdne s nosnou slofkou 1, v tomto p¥fpad® seskdnim, vy-
tvért obloudky, které vyvolaj{ zvydeni objemu linedrnfho vldkenného Wtvaru z pﬁvoduiho roz=~
méru tlousiky Vo A8V, + prirdstek tloudiky Av. Velikost tohoto zvyBen{ Jje zdvisld na prodlou-
%en{ objemujfc{ slo3ky 2 o pfirlstek délky 41. Vyslednd konelnd délka takto zobjemovaného
vldkenného dtvaru je p¥ibliZnd rovnas pivodni délce, tj. poddtelnf délce ],. T{mto vyrobnim
postupem dochdzf ke zv§seni objemu pivodniho vldkenného tvaru bez ztréty jeho délkového roz-
m&ru.
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Obr. 2 zndzoriuje v obecném poJetfi .v hornf &dsti é; dvousloZkovy linedrnf vldkenny u-
tvar pred zobjemn&nim & ve spodni ¥dsti B’ po zobjemn¥nf, s vyznadenou nosnou slofkou 1, tvo-
Flcl jédro niti a objemujfci sloZkou 2, tvo¥ic{ objemnost niti na jejim povrchu.

Podle zndmého postupu vyroby s pouZitim sré¥livé slofky vldken, kdy dochézi ke zobjemo-
vén! vysrdZenim této sloZky, vytvor{ zvy¥eni objemnosti tohoto linedrnfho vldkenného dtvaru
vldkennd slo¥ka nesrd¥ivé. Podle postupu vyroby podle vyndlezu vytvorf zvySent objemnosti
tohoto linedrniho dtvaru vldkennd sloZka, kterd je trvale prodlouZens. ;

Jak vyplyvé ze srovndni znémého principu vyroby vysoceobjemného linedrniho vldkenného
dtvaru podle postupu AL; s princ¥pem 5;; podle vyndlezu na obr. 3, dochdz{ p#i postupu A;L,
pouivajicim sré%ivé vlékna ke ztrétd délky A1, tedy ke zkrdcen{ vldkenného dtveru po vysré-
Yeni sré%ivé slosky ve smdru jej!{ podélné osy. Vyslednd délks niti je 1 -A1'. Pri postupu
podle vyndlezu, princip B, zlstdvéd délka 1 linedrniho vldkenného dtvaru i po Jjeho zobjémové-
ni pribli%n& zachovdna.

U obou principd podle A, B'' je oznalena pivodn{ tloudtke dvousloZkového linedraiho
vldkenného dtvaru g a tloustka po zobjemovéni a,. U postupu podle A;; bylé pouZito nesréZi-
vé vldkenné sloZky n a sréfivé vldkenné sloZky-E, zatimco u principu §;; podle vyndlezu re-
lativn® nevratné prodlouZitelné sloZiky p a elastické slo¥ky e s vratnym dopruZenim.

Obr. 4 & Y zndzorhujl pracovni k¥ivky sré¥ivych PES vldken, respektive PAN vldken p¥ed
vysréfenim a po jejich vysréZenf{ v hornich grafech obrdzkd & pracovaf kiivky pribshu protas-
¥Yen{ p¥i zati¥eni niti pfed zobjemovdénim a po zobjemovéni ve spodnfch grafech obrézki.
VysrdZeni vlédken o 15 % bylo dosaZeno p¥i teplot& 170 ¢ po dobu 15 min. K¥ivky A o! Bo
na obr. 4 a 5 jednozna¥n¥ dokazuj{ zm&nu dynamometrickych vlastnostf srdZivych iTKken po Je-
jich tepelném vysré¥feni. K¥ivky co’ Do na obr. 4 a 5 ukezujl, %¥e vysoceobjemné pfize, zhoto-
vené z t¥chto vldken jako sré%ivé slozky, prejimeji po zobjemovéni z vdt3{ ¥dsti dynsmometric-
ké vlastnosti této srdZivé sloZky.

Podle p¥ikladného provedeni na obr. 6 vyjedfuje grafické zndzornZni pracovafch k¥ivek
vysoceobjemného linedrnfho vldkenného utvaru podle vyndlezu princip tvorby tohoto dtvaru.
Objemujici slofku 2 s relativn& nevratnym prodlouZenim tvo¥{ Cdste¥n¥ dlouZené polyestero-
vé hedvdbi, nosnou slofku 1 s elastickym vratnym doprufenim polysmidové hedvébi. Z obou té&ch-
to sloZek byla segkdnfm ziskéna vyslednd nit 3 a zpracovédna prodlouZenim ve smdru podélné
osy 0 10 % s ndslednym uvoln&nim podélného nap¥&ti na nulovou hodnotu ve vysoceobjemny li~
nedrni vldkenny dtvar 4. :

Ve spodnim grafu obr. 6 je vyjddfen p¥{znivy prib&h pracovni kiivky 5 vysledﬁého vygo-
ceobjemného linedrniho vldkenného dtveru 4, zévislého prevéing na dynamometrickych hodnotéch
nosné sloZky 1, kterou v tonto p¥ipadd tvorilo polyesmidové hedvébi. V postupu podie vynélezu
tvo¥{ nosnou sloZku 1 vldkna s vyhodnym prib&hem pracovnl k¥ivky, vldkna tvorlet objem, tj.
vldkna, kterd jsou funk¥n® plédit&m tohoto dtvaru, mohou byt libovoln& modifikovéna, zejména
pokud jde o sni%enou Zmolkovitost, tj. mohou to byt vléknea s mendf pevnosti, niZ¥im stupném
orientace pro dosafeni lep¥!{ obarvitelnosti, zvy¥ené hygroskopilnosti, zlep3eného antistatic-
kého d&inku a podobné. :

Analogické je usporddéni obou vldkennych sloZek v p¥ipadé ploéného nebo prostorového
vldkenného dtveru. Tak nap¥fklad v ploZné textilii bude objemujici slo¥ka s vyhodnymi kolo-
ristickymi, fyziologickymi nebo jinymi uZitnymi vlastnostmi tvorit povrch textilnfho dtvaru,
zhotoveného podle vyndlezu.

Na vyrobu vysoceobjemnych textilnich dtverd je moZno pou%it do nosné slofky s elastic-
kym vratnym doprufenim v podstat& v¥echny druhy vldken, zejména chemickych, hlavn& visk syn-
teticxych, napifklad vldkna polyuretanovd, polyamidové, polyesterovd, polyskrylnitridovd,
polypropylenové apod. Objemujicf{ sloZku vléken s relativn® nevratnym prodloufenim mohou
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tvorit vldkna s neldplnym stupndm dlouZeni, vysrd¥end vldkna vysocesrdZivé nebo .vldkna Jakym-
koliv fyzikélnim nebo chemickym postupem nevratn¥ linedrn& prodloufitelnd.

Pr{i{klad 1

P¥i dlouZeni nekonednych vldken a soulasném prité¥eni Jsou vzdjemnd sdruZeny dva druhy
riznd orientovanych nekonednych vldken PAD hedvébf 110 tex. Souldasn® prochdzeji virem teku-
tého média, nap¥. vzduchem, jimZ Je dosaZeno vzéjemnd zasmyfkovén{ Jejich elementédrnich vlé-
ken bez zakrucovédni. Poté ndsleduje daldf dlouZeni v rozsahu 15 % prodlouZen{. Po této ope-
raci ndsleduje relaxace takto vzniklého dtvaru poklesem linedrniho napét{ na nulovou hodno-
tu. Vidkennd sloZkae PAD hedvébi, kterd byla pred vzédjemnym sdruZenim a zasmy¥kovédnim virem
vzduchu nedostatedn® dlouZena, se dodlou%i a vytvori v tomto pfevéin& linedrnim vldkenném

_Utvaru obloudky, které podstatnd zv&t3ujl jeho pivodnf objem.

P¥riklad 2

Postup podle prikladu 1, kde Jje poufito dvou rdznych polymerd. V zdkladu je PAD hedvé-
© bl 56 dtex £ 12, objemujfcf sloZku tvod{ PES hedvébl 84 dtex f 16 se schopnostl dodate¥ného
dlouZeni.

Priklad 3

Postup podle p¥#fkladu 1 s tim, %e ob¥ slofky jsou tvoreny staplovymi vldkny 3,5 dtex,r
délky 60 mm, s rozdilnou orientaci, kterd jsou vzédjemn& sm&sovéna a spfedena v pom&ru 40 %
vice orientovaného podflu a 60 % podilu s ni%3{ molekuldrn{ orientaci{, na p¥izi 21 tex.
Tato p¥ize Je dodate¥n¥ dlou¥ena a skéna. Ndsledn& pak protahovéna o 14 %, pri¥em? Je vyuZi-
to elastickych vlastnostf vice orientované sloZky vldken. Po tomto procesu, p¥i n&mZ dojde
k prodloufeni podflu vldken s ni¥3{ molekulérni orientaci, je p¥{ze uvolnéna, dojde k rela-
xaci zdkladni sloZky a sloZka s moZnosti dodlouZeni vyvold zvy§Seni objemu piize.

Pr{ikxlad 4

Vzédjemnd sdrufené PES hedvdbi 67 dtex f 16 s dokonalou orientacf a 110 dtex f 24 Zdstel-
n& dloufené PES hedvdbi jsou podrobena zpracovéni ve vzduchovém viru, JjenZ plsobi na vldkna
vn¥j&{ silou. P¥itom dochdz{ k vzdjemnému provédzdni{ a dodate¥né orientaci nedlouZenych vlé-
ken, kterd vytvé¥l odbloulky a tim i zvySenou objemnost vlédkenného dtvaru. PFitom Je vyu¥ito
rozdilu sil potfebnych k prodlouZfeni dokonale orientovaného a nedostatedn& dodlouZeného po-
d{lu vldken.

Priklad 5

PFi vyrobd prevédin& plosné textilie s vysokou objemnost{ podle vyndlezu se zpracuJf do
textilie ve form& rouna &i v kombinaci nitf s rounem vldkna s diferenciovanymi vlastnostmi
podle p¥ikladu 1, tJ. Ze 60 % vldéken tvori vldkna se schopnosti dodatedného dodlouZeni o 10
a¥ 20 %. Textilni technologif, JjiZ miZe byt pletenf, tkani, propléténi nebo pojenf netkané
textilie Jinym zplsobem, je z této dvouslofkové sm¥si vyrobena plodnd textilie. Tato je po
zhotoveni podrobena protahovdni v p¥{&ném, podélném nebo v obou smérech, &im¥ dojde k dodlou-
%feni dloufitelnd sloZky vldken a po ndsledné relasxaci ke zobjemndn{ celého plo&ného vléken-
ného dtvaru.

Ve v8ech predchdzejicich p¥ikladech lze pou¥it jako dlouZitelné slo¥ky vldken, kterd
m&la pivodn& vysokou sré%ivost, p¥ed zpracovénim byla podélnd vysréfena a po zpracovan{ do
vldkenného dtvaru tvo¥f dloufitelnou sloZku.



7 228226

Pr{klad 6

Pri sprdddn{ jsou poufita vldkna s vysokyﬁ stupném elasticity,tj. spandexovd vlékna,
ktérd jsou sprédddna s nedodlouZenymi PES vlékny. Vyrobend prize je podrobena prodlouZeni
o 20 a%¥ 50 %, piifemZ dojde k dodlouZeni vldken s nedokonalym stupndm dlouZeni. Nosné Jddro
prize vytvoi#{ pak vldkna spandexovd, objemnost vytvo¥{ vldkna dodlou¥end.

Pyr{iklad 7

Kombinace vldken PU s vldkny z jinych druhd polymerl, kterd v¥sk nemaj{ dokonaly stupen
dlouZeni, je vyu¥ita i pFi pou¥iti vlédken nekone¥nych, kterd jsou vzdjemnd seskdna, piipsdnd
Jjejich elementérni vldkna byla vzdjemn¥ provézéna proudem vzduchu, napi. systémem Sferoset.
Po dodstefném prodlouZ¥eni takto pfipraveného vldkenného dtvaru o 20 a% 50 %, prip. i vice &
Jeho relaxaci do pivodni délky, dojde prodlouZenim nedodloufenych vldken ke zvySeni jeho ob-

Jemu.

P¥{iklad 8

Seskaj{ se vzdjemn& PAD bikomponentni hedvébi s vysokym stupn¥m elasticity o jemnosti
110 tex a PAD hedvdb{ s 50 % rezervou dodlouZenf{. Takto pripravend skand nit je podrobena
napfnéni o 25 % a nésledné relaxaci. Po uvolndni osové plsobicich sil dojde k podstatnému
zvy8enf{ objemu niti.

Pr{klad 9

Polyesterové hedvdbl 150 den 36 f dstedn& dlouZené, tj. se schopnostf! dal¥fho dodlou-
%Zeni, je pPrivddé&no spoleln& s PES hedvdbim 150 den 36 f s konednym dodlouZenim do oblasti
nepravého zdkrutu na stroji pro tverovdni nepravym zdkrutem. Takto sdrufenym hedvdbim Je do-
dévén nepravy zdékrut 1 000 z/m za podminek konstantniho nepdti tak, %e rychlost poddvédni ni-
ti pfed krutnym elementem a odtehem po opudt&ni krutného elementu je v pom&ru 1 : 1. Zakru-
covdnim niti dochézi soufasnd ke vzniku podélného nap¥t{, jen? vyvold dodetedné prodloufeni
téste¥n® dloufeného hedvdbi. Soulasn& dojde vlivem nepravého zdkrutu k &dstedndmu provézdni
prodlouitelnych vldken s relativn® nedlouZitelnou sloZfkou. PFi zpracovdni nepravym zdkrutem
se pouZije Qgpelné fixace.

PREDMET VYNALALEZU

1. Vysoceobjemny textilni dtvar, nap¥{iklad délkovd, plo¥néd nebo prostorové textilie,
sestdvajici z slespon jedné nosné slofky vldken prevajujici v jédru textilniho dtvaru a z sle-
spod jedné objemujici sloZky vldken prevaiujici nea povrchu textilniho dtvaru, které jsou vzd-
jemn& mechanicky nebo chemickybvézény, vyznadujici se tim, %e mlespon jedna objemujici slo¥-
ka (2) vldken vykazuje schopnost relativn& stdlého prodlouleni, zatimco alespon jedna nosnd
slozka (1) vldken vykazuje schopnost elastického vratného dopruZeni.

2. Zplsob vyroby vysoceobjemného textilniho dtvaru podle bodu 1, vyznadujici se tim,
%e alespon jedna objemujfci sloZka vldken s relativnd stdlym prodlouZenim a alespon jedns
nosnd slofka s elastickym vratnym dopruZenim se spole&n& prodlujuji pisobenim vn&jdich sil
. tak, Ze po uvoln&ni vn&jsich sil dojde k trvalému rozdilu v délce mezi objemujic{ & nosnou
sloZkou vldken minimdlnd o 5 %, ¥eho% Je vyuZito ke zvyZeni objemnosti textilniho utvaru.

3. Zplsob vyroby vysoceobjemného textilniho dtvaru podle bodu 2, vyznalujici se tim, Z%e
relativn¥ stdlé prodloufeni slespon jedné objemujici sloZky vldken se zpisobi phsobenim vn&j-
8fch sil, vyvolanych fyzikdln{ nebo chemickou cestou, zatimco elastické vratné dopruleni a
tim zvysenfi objemnosti textilnfho dtvaru se zpdsobl uvolndnim vn&jdich sil slespon v jedné

nosné sloZce vldken.
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4. Zpisob vyroby vysoceobjemného textilniho dtvaru podle bodu 2, vyznafujici se tim,
%e se ob& sloZky vldken s rozdilnym prodloufenim minimdln& o 5 5 spolednd tvaruji napiiklad
zékrutem, teaZenim p¥es hranu, proudem tekutého média, pletenim - pardnfm, ozubenymi koledky
"a podobn&, &{m% je vyvoléno podélné prodlou¥eni tvarovaného vldkenného dtvaru ve spojeni
s rozdflnym trvalym prodlouZenim obou sloZ%ek vldken.

6 vykresd
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