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Znane sa sklejane naczynia papierowe
do ptynéw, skladajace si¢ z rurkowej czg-
éci z wsadzonem dnem i pokrywka; jed-
nakze wykonywanie takich naczyn jest ko-
sztowne, a specjalng trudnosé stanowi wy-
twarzanie pokrywek. Z tego wzgledu wy-
konywano takie naczynia o przekroju ko-
lowym zwezajace si¢ ku gérze, ktérych
wezszy otwér dolny mozna oczywiscie la-
twiej zamknaé. Jednakze takie naczynia
przy przewozie wymagaja zbyt wiele miej-
sca w stosunku do swej pojemnosci, a prze-
chowywanie ich réwniez nie jest dogodne.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest rozszerzajace si¢ ku gérze naczynie pa-
pierowe, nieprzemakalne dzigki nasyceniu

parafing lub podobnym materjatem, stuza-
ce do przechowywania plynéw, potraw, my-
dla i t. d. i otrzymane z prostego wycinka
papieru. Sposéb wykonywania takich na-
czyn stanowi réwniez przedmiot niniejsze-
go wynalazku. Podczas wytwarzania naczy-
nia zaopatruje si¢ je w specjalne wewnetrz-
ne dno z papieru, tektury lub podobnego
materjalu, na ktére nakleja si¢ od zewnatrz
pokryte klejem brzegi wycinka. Przy tega
rodzaju zamknigciu dna wycinek moze juz
nie posiadaé skrzydelek, stanowiacych dno.
Z tego powodu mozna stosowaé znacznie
prostsze i tarisze narzedzia do wytlaczania
i klejenia. Zamknigcie dna odbywa si¢ w
ten sposéb, ze wycinek, pokryty klejem po
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stronie wewnetrznej na jedoym boku oraz
. wzdtuz dolnego brzegu, zostaje natozony w
ksztalcie litery U da rdzes, stanowigcy for-
me, nastepnie wewngtrzne dno zostaje od
gory wsuniete na powierzchhie czotowa
rdzenia, poczem wycinkiem otacza si¢ cal-
kowicie i okleja rdzen, stanowiacy forme,
a wkonicu brzegi dna wycinka, wystajace
ponad rdzen, zostaja przytloczone do we-
wnetrznego dna i z niem sklejone. Na ze-
wnetrznej stronie dna zamknigtego naczy-
nia mozna oczywiécie nalepi¢ etykietke lub
podobng nalepke, co jeszcze bardziej
zwigkszy szczelnosé. Nastepnie naczynie

nasyca si¢ parafing, lub podobnym materja- -

lem, jezeli do jego wytwarzania nie uzyto
nieprzemakalnego papieru. Czes$é naczynia,
wystajaca ponad poziom jego wypelnienia,
zaopatrzona jest w naciecia lub fatdki, kto-
re si¢ wyciska podczas wytlaczania wycin-
ka. W gotowe naczynie wklada si¢ twardy
rdzen, odpowiadajacy wysokosci napetnio-
nego naczynia, poczem sklada sie zamknig-
cie wzdluz wcieé i faldek uprzednio, aby w
papierze, nasyconym parafina, powstatly
ostro zarysowane zalamania, ktére pozwa-
laja nastepnie szybko i latwo zamykaé na-
pelnione naczynie nawet recznie bez obawy
poruszenia powierzchni napelnienia.

Na rysunku uwidoczniono tytutem przy-
kladu rozmaite okresy wykonywania jed-
nej z postaci naczynia wedtug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia wycinek, pokryty kie-
jem, fig. 2—6 — spos6b zaginania wycinka
na rdzeniu, stanowigcym forme, oraz spo-
s6b zamykania dna, fig. 7 — przekroj po-
dluzny dolnej czesci gotowego naczynia
sklejonego, fig. B — gotowe naczynie, zdje-
te z rdzenia, fig. 9 — sposéb zamykania
goérnej czesci naczynia, fig. 10 — specjalne
zabezpieczenie zwinigtego zamkniecia; fig.
11.1 12 przedstawiaja szczegolna postaé wy-
konania zamknigcia w widoku bocznym
podczas zamykania oraz w perspektywie po
dokonanem zamknieciu naczynia.

Wycinek 1, zaopatrzony w odpowiednie

rowki do skladania 2, posiada w przytoczo-
nym przykladzie wykonania taka posta¢, ze
przez zagiecie go na rdzeniu tworzy sig
kwadratowe naczynie, rozszerzajace sie
stozkowo ku gorze. Przy pracy na samo-
czynnej maszynie, wytwarzajacej torebki
lub podobne przedmioty, wycinek zostaje
pokryty na jednym boku oraz wzdluz dol-
nego brzegu paskiem kleju 3 i 4, lub tez
dwoma paskami kleju rozmaitego rodzaju,
np. obok paskéw 3, 4 z kleju wodnego jest
jeszcze pasek 5 z kleju, stopionego na go-
raco, ktory po sklejeniu naczynia tworzy

natychmiast doskonate potaczenie sklejo-

nych czesci. Wskutek tego, ze naczynia ma-
ja ksztalt stozkowy, mozna je przy przewo-
zie i przechowywaniu wkladaé jedno w dru-
gie, przez co zuzywaja one bardzo malo
miejsca. Dzigki nasyceniu parafing lub po-
dobnym materjatem naczynia te sa nietylko
nieprzemakalne lecz réwniez pod wzgle-

" dem hygjeny nadaja sie bezposrednio do

przechowywania artykuléw  zywnoscio-
wych, np. mleka, $mietanki, marmelady
it d

Fig. 2 przedstawia sposéb zagigcia wy-
cinka I w ksztalcie litery U na rdzeniu 6.
W tem polozeniu wycinka wsuwa si¢ od go-
ry przy pomocy odpowiedniego uchwytu
lub podobnego narzedzia wewnetrzne dno
7 na powierzchni¢ czolowa rdzenia 6, po-
czem zaklada si¢ pozostale dwie boczne
czesci wycinka (fig. 3). Nastepnie zagina
sig¢ do srodka (fig. 4) najpierw gorny i dol-
ny brzeg 8 wycinka, potem brzegi 9 (fig. 5),
a wkoncu przyciska sie silnie te czesci do
wewnetrznego dna. Ostatecznie na dno 10
naczynia (fig. 6) mozna nalepié¢ zzewnatrz -
etykietke lub podobna nalepke. Zaginanie
brzegow 8, 9 moze si¢ odbywaé i w inny
sposéb. ,

Gorna czesé naczynia, wystajaca ponad
poziom napelnienia, zaopatrzona jest w
naciecia lub fatdki 77, wykonane w ptaskim
wycinku, ktére ulatwiaja zamkniecie naczy-
nia. Zamkniecie zostaje uprzednio sfatdo-
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wane lub odpowiednio zgniecione, dzigki
czemu po wypelnieniu naczynia mozna je
tatwo i szybko zamknaé nawet recznie, nie
naruszajac powierzchni pltynu. W ten spo-
s6b powstaje zamkniecie, przedstawione
na fig. 9, ktérego faldki o ostrych kantach
tworza plaskie zamkniecie. Przez wielo-
krotne zlozenie wzdluz faldek goérnej cze-
$ci otrzymuje si¢ plaskie zamknigcie, ktére
mozna jeszcze $cisnaé¢ klamerka blaszang
12 (fig. 10) celem nadania mu nieprzepu-
szczalnoséci. Aby naczynie opréznié wystar-
cza otworzyé to zamkniecie lub odciaé gor-
ny koniec naczynia.

Na fig. 11 i 12 jest przedstawione spe-
cjalnie szczelne zamkniecie naczynia, ktére
polega na tem, zZe zwinigte zamkniecie pod-
daje si¢ cisnieniu ogrzanej prasy; dzieki te-
mu parafina na czesciach zamykajacych
migknie, a przy mnastepujacem potem
twardnieniu zakleja szczelnie i trwale
cale zamknigcie. W poréwnaniu ze zna-
nemi zamknigciami papierowych naczyn, w
ktérych gérna, plaska czesé naczynia za-
myka blaszka z przebijajacem papier o-
strzem, niniejszy rodzaj zamkniecia naczyn
papierowych posiada te wyzszosé, ze za-
mknigcie nie zawiera zupelnie dodatko-
wych materjaléw, a wiec jest tarisze, i nie
moze by¢ uszkodzone i nie rdzewieje.

Jak przedstawiono na fig. 11, gérna
cze§¢ naczynia I zamyka si¢ sposobem,
przedstawionym na fig. 9, przyczem za-
mknigcie 13 sktada sie parokrotnie. Utwo-
rzony w ten sposéb zwé6j wprowadza sie
pomiedzy ogrzane szczeki prasy 14, wsku-
tek czego parafina w czesci zamkniecia 13
migknie i zlewa sie, tak iz po zaprzestaniu
ogrzewania parafina krzepnie, powstaje
za$ calkowicie szczelne i trwale zamknie-

cie. Jednoczesnie cisnienie prasy nadaje
zwojowi zamkniecia dogodng plaska postacé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Naczynie papierowe do przechowy-
wania plynéw lub podobnych materjaléw,
znamienne tem, ze jego cze$é, wystajaca
ponad poziom napelnienia, zaopatrzona
jest w naciecia lub fatdki (11), sluzace do
wytwarzania plaskiego skladanego za-
mknigcia (13), dzieki czemu napelnione
naczynie jest zamknigte szczelnie i doklad-
nie, nie powodujac zmian polozenia pozio-
mu napelnienia.

2. Naczynie wedlug zastrz. 1, nieprze-
makalne przez nasycenie papieru parafina
lub materjatem podobnym, znamienne tem,
ze brzegi (8, 9), wystajace ponad rdzeniem
(6) przed napelnieniem, zostaja przycisnie-
te do dna (7) i z niem sklejone.

3. Sposéb wytwarzania szczelnego na-
czynia papierowego wedlug zastrz. 1, zna-

‘mienny tem, Zze wycinek papieru zaopatru-

je sie¢ w naciecia (2) i faldki (11), ulatwia-
jace wytworzenie zamknigcia, naklada sie

na twandy rdzeh o ksztalcie i wymiarach

napelnianego naczynia, zalamuje sie nacie-
cia (2) wzdtuz i zakleja czwarty bok wycin-
ka, poczem wstawia sie dno (7), zagina
brzegi (8 i 9) i przykleja je do dna, a na-
stepnie gorne czesci bokéw naczynia zala-
muje si¢ wzdluz fatd (11) w celu otrzy-
mania zamkniecia.

Jagenberg-Werke
Aktiengesellschaft.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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