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(54) Zphsob vyroby korundd na bdzi kalcinovanieh bauxitt

ReSeni se tjkd zpisobu vyroby korun-
dd na bdzi kelcinovanych bauxitd spodiva-
jici v taveni vyrobni amési sklddajici se
z kalcinovanych bauxitl, vratného materii-
lu,Zelezitych t¥isek a koksu, pFidemZ vy-
robni amés ge ddvkuje do elektrické oblou-
kové pece kontinuelns.
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Vyndlez se tykA zplisobu vyroby korunddi na bazi kalcino-
vanych bauxitd,

Doposud zn&mé a provoznd pouZivané zplisoby zAsypl ele-
erickfbh peci na vyrobu korundi tavbou na blok ¥esfi zasypy
v urdityoh Sasovych intervalech, Po zapdleni pece na uhlikaty
materiil se pec v pravidelnych dasovych intervalech zasypé
vyrobni sm¥si., Tato sm¥s se sklAd4 z kalcinovanyoch bauxiti,
vratného materidlu, Zelezitjych ti¥isek a koksu, P¥i pravidel-
nych zésypech je nutné z energetickych divodi (dimenze prou-
dov§ch ochran pecového transformitoru) sniZit piikon elektrio-
ké enereie4do pece., Po zAsypu dochdzi k zneklidninf{ elektric-
kého reZimu peoé, coZ zpisobuje, %e po urditou dobu nelze pec
najet na plny vikon, P¥i zdsypu dochdz{ také k ochlazeni ta-
veniny, vyrobni smés se dostdvd pod elektrody a pribsh tavby
Je neklidny s Sastymi erupcemi taveniny, Sni¥enf{ p#fkonu ele-
ktrické energie a zneklidndnf pribshu tavby zpisobuje =ztraty
na energii a sni%¥en{ hodinovych vinosi pecf{, P¥i zdsypu pece
a rozhrnovini vyrobni smgsi dochidzf{ Zasto k ohroZeni bezped-
nosti prace obsluhy peci. '

Tyto nevyhody odstrafiuje vynAdlez, jehoZ podstatou je zpi=
sob vyroby korundi na bizi kaloinovanych bauxiti spodf{vajiodi
v taveni vyrobni{ sm&si sklddajioci{ se z kalcinovanyoh bauxitd,
vratného materiilu, ¥elezitjch t¥isek a koksu vyznadujici se
tim, Ze po zapdleni elektrioké obloukové pece se vyrobni smis
davkuje do pece kontinueln§, priSem¥ kaXdou hodinu je naddv-
kovano od 55 do 75 df{1ld hmotnostnioh kalcinovanych bauxiti,
od 15 do 35 d{ld hmotnostnioh vratného materidlu, od 1,5 do
7 di{14 hmotnostnich éelezitfch'tiisek a od 0,5 de 7 di{l1i hmot-
nostnich koksu,

VyuZitim zpisobu vyroby korundi na bazi kalcinovanych
bauxitd podle tohoto vyndlezu dojde k 15T% sniZen{ mérné spo-
tieby elektrické emnergie na vyrobeni hmotnostni jednotky



kusového korundu,

P#f{klad 1 ' . 242 809
Po zapdlenfi elektrické obloukové pece s transformitorem

2 MW se pec kontinuelnd zasypdvid tak, aby ka%dou hodinu bylo
do pece naddvkovano toto mnoZstvi surovin
670 kg bauxitu
300 kg sintru (vratny materidl)

6 kg Zelezityoh t¥isek

30 kg hutnfiho koksu
Doba tavby 24 hodin, ZiskA se 22 tun kusového hngdého korundu,

Pi¥iklad 2
Po zapdleni elektrické obloukové pece s transformétorem

2 MW se pec kontinuelng =zasypavai ték, aby kaZdou hodinu bylo
do pece naddvkovano toto mmoZstvi surovin
650 kg bauxitu

250 kg sintru (vratny materidl)

50 kg Zelezitych tiisek

50 kg hutnfiho koksu

Doba tavby 24 hodin, Zisk4 se 22 tun kusového polokiehkého
korundu,

\

Pniklad 3

ﬂ“ Po zapdleni elektrické obloukové pece s transformitorem
2 MW se pec kontinuelnd zasypAvA tak, aby kaZdou hodinu bylo
do pece nadévkovédno toto mnoZstvi surovin
750 kg bauxitu
200 kg sintru (vrathy materidl)

Lo kg Zelezitych t¥isek

10 kg hutniho koksu
Doba tavby 22 hodin, Z{iskd4 se 23 tun kusového hnd§dého korundu,
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Zplisob vyroby korundi na bAdzi kalcinovanyoh bauxiti spo-
Sivajiof v taveni virobni smisi sklédajfof se z kalcinovangoh
bauxitd, vratného materidlu, Zelezitjoh tiisek a koksu vyzna-
Sujici se tim, %e po zapdleni elektrické obloukové pece se V¥
robni smds davkuje do pece kontinuelny, pi#ilem%? kaZdou hodinu
Je nadadvkovdno od 55 do 75 dfli hmotnostnich kaloinovanych
bauxitd, od 15 do 35 dfld hmotnostnich vratného materiélu, od
1,5 do 7 dili hmotnostnich Zelezitych ti¥{sek a od 0,5 do 7 df=
14 hmotnostnfich koksu, '
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