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(54)发明名称

用于对具有注入开口的容器进行充气和封

闭的封闭装置

(57)摘要

本发明涉及一种用于封闭容器的封闭装置，

所述容器具有注入开口，该封闭装置包括：用于

将要封闭的容器布置到用于封闭的位置中的定

位设备具有喷嘴装置的吹扫设备，喷嘴装置用于

将吹扫气体穿过注入开口在封闭之前吹入要封

闭的容器中；封闭元件安装设备，用于将封闭元

件安装到要封闭的容器上；以及控制设备，喷嘴

装置具有中央喷嘴布置结构和包围中央喷嘴布

置结构的外围喷嘴布置结构，喷嘴装置和要封闭

的容器可这样相对于彼此在吹扫位置中定位，使

得中央喷嘴布置结构为了引入吹扫气体到容器

中至少主要定向到其注入开口上并且外围喷嘴

布置结构对准注入开口的外围区域，从而当喷嘴

装置排出吹扫气体时，不仅注入开口而且其外围

经受吹扫气流。
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1.用于封闭容器的封闭装置，所述容器具有注入开口(18)，

所述封闭装置包括

‑用于将要封闭的容器布置到用于封闭的位置中的定位设备(9)，

‑具有喷嘴装置(13)的吹扫设备(11)，所述吹扫设备用于将吹扫气体穿过所述容器的

注入开口(18)在封闭之前吹入要封闭的容器中，

‑封闭元件安装设备(38)，用于将封闭元件在封闭所述容器的注入开口(18)的位置中

安装到要封闭的容器上以及

‑控制设备(24)，

其中，所述喷嘴装置(13)具有中央喷嘴布置结构和包围所述中央喷嘴布置结构的外围

喷嘴布置结构，其中，喷嘴装置(13)和要封闭的容器可这样相对于彼此在吹扫位置中定位，

使得中央喷嘴布置结构为了引入吹扫气体到容器中至少主要定向到容器的注入开口(18)

上并且外围喷嘴布置结构对准注入开口(18)的外围区域，从而当喷嘴装置(13)排出吹扫气

体时，不仅注入开口(18)而且注入开口的外围经受吹扫气流(20、22)，其特征在于，用于封

闭的位置和用于相应的要吹扫的并且要封闭的容器的吹扫位置彼此对应并且喷嘴装置

(13)相对于借助定位设备(9)引入用于封闭的位置中的容器可在吹扫位置和拉回的位置之

间运动，其中，所述喷嘴装置在吹扫位置中以其吹扫气体排出端部(40)与容器的注入开口

(18)重叠地对置于所述注入开口地定位。

2.按照权利要求1所述的封闭装置，其特征在于，中央喷嘴布置结构和外围喷嘴布置结

构分别构成为管元件，其中，形成中央喷嘴布置结构的管元件在形成外围喷嘴布置结构的

管元件中被接纳。

3.按照权利要求1或2所述的封闭装置，其特征在于，喷嘴装置(13)在吹扫位置中倾斜

于在用于封闭的位置中定位的并且要吹扫的容器的注入开口(18)取向。

4.按照权利要求3所述的封闭装置，其特征在于，喷嘴装置(13)在其吹扫气体排出端部

(40)上相对于管元件纵轴线(42)倾斜，从而吹扫气体排出端部(40)在喷嘴装置(13)的吹扫

位置中至少大致处于一个平面中，所述平面平行于相应的在用于封闭的位置中定位的容器

的注入开口(18)的上边缘延伸。

5.按照权利要求1或2所述的封闭装置，其特征在于，封闭元件安装设备(38)具有可在

拉回的被动位置和向前推的封闭元件释放位置之间运动的封闭元件支架。

6.按照权利要求5所述的封闭装置，其特征在于，所述封闭装置可借助控制设备(24)控

制，使得至少局部地同时进行封闭元件支架从其拉回的被动位置到向前推的封闭元件释放

位置中的运动和喷嘴装置(13)从吹扫位置到其拉回的位置中的运动。

7.按照权利要求5所述的封闭装置，其特征在于，所述封闭装置可借助控制设备(24)控

制，使得当喷嘴装置(13)在吹扫位置中时，封闭元件支架总是从其封闭元件释放位置中运

动出，其中，喷嘴装置(13)在吹扫位置中在相应的在用于封闭的位置中定位的容器的注入

开口(18)和封闭元件支架之间定位。

8.按照权利要求1或2所述的封闭装置，其特征在于，所述喷嘴装置(13)在拉回的位置

和吹扫位置之间可至少大致水平运动。

9.按照权利要求5所述的封闭装置，其特征在于，所述封闭装置设有具有至少一个吹扫

喷嘴(28)的附加喷嘴装置(26)，所述附加喷嘴装置用于朝封闭元件支架方向排出吹扫气
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体，从而吹扫喷嘴可以将吹扫气体吹到由封闭元件支架为当前的封闭过程准备好的封闭元

件上。

10.按照权利要求1或2所述的封闭装置，其特征在于，由中央喷嘴布置结构释放的第一

吹扫气流(20)和由外围喷嘴布置结构释放的第二吹扫气流(22)可彼此单独地被控制。

11.按照权利要求1或2所述的封闭装置，其特征在于，所述定位设备构成用于布置一组

要封闭的容器到用于封闭的位置中，

封闭元件安装设备构成用于在封闭注入开口的位置中将封闭元件安装到对应组的要

封闭的容器上，且

吹扫设备的喷嘴装置多重地在形成一组同类的喷嘴装置的情况下设置。

12.按照权利要求1所述的封闭装置，其特征在于，所述容器是瓶或罐。

13.按照权利要求1所述的封闭装置，其特征在于，所述吹扫气体是惰性气体。

14.按照权利要求2所述的封闭装置，其特征在于，形成中央喷嘴布置结构的管元件在

形成外围喷嘴布置结构的管元件中同中心地被接纳。

15.按照权利要求8所述的封闭装置，其特征在于，所述喷嘴装置(13)在拉回的位置和

吹扫位置之间可在至少大致水平的平面中偏转。

16.按照权利要求1所述的封闭装置，其特征在于，所述容器是小瓶。

17.按照权利要求1所述的封闭装置，其特征在于，所述容器是注射液瓶。

18.按照权利要求1所述的封闭装置，其特征在于，所述容器是安瓿。
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用于对具有注入开口的容器进行充气和封闭的封闭装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于封闭尤其是自动填充的容器的封闭装置，所述容器具有注入

开口，所述容器例如是瓶、罐、小瓶、注射液瓶或安瓿。所述封闭装置包括

[0002] ‑用于将要封闭的容器布置到用于封闭的位置中的定位设备，

[0003] ‑具有喷嘴装置的吹扫设备，所述喷嘴装置用于将吹扫气体穿过所述容器的注入

开口在封闭之前吹入要封闭的容器中，

[0004] ‑封闭元件安装设备，用于将封闭元件在封闭所述容器的注入开口并且因此封闭

所述容器的位置中安装到要封闭的容器上以及

[0005] ‑控制设备。

背景技术

[0006] 在这里考察的类型的封闭装置例如在化学工业和制药工业中使用，以便将相关的

容器在其例如以氧气敏感的液体的化学试剂或药品填充之后封闭。已经已知，在封闭这样

填充的容器之前，将所述容器的头部空间容积以惰性的气体、例如氮气作为吹扫气体吹扫，

以便将氧气从头部空间中排出。

[0007] 存在这样的封闭装置，在其中喷嘴装置的喷嘴倾斜于容器的入口定位，而惰性气

体流入容器中。喷嘴在相应的吹扫充气结束时从容器入口被拉回，以便为封闭元件安装设

备的工作方式腾出空间，所述封闭元件安装设备将相应的封闭部、例如相应的橡胶塞安装

到要封闭的容器上，即引入注入开口中，以便封闭相关的容器。容器借助吹扫设备的吹扫并

且必要时还有容器的封闭可以必要时在容器的运输运动期间进行，其中，喷嘴和必要时封

闭安装机构沿运输方向一起运动。封闭装置的相关的元件可以在此例如与所述容器一起进

行节拍步进并且随后在后续的机器节拍处重新开始。

[0008] 也已经已知，处于对于封闭过程待用地定位的封闭元件的典型地存在的下凹部中

的空气中的氧气被一起引入容器中，从而由此以对应的方式提高在封闭的容器中的残留

氧。为了对其尽可能补救，众所周知使用附加的吹扫喷嘴，所述吹扫喷嘴例如从斜下方将惰

性气体吹入封闭元件凹部中，以便排出处于其中的空气。

[0009] 利用已知的上述的类型的装置，可以实现将在被处理的容器的头部空间中的残留

氧减少到数个体积百分比、例如2个体积百分比。

发明内容

[0010] 更确切地说，本发明涉及一种具有根据本发明的封闭装置，即

[0011] 用于封闭容器的封闭装置，所述容器具有注入开口，所述容器例如是瓶或罐，所述

封闭装置具有

[0012] ‑用于将要封闭的容器布置到用于封闭的位置中的定位设备，

[0013] ‑具有喷嘴装置的吹扫设备，所述吹扫设备用于将吹扫气体穿过所述容器的注入

开口在封闭之前吹入要封闭的容器中，
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[0014] ‑封闭元件安装设备，用于将封闭元件在封闭所述容器的注入开口并且因此封闭

所述容器的位置中安装到要封闭的容器上以及

[0015] ‑控制设备，

[0016] 其中，

[0017] 所述喷嘴装置具有中央喷嘴布置结构和包围中央喷嘴布置结构的外围喷嘴布置

结构，其中，喷嘴装置和要封闭的容器借助定位设备可这样相对于彼此在吹扫位置中定位，

使得中央喷嘴布置结构为了引入吹扫气体到容器中至少主要定向到其注入开口上并且外

围喷嘴布置结构对准注入开口的外围区域，从而当喷嘴装置排出吹扫气体时，不仅注入开

口而且其外围经受吹扫气流。

[0018] 由JP  H02  139313A和US  2006/231156  A1例如已知这种类属的封闭装置。在这种

背景下，本发明的任务在于，鉴于以下情况改进类属的封闭装置，即在吹扫过程之后和在完

全封闭容器之前尽可能少的空气中的氧气可以通过注入开口到达容器中。

[0019] 本任务通过具有本发明所述特征的封闭装置来解决。

[0020] 作为吹扫气体优选考虑惰性气体、例如氮气。

[0021] 中央喷嘴布置结构和外围喷嘴布置结构共同形成气体流出区域，所述气体流出区

域大于相关的要封闭的容器的注入开口。在吹扫设备的规定的运行中，因此一方面吹扫气

体从中央喷嘴布置结构吹入相关的容器的注入开口中。同时外围喷嘴布置结构将吹扫气体

排出到注入开口的外围的区域中。这导致，中央喷嘴布置结构的可能的抽吸作用在将吹扫

气体吹入相关的容器的注入开口中时不是将空气并且借此将不希望的氧气从侧向的环境

一起引入注入开口中，而是外围喷嘴布置结构的必要时在那里存在的吹扫气体。利用按照

本发明的封闭装置取得的非常良好的结果是对此的良好的证明。这样可发现借助按照本发

明的封闭装置封闭的容器的头部空间容积中的<0.5％的残留氧含量。

[0022] 根据按照本发明的封闭装置的一种优选的实施形式，中央喷嘴布置结构和外围喷

嘴布置结构分别构成为管元件，其中，形成中央喷嘴布置结构的管元件在形成外围喷嘴布

置结构的管元件中尤其是同中心地被接纳。这样的结构以简单的方式可低成本地制造并且

此外具有优点，即，有利的吹扫气体引导在吹扫相关的容器时是可能的。在另一种实施形式

中，外围喷嘴布置结构可以具有多个环绕地包围中央喷嘴布置结构的外围喷嘴。中央喷嘴

布置结构也可以必要时具有多个喷嘴作为束。

[0023] 优选中央喷嘴布置结构的吹扫气流和外围喷嘴布置结构的吹扫气流可单独控制，

以便在吹扫时调节优化的比例。

[0024] 根据本发明，于封闭的位置和用于相应的要吹扫的并且要封闭的容器的吹扫位置

彼此对应，其中，喷嘴装置相对于借助定位设备引入用于封闭的位置中的容器可在吹扫位

置和拉回的位置之间运动。在吹扫位置中，所述喷嘴装置以其吹扫气体排出端部与容器的

注入开口重叠地与所述注入开口地对置地定位。以这种方式，可以在使用封闭装置的对应

的驱动装置的情况下，迅速进行安装封闭元件的最后的过程、亦即容器的封闭，这是在喷嘴

装置至少尽可能远地实施其到拉回的位置中的运动之后。这样可以尽可能阻止，在吹扫过

程之后并且在容器的完全的封闭之前，空气中的氧气可以再次通过注入开口到达容器中。

[0025] 有利地在本发明的一种实施形式中喷嘴装置这样构造，使得其在吹扫位置中倾斜

于在用于封闭的位置中定位的并且要吹扫的容器的注入开口取向。这样的喷嘴装置可以在
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最短的行程上、例如通过侧向的偏转或/和侧向的拉开从其吹扫位置快速运动到拉回的位

置中。

[0026] 此外，可以还规定，喷嘴装置在其吹扫气体排出端部上相对于管元件纵轴线倾斜，

从而吹扫气体排出端部在喷嘴装置的吹扫位置中至少大致处于一个平面中，所述平面平行

于相应的在用于封闭的位置中定位的容器的注入开口的上边缘延伸。这样的布置结构允许

在吹扫容器时吹扫气体的还继续改善的流动引导。

[0027] 封闭元件安装设备可以按照本发明的一种实施形式具有可在拉回的被动位置和

向前推的封闭元件释放位置之间运动的封闭元件支架，所述封闭元件支架例如可以是塞子

安装器，所述塞子安装器可以将塞子作为封闭元件压入要封闭的容器的注入开口中。

[0028] 封闭装置借助控制设备优选可这样控制，使得至少局部地同时进行封闭元件支架

从其拉回的被动位置到向前推的封闭元件释放位置中的运动和喷嘴装置从吹扫位置到其

拉回的位置中的运动。这也用于最小化针对性的吹扫和封闭元件到相关的容器上的随后的

安装之间的时间间隔，从而在该时间间隔中几乎没有空气可以流动到容器中。

[0029] 按照本发明的一种进一步构成，封闭装置具有附加喷嘴装置，所述附加喷嘴装置

包括至少一个吹扫喷嘴，以用于朝封闭元件支架方向排出吹扫气体，从而吹扫喷嘴可以将

吹扫气体吹入到由封闭元件支架对于当前的封闭过程准备好的封闭元件上。

[0030] 该措施用于阻止，可能处于相关的封闭元件的凹部中的空气中的氧气一起引入要

封闭的容器中。附加喷嘴装置用于，将这样的空气中的氧气残留通过吹扫气体排出并且代

替，从而利用相关的封闭元件虽然吹扫气体但尽可能没有氧气在安装封闭元件时可以引入

相关的容器中。

[0031] 按照本发明的一种进一步优选的实施形式，定位设备构成用于，将一组要封闭的

容器布置到用于封闭的位置中，其中，此外所述封闭元件安装设备构成用于在封闭注入开

口的位置中将封闭元件安装到对应组的要封闭的容器上。吹扫设备的喷嘴装置在此多重地

在形成一组同类的喷嘴装置的情况下设置。

附图说明

[0032] 接着参考单独的附图1进一步解释本发明的实施例。

[0033] 所述图1示出封闭装置的一个区域的部分地示意的局部细节剖面图，在所述区域

中，发生相关的容器以惰性气体的吹扫和容器的封闭。

具体实施方式

[0034] 在所述附图1中，作为容器可看出瓶3，所述瓶除去头部空间容积5以氧气敏感的液

体的药物7填充。

[0035] 瓶3处于封闭装置的定位设备9中并且借助该定位设备9引入用于封闭的示出的位

置中，其中，用于封闭的该位置也对应于吹扫位置，在所述吹扫装置中，例如将惰性气体作

为吹扫气体引入瓶3的头部空间容积5中。

[0036] 吹扫设备11为此起作用，其中，在附图1中基本上可看出喷嘴装置13在其相对于瓶

3的吹扫位置中。

[0037] 喷嘴装置13作为中央喷嘴布置结构具有内部的圆柱形的管元件15，所述管元件在
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吹扫位置中基本上指向到瓶3的注入开口18上，以便在那里吹入惰性气体。

[0038] 喷嘴装置13此外包括同轴包围管元件15的圆柱形的管元件17作为外围喷嘴布置

结构，所述管元件同样用于，排出惰性气体。因此从中央的管元件15和外围的管元件17之间

的间隙19中，惰性气体可以吹入瓶3的注入开口18的外围中，以便在那里将空气并且因此空

气中的氧气排出，借此所述空气中的氧气没有基于抽吸作用在吹扫过程中吸入注入开口18

中。

[0039] 按照本发明的一种变换的实施形式，管元件17或/和管元件15可以在喷嘴装置13

的输出部上漏斗状扩宽。

[0040] 中央的管元件15的指向到瓶3的注入开口18上的气流20和在外面由外围的管元件

17限定的气流22彼此单独在其强度方面可受控制。控制设备24用于控制，所述控制设备也

控制封闭装置的其余的功能。

[0041] 通过在吹扫瓶时的所述操作方式，在瓶3的头部空间容积5中的残留氧含量可减少

到<0.5％的极度低的值。

[0042] 包括至少一个附加吹扫喷嘴28的附加喷嘴装置2  6用作为用于最小化在瓶3中的

残留氧含量的另一个措施，所述附加吹扫喷嘴在示例情况中再次将惰性气体朝对于还接着

的封闭过程准备好的塞子30形式的封闭元件方向指向，从而吹扫气体到达塞子30的下面的

凹部32中并且可以在那里排出空气。

[0043] 附加喷嘴装置26的框架34这样构造，使得当瓶3和喷嘴装置13在示出的吹扫位置

中时，要吹扫的区域5、32向外针对空气进入良好地被屏蔽。以这种方式阻止，空气从外面以

关键的量可以再流至被吹扫的区域。

[0044] 塞子30处于作为封闭元件安装设备38的封闭元件支架的压入挺杆36的下端部上。

在附图1中，压入挺杆36在拉回的被动位置中示出，从所述被动位置，所述压入挺杆可运动

到向前推的封闭元件释放位置中，以便将塞子30压入瓶3的注入开口18中。然而在这可以发

生之前，必须首先使喷嘴装置13从在示出的塞子30和瓶3的注入开口18之间的行程中运动

出。这非常快速地在吹扫过程之后进行，其方式为，喷嘴装置侧向在利用至少大致水平的运

动分量的情况下在附图1中向右借助相关的驱动装置(未示出)运动到拉回的位置中。在喷

嘴装置13的该拉回运动之后或必要时已经在该拉回运动期间，封闭元件安装设备38的驱动

装置使压入挺杆36从在附图1中示出的拉回的被动位置运动到向前推的封闭元件释放位置

中，在所述封闭元件释放位置中，所述压入挺杆将塞子30压入瓶3的注入开口18中。瓶3此后

密封地封闭并且必要时具有在其头部空间容积5中的极其小的残留氧含量。

[0045] 还要说明，喷嘴装置13在其吹扫位置中倾斜于在用于封闭的位置中定位的并且要

吹扫的瓶3的注入开口取向。此外还要提到，喷嘴装置13在其吹扫气体排出端部上相对于管

元件纵轴线42倾斜，从而吹扫气体排出端部40在喷嘴装置13的吹扫位置中至少大致处于一

个平面中，所述平面平行于瓶3的注入开口18的上边缘延伸。这些措施一方面用于改善瓶3

的吹扫效果，另一方面用于喷嘴装置13从塞子30和注入开口18之间的空间区域中的较快速

的可运动性。
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图1
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