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(57) Die Erfindung batrifft eine Einrichtung zur Bildung senkrecht
stehender Falzbogenstapel. Mit Jieser Ei".richtung werden liegend
herangefiihrte Falzbogen in eine angenahert vertikale Lage
gebracht und auf einem Stapeltisch zu einem stehenden Stapel
vereinigt. Damit dieser stehenda Stapel, der bei Erreichen der
erforderlichen GroBe zu einem Bindel zusammengeschniirt wird
und dann die Bezeichrung .Stange” erhilt, eine so'che
Stapelqualitat hat, die eine problemlose Vereinzelung zur
Weiterverarbeitung ermoglicht, sind spezielle Vorkehrungen
getroffen worden. So werden die Falzbogen von cer
Férdereinrichtung auf die Stapeltransportbander gestellt, zu denen
parallel in Forderrichtung liegende und stehende Kettentriebe mit
jeweils das Rudiment einer Kammer bildenden
Bogenfihrungselementan laufen. In dieser Kammer k6nnen ein
oder mehrere Falzbogan gestellt werden, die sich dann dort ohne
Zwang ausrichten konnen. Die stehenden Kettentrieoe sind auf
einer Traverse befindlich jeweils zur Mitte der Forderrichtung
verstellbar ausgebildet, um eine leichte Anpassung an die
jeweilige Formatgroe zu ermaglichen. Diese Verstellbarkeit wird
in Forderrichtung konisch offnend vorgesehen. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung zur Bildung stehender Falzbogenstapel, bei der die liegend herangefiihrten Falzbogen
in eine angendhert vertikale Lage gebracht und auf einen Stapeltisch gestellt werden, dadurch
gekennzelichnet, daR im Ubergabebereich der Falzbogen (1) in Hohe von
Stapeltransportbéndern (10; mindestens ein liegender Kattentrieb (11) mit in gleichmaBigen
Abstdnden daran befindlichen Bogenfithrungselementen (12) vorgesehen ist und beiderseits der
Stapeltranspcrtbander (10) stehende Kettentriebe (13) mit stehenden
Bogenfiihrungselementen (14) so vorgesehen sind, daf die Bogenfiihrungselemente (12) und die
stehenden Bogenfiihrungselemente {14) ein nach oben offenes Rudiment einer Klammser (15)
bilden, in die mindestens ein Falzbogen (1) von der Férdereinrichtung (2) eingefiihrt wird.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die stehenden Kettentriebe (13) auf
Traversen ('6) gelagert sind, die durch Schraubenspinde!n (17) mit Rechts-/Linksgewinde
gleichméaRig «ur Mitte der Fordereinrichtung (2) und der Stapeleinrichtung (3) verstellbar
ausgebildet sind, wobei die in Férdereinrichtung vordere Seite der stehenden Kettentriebe (13) auf
einen grofReren Abstand zueinander einstellbar vorgesehen sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da jedes stehende
Bogenfiihrungselement (14) mit jeweils zwei hintereinanderfolgenden Kettengliedern (18) der
stehenden Kettentriebe {13) verbunden ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Bildung stehender Falzbcgenstapel, die den zu stapelnden Falzbogen vor dem Anlegen
an den Stapel frei beweglich austrichtet.

Charakteristik des bakannten Standes der Technik

EsistgemdR DD-PS 84016 bekannt, Falzbogen stehond zu stapeln. Zu diesem Zweck werden taktlos geférderte Falzbogen durch
an Greiferketten angelenkte Greifar Ghernommen. Diese Greifer haben gleichmi#Bige Absténde und ziehen die Falzbogen aus
dem horizontalen Transportweg . xinen vertikalen Transportweg. Dort arbeiten im Takt der Greiferabstinde exzentergesteuerte
Rickhaltefinger, die den bereits gebildeten Stapel halten und Schiebeelemente, die den neu zugefiihrten Bogen an diesen Stapel
herandricken,

Bei dieser Einrichtung ist es besonders nachteilig, daB die taktlos geférderten Falzbogen vor dem taktm#Bigen Weitertransport
angehalten werden miissen, daQ die Arbeitsgeschwindigkeit durch die exzentergesteuerten Schisbeelemente und
Rickhaltefinger begrenzt wird, daB diinne und unstabile Papiere bei der Stapelbildung Probleme bereiten und daB die Greifer die
Falzbogen bis auf die Stapelebene herabziehen und dadurch Beunruhigungen in die Stapelbildung tragen.

Durch die EP-PS 0.240.691 ist eine Einrichtung bekannt geworden, in der Zeitungen und Zeitschriften senkrecht stehend zu
Paketen unterschiedlicher &rdB8e zusammengetragen werden. Auch hier erfolgt eine vertikale Zufiihrung der einzelnen
Periodika, die auf Gleitschienen zu stehen kommen. Beiderseits der Gleitschienen befinden sich einander zugewandte Trums
von Kettenpaaren, an denen sich Randhalter mit flachen Biirsten befinden. Jeweils zwei hintereinander liegende Birsten auf
jedem Trum sind so ausgebildet, daBl sie im Wendebereich der Ketten durch das Abschwenken zangenartig gedffnet sind, aber
beim Einlaufen in den geraden Transportbereich sich in einer Zangenbewegung schlieBen. Die im Wendebereich zwischen die
Biirsten eingefihrten Periodika werden im geraden Bereich nachgiebig festgeklemmt und iiber die Gleitschienen z:: der
Paketbildung geschleift. Im dortigen Wendebereich 6ffnen sich die Biirsten wieder zangenartig und geben das Férdergut frei.
Dieser Einrichtung haftet der Nachteil an, daR beim Transport einzelner Falzbogen an diesen wegen tehlender unterer Férderung
Markierungen durch die Biirsten in Erscheinung treten kénnen und Verziehungen in den Bégen auftreten. Insbesondere machen
sich diese Mangel bei diinnen Papieren bemerkbar, Eine saubere Fiihrung und prizise Ausrichtung ist bei den zu stapelnden
Bégen nicht maglich.

Ziel der Erfindung

Esist das Ziel der Erfindung, bei relativ hoher Arbeitsgeschwindigkeit saubere Siapel stehender Falzbogen zu erreichen.
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Dariegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung lisgt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zu schaffen, mit der Stapel stehender Falzbogen, bei groBer
Arbeitsgeschwindigkeit und mit hoher Prézision weitgehend frei beweglich ausgerichtet, gebildet werden kdnnen, zu deren
Bildung kein taktriRiges Arbeiten erforderlich ist, wobei die Falzbogen im unmittelbaren Stapelbereich nicht beeintréchtigt
werden, und die aus diesen Stapeln gebildeten Stangen mit einer stabilen Genaulgkeit weiterverarbeitet werden kénnen.
EifindungsgemaB sind in einer Einrichtung zur Bildung stehender Falzbogenstapel zwischen auf oinem Stapaeltisch lavfender
Stapeltransportbndern liegende Kettentriebe und seitlich davon stehende Kettentriebe angeordnet. An diesen liegenden und
stehenden Kettentrieben sind jeweils Bogenfiihrungselemente so angebracht, daB sie das Rudiment einer nach oben offenen
Kamener ergeben. In diese Kammer werden in bekannter Weise jeweils ein oder auch mehrere Falzbogen, vertikal aus der
Férdereinrichtung kommend, eingefihrt und auf den Stapeltransportbéndern jeweils in der Kammer stehend zur
Stapeleinrichtung an den stehenden Stapel herangefiihrt.

Da dis Falzbogen in den Kammern stehend keinen Zwiingen ausgesetzt sind, denn die Stapeltransportbénder und die
Ksttentriebe laufen mit der gleichen Geschwindigkeit, die vorzugsweise durch die Falzbogen gesteuert wird, erfolgt die Bildung
des stehenden Stapels, beziiglich der Genauigkeit der Lage der einzelnen Falzbogen im Stapel, insbesondere bezogen auf die
Falzkante, in hdchster Qualitat.

Die stehencen Kettentriebe sind auf jewells einer Traverse gelagert und mit dieser iiber Schraubenspindeln mit Rechts-/
Linksgewinde gleichm#Big zur Mitte des Frderstromes verstellbar, um jeweils fiir die unterschiedlichen Formate die duBere
Kammerbegrenzung prézis einstellen zu kénnen. Die Traversen sind in Férdereinrichtung gesehen am Ende der Kettentriebe in
ainem groBeran Abstand zur Mitte des Forderstromes einzustellen, um ein zwangloses Lésen der Falzbogen aus der Kammer zu
unterstiitzen.

Die stehenden Bogenfiithrungselemente der stehenden Kettentriebe sind jeweils mit zwei Kettengliedern dieser Kettentriebe fest
verbunden. Damitwird der Radius der Bogenfiihrungselemente im Wendebereich der Kettentriebe geringer gehaiten, als es der
eigentlichen Breite der Bogenfihrungselemer..e entspricht.

Bei unterbrochener Bogenfolge bleiben die Férdereinrichtungen in Ruhestellung und werden erst beim Weiterlaufen der Anlage
durch einen vom Falzbogen ausgeldsten Impuls wieder aktiviert,

Ausfiithrungsbeisplel
Nie Erfindung wird nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel néher erléutert. Es zeigen

Fig.1: eine perspektivischo Darstellung der Einrichtung rit einem in den Kammaern befindlichen Falzbogen und einem auf der
Stapeleinrichtung angedeuteten Stapel

Fig.2: eine Draufsicht auf die Einrichtung gem. Fig.1

Fig.3: eine perspektivische Darstellung der Anlenkung der stehenden Bogenfiihrungselemente.

Die in einer nicht dargesteliten Falzmaschine gefalzten Bogen 1 werden in einer Férdereinrichtung 2 siner S:apeleinrichtung 3
zugefilhrt. Die Férderainrichtung 2 besteht insbesondere aus mindestens zwei unteren Bandtrieben 4, die dber eine
entsprechend ausgebildete Rollenbahn & laufen, und der gleichen Anzahl oberer Bandtriebe 6. Zwischen den Bandtrieben 4; 6
wird der Falzbogen 1 gefiihrt. Am Ende der Rollenbahn 5 erfolgt in bekannter Weise die Wendung der Falzbogen 1 um ca. 90°in
die angensherte Senkrechte, damit die Stapelung in stehender Weise in der Stapeleinrichtung 3 méglich wird.

Die nunmehr mit der Falzkante 7 voran senkrecht nach unten geférderten Falzbogen 1 befinden sich auf der letzten Férderstrecke
im freien Fall, da die oberen Bandtriebe 6 {iber die Umlenkrollen 8 abgelsitet werden. Hier sollte bei Bedarf eine bekannte, aber
nicht dargestellte Bogenbremse zwischengeschaltet werden, um den Aufprall der Falzbogen 1 auf die den stehenden Stapel 9
tragenden und auf sinem nicht dargestellten Stapeltisch laufenden Stapeltransportbander 10zu mindern. Um eine einwandfreie
Ausrichtung der Falzbogen 1 am stehenden Stapel 9 2u gewdhrleisten, wurden etwa im Hohenbereich der Transportbander 10
liegende Kettentriebe 11 mit Bogenfiihrungselementen 12 und seitlich beiderseits der Stapeltransportbénder 10 stehende
Kettentriebe 13, die ihrerseits in Transportrichtung gesehen von den Stapeliransportbéndern 10 wegschwenkbar ausgebildet
sind, vorgesehen. An dan stehenden Kettentrieben 13 sind ebenfalls stehende Bogenfiihrungselemente 14 befestigt, die
gemeinsam mit Bogenfiihrungselementen 12 jeweils das Rudiment einer Kammer 15 zur Aufnahme mindestens eines
Falzbogens 1 bilden. R

Die stehenden Kettentriebe 13 sind jeweils auf einer Traverse 16 gelagert, die durch Schraubenspindeln 17 mit Rechts-/
Linksgewinde gleichm#RBig zur Mitte der F8rdereinrichtung 2 und Stapeleinrichtung 3 verstellbar ausgebildet sind. Damitist eine
Einstellung auf das jeweilige Format mdglich, und in Férderrichtung gesehen sind die stehenden Kettentriebe 13 soweit
ausschwenkbar, daB die transportierten Falzbogen 1 durch die Wendung der stehenden Bogenfiihrungselemente 14 nicht
beeintrachtigt werden. Dies wird noch dadurch unterstiitzt, daB die stehenden Bogenfiihrungselemente 14 jeweils auf wei
nacheinanderfolgenden Kettengliedern 18 gelagert sind.
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