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SPOSOB 1 URZAIZENIE DO ELEKTROCHEMICZNEGO OTRZYMYWANIA POWLOK
W POLU ULTRADZWIEKOKYM

Przedmiotem wynalazku Jest sposdéb i urzgdzenie do elektrochemicznego otrzymywa-
nia powlok w polu ultradiwigkowym, zwlaszcza powiok metalicznych.

Znane s§ sposoby elektrochemicznego otrzymywania powlok metalicznych w polu
ultradfwigkowym na przedmiotach nieruchomych lub jak w patencie USA nr 3993 601obra-
cajgeych sie wokél osl poziomej. Znane s§ tez w galwanotechnice sposoby otrzymywania
powlok metalicznych na przedmiotach wykonujgcych postepowy ruch plonowy. Rozwigzanie
takie posiadajq zbyt stabe bgdZ nieréwnomierne nudZwigkowlenie powierzchni przedmio-
téw, a w przypadku powstawania ultradiwigkoweJ fali stojace] zachodzi mozliwoéé wy-
stepowania smug na otrzymywanych powlokach.

Celem wynalazku jest uniknigcie tych niedogodnoéci 1 uzyskanie mozliwie jedno-
rodnych, réwnomiernych powkok,

Istotq sposobu elektrochemicznego otrzymywania powiok, zwlaszcza metalicznych
w polu ultradiwigkowym otrzymywanym. przez nadiwigkowienle pokrywanych przedmiotéw
etrumieniami fal ultradZwigkowych, haprzemianleglymi wzgledem plaszczyzny zawlesze-
nia przedmiotéw, Jest to, Ze poddaje si¢ pokrywaniu przedmioty zawieszone w kapieli,
przemieszczajgce sie¢ po obwodzie elipey, ktérej krétsze oé posiada wymiary w grani-
cach 0,1 = 5 cm, a dluzsza 06 posiada wymiary w granicach 2 - 10 cm, w ten sposéb,
te powierzchnie pokrywanych przedmiotéw nie zmieniajq swego kqta nachylenia wzgledem
anod. ,

Istotq urzgdzenia do elektrochemicznego otrzymywania powlok metalicznych w polu
ultradféwigkowym, skladajacego sie¢ z wanny galwanizerskie] z szyneami anodowymi, na
ktérych umieszczone sq dzlelone anody i ezyny katodowej, na ktére] zawieszone sg po-
krywane przedmioty oraz przetwornikéw ultradféwigkowych umieszczonych naprzemianlegle
w przerwach anod jest to, Ze szyna katodowa posiada jednostke napedowg do przemiesz-
czania szyny katodowej wraz z zawieszonymi przedmiotami po obwodzie elipay, ktére]
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krétsza o6 posiada wymisry w granicach 0,1 - 5 cm, a diuisza oé posiada wymiary w gra-
nicach 2 - 10 cm. Powierzchnie pokrywanych przedmiotéw podczas ruchu nie zmieniajg
kgqta nachylenia wzgledem anod.

Zalety sposobu wedilug wynalazku jest mo2liwoéé otrzymywanla jednorodnych, réwno-
miernych powlok metalicznych z du2g szybkoécly i znaczng wydajnoScig prgdowg. Sposéb
wedlug wynalazku Jest szczegélnle przydatny przy wytwarzaniu obwodéw drukowanych.

Przedmiot wynalszku jest uwidoczniony w priykiadzie wykonania na schematycznym
rysunku.

Urzgqdzenie do elektrochemicznego otrzymywania powlok, zwlaezcza metalicznych
w polu ultradiwigkowym sklada sig z wanny galwanizerskiej 1 z szynaml anodowymi 2 na
ktérych umieszczone sg§ dzielone anody i1 szyny katodoweJ 3, na ktérej zawieszone s§ po-
krywane przedmioty. W przerwach anod 5 umieszczone s§ naprzemianlegle przetworniki
ultradswiekowe 4, Szyna katodowa 3 poslada jednostke nepedowq do przemileszczania szyny
wraz z przedmiotami pokrywanymi po obwodzie elipsy w ten sposéb, Ze powierzchnie po=-
krywanych przedmioréw nie zmleniajg kgta nachylenia wzgledem anod. Dlugoéé krétszej osi
omawianeJ elipsy wynoail 2 cm, a diuszej osl - 7 cm.

Przyklad spcscbu: w urzgdzeniu wypeinionym elektrolitem do miedziowania, opisanym w
przyktadzie wyzeJ, zawleszono na szynie katcdowej 8 szt ptyt na obwody drukowane, uru-
chomiono naped i zasilanie przetwornikéw ultradZwigkowych, a nastepnie przepuszczano
prad stely o gestodci 4 A/dm2 w ciggu 1 godziny, mieszajac kjpiel strumieniem powietrza.
Proces prowadzono w temperaturze pokoJjowej. Otrzymano powloki gladkie, réwnomierne,
pbétblyszczfce, bez smug 1 przycliemniend zwigzanych z obecnoéclg stojacej fali ultra-
diwigkowej. Réwnomiernoé¢ powiok byza znacznie lepseza niZ powlok otrzymanych w analogi-
czny sposéb w elektrolizerze z ezyng katodowq wykonujacg ruch postepowye.

Zastrzez2enla patentowe

1. Sposéb elektrochemicznego otrzymywania powiok, zwiaszcza metaliczhych w polu
ultradfwigkowym otrzymywanych przez nadZwi¢kowlenie pokrywanych przedmiotéw strumienia-
ml fal ultradiwigkowych naprzemianlegiymi wzgle¢dem plaszczyzny zawieszania przedmiotéw,
gnamienny tym, 2e poddaje sl¢ pokrywaniu przedmioty zawieszone w kapieli
przemieszczajace sie po obwodzle elipsy, ktérej kréteza oé posiada wymiary w granicach
0,1 - 5 cm, a dluzsza oé posiada wymiary wgranicach 2 = 10 cm, w ten sposéb, ze powlech-
nie pokrywanych przedmiotéw nie zmieniajq kgqta nachylenia wzgledem anod.

2. Urzydzenie do elektrochemicznego otrzymywania powiok, zwlaszcza metalicznych
w polu ultradéwigkowym skladajgce si¢ z wanny galwanigerskiej z szynami anodowymi, na
ktérych umieszczone 8§ dzielone anody i szyny katodoweJ, na ktérej zawleszone sg pokry-
wene przedmioty oraz przetwornikéw ultradZwigkowych umieszcrzonych naprzemianlegle w
przerwach anod, z namienne t ¥y m, 2e szyna katodowa 3 posiada jednostk¢ na-
pedowg do przemieszczania sztyny katodoweJ wraz z zawleszonymi przedmiotami po obwodzie
elipsy, ktéreJ krétsza oé posiada wymiary w granicach 0,1 - 5 cm, a dtuzsza oé posiada
wymiary w granicach 2 - 10 cm, w ten sposéb, Ze powierzchnie pokrywanych przedmiotéw
nie zmieniajq kgta nachylenia wzgledem anod.
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