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Opfindelsen angdr en indretning af den i indledningen til

krav 1 nazrmere angivne art.

Fra US-patentskrift nr. 3.846.182 Kkendes et fordamp-
ningsapparat, hvori kontaktlegemernes kontaktflader, der
bestdr af aluminium eller aluminiumlegeringer, g¢res
hygroskopiske ved behandling i et antal vandige bade,
hvoraf det forste indehoider et alkalimetalcarbonat og et
alkalimetalchromat, medens det derpd folgende bad inde-
holder et alkalimetaloxid og SiOj. Ved behandlingen i
denne rakke bade dannes der pa aluminiumoverfladen et

tyndt hygroskopisk lag af aluminiumsilicat.

Fra DE-offentligggrelsesskrift nr. 2.243.408 kendes
ligeledes en fremgangsmdde til overfladebehandling af de
af aluminium eller aluminiumlegering bestdende udveks-
lingslegemer i varmeudvekslere. Den séledes kendte
fremgangsmade bestdr i, at overfladen ved temperaturer fra
60°C til 90°C behandles i en svagt alkalisk rvirkende
oplesning, der indeholder inhibitorer. Inhibitorerne, som
ligeledes bestar af eller indeholder vandoplg¢selige
silicater, forhindrer badet i at angribe metaloverfladen
kraftigt, og forer til, at der pd disse overflader dannes

et hygroskopisk lag af aluminiumsilicat.

Sammenlignet med andre indretninger fungerer de saledes
kendte apparater mangelfuldt ved foregelse af fugtig-
hedsgraden i 1luft, og de udviser i det hele taget en lav

virkningsgrad.

Det er pad denne baggrund opfindelsens formdl at anvise en
indretning af den indledningsvis navnte art, der har en
betydeligt he¢jere virkningsgrad end de hidtil kendte og -

" ikke mindst - en til sin patznkte anvendelse, nemlig en

effektiv forggelse af fugtighedsgraden i luft, funktionelt
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hensigtsmessig udformning, og dette formdl opnds ved en
indretning, som ifgplge opfindelsen er ejendommelig ved de

i krav 1's kendetegnende del angivne trzk.

Det har vist sig, at der ved anvendelse af aluminiumoxid i
stedet for aluminiumsilicat som belagning opnads en
betydeligt hg¢jere hygroskopisk effekt, saledes at drdber,
der rammer overfladen, hurtigt spredes ud pad denne, og den
sdledes opnaede forggelse af vaskeoverfladen medf¢rer en
betydelig fore¢gelse af fordampningen.

Opfindelsen angar ogsd en fremgangsmade til fremstilling
af en indretning ifglge opfindelsen. Denne fremgangsmade
er af den i krav 2's indledning omhandlede art, og er
if¢lge opfindelsen ejendommelig ved de i krav 2's kende-
tegnende del angivne trak. Ved at der gas frem pd den
sédledes angivne made opnds dannelsen af det ¢nskede hy-
groskopiske overfladelag i form af et aluminiumoxidlag.

Dette lag er i sig selv hygroskopisk.

Hensigtsmessige udfgrelsesformer for denne fremgangsmade,
hvis virkninger er omtalt i det fglgende, er angivet i
krav 3-19.

Det bejdsningsbad, som udnyttes ved overfladebehandlingen
af de i indretningen indgdende aluminiumelementer, alter-
nativt den sammensatte indretning, .udg'¢res af en indtil
10%'s, fortrinsvis 5%'s opl¢gsning af natriumhydroxid, som
under bejdsningsprocessen holdes pd en temperatur pad 70°C.
Umiddelbart efter bejdsningen varmebehandles aluminiumele-
menterne eller hele indretningen i fugtig luft ved en
temperatur pa 110°C. For at opnd et tilstrakkeligt tykt
oxidlag be¢r varmebehandlingen ske i mindst 30 minutter.
Herved opnas et overfladelag af en éédan tykkelse, at en
til den o¢nskede fugtoverforing tilstrakkelig mengde af det
hygroskopiske salt kan bindes. '
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Da pladernes overflade oxideres ved bejdsning og/eller
varmebehandling, kan det vare fordelagtigt, at overfladen
for oxideringen go¢res poregs ved kemisk behandling, for-
trinsvis i en syre. Tykkelsen af det porgse lag kan
eventuelt tilpasses efter o¢nsket fugtoverforing, og laget
kan gores sa tykt, at der dannes gennemgdende kapillarer.
Hensigtsmaessigt anvendes et bad af fortyndet syre. For-
skellige syrer kan anvendes til dette formdl, og 1lige-
ledes kan behandlingen udfgres med mere end én slags syre
i samme bad eller i flere forskellige bade. Som eksempel
pd et egnet syrebad kan navnes saltsyre med en koncen-

tration pa 2-10%, fortrinsvis 5%.

Da pladerne skal underkastes bejdsning, kan det vare
hensigtsmessigt, efter at behandlingen i bejdsningsbadet
er gennemfort, at f£f& afsluttet reaktionen hurtigt ved
efterbehandling i en syre, f.eks. saltsyre og vand med den

nevnte koncentration.

Oxideringen af pladernes overflade kan ogsa ske alene ved
varmebehandling. Uanset om denne behandling udfg¢gres som
ovenfor navnt eller som et supplement, kan den foretages
under hg¢j temperatur i fugtig 1luft eller vand. Hvis
oxidlaget tilvejebringes ved varmebehandling i fugtig
luft, gives 1luften hensigtsmassigt en temperatur pa over
50°C og en relativ fugtighed pa over 10%. Hvis oxidlaget
tilvejebringes ved varmebehandling i wvand, gives dette

hensigtsmessigt en temperatur pé& over 35°C.

Oxideringen af aluminiumoverfladerne kan saledes ske,
efter at disse er gjort porpse pa omtalte made. Siden kan
impragnering ske med et hygroskopisk salt ved neddypning i

en svag oplgsning af det pdgzldende salt.
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Hvis oxidering af aluminiumoverfladerne sker ved kemisk
behandling i et bejdsningsbad, kan et sadant hensigts-
messigt bestd af natriumhydroxid eller natriumcarbonat med
en koncentration pa 1-10%, fortrinsvis 5%. Badet kan gives
en temperatur pa 10-75°C, fortrinsvis 20-50°C.

For at opnd tilstrazkkelig tykkelse af oxidlaget er det
hensigtsmassigt at supplere den kemiske behandling med den

tidligere beskrevne varmebehandling.

Hvis aluminiumoverfladerne underkastes bejdsning, er det
hensigtsmassigt som bejdsningsbad at anvende natrium-
hydroxid og vand, hvor natriumhydroxidets koncentration er
0,2-10%, fortrinsvis 0,2-3%.

Ved en indretning, som helt eller delvis er behandlet som
omtalt ovenfor, skabes ru kontaktflader, som pa overlegen
made kan sa at sige suge vaske og fugt til sig samt ogsa
afgive disse. Selve kontaktfladen i forhold til 1luft
vokser pa& denne madde, og pafert vaske dispergeres meget
vidtgdende, dvs. sammenholdsevnen hos vaskedrdberne og
anden vaskeform modvirkes, hvorved medrivning af vaske i

luftstrgommen i stor udstrzkning forhindres.
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PATENTIKRAV.

1. Indretning til befugtning af gennem et kammer
strommende 1luft og bestdende af et antal i kammeret an-
bragte kontaktlegemer for vand og luft, der kan vades med
strgmmende vand og er adskilt ved hjelp af afstandsorganer
for at muliggegre luftens stromning mellem dem, og hvor i
det mindste en del af kontaktlegemernes kontaktflader be-
stdr af aluminium eller aluminiumlegeringer, hvis over-
flader er gjort hygroskopiske ved dannelse af et hygro-
skopisk overfladelag, kendetegnet wved, at overfladelaget
udgores af et tyndt, hygroskopisk lag af aluminiumoxid,
der er dannet ved kemisk omdannelse af kontaktlegemernes

overflademateriale.

2. Fremgangsmade til fremstilling af en indretning
ifplge krav 1 ved dannelse af et tyndt hygroskopisk over-
fladelag pa kontaktflader bestdende af aluminium eller
aluminiumlegering, kendetegnet wved, at kontaktiegemernes
kontaktflader omdannes til et hygroskopisk overfladelag
ved, at de oxideres gennem bejdsning og/eller varmebe-

handling.

3. Fremgangsmadde if¢lge krav 2, kendetegnet ved, at

kontaktfladerne varmebehandles efter bejdsning.

4. Fremgangsmade ifplge krav 2 eller 3, kendetegnet
ved, at bejdsningen udferes i natriumhydroxid, og efter-

folgende varmebehandling sker i fugtig luft eller wvand.

5. Fremgangsmade ifeplge et eller flere af kravene
2-4, kendetegnet ved, at varmebehandlingen  udfgres i

fugtig luft wved en temperatur pd 110°C og i mindst 30

minutter.
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6. Fremgangsmade ifgplge krav 4, kendetegnet ved, at
der som bejdsningsbad anvendes en oplg¢sning af natrium-

hydroxid og wand, hvor natriumhydroxid-koncentrationen er

3-10%.

7. Fremgangsmdde ifgplge krav 6, kendetegnet ved, at

oplgsningen holdes pa& en temperatur pd 70°C under

bejdsningsprocessen.

8. Fremgangsmade ifgplge et eller flere af kravene
2-7, kendetegnet ved, at varmebehandlingen sker i fugtig

iuft med en temperatur pd over 50°C og en relativ

fugtighed pa over 10%3.

9. Fremgangsmadde ifg¢lge krav 2, kendetegnet ved, at
kontaktfladerne for oxideringen gg¢res porgse ved kemisk
behandling, fortrinsvis i1 en syre.

10. Fremgangsmade ifglge krav 2, 3 eller 9, kende-
tegnet ved, at oxidlaget tilvejebringes ved varmebehand-
1ling under h¢j temperatur i fugtig luft eller vand.

11. Fremgangsmdde ifplge krav 10, hvor oxidlaget
tilvejebringes ved varmebehandling i fugtig luft,
kendetegnet ved, at luften holdes pa en temperatur pa over
50°C og en relativ fugtighed pd over 10%.

12. Fremgangsmide ifplge krav 2 eller 3, kendetegnet
ved, at varmebehandlingen udfpres i fugtig luft eller vand

af h¢j temperatur.

13. Fremgangsmade ifplge et eller flere af kravene
2-4, kendetegnet ved, at der som bejdsningsbad anvendes
natriumhydroxid og vand, hvor natriumhydroxid-koncentra-

tionen er 0,2-10%, fortrinsvis 0,2-3%.
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14. Fremgangsmide ifplge krav 2 eller 3, kendetegnet
ved, at der som bejdsningsbad anvendes natriumcarbonat og

vand, hvor natriumcarbonat-koncentrationen er 1-10%,

fortrinsvis 5%.

15. Fremgangsmade ifgplge et eller flere af kravene
2-4, kendetegnet ved, at reaktionen, efter at behandlingen

i bejdsningsbadet er gennemfgrt, hurtigt standses ved

efterbehandling i en syre.

16. Fremgangsmade ifglge krav 9 eller 15, kendeteg-
net ved, at der som syrebad anvendes saltsyre og vand,

hvor saltsyrens koncentration er 2-10%, fortrinsvis 5%.

17. Fremgangsmade ifelge krav 10, hvor oxidlaget

tilvejebringes ved varmebehandling i wvand, kendetegnet

ved, at vandet holdes pd en temperatur pd over 35°C.

18. Fremgangsmade ifplge krav 13 eller 14, kendeteg-
net ved, at badets temperatur holdes pa 10-75°, fortrins-
vis 20-50°C.
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