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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ob-
rébki w kadzi gietkiego materialu o znacznej diu-
gosci, takiego jak tasSma metalowa, rura metalowa,
drut metalowy lub spirala z drutu metalowego
w postaci zwojow, osadzonych na rdzeniach dla
lepszego wypelnienia komory obrébczej.

Urzadzenie ma zastosowanie w obrobce powierz-
chniowej materialéw w postaci poélwyrobéw hutni-
czych, zwlaszeza w trawieniu lub pokrywaniu ma-
terialu powloka.

Znane jest urzadzenie do obrébki gietkiego mm-
terialu o znacznej diugosci, w ktérym' material, na
przyklad tasma lub drut metalowy, przechodzi po-
przez kadz lub komore obrébczg ruchem $rubowym,
przy czym ruch obrotowy nadaje sie¢ materialowi
za pomocg ciggu walkéw lub rolek napedowych
a ruch zwijajgcy za pomocg jednego lub kilku na-
pedzanych walkéw poziomych no$nych i za pomocg
stalego grzebienia poziomego, ktérego zeby zazebia-
ja sie ze zwojami materialu. Naped walkéw pocho-
dzi z tego samego silnika napedowego, ktéry za-
pewnia réwniez doprowadzenie materialu za pomo-
cg stalej przekladni redukcyjnej. .

Wada znanego urzadzenia jest to, ze o ile dzia-
lanie jego jest zadowalajgce w pracy cigglej, gdzie
zadaniem obrébki jest zmiana przyczepno$ci mate-
rialu na odcinku pomiedzy jego wejSciem i wyj-

$ciem z komory, to zmiana przyczepno$ci w trakcie -

obrébki powoduje zmiane poSlizgu, a zatem réw-
niez zmiane fozwinigcia sie wzajemnego petli, przy
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czym petle, ktérych material jest najbardziej gtad-
ki, latwiej Slizgaja sie, a zatem bardziej wydluzaja
sie w stosunku do innych.

Regulacja predkosci liniowej na wejSciu mate-
rialu za pomocg zwojéw pomiarowych na wejsciu
materialu do komory, w ktérej jest on obrabiany
jest niedoskonala, poniewaz parametry napedu na
wejsciu komory obrébczej nie uwzgledniajg zacho-
wania sie tych zwojéw w samej komorze.

Z tej samej przyczyny regulacja predkosci linio- ~
wej materialu na wyjsciu z komory jest réwniez
niezadowalajgca, poniewaz jej parametry uwzgled-
niajg tylko wymiaréw zwojéw pomiarowych na
wyjSciu. Z tej przyczyny réwniez przez skojarzenie
obu regulacji uzyskuje sie za malg dokladnosé.

Poza tym inng wada opisanego urzgdzenia jest
wejscie lub wyjscie materialu z komory w postaci
spirali, co powoduje zmiane skoku tym wigkszg, im
grubsza bedzie $cianka komory, przy czym zmiana
skoku jest szkodliwa dla utrzymania réwnowagi
spirali. Inng jeszcze wadg tego sposobu jest to, ze
przy rozruchu i zwalnianiu biegu ruchu posuwiste-
go materialu, material ma poslizg na wejsciu na
elementy napedowe, ktérych ruch nadany rdzeniom
odbija sie nastepnie réwniez poslizgiem tych rdze-
ni na wszystkie zwoje materialu. Poslizgi takie sg
szkodliwe dla materialu poniewaz wywolujg miej-
scowe uszkodzenia, a poza tym réznice w skoku lub
réznice w jego wymiarach powoduja niejednorod-
no$é¢ obrabianego materiatu.
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Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci
znanego urzgdzenia do obroébki gietkiego materiatu.

Zadaniem rozwigzania wedlug wynalazku jest
usuniecie wad znanego urzgdzenia przez odpowied-
nig regulacje samych wymiaréw zwojéw materialu
umieszczonego w komorze obrdbczej za pomocs
styku z wycinkiem S$cianki tej komory oraz przez
dopasowanie liniowej regulowanej predkos$ci mate-
rialu po jego wyjsciu z komory ha podstawie $red-
niej predkosci nadanej materialowi za pomocg wal-
kéw nosnych, przy czym eliminuje sie oddzielng
kadz do plukania materialu wychodzgcego z komo-
ry przez usuniecie czynnika obrébczego wydmu-
chem.

Zadanie to rdzwiazéno przez opracowanie urzg-
dzenia do obrébki w komorze gietkiego materiatu
0 znacznej dlu_goéci, . zawierajgcego co najmniej
jedng pare watkéw, przy czym kazda para zawiera
jecferr~walek“wej§cioWy, na ktérym przesuwa sie
kazdy zwdj i walek wyjsciowy, oraz zespoly nape-
dowe nadajgce walkowi WwyjsSciowemu predko§é
obwodowg wyzszg niz predkosé walka wejSciowego.

Regulacje wymiaréw zwojéw uzyskuje sie wedlug
wynalazku za pomocg znanego zjawiska, Zze zZwo6j
ktéry rozszerza sie, dotyka w koncu $cianki dennej
i zatrzymuje sie, poniewaz jego przyczepno$¢ na
tej stalej przegrodzie do ktérej zwdj dopasowuje
sie jest znacznie wieksza niz przyczepno$¢ tego sa-
mego zwoju na rdzeniu. Proces zatrzymania zwoja
powtarza sig, az do wejécia do komory. W przykla-
dzie sztywnej spirali, zwoje dazg do uniesienia sie
nad rdzeniem, ktéry od tej chwili juz nie moze na-
pedzaé spirali. Poniewaz zwdj znajduje sie w sta-
nie luZznym, przeto moze on ulozyé sie i zaplgtaé
z sgsiadujgcymi zwojami.

Z powyzszego wynika, ze usztywnienie spirali
jest niekorzystne dla prawidlowego ukladania sie
zwojéw. Wedlug wynalazku usuwamy te wade przez
umozliwienie giecia poprzeczne tasm. A zatem usu-
wamy réwnoczes$nie oddzialywanie sily napedowej
na material sztywny znajdujacy sie pomiedzy zwo-
jami, przy czym kazdy zwé4j przyjmuje polozenie
réwnowagi cigglej pod wlasnym ciezarem, wew-
natrz komory. Dzieki temu cze§é zanurzana zwoju
moze by¢ zwiekszona o okoto 30% o ile odpowied-
nio zwiekszy sie przestrzen pod rdzeniami, gdyz
wedlug znanego zjawiska, zwo6j mozna zatrzymaé
tylko chwilowo z uwagi na proces ciggniecia przez
poprzednie zwoje.

Po zatrzymaniu zwéj ponownie rusza po uzyska-
niu wymiaru prawie réwnego wymiarowi komory,
przy czym kazdy nastepny zwé4j uzyskuje ten sam
wymiar. W tym przypadku styk materialu na okre$-
lonym odcinku $cianki komory odgrywa role ele-
mentu wyréwnujgcego wymiar zwojéw do najwiek-
szego rozmiaru komory, co umozliwia najkorzyst-
niejsze wykorzystanie objetosci komory.

Poniewaz zatrzymanie zwoja na ogél nie zostanie
‘powtérzone do wchodzgcego zwoja, az wszystkie
zZwoje ruszg, wiele z nich samoczynnie zostanie
usunietych za pomocg rezerwy materialowej w ko-
morze obrébezej, przy czym rzadko kiedy recznie
lub samoczynnie nalezy zatrzymaé i ponownie uru-
chomi¢ maszyne na wprowadzenie materialu do
komory, co umozliwia zwigkszenie predko$ci prze-
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4
lotowej, a zatem réwniez umozliwi najkorzystniej-
sze wykorzystanie objetosci komory.

Wykorzystanie zjawiska styku materiatu ze $cian-
kg komory obrébezej narzuca wybdér odpowiednich
materialéw i ich uksztaltowanie, zaré6wno dla po-
krycia rdzeni jak i pokrycia wycinka $cianki. Jest
to konieczne ze wzgledu na unikniecie zbyt szyb-
kiego zuzycia powlok lub tez uszkodzenia obrabia-
nego materialu, przy czym powloka wycinka $cian-
ki komory musi byé réwniez odporna na dzialanie
korozyjne czynnika obrabiajgcego.

Doswiadczenia potwierdzajg przydatno§é znanych
materialéw, jak na przyklad powloki z zywicy po-
lichlorku winylu na powlekanie rdzeni lub plytki
z lawy wulkanicznej” do nakladania na wycinkach
Scianek komory. )

Regulacja predkosci, zwlaszcza $redniej predkos-
ci liniowej materialu, predkosci obwodowej, ukladu
napedowego na wejsciu i wyjsciu oraz w przestrze-
ni komorowej bez pos$lizgu nie musi by¢é stala a na-
wet moze byé przerywana lub moze mieé przerwy.
Taki zakres regulacji umozliwia bezposrednie prze-
mieszczanie materialu przez maszyne przetwarza-
jaca jak, na przyklad przeciggarka stalowego drutu
przetrawionego, lub nawijanie tego - materialu na
bebny do posSredniego magazynowania.

Elementy ruchome urzgdzenia obejmujg: zespoél
doprowadzajgcy material, walki nosne (co najmniej
jeden na wejsciu i jeden na wyjsciu, przy czym
ich predkosci obwodowe mogg by¢ rézne) oraz zes-
po6t odprowadzajacy material.

Na wejsciu material moze byé przemieszczany za
pomocg ciggu walkéw lub krgzkéw napedowych
i formujgcych, lub za pomocg przeciggarki o bebnie
pionowym zaopatrzong w kolo obiegowe. W pierw-
szym przypadku, dla wprowadzenia tasmy, walki
napedowe posiadajg gladkg powierzchnie, natomiast
dla wprowadzenia rury lub drutu, albo spirali
z drutu walki napedowe zaopatrzone sg w rowko-
we obrzeza, ktérych promien krzywizny poprzeczny
jest wigkszy od promienia materiatu.

Jeden z walk6w lub krazkéw posiada S$rednice
na obreczy lub na dnie rowka réwng Srednicy wal-
ka nos$nego wejSciowego i bezposrednio go napedza,
na przyklad za pomocg lancucha i kél zebatych
o réwnej ilosci zebéw osadzonych odpowiednio na
krgzku i walku napedowym z takg samg predkoS$-
cia katows, tak ze predko§é obwodowa kragzka
i walka jest taka sama, to znaczy, ze i predko$é li-
niowa materialu napedzanego jest taka sama nie-
zaleznie od jego grubo$ci lub $rednicy.

W przypadku przemieszczania materialu za po-
mocg przeciggarki o pionowym bebnie zaopatrzo-
nym w wolne kolo obiegowe, oba elementy posia-
dajg obrecze gladkie lub rowkowe w zaleznos$ci od
rodzaju materialu obrabianego. W tym przypadku
mozna bezpoérednio napedzaé walek wejsciowy lub
posrednio za pomocg samego materialtu.

W tym przypadku dobiera sie potozenie kola obie-
gowego w taki spos6b, ze material przejdzie na nim
przez walek wejsSciowy, przed pierwszym zwojem

‘obejmie ten walek lukiem dostatecznie duzym dla

uzyskania dostatecznej przyczepnoSci, co na ogél
mozna stosowaé dla materialu taSmowego. A nawet
gdy material, na przyktad okra:gly drut, nie posia-
da dostatecznej przyczepno$ci na walku napedowym
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wejsciowym w tym ukladzie, to jednak jego uk
obejmujacy jest znacznie wiekszy niz na kole obie-
gowym i praktycznie wiekszy niz 90°; w ten sSposdb
material moze napedzaé¢ kolo obiegowe, przy czym
kolo obiegowe posredniczy w przelozeniu liniowej
predko$ci materialu na obwodzie watka wejscio-
wego nosnego. N

Uzyskujemy to w przypadku kola obiegowego
gladkiego przeznaczonego "do materiatu tasmowego,
jak to wyjasniono na przykladzie walka z gladkg
obrecza, za pomocg kol zebatych zaklinowanych na
kole obiegowym i walku wejSciowym polgczonych
laficuchemm napedowym gdzie stosunek liczby ze-
béw jest réwny stosunkom odpowiedniej §rednicy
kota obiegowego (mierzonej na obreczy) i srednicy
walka wejsciowego. W kazdym przypadku pomiar
predkoéci liniowej materialu nalezy dokonaé¢ pro-
stopadle do wlékna obojetnego, ktéry nie zmienia
dlugo$ci w trakcie wyginania, i ktéry znajduje sig
na pél grubodci linii stykowej z elementem na kt6-
rym nawija sie material. A zatem jezeli grubo$é
materiatlu jest znaczna, to $rednica kola obiegowego
i $rednica walka sg do siebie zblizone.

W przykladzie materialéw o okraglym przekroju
(drut lub spirala) mozna nawet utrzymacé staly sto-
sunek predkosci katowych kola obiegowego i walka
nosnego wejéciowego, niezaleznie od grubosci ma-
terialu, a zatem napedza¢ walek za pomocg kola
obiegowego za posrednictwem dwdéch kot zebatych
polaczonych wsp6lnym tafdcuchem napedowym,
o ile stosunek ilosci zebéw obu két zebatych bedzie
odpowiednio dobrany, z tym, ze kolo obiegowe bg-
dzie posiadaé odpowiedni rowek oddalajgcy wlok-
no swobodnie od dna rowka w miare wzrostu Sred-
nicy materialu.

Mozna podsumowaé w nastepujgcy sposob zalety
ukladu napedowego wejsciowego walka nosnego
bezposrednio za pomocg materialu, lub posrednio
za pomocy przeciggarki o bebnie pionowym zaopa-
trzonym w wolne kolo obiegowe: pierwszy Zw0j
materialu wisi pomiedzy drugim i trzecim punktem
przeciggania materialu na wejsciowym walku nos-
nym, przy czym pierwsze przecigganie nastepuje
pomiedzy przeciggarka a kolem obiegowym. Zaden
pelny zwdéj materialu nie musi przechodzié przez
$cianke wejSciowa. )

Poza tym, gdy nastepuje poslizg materialu
w przeciggarce lub nawet zatrzymanie sie, dotyka-
jac miejsce stykowe z wycinkiem $cianki komory
przy maksymalnym rozwinigciu zwoju, to predkosé
obwodowa wejSciowa walka nosnego jest samo-
czynnie dopasowywana do rzeczywistej predkosci
przemieszczania materialu z uwagi na uklad nape-
dowy. A zatem kazdy poSlizg wywolany pomiedzy
walkiem a materialem jest tym samym niwelowa-
nym. W przeciwnym wypadku nastepowalby poslizg
ze znaczng roéznicg predkosci, co ma miejsce przy
ciaggltej pracy doprowadzajacej do nadmiernego
zuzycia.

Walek noény wyjéciowy napedzany jest za pomo-
ca odrebnego silnika pradu stalego, ‘niezaleznie od
walka wejSciowego, samego materiatu i,ﬁzespolu
wylotowego. Jedna z odmian urzadzenia ‘przewi-
duje zachowanie tego oddzielnego napedu lecz
zwieksza stopien automatyzacji calo$ci poprzez po-
lgczenie silnika za posrednictwem przekladni regu-
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6
lowanej z silnikiem napedowym wprowadzajacym
material.

Predko$é obwodowa materialu jest zawsze wigk-
sza, niz predko§¢ walka wejsciowego, a zatem wy-
woluje na kazdym wycinku zwoju umieszczonego
miedzy walem wejSciowym a walem wylotowym
nacigg zgodny z réwnoleglymi osiami obu walkéw,
co powoduje stabilno§é polozenia kazdego zwoju
oraz zapobiega dazeniu zwojow- na plgtanie si¢ na- )
wzajem. Poza tym grzebien, ktérego zadaniem jest
gléwnie rozdzielenie kazdego sgsiedniego zwoju za
pomocyg zeba, jest umieszczony przed walkiem na-
pedowym materiatu, w taki sposéb, ze zestaw zwo-
jow zajmuje trwale polozenie réwnowagi.

Uklad taki jest szczegdlnie korzystny, poniewaz
umozliwia podniesienie materialu za pomocag grze-
bienia (ktérego zestaw zwojéw nadal otacza rdzenie
nosne). poza zasiegiem komory roboczej,- co umozli-
wia przerwanie procesu obrébki bez oprézniania
kadzi z czynnika (plynu, gazu lub powietrza zanie-
czyszczonego czgsteczkami). Majgc znacznie wiek-
szg niz predkos¢ obwodowg watka wejsSciowego,
predkosé obwodowg walka wyjSciowego reguluje
sie w taki spos6b, ze nadaje sie materialowi $red-
nig predkosé rzeczywistg rowng predkosci wyloto-
wej z uwzglednieniem poslizgow.

Predkosé liniowag bez poslizgu nadang materialto-
wi na wylocie, reguluje sie za pomocg ukladu elek-
trycznego Iub optycznego lgczgcego zespdél na wyj-
§ciu z walkiem no$nym na wejSciu, zgodnie z pred-
kosSciag obwodowg tego walka nosnego, to jest
z predko$cig materialu na wejsciu, bo jak wspom-
niano, walek wejSciowy napedzany jest przez sam
material. W taki sposdb, niezaleznie od tego czy
poslizg materialu w zespole wejSciowym, predkosci
liniowe wejSciowe i wyjSciowe pozostaja stale réow-
ne, a zatem i dlugos$é rozwinietego materialu w ko-
morze roboczej pozostaje stala (miedzy wejsciem
a wyjsciem). .,

W ten sposéb gérna granica rozwiniecia kazdego
zwoju jest regulowana samoczynnie za pomocg do-
tyku wycinka Scianki komory i posiada réwnowaz-
ng granice dolng, inaczej méwigc, zmniejszenie kaz-

" dego zwoju jest ograniczone, przy czym geometria

maszyny uwzglednia te zalozenia fizyczne, tak ze
zaden zwd6j w postaci krotkiej nie posiada dolnego
punktu poza komorg obrdbki lub nie zbliza sie nie-
bezpiecznie do walkéw nos$nych.

w urzadzeniu wedlug wynalazku wystepuje jesz-
cze plukanie przez wydmuchanie czynnika, co ma
wplyw na prawidlowe sterowanie ruchem prze-
mieszczania sie zwojow materialu w urzadzeniu.
Jak opisano uprzednio, zaladowanie urzgdzenia ma-
terialem za pomocg przeciggarki o bebnie pionowym
z kolem obiegowym eliminuje przy wejsciu mate-
rialu w postaci zwoju opieranie sie o Scianki wlo-
towej komory i likwiduje przeto niedogodnosci wy-
stepujgce przy wejsciu materialu do komory.

Jednak na og6t czynno$é plukania materialu po
wyjsciu z komory jest niezbedna dla dalszego prze-
biegu procesu obrébki. Do tej pory plukanie odby-
walo sie w innej komorze, przewaznie oddzielonej
za pomocg przegréod. Z chwilg gdy materiatl zostat
oplukany i odwodniony za pomocg przedmuchu
z jego powierzehni zewnetrznej czynnikiem pluczg-
cym jak sprezone powietrze, woda, para lub mie-
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szanina tych trzech, podgrzane do odpowiedniej
temperatury, najkorzystniej powyzej temperatury
samego czynnika do obrébki, ta druga kamora staje
sie zbedna przez co unika sie zaklécenia w ruchu
zwojéw na przejSciu przez Scianki. Oprécz tej ko-
rzysci, strumie plynu-majacy za zadanie usuniecie
w komorze do obrébki )varstewkl czynnika obra-
biajgcego wytworzonej l§ap11arme na wylocie ma-
" terialu, powoduje znaczne zmniejszenie zapotrzebo-
wania na czynnik do obrébki. v

Dzialanie urzadzenia przy wymiafie materialu

jest nastepujgce: najpierw montuje si¢ w urzgdze-
niu zespél wejSciowy wymienny zaleznie od rodza-
ju obrabianego materialu, jak cigg walkéw lub
krqzk6w napedowych i wyginajgcych, lub przecig-
garke o begbnie pionowym z kolem obiegowym
o obreczach gladkich lub rowkowanych i ich ko-
lach zebatych do napedu lancuchowego; nastepnie
napelnia si¢ komore do obrébki materialem, ukla-
dajgc recznie kazdy zwoj w grzebien, nadajgc zwo-
jowi rozwinigcie zblizone do dopuszczalnego roz-
winiecia ograniczonego Sciankami komory, po czym
wprowadza sie material do zespolu wylotowego
i dobiera sie z grubsza wzajemne predko$ci nape-
dowe poszczegblnych zespolé6w ruchomych wzgle-
dem siebie na podstawie zamierzonej obrébki.
. We wstepnym wyborze predkosci, obwodowa
predko$§é walka wyjSciowego bedzie nieco wyzsza
od predkosci walka nosnego wejsciowego. Nastep-
nie uruchamia sie urzadzenie z normalng predkos-
cig i sprawdza si¢ zachowanie zwojéw, czy same
uregulujg swéj bieg po zetknieciu sie¢ z wycinkiem
Scianki komory kadzi, po chwilowym zwiekszeniu
predkosci nalezy powiekszyé zwoje na wyjsciu dla
szybszej regulacji procesu za pomocg zwiekszenia
predkosci walka no$nego wylotowego.

Zespolenie tych opisanych wyzej cech powazme
zwigksza pojemnosé obrébczg urzgdzenia w stosun-
ku do wydajnosci znanych urzadzen, i umozliwia
uzyskanie lub nawet przekroczenie Iiniowych pred-
kosci materialu rzedu sto metré4w na minute, bez
powiekszania rozmiaréw urzgdzenia.

* Przyklad wykonania urzadzenia we:ilug wyna-
lazku jest przedstawiony na rysunkach, na ktérych,
fig. 1 przedstawia urzgdzenie w widoku od przodu
po zdjeciu przedniej $cianki komory, fig. 2 — wi-
dok wejscia materialu tasmy lub bednarki i zespo-
ly ruchome, przy czym komory roboczej nie poka-
zano, fig. 3 — inny przyklad wykonania urzgdzenia
przedstawionego na fig. 2, przy czym drut lub spi-
rala podawane sg za pomoca przeciggarki o bebnie
pionowym z kolem obiegowym z odpowiednim wy-
cieciem rowkowym, fig. 4 — kolo obiegowe nada-
jace ruch watkowi wejsciowemu, fig. 5 — uklad
kinematyczny urzgdzenia w widoku perspektywicz-
nym, wraz z zespolem silniké6w napedowych.

Na fig. 1 przedstawiono komore do obrébki w po-
staci kadzi 1 zaopatrzonej w plytki z lawy wulka-
nicznej 2, zesp6l wprowadzajgcy material za pomo-
cg ciggu krazkow napedowych 3 i krazka wygina-
jacego 4, ktéry nadaje materialowi odpowiednig
krzywizne, oraz watek nos$ny wejSciowy 51 wyj-
Sciowy 6 wraz z parg kol zebatych 7 i 8, przekazu-
jacych ruch obrotowy z krazka 3 na walek 5.

Na rysunku nie przedstawiono grubosci samego
materialu, ktéry moze byé na przyklad tasmga, rura,
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. s p
drutem lub spiralg, przy czym dla trzech ostatnich
przypadkéw nalezy zalozyé, ze krazki 3 i 4 posia-
dajg rowki na obwodzie w kadzi 1 material przy-
biera ksztalt krzywej lancuchowej 9. Na figurze
przedstawiono réwniez zwoj 10, opierajacy sie
o plytke 2, ktéra powoduje rozplaszczenie zwoju
i zatrzymanie jego ruchu. Nitka wejsciowa 11 zwo-
ju 10 jest nadal zasilana z zespolu krgzkéw 3, az
do chwili detekcji nitki ‘11 odpowiednim przyrza-
dem w punkcie 12, na przyklad fotokomérkg wyla-
czajacag zespol krazkéw napedowych. Walek 13 ma
za zadanie zapobieganie wymykaniu sie nitki® 11
z kadzi.

Na fig. 2 przedstawiono wprowadzenie materialu
za pomoca przeciggarki o bebnie pionowym 21
i kole obiegowym 22, Walki no$ne wejSciowy 35
i wyjéciowy 6 majg te same oznaczenia jak na
fig. '1. Material ma postaé¢ tasmy metalowej rozwi-
janej z bebna w punkcie 23 w kierunku strzatki 24
z nie przedstawionego na rysunku bebna. Pomiedzy
punktami 25 i 26 na obwodzie bebna przeciggarki
21 nitka tasmy 23 przychodzacej obejmuje nitke
tasmy 33, ktéra powraca pod pierwszg po przejsSciu

" przez punkty 27, 28 na wale noSnym wejSciowym 5

punkty 29, 30 i 31 na kole obiegowym 22 oraz punkt
32. Tak wiec tasma uzyskuje krzywizne i przecho-
dzi przez punkty 34, 35, po czym biegnie w kierun-
ku do tylu przeciggarki i przechodzi przez punkt
36 na wale wejSciowym 5 .z..tylu za pierwszym

‘punktem przejéciowym 28 na tym wale, nastepnie

przechodzi przez 37 na wale wyjsciowym 6 i two-
rzy pierwszy zwdéj w kadzi nie przedstawionej na
rysunku, ktérego dolny punkt lezy w 38, skad
wznosi sie do punktu 39 na walku wejSciowym 5,
gdzie rozpoczyna sie drugi zwéj. Pomiedzy walkami
5 i 6 ustawiony jest grzebiefi 40, przy czym jego
pierwszy zab znajduje sie pomledzy pierwszym
a drugim zwojem.

Fig. 3 przedstawia schematycznie wprowadzenie
materialu za pomocg przeciggarki 21 i kola obiego-
wego 22 przy wspélpracy z walkami noSnymi 5 i 6,
przy czym material wychodzacy z punktu 41 ma
przekréj okragly, taki jak przekréj drutu lub rury,
lecz pominieto jego $rednice. Kolnierz przeciggarki
oznaczony jest kolem 42, a dno rowka kolem nary-
sowanym kreska przerywang 43, natomiast ksztalt
rowka przeciggarki oraz miejsce zajete przez ma-
terial oznaczono punktami 44 i 45 na przekroju
przeciggarki plaszczyzng AA. Material 41 przecho-
dzi zewnetrznymi warstwami przez rowek przecig-
garki w punktach 46 i 47 i opuszcza ja, aby okrg-
zy¢ w punktach 48 i 49 kolo obiegowe, po czym ma-
terial powraca warstwg wewnetrzng w rowek prze-
ciggarki 50 i uzyskuje krzywizn¢ pod wplywem na-
cisku nitki 41 w punktach 51 i 52. Material wycho-
dzi z rowka w punkcie 53, gdzie jest odciggany
przez zwoéj poprzedzajacy do tylu urzgdzenia i prze-
chodzi pod pierwsza nitkg i z tylu przeciggarki
w punkcie 54, skad wznosi sie opierajagc w punk-
tach 55 i 56 na watkach 5 i 6, po czym tworzy sie
pierwszy zwéj o ksztalcie krzywej lancuchowej 57,
ktéry nastepnie unosi si¢ na walki 5i 6. -

Oznaczenia 58 i 59 przedstawiajg zewnetrzne
Srednice ko6t zebatych, ktére za posrednictwem lani-

" cucha 60 napedzajg wolne kolo obiegowe 22. Wal

nosny wejsciowy 5 jest napedzany ciggnionym ma-
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terialem w taki sposéb, ze predkos§é liniowa wiékna’
obojetnego materiatu bedzie tak sama, jak predko$§é
kota obiegowego 22 i walka 5.

Fig. 4 przedstawia walek nosny wejsciowy 5
i kolo obiegowe 22 z rowkiem 61 (przekrdj kola
obiegowego wedlug przekroju BB) w postaci tréj-
kata o polkgcie w wierzcholku z, oraz materialt
ktérego wilékno obojetne ma takg samg predkosé
liniowg w 55 i 58, okrazajgc bez poslizgu oba ele-
menty wirujgce 5 i- 22 niezaleznie od $rednicy
okraglego materiatu. .

Na figurze oznaczono $rednice d walka, D kola
obiegowego (na dnie rowka) i 2r materialu okragg-
lego, predkosé obrotowa N na wale i n kola obie-
gowego w obr./min,, ilo$¢é zebéw p kola zebatego
napedowego zamocowanego na wale i P kola zeba-
tego zamocowanego na kole obiegowym, przy czym
kola zebate nie sg przedstawione na rysunku, oraz
pélkat ,z” w rowku kola obiegowego. W punkcie
61 widaé, ze odleglo$¢ widkna obojetnego materialu
na dnie rowka jest r/sin z. A zatem warunek réw-
nosci predkosci punktéw na obwodzie walu 5 i ko-
la obiegowego 22, znajdujgcych sie na wldknie obo-
jetnym materialu mozna zapisa¢ w postaci

__D+r1/sinz

N/n
d+r

a poniewaz kolo obiegowe 22 napedza wal 5 zespo-
tem ko6t zebatych, ktérych ilo§é - zebéw jest odpo-.
wiednio p i P, wystepuje zwigzek N/n =P/p co po-
woduje, ze

_D+r/fsinz

d_+r

P/p

Dla kazdej wartoSci k wigkszej od jednosci dla

stosunku wyzZej wymienionych $rednic, D/d =Kk,
réwno$é¢ te przedstawiamy jako
dk + r/sin z
_  ppdktrsinz
d+r
1

niezalezna zawsze od r .dla warunku, ze k= ’

sin z
poniewaz w tym przypadku wzér przeksztalca sie
na -

d+r
d+r

co jednocze$nie okreSla stosunek ilosci zebéw kot
zebatych réwny stosunkowi $rednic, oraz kata ,,z”..
Na fig. 5 pokazano silnik 70 napedzajacy zesp6t
wejSciowy, zespét krazkéw 3 lub przeciggarke 21.
Cyfra 71 oznaczono silnik napedowy watka wyjScio-
wego 6. Cyfrg 72 oznaczono przekladnie regulowa-
ng miedzy walkiem wejSciowym 5§ a walkiem wyj-
Sciowym 6. Cyfrg 73 oznaczono urzadzenie do plu-:
kania za pomocg nawiewu materialu na wyjsciu.
. Cyfrg 74 oznaczono zesp6l krazkéw wyjSciowych
napedzany silnikiem "%5. Cyfrg' 76 oznaczono uklad
polacze;i silnika 75 z walkiem wejSciowym.

=k

Pjp=k

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki w kadzi gigtkiego ma-
terialu o znacznej diugosci takiego, jak drut meta-
lowy, rura metalowa, taSma metalowa lub spirala
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metalowa, zawierajacy zespoly do nadawania ma-
terialowi ksztaltu zwojéw, zespoly do nadania mu
ruchu cigglego w komorze roboczej za poSrednic-
twem kilku poziomych walkéw na ktérych opierajg
sie zwoje, oraz zespoly napedowe tych walkéw dla
nadania im ruchu obrotowego zaleznego od ruchu
zwojow, znamienne tym, ze zawiera co najmniej
jedng pare walkéw, przy czym kazda para zawiera
jeden walek wejsciowy (5), na ktérym przesuwa sie
kazdy zwoj i walek wyjSciowy (6) oraz zespoly na-
pedowe (71, 72) nadajgce walkowi wyjSciowemu
predkos¢ obwodowg wyzszg niz predko§é walka
wejSciowego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, ’znmilienne tym,
ze grzebien (40) jest umieszczony pomiedzy wal-
kiem wejSciowym a watkiem wyjSciowym i jest
tak ustawiony, Ze jego zeby przesuwajg zwoje ma-
terialu obrabianego w kierunku wyjscia z kadzi.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zespoly kinematyczne zawierajg silnik elektrycz-
ny (75) o zmiennej predkosci, w celu nadania wal-
kom wyjsciowym (74) odpowiedniej predkosci ob-
wodowej.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zespoly kinematyczne zawieraja przekladnie re-
dukcyjng i przekladnie zmianowa mnastawnag (72)
przekazujgca predkosé obwodowg z walkéw wej-
Sciowych na walki wyj$ciowe.

5. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zespoly kinematyczne zawierajg elementy do re-
gulacji predko$ci obwodowej walkéw wyjsciowych
w celu nadania materialowi $redniej predkosci rze-
czywistej, ré6wnej predkosci wyjsciowej n}aterialu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze zawiera uklad do napedu materialu bez poslizgu
na wylocie z komory i nadaje mu predko$é liniowg
réwna predkosci obwodowej' watkéw wejSciowych.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. -1, znamienne tym,
ze. walki wejéciowe napedzane sg bezpoSrednio za
pomocg samego materialu.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze walki wejéciowe_ (5) napedzane sa poSrednio
przez material za pomocg przeciggarki (21) o beb-

nie pionowym z wolnym kolem (22).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze wolne kolo obiegowe (22) zawiera rowek (61)
o odpowiednim profilu, ktéry tym bardziej oddala -
od dna rowka wilékno obojetne materiatu im bar-
dziej zwieksza sie $rednica materialu, co umozliwia
polaczenie kola obiegowego z walkiem no$nym za -
posrednictwem przekladni o stalym wspoétczynniku
predkosci, niezaleznie od Srednicy materialu.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
7ze wycinek $cianki (1) komory zaopatrzony jest
w wykladzine (2) korzystnie z lawy wulkanicznej,
na ktérej nastepuje styk zwojéw, w celu umozliwie-
nia regulacji ich rozwiniecia do maksymalnej wiel-
koéci wewnagtrz komory.
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