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69 Entlang eines Spulengatters verfahrbarer Schneidbalken.

@ Die Linge des Schneidbalkens (12) entspricht der

Hohe des Spulengatters. Er ist mit seinem oberen
Ende iiber eine Rollenfiihrung an einer Schiene hiingend
verschiebbar gelagert und an seinem unteren Ende in
einer unteren Schiene gleitbar gefiihrt, so dass eraus einer
Grundstellung ausserhalb der Fiden aufrecht entlang der
Fadenaustrittsseite des Gatters verschiebbar gefithrt wer-
den kann. Der Schneidbalken (12) weist stirnseitig zwei
sigezahnartige Fangbleche (24,25) auf, die bei der ge-
nannten Verschiebung des Schneidebalkens (12) die er-
fassten Fiden in Schlitze (27) leiten, in welchen sie durch
motorisch angetriebene Schneidvorrichtungen (29) zer-
trennt werden. Diese Schneidvorrichtungen (29) sind ge-
schiitzt zwischen den Fangblechen (24,25) und hinter
den Schilitzen (27) angeordnet. Sie sind durch einzelne,
je einer Schneiddffnung zugeordnete Scheren (31 bis 36)
gebildet, die, als Ganzes auswechselbar jeweils auf einer
eigenen Montageplatte (30) montiert sind.
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1. Schneidbalken, welcher entlang der Fadenaustrittsseite
eines Spulengatters verfahrbar ist, um hiebei die durch seine
Schneideinrichtungen erfassten Fiden zu zertrennen, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schneidbalken (12) zwei gezahnte
Fangbleche (24, 25) mit vom Grund der Zahnliicken ausge-
henden Schlitzen (27) und geschiitzt zwischen den Fangble-
chen (24, 25) und hinter den Schlitzen (27) angeordneten
Schneidvorrichtungen (29) aufweist.

2. Schneidbalken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass als Schneidvorrichtungen motorgetriebene, jeweils
auf eine eigene Montageplatte (30) montierte und als Ganzes
auswechselbare Scheren (31-36) vorgesehen sind.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Schneid-
balken, welcher entlang der Fadenaustrittsseite eines Spulen-
gatters verfahrbar ist, um hierbei die durch seine Schneidein-
richtungen erfassten Fiden zu zertrennen.

In neuverer Zeit wird in den Textilbetrieben beim Schiiren
oder Zetteln von Kettbiumen vielfach so gearbeitet, dass nicht
mehr, wie frither, abgewickelte Spulen einzeln oder gruppen-
weise durch frische Spulen ersetzt werden. Um die Stillstands-
zeiten und wiederholtes Stillsetzen und Wiederanfahren der
Anlage zu verhindern wird stattdessen die Anlage stillgesetzt
'solange noch ein moglichst kurzer Fadenrest auf simtlichen im
Einsatz stehenden Spulen verbleibt und es werden dann in
diesem Zeitpunkt alle Spulen unabhéngig von der Linge des
auf ihnen verbleibenden Fadenrestes durch frische Spulen
ersetzt. Vor einem solchen Wechsel miissen alle durch ihre
Fadenbremsen oder Fadenklemmvorrichtungen gespannt
gehaltenen Fiden zwischen ihrer Spule und der Wickelma-
schine, zweckmissig im Bereich des Gatters durchtrennt wer-
den. Nach diesem Abtrennen ist es einerseits moglich, die
leeren Spulen zu entfernen bzw. wegzubewegen und anderseits
die frei hingenden Fiden, welche sich noch in den Fadenfiih-
rungs- und Ueberwachungsvorrichtungen befinden, auszufi-
deln.

In einer bekannten Anlage (CH-PS 555 905) ist hierzu
vorgesehen, zwischen den vertikalen Tragrohren fiir die verti-
kalen Spulenreihen die gerade in Arbeitsstellung sind und
einem zugehGrigen vertikalen Profilteil der die Fadenklemm-
und Ueberwachungsvorrichtungen fiir die Spulen des betref-
fenden vertikalen Tragrohrs trigt, jeweils eine schwenkbare
Messerschiene anzuordnen, deren Klinge von einer zentralen
Steuerung fiir alle Messerschienen aus in den Bereich der
Fiaden zwischen Spule und Fadenklemmvorrichtung ver-
schwenkt werden kann um, vor einem Partiewechsel, simtliche
Féden gleichzeitig abzutrennen.

Es hat sich aber gezeigt, dass diese bekannte Fadenab-
schneidevorrichtung neben dem nicht unerheblichen konstruk-
tiven Aufwand den sie erfordert, in vielen Fillen nicht ein-
wandfrei arbeitet, indem sie einzelne Fiden nicht durchtrennt.
Damit ein Faden durchtrennt werden kann, muss er unter
einer bestimmten Spannung stehen und diese ist zwischen
Spule und Fadenklemmvorrichtung wo diese bekannte
Abschneidevorrichtung zur Wirkung kommt — nicht zwangs-
léufig sondern hingt davon ab wie stark der Faden an der
Spule noch haftet.

Ist die Haftung sehr schwach, wie dies bei monofilen Kunst-
stoffidden die Regel ist, oder sind bereits beim Stillsetzen der
Aunlage sogar Windungen von der Spule abgefallen, versagt die
bekannte Abschneidevorrichtung mit ihrer glatten Schoeide.

Demgegeniiber ist auch eine weitere Vorrichtung bekannt
(DE-PS 728 460), bei welcher Fadenabtrennvorrichtungen

entsprechend der Spulenteilung iibereinander auf selbsttatig
entlang der Fadenaustrittsseite eines Spulengatters verfahrba-
ren Gestellen angeordnet sind um hierbei die durch die Faden-

- abtrennvorrichtungen erfassten Fiden zu zertrennen. Die
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Fadenabtrennvorrichtungen z.B. Gliihfiden oder einzelne
Scheren sind bei dieser bekannten Vorrichtung ungeschiitzt
angeordnet und bilden eine erhebliche Verletzungsgefahr fiir
das Bedienungspersonal. Dazu kommt, dass bei einer Trenn-
vorrichtung, welche durch einzelne Scheren gebildet ist, die
zudem nur jeweils fiir eine einzige Schneidebewegung betitigt
werden, eine zuverldssige Trennung aller Fiden einer vertika-
len Spulenreihe nicht gewihrleistet ist. Ein nur wenig herab-
hingender Faden gelangt bereits nicht mehr in die Scherendi-
nung und kann daher nicht zertrennt werden. Wird dies nicht
beachtet und der Schneidbalken fiir die weiteren Trennvor-
ginge weiterbewegt, werden solche Fiden mitgezogen und
konnen sich in Gatterteilen oder anderen Fiden verhéngen,
was zeitraubende Entwirrungsarbeiten nach sich zieht.

Da aber das Fadenabschneiden ein Arbeitsgang beim
Umriisten eines Gatters neben Spulenwechsel und Neueinzie-
hen ist, beeinflusst es mit diesen weiteren Arbeitsgingen die
Stillstandszeiten und damit den Wirkungsgrad der Anlage.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe geldst werden, einen
Schneidbalken der eingangs genannten Art so auszubilden,
dass er bei Jeichter Handhabung ohne Verletzungsgefahr und
einfachem Aufbau, der zudem weder die optische Kontrolle
des Gatters noch den Ablauf der Fiiden bei laufender Anlage
stort, im Bedarfsfalle ein einwandfreies, sicheres und schnelles
‘Trennen der Féden zwischen Spule und Wickelmaschine
ermoglicht.

Zur Losung dieser Aufgabe ist der erfindungsgemiisse
Schneidbalken so ausgebildet, dass er zwei gezahnte Fangble-
che mit vom Grund der Zahnliicken ausgehenden Schlitzen
und geschiitzt zwischen den Fangblechen und hinter den
Schlitzen angeordneten Schneidvorrichtungen aufweist.

Gemiiss einer vorteilhaften Ausbildung kdnnen als Schneid-
vorrichtungen motorgetriebene, jeweils auf eine eigene Monta-
geplatte montierte und als ganzes auswechselbare Scheren
vorgesehen sein.

Die erfindungsgemésse Ausbildung des Schneidbalkens
gewahrleistet ein sicheres Erfassen und Zertrennen aller
Faden. Durch die zahnférmige Ausbildung der Fangbleche
wird ausserdem gewdhrleistet, dass jeder Faden, unabhéngig
von seiner momentanen Hoéhenlage zwangsliufig in eine
Schneidedffnung und zu einer Schneidvorrichtung gefiihrt -
wird. Das erlaubt wiederum eine Grundausfiihrung eines
Schneidbalkens fiir alle Arten von Gatter unabhingig von
deren Zahl und Anordnung der Spulen zu verwenden, was die
Herstellung und die Lagerhaltung erleichtert, aber auch die
nachtrégliche Ausriistung von Gattern, unabhéingig von deren
besonderen Gattung, mit erfindungsgemissen Schneidbalken
ermoglicht.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiihrungs-
beispielen mit Bezug auf die beiliegende Zeichnung niher
erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Aufsicht auf eine Zettelanlage,
Fig. 2 eine schematische Ansicht des wickelmaschinenseitigen
Endes des Gatters der Anlage der Fig. 1 bei weggelassener
Bremstafel, Fig. 3 eine Ansicht der Fadenabschneidevorrich-
tung von der Seite her gesehen, Fig. 4 einen Schnitt nach der
Linie IV-IV der Fig. 3, Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie
V-V in Fig. 3, Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VIder
Fig. 3, und Fig. 7 ein einzelnes Schueideelement der Fadenab-
schneidevorrichtung in Ansicht bei entferntem Fangblech.

Von einer Schéranlage unterscheidet sich eine Zettelanlage
wie sie in Fig. 1 schematisch dargestellt ist dadurch, dass die



Fiden bei der Zettelanlage direkt in voller Breite, also nicht
bandweise, auf den Kettbaum K der Wickelmaschine W aufge-
wickelt werden. Die Anlage nach Fig. 1 arbeitet mit einem
V-férmigen Gatter G. Bei einem solchen Gatter werden die
Spulen S auf Rundketten R aufgesteckt, welche motorisch in
einer Horizontalebene verstellt werden konnen. Die von den
in Arbeitslage befindlichen Spulen S abgezogenen Faden
durchlaufen jeder einzeln eine Fadenklemmvorrichtung, z.B.
von der Art wie sie in der vorerwdhnten CH-PS 555 805
beschrieben ist, und gelangen von dieser direkt, d.h. ohne
weitere Fithrungsorgane zum Kamm der Wickelmaschine W.
Ein wesentlicher Vorteil solcher Gatter besteht darin, dass die
Spulen wihrend des Zettelprozesses neu aufgesteckt werden
kénnen, und dass nach erfolgtem Ablaufen der Spulen diese
gesamthaft auf einmal gewechselt werden konnen, indem die
abgelaufenen Spulen mittels der Ketten R aus ihrer Arbeits-
lage wegtransportiert werden, wobei gleichzeitig die wihrend
des Abwickelns der nunmehr leeren Spulen aufgesteckten
frischen Spulen in die Arbeitslage an den Vorrichtungen 1
gefithrt werden.

Zur Vereinfachung der Darstellung ist in Fig. 1 die in der
Figur obere, eine Gatterseite nur angedeutet wihrend die in
der Fig. 1 untere Gatterseite, zwar schematisch, aber maschi-
nenkonform gezeigt ist. Ebenfalls aus darstellerischen Griin-
den ist in Fig. 1 der Abstand zwischen der Wickelmaschine w
und dem Spulengatter G verkiirzt dargestelit, doch sind die
Positionen der Kettfiiden F, wie sie im Bereich des Gatters G
bzw. der Wickelmaschine W dargestellt sind, in bezug auf die
Abzugswinkel etwa richtig.

An der der Wickelmaschine W zugewendeten Stirnseite des
Gatters G ist ein Getriebekasten 3 angeordnet, in welchem die
nicht niher dargestellten Antriebselemente zur Bewegung der
Transportketten R iiber antreibende Kettenrader 2 unterge-
bracht sind. Am entgegengesetzten Ende des Gatters G sind in
Gestellplatten 4 Umlenkkettenrdder 5 gelagert, welche die
Transportketten R in der in Fig. 1 dargestellten horizontalen
Dreieckbahn fiihren.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist fiir jeden Gatterschenkel je
eine untere und obere Transportkette R vorgesehen, zwischen
welchen vertikale Spulentrigerrohre 6 mit Aufsteckspindeln 7
zur Aufnahme je einer vertikalen Reibe von Spulen S ange-
ordnet sind. Die von den Spulen S im Betrieb abgezogenen
Fiden F durchlaufen jeder fiir sich Fadenfiihrungs- und
Ueberwachungsvorrichtungen 1, welche Teile iiblicherweise
wie beim dargestellten Gatter in einem Rahmen der sogenann-
ten Bremstafel 8, zusammengefasst sind. Diejenigen einzelnen
Vorrichtungen zum Fithren und Ueberwachen, sowie gegebe-
nenfalls Bremsen der von den Spulen abgezogenen Féden,
welche im Gatter eine senkrechte Reihe bilden, sind an einem
senkrechten Profilteil 9 der Bremstafel 8 angeordnet. Im vor-
liegenden Beispiel ist von diesen Vorrichtungen nur eine
Fadenklemmvorrichtung gezeigt. Sie umfasst fiir jeden Faden
eine Klemmplatte 10, welche mit ihrer Klemmflache gegen
eine Gegenfliche des Profilteils 9 anpressbar, bzw. von diesem
abhebbar ist. Im Normalbetrieb des Gatters ist der Klemmspalt,
durch den der Faden gefiihrt ist, offen, d. b. der Faden passiert
die Klemmvorrichtung ungehindert. Wird die Anlage stillge-
setzt, z. B. bei einem Fadenbruch oder vor dem Wechseln der
Spulen, dann wird die Klemmplatte 10 an den Profilteil 5 ange-
presst und klemmt dadurch den Faden ein. Da dies gleichzeitig
fiir alle Klemmvorrichtungen des Gatters der Fall ist, wird
durch diese Vorrichtung bei Stillstand der Anlage das ganze
Fadenfeld gespannt gehalten.

Bevor nun nach einer solchen Stillsetzung der Anlage
zwecks Partienwechsel die im Tnnenraum 11 des Gatters auf-
gesteckten frischen Spulen iiber die Transportketten R an die
Stelle der soeben noch in Betrieb befindlichen Spulen bewegt
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werden, miissen simtliche Kettfiden F zwischen den letztge-
nannten Spulen und der Wickelmaschine gekappt werden.

Der erfindungsgemiisse, allgemein mit 12 bezeichnete
Schneidbalken mit welchem sich dieses Kappen einwandfrei
und leicht durchfiihren lasst ist im Folgenden erldutert. Er ist
aus einer Ruhestellung, in welcher er in den Fig. 1 und 2 dar-
gestellt ist in Richtung des Pfeiles 13 paralle] zur zugehdrigen
Arbeitsseite des Gatters von dessen einem Ende zum anderen
verschiebbar ist.

In der Ruhestellung befindet sich der Schneidbalken 12
zweckmissig, wie dargestellt, im Bereich des Getriebekastens
3 innerhalb des innersten Fadens des von der betreffenden
Gatterseite zur Wickelmaschine W laufenden Fadenfeldes, so
dass er in dieser Grundstellung den Fadenlauf in keiner Weise
stort.

Selbstverstandlich ist, wie dargestellt, fiir die andere
Arbeitsseite des Gatters ein weiterer Schneidbalken 12 erfor-
derlich. Da die Ausbildung und Funktion dieser Schneidbalken
auf die jhnen zugeordnete Gatterseite bezogen jedoch iden-
tisch ist, ist die folgende Beschreibung auf eine Gatterseite
bzw. einen Schenkel des dargestellten V-formigen Gatters G
beschrinkt.

Fiir seine translatorische Verschiebung, welche zweckmissig
moglichst nahe an den die Fadenklemmvorrichtungen 10
tragenden Profilteilen 9 der Bremstafel 8 des betreffenden
Gatterteils entlang verlauft ist der Schneidbalken 12 zwischen
einer oberen Fiihrungsschiene 14 und einer unteren Fithrungs-
schiene 15 gefiihrt.

Beide Schienen 14 und 15 konnen an einem Rahmenteil des
Gatters, vorzugsweise am Bremstafelrahmen befestigt sein
oder es kann, wie dargestellt, die untere Schiene 15 vom Gat-
ter unabhéngig im Boden verankert und nur die obere Schiene
14 vom Gatterrahmen getragen sein.

Aus den Fig. 3 bis 7 ist ersichtlich, dass die obere Fiibrungs-
schiene 14 fiir den Schneidbalken 12 im Querschnitt U-formig
ist, und dass.am oberen Ende des Schneidbalkens ein Tragwin-
kel 16 befestigt ist, an welchem zwei weitere Tragwinkel 17
verschraubt sind. Jeder dieser Tragwinkel 17 trigt zwei Bolzen
18 und jeder dieser Bolzen 18 eine frei drehende Fiihrungs-
rolle 19. Ueber diese Fithrungsrolien ist der Schneidbalken 12
l4ngs der oberen Fiihrungsschiene héngend verschiebbar ange-
ordnet. Im Profilhohiraum der oberen Fiihrungsschiene 14
sind isoliert zwei Stromfiihrungsschienen 20 befestigt, mit
welchem um einen Tragwinkel 17 befestigte Kohlebiirsten 21
(Fig. 5) zusammenwirken, {iber welche der Schneidbalken in
jeder Lage seiner Verschiebebewegung mit elektrischer Ener-
gie versorgt werden kann.

Die Verbindung des Schneidbalkens 12 mit dem Winkel 16,
dessen Lénge im iibrigen zur Stabilitit der Filhrung beitrégt,
erfolgt iiber ein vertikales Winkelprofil 22. An diesem sind, in
aus der Fig. 6 ersichtlicher Weise mittels Bolzen 23, deren
Kopfform derart ist, dass sich daran keine Féden verhingen
konnen, zwei Fangbleche 24 und 25 befestigt.

An ihrem vom Winkelprofil 22 entfernten Rand sind die
beiden Fangbleche 24 und 25 miteinander verbunden. Dieser
Rand weist wie aus der Zeichnung ersichtlich, Sigezahnform
auf, durch welche in Richtung des Pfeiles 26 in Fig. 3 auf den
Schneidbalken 12 auftreffende Féiden mit Sicherheit in
Schneidéffnungen geleitet werden, die durch vom Grund der
Zahnliicken ausgehende Schlitze 27 gebildet sind.

Im Innenraum 28 des Schneidbalkens 12, begrenzt durch
das Winkelprofil 22 und die beiden Fangbleche 24 und 25 ist
hinter den Schlitzen 27 eine Schneidvorrichtung 29 angeordnet
von denen eine in Fig. 7 naher dargestelt ist.

Auf einer Montageplatte 30 ist ein Kollektormotor 31 befe-
stigt. Sein Wellenende ist als Exzenter 32 ausgebildet und
greift in eine Kunststoffbuchse 33 ein. Diese wiederum ist an
einem oberen beweglichen Messer 34 befestigt und bewegt
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beim Inbetriebsetzen des Kollektormotors durch die Wirkung
des Exzenters 32 das obere Messer 34 um den Drehpunkt 35.
Ein unteres Messer 36 ist mittels Befestigungsschrauben 37
fest mit der Montageplatte 30 verbunden. Die Montageplatte
30 mit der soeben beschriebenen Schere ist mittels Befesti-
gungsschrauben 38 am Winkelprofil 22 befestigt und zwar so,
dass die Scherentffnung 39 in die durch die Schlitze 27 gebil-
dete Fangblechoffnung ragt.

Die Speisung aller Schneidvorrichtungen 29 des Schneidbal-
kens 12 mit elektrischer Energie von der Stromfithrungs-
schiene 20 via Kohlebiirsten 21 auf den Kollektormotor 31
erfolgt iiber eine Sammelleitung 40 mit Abzweigklemmen 41
und Verbindungen 42 zum jeweiligen Kollektormotor 31.

Zu ergénzen ist noch, dass am unteren Ende des Winkelpro-
fils 22 eine Fiihrung 43 befestigt ist, welche eine Ausnehmung

“aufweist, in die die untere T-formige Fiihrungsschiene 15
eingreift und dem Schneidbalken 12 eine seitliche Fiihrung
ibt.
¢ Zum Verschieben des Schoeidbalkens 13 entlang den Schie-
nen 14, 15 dient ein Handgriff 44.

In dessen Nihe ist zweckmissig ein Kippschalter 45 ange-
ordnet, iiber welchen die Schneidvorrichtungen 29 in bzw.
ausser Betrieb gesetzt werden konnen.

Wenn, wie dies zweckmissig und auch moglich ist, die Ele-
mente des Schneidbalkens iiberwiegend in Leichtbauweise
erstellt sind Idsst sich der beschriebene Schneidbalken ohne
Anstrengung verschieben.

Selbstverstéindlich ist auch eine motorische Verschiebung
des Schneidbalkens denk- und 16sbar, wobei durch einen
Motor eine oder mehrere der Fithrungsrollen 19 angetrieben
werden miissten.

Im Betrieb der Anlage, also wihrend des Aufwickelns der
von den Spulen S abgezogenen Fiden F durch die Wickelma-
schine W befindet sich der Schneidbalken in der in Fig. 1 und
2 dargestellten Ruhelage, in welcher er den Fadenlauf und,
was besonders wichtig ist, auch die optimale Kontrolle des
Fadenlaufs durch das Bedienungspersonal nicht stért.
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Beim Stillsetzen der Anlage, zum Zweck eines Partiewech-
sels fallen die Klemmvorrichtungen 10 einund halten die
Faden zwischen ihnen und der Wickelmaschine W gespannt.
Zum Trennen der Fiden wird nun der Schneidbalken 12 nach
Betitigung des die Schneidvorrichtungen 29 einschaltenden
Schalters 45 léings seinen Schienen 14 und 15 von Hand oder
motorisch entlang der Bremstafel in Richtung des Pfeiles 13
zum anderen Gatterende verschoben. Hierbej gelangen nach-
einander alle Féiden F in den Bereich der Fangbleche 24, 25,
werden durch diese, wie weiter vorne erldutert, in die Schlitze
27 und in die Scherenéffnungen 39 geleitet und durch die
Schneidvorrichtungen 29 sauber und sicher zertrennt. Diese
einwandfreie Zertrennung der Fiiden wird dadurch erheblich
begiinstigt, dass der Schneidbalken die Fiden in unmittelbarer
Nihe der Klemmvorrichtung der Bremstafel des Gatters
erfasst, jedoch nicht zwischen den Klemmvorrichtungen und
den Spulen wo die Fiiden nicht gespannt gehalten sind, son-
dern zwischen der jeweiligen Klemmvorrichtung und der Wik-
kelmaschine W.

Wenn der Schneidbalken 12 das Ende seiner Verschiebung
entlang dem Gatter erreicht hat, sind simtliche Fiden der
betreffenden Gatterseite zwischen Gatter und Wickelmaschine
zertrennt. Nun konnen die Klemmvorrichtungen gelést und
liber die Rundketten R die betreffenden Spulen wie eingangs
beschrieben in den Innenraum 11 des Gatters zwecks Ersatz
durch frische Spulen gefiihrt werden. Bei dieser Bewegung
werden die abgeschnittenen Fadenenden aus den Fadenfiih-
Tungen gezogen und von den Spulen mitgenommen.

Danach kann der Schneidbalken wieder in seine Grundstel-
lung zuriickgeschoben werden und nach dem Einziehen der
Fiden der neuen Spulen kann der Wickelvorgang fortgesetzt
oder ein neuer Wickelvorgang begonnen werden.

Als Schneidvorrichtungen fiir den Schneidbalken konnen
handelsiibliche Industrie-Stoffscheren verwendet werden, und
die Montage dieser Schneidevorrichtungen auf einer Platte
vereinfacht die Wartung und ein u. U. erforderliches Ersetzen
einzelner Schneidvorrichtungen.
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