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(57)摘要

本发明提供一种防火帆布双面烘干装置，属

于防火布加工设备领域。其包括用于输送经过上

色初固的防火帆布的防火帆布输送机构，用于对

防火帆布下底面进行烘烤烘干固化的防火帆布

吸附下固化机构，用于对防火帆布上表面进行烘

干的防火帆布上烘烤机构，用于对所述防火帆布

上烘烤机构进行散热的散热机构，用于排放烘烤

过程中产生的异味的排气机构；本发明还提供一

种防火帆布双面烘干装置的烘干方法。与现有技

术相比，本发明具有同时满足对上色后初固的防

火帆布进行双面同时烘烤固化的效果，固化效率

更高。
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1.一种防火帆布双面烘干装置，其特征在于：包括

防火帆布输送机构，用于输送经过上色初固的防火帆布；

防火帆布吸附下固化机构，设置于所述防火帆布输送机构的下方，用于对防火帆布下

底面进行烘烤烘干固化；

防火帆布上烘烤机构，设置于所述防火帆布输送机构的上方，用于对防火帆布上表面

进行烘干；

散热机构，设置于所述防火帆布上烘烤机构上，用于对所述防火帆布上烘烤机构进行

散热；

排气机构，设置于所述防火帆布输送机构的上方，用于排放烘烤过程中产生的异味。

2.根据权利要求1所述的防火帆布双面烘干装置，其特征在于：所述防火帆布输送机构

包括主动辊轴、从动辊轴、撑紧转轴、输送电机以及铁丝网输送带，所述输送电机与主动辊

轴连接，所述铁丝网输送带设置于防火帆布吸附下固化机构上，所述铁丝网输送带通过所

述主动辊轴、从动辊轴以及撑紧转轴撑紧。

3.根据权利要求2所述的防火帆布双面烘干装置，其特征在于：所述防火帆布吸附下固

化机构包括吸附槽、镂空支撑板、抽风筒以及UV固化灯管，所述镂空支撑板设置于所述吸附

槽的上方，所述铁丝网输送带设置于所述镂空支撑板上方，所述抽风筒设置于所述吸附槽

内，所述UV固化灯管设置于所述镂空支撑板的下方。

4.根据权利要求3所述的防火帆布双面烘干装置，其特征在于：所述吸附槽为V型槽。

5.根据权利要求3所述的防火帆布双面烘干装置，其特征在于：所述镂空支撑板包括框

架和肋板，所述肋板与所述框架嵌合固定。

6.根据权利要求1所述的防火帆布双面烘干装置，其特征在于：所述防火帆布烘烤机构

包括反光罩和红外线固化灯管，所述反光罩设置于所述防火帆布输送机构的上方，所述红

外线固化灯管固定于所述反光罩的下方。

7.根据权利要求6所述的防火帆布双面烘干装置，其特征在于：所述散热机构包括散热

风机，所述散热风机设置于所述反光罩的上方。

8.根据权利要求7所述的防火帆布双面烘干装置，其特征在于：所述排气机构包括排气

管道和排气风机，所述排气管道设置于所述反光罩的顶部，所述排气风机设置于所述排气

管道的下方。

9.一种防火帆布双面烘干装置的烘干方法，其特征在于：包括以下步骤：

SS1、将防火帆布置于防火帆布输送机构内向前输送；

SS2、启动防火帆布吸附下固化机构和防火帆布上烘烤机构，防火帆布吸附下固化机构

对防火帆布的下方进行吸附固定，并同时进行烘干固化，同时防火帆布上烘烤机构对防火

帆布的上方进行烘干固化。

10.根据权利要求9所述的防火帆布双面烘干装置的烘干方法，其特征在于：所述步骤

SS2中，同时启动散热机构进行防火帆布上烘烤机构进行散热，启动排气机构用于排放防火

帆布烘干固化过程中产生的异味。
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一种防火帆布双面烘干装置及烘干方法

技术领域

[0001] 本发明属于防火布加工设备领域，具体而言，涉及一种防火帆布双面烘干装置及

烘干方法。

背景技术

[0002] 防火布顾名思义为不易达到着火点的布料，具有防火的作用，防火布作为特殊行

业所需布料、特殊工种防护用面料，广泛应用于消防衣料、防火车间等，防火布的种类大致

分为硅橡胶涂覆玻璃纤维布、玄武岩纤维防火布、腈纶棉纤维防火布、Nomex防火布、SM防火

布、蓝色玻纤防火布、铝箔防火布等，防火布本身的结构设计和相应的功能拥有更好的优

势，而信誉可靠的防火布能够有效的避免火灾问题更能够消除各种安全隐患，借助这种防

火布本身的纤维品质和阻燃能力维护工业环境的安全，也能够对一些易燃易爆的物品实现

隔绝维护相关工作人员的生命财产。

[0003] 防火布通常是用无梭织机织造，保证布面平整，不缺线，防火布在织造好后通常还

需要经过上色、烘烤、定型等工序完成，在防火帆布上色结束初步固化后，通常还需要进行

烘烤二次烘干固化，现有的防火帆布在固化过程中通常是单面烘干固化结束后，再将防火

帆布翻转进行另一面的烘干固化，采用此种方式一次只能对一面进行固化，固化效率低。鉴

于此，本发明提供一种防火帆布双面烘干装置及烘干方法。

发明内容

[0004] 为解决上述问题，本发明提供一种防火帆布双面烘干装置及烘干方法，其具有同

时满足对上色后初固的防火帆布进行双面同时烘烤固化的效果，固化效率更高。

[0005] 本发明通过下述技术方案实现：

[0006] 一种防火帆布双面烘干装置，包括

[0007] 防火帆布输送机构，用于输送经过上色初固的防火帆布；

[0008] 防火帆布吸附下固化机构，设置于所述防火帆布输送机构的下方，用于对防火帆

布下底面进行烘烤烘干固化；

[0009] 防火帆布上烘烤机构，设置于所述防火帆布输送机构的上方，用于对防火帆布上

表面进行烘干；

[0010] 散热机构，设置于所述防火帆布上烘烤机构上，用于对所述防火帆布上烘烤机构

进行散热；

[0011] 排气机构，设置于所述防火帆布输送机构的上方，用于排放烘烤过程中产生的异

味。

[0012] 作为一种优选的技术方案，所述防火帆布输送机构包括主动辊轴、从动辊轴、撑紧

转轴、输送电机以及铁丝网输送带，所述输送电机与主动辊轴连接，所述铁丝网输送带设置

于防火帆布吸附下固化机构上，所述铁丝网输送带通过所述主动辊轴、从动辊轴以及撑紧

转轴撑紧。
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[0013] 作为一种优选的技术方案，所述防火帆布吸附下固化机构包括吸附槽、镂空支撑

板、抽风筒以及UV固化灯管，所述镂空支撑板设置于所述吸附槽的上方，所述铁丝网输送带

设置于所述镂空支撑板上方，所述抽风筒设置于所述吸附槽内，所述UV固化灯管设置于所

述镂空支撑板的下方。

[0014] 作为一种优选的技术方案，所述吸附槽为V型槽。

[0015] 作为一种优选的技术方案，所述镂空支撑板包括框架和肋板，所述肋板与所述框

架嵌合固定。

[0016] 作为一种优选的技术方案，所述防火帆布烘烤机构包括反光罩和红外线固化灯

管，所述反光罩设置于所述防火帆布输送机构的上方，所述红外线固化灯管固定于所述反

光罩的下方。

[0017] 作为一种优选的技术方案，所述散热机构包括散热风机，所述散热风机设置于所

述反光罩的上方。

[0018] 作为一种优选的技术方案，所述排气机构包括排气管道和排气风机，所述排气管

道设置于所述反光罩的顶部，所述排气风机设置于所述排气管道的下方。

[0019] 一种防火帆布双面烘干装置的烘干方法，其特征在于：包括以下步骤：

[0020] SS1、将防火帆布置于防火帆布输送机构内向前输送；

[0021] SS2、启动防火帆布吸附下固化机构和防火帆布上烘烤机构，防火帆布吸附下固化

机构对防火帆布的下方进行吸附固定，并同时进行烘干固化，同时防火帆布上烘烤机构对

防火帆布的上方进行烘干固化。

[0022] 作为一种优选的技术方案，所述步骤SS2中，同时启动散热机构进行防火帆布上烘

烤机构进行散热，启动排气机构用于排放防火帆布烘干固化过程中产生的异味。

[0023] 有益效果：

[0024] 本发明通过防火帆布输送机构对初步上色凝固的防火帆布进行输送，通过防火帆

布吸附下固定机构进行吸附并同时进行下底面的烘干固化，同时上方的防火帆布上烘烤机

构能对防火帆布的上表面进行烘干固化，达到双面同时烘干固化的效果，提高固化效率，同

时散热机构能对防火帆布上烘烤机构进行散热，而排气机构能对烘干过程中产生的气味进

行吸收排放，以此实现具有同时满足对上色后初固的防火帆布进行双面同时烘烤固化的效

果，固化效率更高。

附图说明

[0025] 图1为一种防火帆布双面烘干装置的结构示意图；

[0026] 图2为图1中防火帆布输送机构和防火帆布吸附下固化机构的立体结构图。

[0027] 附图标识：

[0028] 10、防火帆布输送机构；20、防火帆布吸附下固化机构；30、防火帆布上烘烤机构；

40、排气机构；50、散热机构；11、主动辊轴；12、从动辊轴；13、撑紧转轴；14、输送电机；15、铁

丝网输送带；21、吸附槽；22、镂空支撑板；23、抽风筒；24、UV固化灯管；31、反光罩；32、红外

线固化灯管；41、排气管道；42、排气风机。
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具体实施方式

[0029] 为进一步对本发明的技术方案进行公开说明，下面结合附图对一种防火帆布双面

烘干装置及烘干方法进行清楚、完整的说明。

[0030] 需要说明的是，本说明书中所引用的如“内”、“中”及“一”等的用语，亦仅为便于叙

述的明了，而非用以限定本发明可实施的范围，其相对关系的改变或调整，在无实质变更技

术内容下，当亦视为本发明可实施的范畴，合先叙明。

[0031] 实施例：

[0032] 请参照图1和2，本发明提供一种防火帆布双面烘干装置，包括用于输送经过上色

初固的防火帆布防火帆布输送机构10；用于对防火帆布下底面进行烘烤烘干固化防火帆布

吸附下固化机构20；用于对防火帆布上表面进行烘干防火帆布上烘烤机构30；用于对所述

防火帆布上烘烤机构30进行散热的散热机构50；用于排放烘烤过程中产生的异味的排气机

构40。防火帆布吸附下固化机构20设置于所述防火帆布输送机构10的下方；防火帆布上烘

烤机构30设置于所述防火帆布输送机构10的上方；散热机构50设置于所述防火帆布上烘烤

机构30上；排气机构40设置于所述防火帆布输送机构10的上方。

[0033] 通过防火帆布输送机构10对初步上色凝固的防火帆布进行输送，通过防火帆布吸

附下固定机构进行吸附并同时进行下底面的烘干固化，同时上方的防火帆布上烘烤机构30

能对防火帆布的上表面进行烘干固化，达到双面同时烘干固化的效果，提高固化效率，同时

散热机构50能对防火帆布上烘烤机构30进行散热，而排气机构40能对烘干过程中产生的气

味进行吸收排放。

[0034] 具体地，所述防火帆布输送机构10包括主动辊轴11、从动辊轴12、撑紧转轴13、输

送电机14以及铁丝网输送带15，所述输送电机14与主动辊轴11连接，所述铁丝网输送带15

设置于防火帆布吸附下固化机构20上，所述铁丝网输送带15通过所述主动辊轴11、从动辊

轴12以及撑紧转轴13撑紧，工作时，通过输送电机14带动主动辊轴11、从动辊轴12、撑紧转

轴13以及铁丝网输送带15运动，进而带动初步上色凝固后的防火帆布向前运动。

[0035] 具体地，所述防火帆布吸附下固化机构20包括吸附槽21、镂空支撑板22、抽风筒23

以及UV固化灯管24，所述镂空支撑板22设置于所述吸附槽21的上方，所述铁丝网输送带15

设置于所述镂空支撑板22上方，所述抽风筒23设置于所述吸附槽21内，所述UV固化灯管24

设置于所述镂空支撑板22的下方，进一步地，所述吸附槽21为V型槽，所述镂空支撑板22包

括框架和肋板，所述肋板与所述框架嵌合固定。工作时，通过吸附槽21下方的抽风筒23将吸

附槽21形成负压，使得防火帆布紧贴铁丝网输送带15，此时通过UV固化灯管24对防火帆布

下方的上色材料进行进一步烘干固化。

[0036] 具体地，所述防火帆布烘烤机构包括反光罩31和红外线固化灯管32，所述反光罩

31设置于所述防火帆布输送机构10的上方，所述红外线固化灯管32固定于所述反光罩31的

下方，通过反光罩31的作用，使得内部红外线固化灯管32产生的光能产生反射聚能，以此对

输送的防火帆布的上表面进行烘烤烘干固化。

[0037] 具体地，所述散热机构50包括散热风机，所述散热风机设置于所述反光罩31的上

方，通过散热风扇的作用，能吹散红外线固化灯管32产生的热量，避免红外线固化灯管32过

热。

[0038] 具体地，所述排气机构40包括排气管道41和排气风机42，所述排气管道41设置于
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所述反光罩31的顶部，所述排气风机42设置于所述排气管道41的下方，通过排气风扇将内

部烘干产生的气味吸入排气管道41中排走。

[0039] 本发明还提供一种防火帆布双面烘干装置的烘干方法，其特征在于：包括以下步

骤：

[0040] SS1、将防火帆布置于防火帆布输送机构10内向前输送；

[0041] SS2、启动防火帆布吸附下固化机构20和防火帆布上烘烤机构30，防火帆布吸附下

固化机构20对防火帆布的下方进行吸附固定，并同时进行烘干固化，同时防火帆布上烘烤

机构30对防火帆布的上方进行烘干固化。

[0042] 具体地，所述步骤SS2中，同时启动散热机构50进行防火帆布上烘烤机构30进行散

热，启动排气机构40用于排放防火帆布烘干固化过程中产生的异味。

[0043] 本发明通过防火帆布输送机构10对初步上色凝固的防火帆布进行输送，通过防火

帆布吸附下固定机构进行吸附并同时进行下底面的烘干固化，同时上方的防火帆布上烘烤

机构30能对防火帆布的上表面进行烘干固化，达到双面同时烘干固化的效果，提高固化效

率，同时散热机构50能对防火帆布上烘烤机构30进行散热，而排气机构40能对烘干过程中

产生的气味进行吸收排放，以此实现具有同时满足对上色后初固的防火帆布进行双面同时

烘烤固化的效果，固化效率更高。

[0044] 本发明并不局限于上述实施形式，如果本发明的各种改动或变形不脱离本发明的

精神和范围，倘若这些改动和变形属于本发明权利要求和等同技术范围内，本发明也包括

这些变形和改动。
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