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() Roliaden und Rolladenstab zur Verwendung in schallgedédmpften Rolidden.

&) An Rolldden und Rolladenstédben (6), die aus zu
HohlkSrperprofilen geformten Aluminiumbéndern (1)
bestehen, werden Gerdusche durch "innere" und
"HuBere" Schallquelien hervorgerufen. So entstehen
beispielsweise bei der Bewegung des Rolladens Ge-
rdusche im Scharnierbereich und in den aneinander-
stoBenden Lingsflichen der Rolladenstdbe. Je nach
der Schallerzeugung kann man einen schlagartigen
Kdrperschall von einem gleit- und schieifenden Ge-
rdusch unterscheiden. Auf den geschlossenen Rolla-
den k&nnen auch duBeren Schallguellen wie Wind
und Regen einwirken und dabei den bekannten
ETrommeIschaiI bzw. das Schiitteln oder Klappern der
Rolladenstibe hervorrufen.
0 Die Gerduschentwickiung und Schallausbreitung
bei Roliden soll nun durch eine technisch einfache
und wirtschaftlich den Bedingungen eines Massen-
produktes entsprechende Fertigungsweise vermin-
dert werden, wobei der Rolladenstab in unterschiied-
lichen Frequenzbereichen eine Schaliunterbrechung
bzw. -ddmpfung ermdglicht.
a. Hierzu werden die AluminiumbZ&nder (1) einseitig
LW mit einem Kunststoff (2) beschichtet und mit der
beschichteten Seite nach innen zu einem Hohlkér-
perprofil geformt, wobei zwischen den Aluminium-

©

bandern an den AnschiuBenden (1a-f) der Rolladen-
stdbe eine doppelte Lage der Kunststoffschicht vor-
handen ist.
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Rolladen und Rolladenstab zur Verwendung in schallgeddmpften Rolldden

Die Erfindung beirifit einen Rolladen und einen
Rolladenstab zur Verwendung in schaligeddmpften
Rolldden, bestehend aus einer Vielzahl von gelen-
kig miteinander verbundenen Rolladenstdben, die
aus zu HohlkSrperprofilen geformten Aluminium-
bindern 1 bestehen.

Die an Rolldden auftretenden Gerdusche kdn-
nen durch "innere" und "duBere" Schailquellen
hervorgerufen werden. So enistehen beispielsweise
bei der Bewegung des Rolladens Gerdusche im
Scharnierbereich und in den aneinanderstoBenden
Langsflichen der Rolladenstdbe. Je nach der
Schallerzeugung kann man einen schlagartigen
K&rperschall von einem gleit- und schieifenden Ge-
rdusch unterscheiden. Auf den geschlossenen Roll-
laden kdnnen auch ZuBere Schallquellen wie Wind
und Regen einwirken und dabei den bekannten
Trommeilschall bzw. das Schiittein oder Kiappern
der Rolladenstibe hervorrufen.

Rolladenstdbe sind schmale Fidchenelelemen-
te, die einen sehr unterschiediichen Querschnitt
haben, der von einem l&nglichrechteckigen bis zu
einem flligeldhnlichen Querschnitt mit konvexen
und konkavgebogenen Oberflichen und grofem
Langen/Breitenverhélinis  reicht, wodurch die
Schallausbreitung beglinstigt wird. Durch die beim
Aus- und Einrollen des Rolladens aufiretenden
Kopplungen mit einer unterschiedlichen Anzahi von
Hohlprofilen entsteht ein groBfidchiges, resonanzfa-
higes Gebilde mit variierenden Eigenfrequenzen.
Der geschlossene Rolladen stellt ein komplexes
Schwingungssystem dar, dessen Dampfungseigen-
schaften bisher nicht ausreichend beherrschbar wa-
ren.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die
Gerduschentwickiung und Schallausbreitung bei
Rolldden durch eine technisch einfache und wirt-
schafilich den Bedingungen eines Massenproduk-
tes entsprechende Fertigungsweise zu vermindern
und einen Rolladenstab zur Verwendung in schall-
geddmpften Rolldden zu entwickeln, der in unter-
schiedlichen Frequenzbereichen sine Schallunter-
brechung bzw. -ddmpfung ermdglicht.

Diese Aufgabe wird durch die in den Patentan-
spriichen angegebenen Merkmale geldst.

Es hat sich gezeigt, daB eine Dampfung bei
zahireichen Einzelschallquellen mit unterschiedii-
chem Frequenzbereich nur durch konsequente
Kontaktunterbrechung und Trennung der Alumini-
umflichen untereinander mdglich ist. Durch die
erfindungsgeméBe L&sung ist es mdglich, den bei
Schiagregen auftretenden Trommelschall wirksam
zu déampfen und die Uberleitung zu den benach-
barten Rolladenprofilen weitgehend zu unterbinden.
Diese MapBnahmen flihren auch bei mit Fiillstoff
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ausgerlsteten Hohlkammerprofilen in liberraschen-
der Weise zu einer wirkungsvolien Ddmpfung des
aus mehreren Einzelschallquellen resuitierenden
Gesamtschalls, wihrend die bisherigen Hohlkam-
merprofile dieser Art eher resonanzverstirkend
wirkten.

" Es hat sich gezeigt, daB durch die neuerungs-
gemiBe Flichenunterbrechung an den Anschiu-
Benden der Rolladenstdbe der Kontakischall im
Scharnierbereich den Resonanzboden des Hohlkdr-
perprofils nicht erreicht, so daB der Trommelschall
Srtlich begrenzt bieibt. Durch diese MaBnahmen
wird nicht nur die Schallintensitdt bzw. der Schall-
pegel erniedrigt, sondern das verbleibende Restge-
rdusch hat einen weicheren und angenehmeren
Klang als der ungedémpfte Rolladen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines

Ausfiihrungsbeispieles ndher erldutert. Es zeigen:
Fig. 1 = Querschnitt durch einen neuerungs-
gemiB geddmpften Rolladenstab
Fig. 2 = Vergr&ferter Ausschnitt entspre-
chend AA gem. Fig. 1.

In Figur 1 ist das Aluminiumband 1 zu einem
Hohik&rperprofil mit einem hakenférmigen Anschiu-
Bende 3 und einem G-formigen Anschiufende 4
roligeformt. Das Aluminiumband 1 ist auf der In-
nenseite mit einem Kunststoff, vorzugsweise mit
einem Copolymer 2 beschichtet. Dieses kann
durch Extrusionsbeschichtung, durch Auftragen ei-
ner Fliissigkeit oder durch Kaschieren mittels eines
Copo-Films erfoigen. Man erkennt an der Fig. 1
deutlich,- daB die gestricheit dargesteilte Copoly-
merschicht 2 an den AnschiuBenden 3 bzw. 4
doppellagig erscheint, wobsi durch den Roliform-
vorgang ein Aufeinanderpressen der Copolymer-
schichten erfoigt. Dadurch wird der zur Verfligung
stehende Resonanzraum des Hohtkdrperprofils ver-
ringert und gleichzeitig eine Schallisolation 2zwi-
schen den Aluminiumb&ndern garantiert. An der
Spitze des hakenférmigen AnschiuBendes 3 befin-
det sich ein umgeschlagener Falzkragen 5, der
durch die innenliegende Copolymerschicht eben-
falls gegen Schalllibertragung gesichert ist.

In Figur 2 ist ein Teilquerschnitt gem. AA der
Fig. 1 vergréBert dargestellt. Die Aluminiumb&nder
1e, f sind durch Roliformen aneinandergedriickt.
Zwischen ihnen befindet sich eine doppelte Lage
der Copolymerschicht 2. Falls diese durch Kaschie-
ren auf das Aluminiumband aufgebracht werden
soll, kann hierzu ein handelsiiblicher Kleber als
Haftvermittier verwendet werden.

Zur Beschichtung der Aluminiumbénder hat
sich ein Polyathylencopolymer bewéhrt. Es ist vor-
teithaft, wenn das Copolymer mit schallschiucken-
den Pigmenten versehen wird, die entweder in der
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flissigen Phase beim Extrudieren auf das Alumini-
umband mit eingebracht werden oder bereits im
fertigen Kaschiermedium enthalten sind.

Bei den (iblichen Abmessungen der Rolldden
hat es sich als niiizlich erwiesen, ein Aluminium-
band von 0,1 mm bis 0,8 mm und eine Copolymer-
schicht im Dickenbereich von 0,05 bis 0,2 mm
einzusetzen. Unter diesen Voraussetzungen wird
ein Optimum an Dampfung bei geringsiem
Material- und Fertigungsaufwand erzielt.

Der erfindungsgemiBe Rolladen bzw. Rolla-
denstiab ist keineswegs auf die vorstehend be-
schriebenen Ausflihrungen beschrénkt. So kann
das Hohlk8rperprofil auch mit anderen Flllstoffen
wie beispielsweise Styroporkugein ausgeriistet wer-
den und die Kunststoffschicht aus einem Polypro-
pylen bestehen. Als Klebstoff zwischen Kunststoff
und Metall lassen alle geeigneten Harze, Acrylate
und Schmelzklebstoffe wie z.B. Polyamide verwen-
den.

Anspriiche

1. Rolladen mit einer Vielzahl von gelenkig
miteinander verbundenen Rolladenstdben, die aus
zu Hohik&rperprofilen geformten Aluminiumbén-
dern (1) bestehen, dadurch gekennzeichnet, daB
die Aluminiumbinder (1) einseitig mit einem Kunst-
stoff (2) beschichtet und mit der beschichteten
Seite nach innen zu einem Hohikdrperprofil ge-
formt sind, wobei zwischen den Aluminiumb&ndern
an den AnschluBenden (1a-f) der Rolladenstibe
eine doppelte Lage der Kunststoffschicht vorhan-
den ist.

2. Rolladen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Hohlk&rperprofil mit einem ha-
kenférmigen (3) und einem G-férmigen Anschiu-
Bende (4) ausgestattet ist.

3. Rolladen nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Hohi-
raum (6) des Hohlk8rperprofils mit einem Filllstoff
gefiillt ist.

4. Rolladen nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Fuil-
stoff ein Kunststoffschaum ist.

5. Roliaden nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kunststoffschichten (2) an den AnschiuBenden der
Rolladenstibe untereinander in direktem Kontakt
stehen.

6. Rolladen nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Kunststoff schallschiuckende Pigmente aufweist.

7. Rolladen nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Alu-
miniumband roligeformt ist.

8. Rolladen nach einem der vorhergehenden
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Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kunststoffschicht (2) auf die Aluminiumb&nder ex-
trudiert oder kaschiert ist.

9. Rolladen nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kunststoffschicht {2) aus einem Copolymer besteht.

10. Rolladen nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Co-
polymer ein Polydthylencopolymer ist.

11. Rolladen nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Alu-
miniumband (1) im Dickenbereich von 0,1 mm bis
0,8 mm und die Kunststoffschicht (2) im Dickenbe-
reich von 0,05 mm bis 0,2 mm liegt.

12. Rolladenstab zur Verwendung in einem
Rolladen nach einem der vorhergehenden Anspri-
che 1 bis 11, bestehend aus einem zu einem
Hohlk8rperprofil geformten Aluminiumband, da-
durch gekennzeichnet, daB das Aluminiumband (1)
zur Schallddmpfung einseitig mit einem Kuststoff
(2) beschichtet und mit der beschichteten Seite
nach innen zu einem Hohlk&rperprofil mit Anschlu-
Benden (1a - f) geformt ist, wobei das Aluminium-
band an den AnschluBenden doppellagig mit einer
dazwischenliegenden doppelten Kunststoffschicht
(2) ausgebildet ist.

13. Rolladenstab nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kunststoff im Innern des
HohlkSrperprofils schatischiuckende Pigmente auf-
weist.
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