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Urzadzenie do ciaglego, bezpylowego czyszczenia powierzchni
zewnetrznych rur
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigg-
lego bezpylowego czyszczenia powierzchni zew-
netrznych rur metalowych, znajdujacych sie¢ w ru-
chu posuwisto-obrotowym cigglym, wynikajgcym z
cyklu produkcyjnego zakladu produkujgcego rury.
W chwili obecnej oczyszcza sie rury na powie-
rzchni zewnetrznej jedynie sporadycznie i to
zgrubsza szczotkami drucianymi i ewentualnie
mlotkiem do zdjecia grubszych warstw zgorzeliny.
Dla zabezpieczenia przed korozja naklada sie war-
stwe lakieru asfaltowego i bandazuje rury zaleznie
od przeznaczenia.

W przypadkach koniecznych stosuje sie réwniez
w bardzo malym zakresie oczyszczanie normalnymi
konwencjonalnymi dyszami na powietrzu, gdyz w
istniejgcych konwencjonalnych pomieszczeniach do
piaskowania rury o wigkszych dlugosciach nie
mieszczg sie.

Urzadzenie do ciaglego, bezpylowego oczyszcza-
nia powierzchni zewnetrznych rur wedlug wyna-
lazku pozwala na prowadzenie procesu oczyszcza-
nia w pomieszczeniach zamknietych w sposéb
ciggly, ekonomiczny i zapewniajgcy wtasciwe przy-
gotowanie powierzchni pod wszelkiego rodzaju po-
wloki ochronne i dekoracyjne.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
schematycznie na rysunkach Fig. 1 i Fig. 2, przy
czym na rysunku Fig. 1 pokazano widok z boku
od strony zamontowanych dysz, a na rysunku Fig.
2 przekrdj urzadzenia z uwidocznieniem dysz.
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Urzadzenie sklada sie z obudowy 1 wylozonej
gumg 2 podzielonej na trzy cze$ci, a mianowicie,
komore Srodkowa 10 z ekranem oraz dwie komo-
ry boczne-przedsionki 11. W komorze Srodkowej
10 s3 umieszczone dysze 5, rozstawione co naj-
mniej w dwéch rzedach w ten sposﬁb, ze 0§ obu
rzedoéw dysz przechodzi przez $rodek krazkéw-pod-
poér 9 i przez punkt styku czyszczonej rury 6 z
krazkami-podporami 9. Ten spos6b umieszczenia
glowic zapewnia to, ze w przypadku zmiany $red-
nicy rury czyszczonej nie jest potrzebna regulacja
polozenia dysz.

Nalezy podkre$lié, ze kazde inne rozmieszczenie
dysz i kazdy inny nieobrotowo-postepowy ruch
rury wymagaja przy zmianie §rednicy rury skom-
plikowanych urzgdzen do nastawiania dysz wzgle-
dem powierzchni czyszczonych. Komory-przedsion-
ki 11 oraz zamocowane na $cianach bocznych 4
wymienne szczotki 3 majg za zadanie zapobiegnie-
cie wydostawaniu sie §rutu i pylu z komory $§rod-
kowej 10 przede wszystkim wtedy, gdy okresowo
na przeciwko dysz nie ma w komorze rury.

W dolnej czeSci komory Srodkowej 10 znajduje
sie przewod ssacy ‘7, ktérym za pomoca znanego
ukladu ezektorowego usuwa sie z komory Srut oraz
zanieczyszczenia usuniete z powierzchni czyszezo-
nej do niepokazanego na rysunku ukladu oddziela-
jacego zanieczyszczenia od Srutu.

Sposob dzialania urzadzenia jest nastepujacy.
Rura 6 przesuwana przez znany podajnik nie
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przedstawiony na rysunku przechodzi poprzez Scia-
ne 4 i komore boczng 11 na obracajace sie krazki-
podpory 9 i prowadzona dalej przez nie, wchodzi
w obszar dziatania dysz 5, gdzie nastepuje oczy-
szczenie jej powierzchni. Koniec rury przechodzi
dalej ruchem cigglym do drugiego przedsionka 11
i wychodzi z niego poprzez szczotke na zewngtrz
urzgdzenia. Mieszanina §rutu ze sprezonym powie-
trzem jest dostarczana przez przewody 8 do zespo-
tu dysz 5, skad po wykonaniu pracy S§rut przecho-
dzi na dno komory S$rodkowej i jest wysysany
przez przewdd ssacy 7 do urzadzenia oddzielajace-
go zanieczyszczenia.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do cigglego, bezpylowego czyszczenia
powierzchni zewnetrznych rur, skladajgce sie z
obudowy, zespolu dysz, przewodu ssjcego oraz z
prowadzacych rolek-podpér, znamienne tym, ze
obudowa (1) jest podzielona na trzy czesci, a mia-
nowicie komore $rodkowa (10) i dwie komory bo-
czne-przedsionki (11), przy czym w cze$ci §rodko-
wej (10) zamocowane sg na stale dysze (5) przy-

' najmniej w 2 rzedach w ten sposdb, ze o§ obu rze-

dow przechodzi przez §rodek krazkéw-podpdr (9) i
przez punkt styku czyszczonej rury (6) z krazkami
podporami (9).
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