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Patentanspruch:

Greifvorrichtung fur Handhabesysteme mit Folgesteuerung und Festanschlégen, bestehend aus einem Antriebssystem und
einer translatorisch bewegbaren Greifbaugruppe mit Greifelementen und einer Dampfungseinheit, gekennzeichnet dadurch,
daR die Greifbaugruppe (2) mit einer Zahnstange (8) starr gekoppelt ist, die liber eine Ritzelwelle (6} mit einer zweiten Zahnstange
(4}, an der ein Hubzylinder (3) angeordnet ist, in Verbindung steht, und daR die Greifelemente (11; 12) miteinander Gber einen
Hebel (14) formschlissig in Verbindung stehen, wobei das Greifelement (11) oder das Greifelement (12} mit einer Kolbenstange
(13.1) eines Hubzylinders {13) starr verbunden ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Greifvorrichtung fiir ein Handhabesystem, das eine Folgesteuerung mit Festanschldgen aufweist und
zur Werkstickbeschickung von Werkzeugmaschinen dient.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Als Baugruppe komplexer Handhabesysteme sind Greifvorrichtungen in einer Vielzahi von Varianten bekannt. In der Regel
fihren Greifvorrichtungen Bewegungen aus, die zum Festhalten, d.h., Spannen eines Werkstickes, dienen. So ist eine
Greifvorrichtung bekannt, bei der ein Antriebsmotor uber eine Antriebswelle in Verbindung mit Zahnstangen weitere Wellen
antreibt, an denen Greiffinger befestigt sind, die Schwenkbewegungen ausfliihren und das Werkstlick spannen konnen.
Informationsquellen: DE-OS 3100401; B 25J 15/00

Es sind auch Greifvorrichtungen bekannt, die aufeinanderfolgende Spannbewegungen zum Klemmen und zum Blockieren der
Klemmung ausfiihren.

Informationsquelle: DE-OS 3133205; B 23 Q 7/04.

Die Anwendung von Greifvorrichtungen dieser Art erfordert bei der Beschickung von Werkzeugmaschinen eine Nachfihrung
des Greiferarmes in Ladngsrichtung des Werkstlickzs, um beispielsweise ein wellenfdrmiges Werkstuck gegen eine Spitze, in ein
Backenfutter oder in eine Spannzange zu schieben. Einfache Handhabegeréte, die mit einer Folgesteuerung tiber Festanschlage
und mit einer der bekannten Greifvorrichtungen zum Spannen des Werkstlckes versehen sind, sind fiir die genannten
Einsatzfalle, die ein Einschieben des Werkstlickes in die Spannvorrichtung erfordern, nicht einsetzbar.

Weiterhin ist eine automatische Einheitzum Verfahren nebeneinander angeordneter Greifer an einem Industrieroboter bekannt.
Diese Greifeinrichtung soll so beschaffen sein, dafd zwei nebeneinander angeordnete Greifer mit weitestgehend universellen
Greiferbacken unabhangig voneinander und automatisch in inrer Lage zueinander verfahrbar sind. Dazu ist eine Basisplatte an
einem Industrieroboter befestigt. Sie tragt die Flihrungen fiir zwei Schlitten und entsprechende WegmeRsysteme. Die Bewegung
jedes Schiittens kann durch eine Kupplung automatisch gestoppt werden.

Informationsquelle: DD-WP 208775; B 23Q 7/04

Der Nachteil dieser Ldsung besteht in dem zu grof3en Aufwand zur Steuerung der transiatorischen Bewegung der
Greifereinrichtungen durch hydraulisch, pneumatisch und elektrisch betatigte Zustellorgane.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Greifvorrichtung fiir ein Handhabesystem zu schaffen, die einfach im Aufbau und funktionssicher
ist.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung istes, eine Greifvorrichtung fur ein Handhabesystem zu entwickeln, die eine Greifbaugruppe aufweist, 1in
der mechanische Mittel zum direkten Verschieben derselben sowie zum direkten Betatigen der Greifelemente angeordnet sind
Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch gelost, dafd die Greifbaugruppe mit einer Zahnstange starr gekoppelt ist, die uber
eine Ritzelwelle mit einer zweiten Zahnstange, an der ein Hubzylinder angeordnet ist, in Verbindung steht, und daB die
Greifelemente miteinander uber einen Hebel formschiussig in Verbindung stehen, wobei eines der zwei Greifelemente miteiner
Kolbenstange eines weiteren Hubzylinders starr verbunden ist

Ausfuhrungsbeispiel
Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungsbeispieles erlautert Dabei zeigen

Figur 1 Ansicht der erfindungsgemaRen Greifvorrichtung
Figur 2 Querschnitt durch die Greifbaugruppe
Figur 3 Draufsicht mit Schnitt durch die Dampfungseinheit

Figur 1 zeigt, daB® die Greifvorrichtung aus einem Antriebssystem 1 und einer Greifbaugruppe 2 besteht Das Antriebssystem 1
bestehtaus der Verbindung zur Kolbenstange eines Hubzylinders 3, an die eine Zahnstange 4 formschlussig befestigt istund mit
dem Zahnrad 5 der Ritzelwelle 6 im Eingniff steht Ein zweites Zahnrad 7 der Ritzelwelle 6 steht mit einer zweirten Zahnstange 8 1m
Eingriff Das Antriebssystem 1 istin einem Gehause 9 angeordnet Der Anbau der Greifvorrichtung an ein vorhandenes
Handhabesystem kann uber das Gehause 9 erfolgen Im Gehause 9 sind weiterhin zwel Fuhrungsbahnen 10 zur Erzielung einer
translatorischen Bewegung der Greifbaugruppe 2 befestigt, auf denen die Greifbaugruppe 2 gleitend befestigt ist Die
Greifbaugruppe 2 besteht aus zwet Greifelementen 11 und 12

Figur 2 zeigt den Antrieb fur die Gretfelemente 11 und 12, bestehend aus der Kolbenstange 13 1 eines Hubzylinders 13, der starr
mitdem Greifelement 12 verbunden ist, das wiederum mit dem Hebel 14 in formschiussiger Verbindung steht und der gleichfalls
mit dem Greifelement 11 verbunden st

Figur 3 zeigt die Greifvorrichtung nach der Ausfuhrung der Langsbewegung, d h , unmittelbar nach dem Einschieben eines
Werkstuckes in eine Spannvorrichtung

Ander Greifvorrichtung ist weiterhin ein Festanschlag 15 und etne Dampfungseinheit 16 vorgesehen Die Dampfungsbaugruppe
16 1st im gespannten Zustand dargestellt und besteht aus einer Gleitbuchse 17, einem Festanschiag 15, einer Druckfeder 18 und
einer Einschraubkappe 19

Nachfolgend sind folgende Teilfunktionen realisierbar

— Entspannen des Werkstuckes durch Betatigen des Hubzylinders 13

— Translation der Greifbaugruppe 2 ohne Werkstuck durch Betatigen des Hubzylinders 3

— Spannen des Werkstuckes durch Betatigen des Hubzylinders 13

— Translation der Greifbaugruppe 2 mit Werkstuck durch Betatigen des Hubzylinders 3

Die Vortelle der erfindungsgemafien Losung bestehen in folgendem

Durch die Anwendung der Gretfvorrichtung wird der Einsatz von Manipulatoren ermoglicht, die eine Folgesteuerung mut
Festanschlagen besitzen, und zwar fur die Beschickung von Drehmaschinen mit Werkstucken, welche in ein Futter oder in eine
Spannvorrichtung zu spannen sind

Mit der Anwendung der Greifvorrichtung ergibt sich eine Einsparung von Arbeitskraften und Arbeitszeit sowie eine
Selbstkostensenkung und Warenproduktionserhohung
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