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PROCESSO PER RICOPRIRE DPRODOITI PER TA CJURA DEI
VAST SANITARI CON UN RIVESTIMENLO IDROSOIUBLLE,
DESCRIZIONIE

Il presenle trovate ha come oggetio un
processo per ricoprire 1 orodotti per la cura deil
vasi sanitari con un particolare rivestimento
idrosolubile, nonché gli stessil prodotti pexr 1a
cura  doi vasi sanitari ricoperti con Lale
rivestimento idrosolublle.

Fer detcrgere 1 vasi sanitari al passagglo
dell'acgua di scarice al loro interno 11l merczto
offre ad oggli due Lipeologic di prodotti: le
barrette por L vasi sanitarl e = blocchi per le
cassette dell'acgua di scarico. lLa maggior parte
di tali prodotti, oltre ad un'azlone di detersionc
deil vasi sanitari, ha anche 1N effetto
schiumogeno, deodorante e/o colorantsa, che
trasmotte all'utente una maggicre sensazione di
pulizia. Molti prodotti, inoltre, hanno anche un
cffelto igianizzante.

Le barrette fchiamate anche “ravolatle”) si
inseriscono all'interno del vaso sanilario stesso:
possono aasare coliocate all'intcrno di un

conteni._ore a cestello agganciato al Dborde del
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vaso sanitario oppure applicale dircttamente alla
parete interna del VS0 sanitario mediante
appositi dispenscr. Le barrette posaono avere
consistenzaz solida oppure gelatinosa.

I blocchl per le cassette dell'acqua di

ingeriscono direttamcente

ol

scarico, invece, :

all'inlternc delle casserte esterns contenenti
1'acqua per 1l risclacquo cel vaso sanitario,

Sia lc barrette sia 1L blocchl per le casselte
scpra brevemente descritti sono in genere avvolti
in uIila pellicola (O “Eilm®) protettiva
idrosolubile, tipicamente di alcol polivinlilico
(PVA). Talec pellicola, che pud assere trasparenle
o colorata, da un late limita la dispersione del
profumi & del coloranti contenuti nelia
formuilazione di questi prodetti per la cura del
vasli sanitari, dalitaltre lato offre maggior
sicurezza nella loro manipolazione da parte dei
consumatori, al momento dell’inserimento delle
parrelLte nel contenitore a cestello o nel
dispenser, o della collocazione dei blocchl nelle
cassette dell'acgua dl  scarico. La pcilicola
protettivae noa deve infatti essere rimossa dal

consumatore, che guindi non  entra in contatto
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diretto con la formuiazione delergentc del
prodotto. A ccrntatto con tlacqua delle scarico, la
pellicola idarosolubile in PVA progressivamente si
dissolve, consentendo alle barrette o ai blocchi
per cassella di rilasciare la formulazicne
deltergentc.

I prodottl per la cura dei wvagl sanitari di
cui sopra vengeno attualmente preparati mescolando
in oppcrtuni miscelateri le componenti solide e
liguide <he costilulscono la formulaziona
delergentce; 1'impasto cosi ottenuto viene - pol
astrusc spingendelo all'internc di trafile e
cagliiato in segmenti della forwa, dimensione ¢
peso desiderati passando attraverso opportunsa
hocchelle.

A questo punto, la pellicola idroscolublle in
PVA wienc applicata sul prodotti per Il cura def
vasi sanitari mediante apposite macchine
filmatrici; in alternativa la peliicola pud essere
plissettata. E' anche possibile sfruttare le
proprieta adi termoretrazione della pellicola 1in
pvA in moda da farla aderire meglic alla
superficie dei prodolLti per la ocura dei wvasi

sanitari da ricoprire: soltoponendc una peliicola
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termoretraibile ad unra fonte di calorc (ad esempio
in appeositi forni di termorelrazioneg), essa st

circa della dimenslione

o
[l

ritira [ino al 5
sniziale, aderendo cosgil all'oggetlo atforno al
gquale & stalec avvolta; una volta ralfreddata, la
pallicola manltiene la feorma € la dimensione
assunle durante 11 riscaldamento. La pellicola in
PVA lavorabilc attualmente utilizzata per
ricoprire i prodottil per la cura del vasi sanitari
& disponibile in commcrcio avvolta in bobine.

T1 rivestimento madiante pellicola (SpCsSso
chiamato “filmatura”) dei prodotti per la cura dei
vasi sanitari & dlI grande importanza sia per
preservare 1 prodotti stessi sia per protcggere il
consumatore dal contatte dirello con la
formulazione detergente, tutlavia comportia alcuni
inconvenienti.

Innarnzituttlce, cen 1 melodi per l'appiicazione
della pellicola idrosolubile atlualmentc impiegati

e ai quali si & fatto cenno pil sopra s5i ottengono
risultati scarszamente soddisfacenti dal punto di
vista estetico quando si ricoprono prodotti per la

cura dei vasi sanitarl aventi forme particclari.

Incltre, 1'acquistc delle bobine di pellicola in
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PVA ed 1l processo di applicazione della pellicola
sulle barrette o sni blocchi incide sensibilmente
sul costc finale del prodolto risultante. Tnfine,
a seguito dell'enlrata in vigore dcl regolamento

CE 1272/2008 per lz classificaziona,

p—

'etichottalura e l'imkallaggio di  sostanze €
miscele chimiche (“regolamento CLE":
Classitication, Labelling, Packaging) la pcllicola
protettiva in BVA ¢ censiderata packaglng
primario, che deve obbligatoriamente es3are
etichettato.

IL'etichellatura, che pud avvenire applicando
sulla pellicola una targhetia con le informazioni
necessarie {quale il nome del prodotto e i gimholl
di pericelcsita) oppure stampando direttamente
sulla pellicoia yieste  informazioni, comporte
alteriori costi, che si ripercuotono ovviamente
zul prezzo del procotto finaiea.

Compito precipuo del presenle trovato &
partanto quello di  superare i Timiti dell’arte
nota sopra esposti, escogitande un NuEOVO Processo
per rticoprire prodotli per la cura del vasl
sanitari {(quali 1 suddelti barretle per vasl e

blocchi per cassette di scarico) con un
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rivestimento idrosolubile, dove tale precesso
permetta di ottencre risultati migliori rispelto a
quelli ottenikili con le scluzioni note e/fo
risultati paragonabili ad un costo inferiore.

Nell’ambito 4di questo compito, uno sScopo del
trovalo & ouello di fornire un  processc per
ricoprire prodotti per la cura dei wvasi sanitari
con un rivestimento lidrosclubile che consenta di
ricoprire anche predotti aventi forme irrecgolari
c/o complessc con un buon risultato estelico.

Un altro scope del presente trovato & gueilo
di fornmirc un processo per riceprire prodottl per
la cura dei vasi sanitari con un rivestimento
idrosolubile che limili la dispersione deil profumi
e dei coloranti contenutbi nella formulazione dei
prodolti stessi.

Un ulteriorce scope del presente trovato o)
quello di fornire un processc  perL ricoprire
prodotlti per la cura dei wvasi sanitari con un
rivestimentao idrosolubile che protegga i
consumatorld nella manipolazione dei prodotti
stessi, evitando 11 conlatto diretle con la
formulazione detcrgente del prodotto.

Arccra, un altro scopo del presente trovalo €
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guello di reallizzare un processo per ricoprire
prodotlLi per la cura dei vasl sanltarli con un
rivestimento idrosolukile che permetla una
disaoluzione cdel rivestimento applicato in un
tempe paragonabile a quelle necessario per la
dissoluzione di una comune pellicola in PVA.

Non ultimo scopo del Lrovate & quello di
renlizzare un processc per ricoprire prodetti per
1a cura dei vas! sanilari di cul seopra che sia di
elevata affidabilita, che possa essers reallizzato
sulla medesima linea produttiva deil prodoblti
atcssi e ta cul realizzazione sia facile e
richieda costi contenuti.

Ouesto compito, nonché gquesti ed altri scopl
che meglio appariranno In seguito, sono raggiunti
da un processo per ricoprire un prodobto per la
sura dei wvasi sanitari, quali le Dbarrette da
collocare nei vasi  sanitari e 1 hlocchl da
irgerire nelle cassette dell'acqua di scarico, con
un rivestimento idrosclubile, éomprendente le fasi
di:

(a) applicazicne sulla superficie esterna del

prodotto per Ia cura dei wasi sanitari di una

soluzione selezionata dal gruppo coatituito da:
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mma  soluzione di peolivinil alcol (PVA), na
soluzione di polivinil acetato, una scluzicne di
urea, una soluzione di uno o© piu carbeidrati, una
soluzione di uno o pitt sali inorganici, ¢ loro
miscele; e

(b) evaporazione del solvente presente nclla

soluzlione applicala neils fase (a), con
conseguenle formazione di un rivestimento

idrosolubile sulla superficie asterna del prodotto
per la cura del vasi sanitarci.

11 compito e gli scopi suddetti sono altresi
raggiunti da un prodetto per la cura del vasi
sanilari avente uno strato superficiale esterno
idrosclubile comprendente una o piu  sostanze
selezionate dal gruppe costituito da polivinil
alcol, poiivinil acatato, urea, L0 0 Dil
carboidrati e uno o pitt saii ilnorganici.

Uiteriori caratteristiche e vantaggi
dell'invenzione risulteranno magglormentce dalla
seguente descrizione dettagiiata.

Nel contestc della presente invenziones, ©on
1'esprcessione “vasc sanitario” si indica un
apparecchio sanitario comprendente un contenitore

dostinato a raccogliere ¢ convogliare a opportunc
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smaltimertoc gli escretl bioclogicd, prevalentcmernle
di provenlienza umana. L'espressione “vasi
sanitari” comprends i vasi Lradizicnali “a tazza”
fcul comanemente ci si riferisce comc “water”), 1
vasi “alla turca” e 1 vasi z parete (Y“orinali” o©
“orinatoi”; .

Si & dét:o che sulla superficie esterna dei
prodotti per la cura del vasi sanitari tratlati
seconda 11 processc gui descritto viene applicala
una scluzione (selezionata da un  ben preciso
gruppc}, oppiure una m.scela di tali soluzicni. Nel
seguito quindi, i1 termine “aepluzione”, usato nel
contesto di cui sopra per ragieni di semplicita e
brevila, & inteso riterirsi anche =d una misccla
di duc o pit delle soluzioni indicate.

I pelivinil acetato {o acetato di

polivinile}, ossia 11 polimerc dell'acetato di

L

vinile, €& una sostanzza con proprieta adesive, una
miscela acquosa della guale e comuncmente chiamata
“eolla vipilica” o “eolla bianca”. I collanti
prodotti dalla Vinavil® e distribuiti
cormercialmente con 1 mnomi “Yinavil  LO®' o
“yinavil 1'adesivo universale®” 3000 esenpi di

colle vinillche che possonc essere usate per
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preparare le soluzioni implegate nel processo qui
descritto,

come si & detto, depo llapplicazione della
soluzione sulla supcrficie dei prodotti per la
cura dei wvasi sanitari, 11 sclvente presentc in
tale soluzione viene rimosso per evaporawzione. Una
velta evaporato 1ii  solvente, suila superficic
esterna deil prodottl si1i  fTorma un rivestimento
idrosclubile che comprende guindi una © pid
soslanze selevionate £ra pelivinil aloool,
polivinil acctato, urea, uno o pit carboldrati e
uno ¢ piu salli  lnorganici, a seconda della
soluzione lmpiegata. Tale rivestimento rappresenta
lo strato piu esterno del prodotto per la cura dei
vasi sanitari in gquanto ¢ perfettamente aderentc
alla sua supecrficie, pvertanto puo essere
considerato parte del prodotto stesso.

L'applicazione della scluzione ha luoge una
volta terminatz la produzionc del prodottl per La
cura dei vasi sanitarl {che tipicamente, per le
barrette e 1 blocchi, avviena per eslrusione} e,
ovviamente, prima del loro confezionamento.
L'applicazione della soluzlione puG essere

realizzara  1n svariati modi. 1 una forma di
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realizzazione, la soluzicne puc esscre spalmate,
spruzzata, nebulizzata o colata sulla superficile
esterna dei prodottl per la cura dei vasl sanitari
da ricoprire. La spalmalura, la spruzrzatura, la
nobulizzazione e la colatura sono realimzate per
mezze di  apparecchiature convenzionali por Lali
impieghi e nete al tecnico del ramo. In un'allra
forma di realizzazione, i prodotti per la cura del
vasi sanitari da ricoprire possono essere immersi
nella soluzione in modo che essa =il depesitili suila
loro superficie. L'applicazione della  soluzione
pud avven.re ad ezempio mediantc sistemi
centrifughi o a bassine.

11 falto che si impieghl una soiuzione {gquindi
un liguido, piu © menc viscoso) fa si che essa
possa esserc applicata su tutta la superficle del
prodotli da ricoprire in mode omogcnec e continuo,
anche se essi presentano una forma irregolarce O
complessa.

Uuna volta appiicata la scluzione sulla
superficie dei prodotti per la cura del vasi
sanitari da ricoprire, cssl devono gssere
asciugati in modo cho 1l solvente presente nells

soluzione evapori, lasciando sulla superficie




12
Bl64154

cstérna dei pradottl stessi unao slrato
idrosolupile comprendente gli uno o pit  scluti
presenti nella soluzione applicata.

Tn una forma di realizzazione, l'evaporazione
del solvenle pud essere realizzata mediante
esposizione all'aria deil prodotti per la cura dei
vasi sanitari. In un'zaltra forma di reaiizzazione,
1'evapcrazione puc esserc realizzata mediante un
dispositivo riscaldante che, vantagglosamente,
riduce il tempo nocessario per 1l'evaporazione dcl
solvente., Freferibilmente, tale dispositivo
riscaldante pud essere gelezionalc dal gruppc
castituile da un ferno, un scffiatore di aria
calda cd una lampada a infrarossi.

lLa fase di evaporazione del solvente P

preferiblilmente essere realizzata ad una
temperatura  comprcsa fra 50°C = 30°C, piu
preferibilmente compresa fra 70°C ¢ 8§0°C.
L'evaporasione del solvente nediante L

dispesitivo riscaldante pud esgsere realizrata
effettuande unc o pit cicli di azciugatbura,
clascuno del gquall pud avere una durata
generalimente comprasa fra 5 e 10 minuti, a secondca

del tipo di solvente, del disposilivo riscaldantc
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impiegato, deila temperatura applicala, della
guantita di soluzicne depositala sulla superficile
dei prodotti per la cura dei vasi sanitari e dalla
ferma e dimensionc di tali prodottli, T.a
valutazione della modalita e del Tempo pit
appropriati per portare a Lermine 1'evaporazione
del sclvente dai prodeotti, nonché la valutazicne
delia compieta asciugatura degli stessl,
appartengonc alle comuni conoscenze del tecnico
del ramo.

-1 rivestimento idrosclubile applicato sulla
superficie estecrna dei prodotti per la cura del
vasi sanitari pud avere uno  Spessore minimo
inferiore rispetto a quelleo delle peilicole in PVA
lavorabili dispeonibili in commercio e comunemente
utilizzate per ricoprirc cali predotii. in
particolare, mentre lo spéssore minimo delle
pcllicole in PVA é di almeno 20 uam, 11 processo
seconds 1'invenzione permette di applicare un
rivestimento prolettivo avente specssore
tiplcamente compresc fra 1 um e 10 jpm.

AL termine dell'evaporazicne del solvente, 1
prodottl per la cura dei wvasli sanitarl risullano

ricoperti da uno sIrzalo di rivestimento esterno
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idrosciublle perfettamente aderente alla
superficic dei prodol i atcssi, che evita

vossibili perdite di prodotio e protegge il
consumators che vi entra in contatto diretto in
maniera del ftutto paragonabile ad un tradizionale
rivestimento in PVA. Una volta terminata la fase
di evaporazione del solvente 1 prodotti per lza
cura dei vasli sanitari possonc essere avviali al
confezionamento,

In una forma di reaiizzazicone dcl processo
seconde 1l'invenzionc & possibile realizzare dei
micro-fori a livello del rivestimento idrosolupile
applicate sulla superficie eslerna del prodottil
per la cura dei vasi sanitari, prima del loro
conlfezionamento. T.a micro~foratura del
rivestimento superficiaie idroscolubilc esterro puo
essere effettuata  con diverse tecnologle, ad
esempio mcediante sisteml meccanici, sisteml laserx
o ultrasuens?.

L)

T& micro-foratura rence pit rapida ia
dissoluzione del rivestimento idrosclubile 1In
seguito al suo contatto cen l'acqua di scarico del

vaso sanllario. La realirzzazione di micro-forz

isulta utile nel caso di prodotti per la cura deil

|
i Y




vasi sanitari ricoperti la cul superficie che
entra ln contatto con llacqua & ridotta a causa di
nma forma particolarmente complessa o irrogolare;
in qiicsto caso, il tempo necessario alia
dissoluzionc del rivestimento del prodotto
potrebbe esscre piu lungo del tempo richiesto per
1a dissoluzionc di una pellicoia tradizionale 1in
PVA. Lz presenza di micro-forl permetze di ovviare
a questo problema e consente la dissoluzione del
rivestimenrte idrosolubile in Lempi paragonabili a
queilL per la disscluzione di una pellicola
tradizicnale anche nel casoe di prodotti con forme
particolari.

n un'altra forma di realizzazions del
processo seCOonco L'invenzicne & possibilce
reaiizzare Una sLampa sul rivestimento
superficiale esterno idrosolubile dei prodottl per
la cura del vasi sanitaril, prima del 1oro
confericramento. la stampa pud avvenire modiznte
na sarie di sistemi noti &l fecnico del ramo;
proferibllmente, la stampa pud avvenlire per
tampograflia, scrigrafia o slLampa a getzo
d'inchiostre. La stampa superficiale consente di

otlenere particolari effetll estetici In maniera
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semplice e rapida.

In una forma dlI realizzazione del processce
seconde 1'invenzione, la soluzlione impliegata nella
fase (a) pud comprendare acqua. In un'altra forma
44 realizrazione, la soluzlone impiegata nellia
fase (a) pud comprendere uUno o pil  solventl
selerionali dal gruppo costituite da  solventi
polari, solventil apolari & loro mniscelc.
Preferibilmente, il solvente puc QasSere

sclezionato dal gruppo costituito da un alcol, un

glicole e  loro miscele. In una forma  di
real izzazione particolarmente preferila, il
solvente pud eéssere alcol etilico. In un'altra

forma di realizzazione particolarmente preferita,
11 solvente pud essere dipropilene glicole (DPG}.
In un'altra forma di realizzazions, la soluzlone
pud comprendere sia acqua che uno o pid dei
solventi sopra indicall. Piu preteribilmente, la
soluzione pud comprendere una miscela di acqua e
a3lcol etilico, oppure una miscela di acqua e DPG,
copure ura niscela di acdua, alcoi ctilico o DPG.
In una forma di realizzazlione ancor pin preferita,
i1 contenute totale degli uno o piu alcoli e/fo

degli uno o piu glicoll pud esserc compresa fra
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171% ed il 20% in peso rispetto al peso totalc dei
solventi che formano la soluzicne; ancor piu
preferibilmente, il conlenuto di alcol etilice e/o0
DPG pud eszere compreso fra il 20% ed il 50% in
peso rispello al peso tolale ded solventl c¢he
formano la soluczicne.

8i & detto c¢he neila fase (a) del processo
dell'invenzione pud essere applicata una soluzione
di uno o piu carboidrati. In una fcrma adi
realizzazione, Lali carboidrzali possonc esgsere

cellulosa: in un'altra forma di realivzzazione,

tali carboldrat] possono  esserc uno o piu
carpoidratil a Dasso peso mnolecolare,
Preferibilmentc, i carboidrati & basso  peso
molecolare PoOSsSono easere destrine, e piu

preferibilmente amilodestrina. Le destrine sonc
strutture pelimeriche ottenule per idrolisi
chimica o enzimatica dell'amideo, costituite dea un
numero di unita di glucosio variabile da poche
unitda a circa un migiiaio. Inollre, i carboidrati
a basso peso molecolare possonc preferikbilmente
essere disaccaridi, e pia preferibilmente
saccaroaio (disaccaride costituilo da una unita di

glucesio ed una unita di fruttosio).
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Nella fase (a) del processo dell'invenzione
pud anche esscrce appllicata una soluzione di unoc <
pitt szli inorganici. FPreferibilmente, Lali una o©
pin sali inorganici possone essere sclezionati dal
gruppc costiluito da cleoruro di sodioc, sollfatc di
sodio e solfato di magnesio. In una forma di
realizzazione piu preferita, 11 saie inorganico
pud essere cloruro di sedio. In ur'altra forma di
recalizzazione pin preferita, 11 sale inorganico
pud  cssere una miscela di  cloruro di sodio e
soltato di magnesio.

La soluzione di  polivinil alcol inmpiegata
nellz fase (a} del processo pud preferibilmente
comprendere dal 10% all'80% in pesc di polivinil
alcol; pit preferibilmente, la soiuzione di
polivinil alcol pud comprendsre dal 15% al 30% 1n
peso di polivinil alcol. La soluzione di polivinil
scetate pud preferibilmente comprendere daZ 20% al
90% in peso di poiivintl acetato; pIil

preferibilmente, la soluzione di polivinil acetato

oy

0

e

pud  comprendere dal al 75% in peso di
polivinil acctave. La soluzione di uresa puc

preferibilmente comprendere dall'i% al 50% in peso

di urca; piu preferibilmenle, la soluzione di urea
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pué comprenderc dzal 2% al 152 1in pesoc di urea.
Ancora, .la soluzione di unc o piu carbhoidrati pud

preteribllmente comprendere dali'l%s al 5H0% in pesc

-

di tali uno 0 pin carboldrati; pil
preferibilmente, 1a soluzione di unc o pid
carboidrat: pud comprendecre dall'ls al 5% in pecso
di tall une o pil carboidrzti. La soluzione di unc

“

0 piu salt inorganici puc prefcriblilmente
comprondere dall'l% a1l 50% in peso di tali uno o

pin sali inorganici. In urna forma di

i

48]

rezlizzarione, la soluzione di uno o pit S
inorganici pud essere 3atiura. Piu preferibilmente,
la soluzione satura di uno ¢ pid saii incrganici
pud averc una concentrazione di almeno 5»C0 g/l 4di
tali uno o pit sali inorganici. Praferibilmenta, €
possibile impicgare  una soluzione satura di
clorure di sodio, ¢ ancor piu preferikilmente, una
soluzione satura di clorure di sodic avente una
concentLrazione di almeno 500 g/l. E' da nolare che
la soluzione saturz di cloruro di sodio &
z1tamente corrosiva nei confronti del metalll per
cui, gqualora si lavori con gquesto tipo di

soluzione, occorre lmpiegare una strumantazione

adeguata, come e notc al tecnico del ramo.
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11 rivestimento idrosclubile applicato con 1l
processo dell'invenzicue & stabile anche in
cendizioni di elevata temperatura (fino a 60°C) ed
olevata umidita (firno all'85%) e non intcrferisce
né con la formulazione dei prodolti per ls cura
dei  vasi sanitari né con la loro capacitz di
aolubilizzazione; 1in particoiare, la dissoluzione
de: rivestimento idrosoiubile a contzlto con
l'acqua di scaricc del vaso sanilaric & ccmpleta =
non comporta alcuna formazione d&i residul.

In un altra aspetlo, la prcsente invenzicne
riguarda un prodotto per la cura dei vasi sanitari
avente uno skrato superflfliciale esterno
idrosclubile comprendente una o piu  sostanze
selezionate dal gruppo costituito da polivinil
alcoli, pelivinil acetato, urea, uno o pin
carbeidrati e uno o piu sall inorganici.

In una formz di realizzazione preferita, tale
¢lLrato superficiale  esterno idrosclubile del
prodoltto per la cura dei vasi sanibari pud essere
costituiio essenzialmenle da utna o plu scstanze
selezionate dal gruppoe <ostituite da polivinil
alcool, polivinlil acetata, urea, uno ¢ piu

carboidrati e uno o pin sali inorganici. 1In una
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forma di realizzazione ancor plu preferita, tale
strato superficiale esiernc idrosolubile  pud
esserc cestituito da urna o plu sostanze
selaezionate dal gruppc costituite daz polivinil

PN

alcool, polivinil acetato, urea, unae o plu
carboidrati ¢ une o piu sali inorganici.
Preferibilmente, il predotto per la cura dei
vasi sanitari avente uno stralo superficialc
esternc idrosclubile comprendante  una o oin
sostanze seleziocnale dal  gruppo costituito da
polivinil alcol, polivinil acelato, urea, uno @
pin carkeidrati e uno 0O pin sali dinorganicl pud

50 gqui

9]

essere otienibile mediante il proce
descritto.

Tnoltre, tale prodotto per la cura dei wvasi
sanltari puc essere preteribilmente selezionato
dal gruppe cosllituite da una barretta per vasi
sanitari ed ur blocco per cassette dell 'acqua di
sCarico.

E' da inlendersi che le caratteristiche delle
farme di realizzazione descrittc con riferimento
al processo per ricoprire predotti per la cura dei
vasi sanitari secondc 1l presenle trovale sono da

considerarsi valide, ove applicabili, anche con
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riforimento ai  prodotti per la cura del vasi
sanitari secondo l'invenzione gui descrittl, anche
se non esplicitamente ripetutc.

D{ =seguito si riportano alcuni escmpi  di
formulazionc della soluzione (o miscela di
soluzioni) impiegata per ricoprire 1 prodotti per
15 cura dei vasi sanitari secendo 11 Processo
delli'invenzione; tali esempl non sSono ovviamente
intest come limitativi dell'ambito
dell'irvenzione.

ESEMPIO 1: scluzione costiluita da:

polivinil alcool (FPVA) 1in polvere: 20% in peso

(o)
[
e

acgua di rete: in pesc

FSEMPLIO 2: misceia di soluzioni costituita da:

Soluzione 1 (E0% in pesc sul peso tozale della

miscela) costituila da:
Viravil 59 93, 1H% in peso
acqua di rele: 6,25% 1in pesoc

Soluzione 2 (20% 1in peso sul peso totale della

miscela! costituita da:

polivinil alcool (DPVA) in polverc: 20% in peso
acqua di rete: 30% in pesc
FSEMPIO 3: miscela di solurioni costituita da:

Soluzione 1 (70% in pesa 3ul peso totale deilz
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miscela) coastituita da:
Vinavil >9®: 92,8% in pesco
acqgua di rete: Y, 2% in peso

Soluzione 2 {30% in peso sul peso ftotale della

miscela) costituita da:

polivinil alcool (PVAR) in polverec: 30% in pcso
accua di rete: 70% in peso
ESFMPL1O 4: miscela di soluzioni costituiia da:

Scluzicone 1 {30% in peso sul peso totale della

miscela) costitbulta da:
Vinavil H9®: §3,3% in poasc
acqua di rele: 1¢,7% in peso

goluziope 2 (70% in peso sul pesc totale della

miscela) costituita da:
polivinil alcool {PVA) in polverc: 15% in paso
acagua di rete: 85% 1in peso

ESEMPIO b: scoluzicne costituita da:

Virnavil b5%®: 75% 1ln peso
ureaa: 20% in p=so
acqua ¢l rele: 5% in peso

FSEMPTIO 6: solurzione costituita da:

vinavil 59®: 70% in peso
urea: 3% in peso

acqua di rete: 27% in peso
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FSEMDPIO 7: soluxzione costituita da:

Vinavil H9®: 7h% in peso
ceilulosa cristallina: 5% in peso
acqua di rete: 20% in peso

TSFMELO B: soluzione costibuita da:
polivinil alcool (PVA) in polvere: 15-30% 1in peso
alcol etiiico: 20-30% in peso
acgua di rete: 40-65% 1in peso
8i & in pratica constatato come 1l processo
seconde il trovato assolva pienamente il compito
prefissato in gquantoc rende possibile formare un
rivestimento protettive idrosolublle perfcttamente
aderente alla superficle esterna dei prodotti per
la cura dei vasi sanitari, guindi cstelicamente
pil gradevele e piu pratico rispstto ad ura comune
peliicola. Inoltre, 1l processo dell’invenzione
consente di  ricoprire, con un  ottime effetto
estelico, anche prodotti per la cura dei vasi
sanitari aventi forme irregolari o complesse
([lori, stelle, cuori, loghil o marchi del
produltore}, per 1 guali la copertura con una
pellicola tradizionale offre un risultato
csteticamente scadente. Ancora, 11 riveslilmento

applicato con il processc qui descritto garantisce




una protezionea del tuttc paragenabile a quella
offerta da una tradizionale pellicola in PVA, siz
per la formulazione del prodotto per la cura dei
vasi sanitari, sia per il consumatore che vi entra
in contatto. lneltre, 11 tempo necessario alla
disscluzicone del rivestimento applicate con 1l
processo dell'invenzione ¢ equiparzbile a quello
necessaric per la dissoluzione di  una comune
pelliccla in PVA.

11 processo di rivestimento del prodotti per

tesal

L¥)]
[y

la cura dei wvasi sanitari, nonché gll
prodeotti per la cura dei vazi sanitari, concepiti
come gqui descritto, scno suscettibili di numerose
modifiche e varianti, tutte rienlranti nell’ambilo
del concetto invenlivo; incltre, tutLli 1 dettagli
potrannc essere sostitulll da altri elementi

equivalentzi la oui corrispondenza sia nota al

tecnico del ramo.
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RTVYVENDICAZTIONI
1. Processo pcr ricoprire un prodotto per la
cura dei  vasi  sanitari  con un riveslbimento
idrosolubile, comprendente le fasl di:
{a) applicazione azulla superflicie estcrna di

dotto predotto per la cura del vasl sanitari i

sna soluwione selczionala dal gruppe costituito
da: una soluzione di polivinii alcel, ana

soluzione di peclivinil acetato, una soluzione di
urca, una soluzione di uno o pill carboidrati, una
soluzione di une o pid sali incrganici, e loxo
misceic; &

{b) evaporazione dcel solvente prescente nelila
soluzione applicata nella fasc (a), <on formazicne
di un rivestimente idrosolubile sulla superficie
esterna di detto prodotto per la cura dei vasi
sanitari.

2. Processo acconde la rivendiczzione 1 dove
ilapplicazicne dellsa soluzivne nella [ase {(a}
avviene mediante un procedimenlo selezionato dal
gruppe costituito  da  spalmatura, spruzzatura,
nebulizzazione, colatura della scluzlone sulla
superficie esterna del prodollo per la cura dei

vasi sanitari, ¢ immersione del prodotto per la




cura dei vasi sanitari nceils soluzionc.

3. Procassso secondo le rivendicazioni 1 o 2
dove l'evaporazicne del solvente nells fase (b)
avvienc mediante un dispositivo riscaldantie
selezionato dal gruppo costituite da un forno, un
gsoffiatore di aria calda e una lampada &
infrarossi.

1. Processo sacondo uIla qualsiasi celile
rivendicazioni precederti dove l'evaporazicne del
scivente nella fase (b) avviene ad una tempaeratura
compresa fra 50°C & 90°C.

5. Processo secondao una qualsiasi dellie
rivendicazioni precedenlti dove la soluzione
applicata nella faze (a) comprendc un  solvente
selczionato dal gruppo costituite dea acqua, une o
pitr aleoli, uno o pin glicoli e loro mliscele.

. Processo secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni precedenti dove detti uno o pia
carboidrali sono sclezionati dal gruppe costilulto
da cellnlosa e uno o piu carpoidrati a basso peso
molecolare.

7. Processo secondo la rivendicazione 6 dove
detti une o pin  carboidrati a basso  peso

molecolare sono selezionatl dal gruppo costituito
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da una © pih destrine e uno o piu disaccaridi,
prefcribilmente saccarosio.

8. Processo secondco una qualsiasi delle
rivendicazioni precedenti dove detti uno o pia
sali inorgarici sono  selczionalti  dal grunpo
costituizo da cloruro di scdic, sclfale di sodio e
solfate di magnesio.

9. Processo secondc Una qualsiasi delle
rivendicazioni 1-8 deve lz soluzione di polivinil
alcol comprende dal 10% &11'80% in  peso Sh
polivinil alcol.

_0. Processa seconco una qualsiasi delle
rivendicazioni 1-8 dove la soluzione di polivinil
scetato comprende dal 20% al 90% in peso di
polivinil acetato.

11. Processo seccndo una qualsizsi delle
rivendicarioni 1-8&8 dove 1la soluzione di urea
comprende dall'l% al 50% 1n peso di urea,

12. Processo secondo una qualsiasi delie
rivendicazioni 1-8 dove la scluzione di uno ¢ pin
carboidrati comprende dalil'ls al 50% 1in pesc di
detti uno o piu carboidrati.

13. Processo secondc una qualsiasi dellie

rivendicazioni 1-8 dove la soluzione di uno o piu
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sali Llnorganici comprende dall'l% al 50% i peso

sz2li inorganici.

—

di detli unc < pi

14. Processo  secondo una gualsiasi delle
rivendicazioni precedenti unlteriormente
corprendente  una fase di micro-foratura del
riveslimento idreosolubilile esternc dcl prodotte per
la cura dei vasi sanitari.

15. Prccesso scconde una  qualsiasi  delle
rivendicazioni preccdenti dlteriormente
comprendente una fase di stampa del rivestimento
idrosolubile csterno del prodotto per la cura del
vasli sanitari.

16. Prodotto per la cura dei vasi sanilari
avente uno strato superficlale esterno
idrosolubile comprendente una o plu  sostanze
selezicnate dal gruppo costitulto da polivinll
alcaol, polivinil acetato, ures, uro o} piu
carboicrati e une o piu sali inorganilcil.

17. Prodotto per la cura dei wvasi sanitari
secondo la rivendicazione 16, dove detto prodotlo
& ottenibile mediante il processo secondo una
cualsiasi delle rivendicazioni 1-15.

18. Prodotte per la cura dei wvasi sanitari

seconde  le  rivendicazioni 16 o 17 cove detto




Bl64158
prodotto & sclezionalo dal gruppe costituito da
una barretta per vasi sanitarli ed un biocco per

cassette dell'acqua di scarico.
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