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Wyn‘aﬂia;zék dotyczy wurzagdzenia do 'formowania

wisteg masy cukierniczej. Wistegi te ciete sa na-
stepnie na odcihki odpowiedniej dlugosci, ktoére
to odcinki, ' korpusy, sa w dalszym ciggu procesu
technologicznego oblewané masa czekoladowg lub
" innymi polewami. .

. W znanych wurzgdzeniach ci$nienie niezbedne do
wyciSnigecia formowanej masy przez dysze ksztal-
tujace wytwarzane jest w .réznorodny sposdb. Od:
bywa sie to przewiaznie przez ttoczemie masy po-

dajnikiem $limakowym pojedyniczym lub zespotem .

walcow transportujgcych, w kierunku dysz ksztat-
tujacych wstegi. Innym sposobem jest odciskanie
ksztaltu na grawerowanym bebnie lub bebnach
albo tez ma grawerowanym bebnie i tasmie.

\Urzgdzenia te maja wady, kitére ograniczajg wy-
‘aayno§¢ ich pracy i wywotuja szereg trudnosci w
‘czasie fch eksploatacji. I tak, sa one bardzo czu-
le na paramefry organoleptyczne przetwarzanych
osadzone sa W sposOb umozliwiajacy ich wy-
sokiim -zakresie. Bardzo duze znaczenie dla zapew-
nienia ich prawidtowej pracy ma jednorodnosc
formowanej muasy, réwnomierna temperatura, a
nawet zachowanie stalego poziomu masy w Ieju
zasypowym mna wejsciu urzgdzenia.

Oprocz tego,‘ w znanych urzadzeniach rozstaw
kraficowych dysz formujgcych wistegi jest znacznie
wiekszy od wymiaru wylotu podajnika masy, co
powoduje znaczny spadek ci$nienia w masie do-
chodzacej do tych ‘kraficowych dysz. Na skutek
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tego krancowe wstegi masy formowane sg naj-
trudniej; przewaznie ze znacznie mniejszg wydaj-
noscia, zwilaszeza gdy masa nie jest zupelnie jed-
norodna.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wspom-

nijanych wad znanych urzadzen do formowamnia
wsteg masy cukierniczej, a wiec glownie zwiek-
szenje ich sprawmnosci i zmniejszenie wrazliwosci
na pewne wahania parametrow przetworzonej
masy. ‘
Cel ten osiagniety zostal przez opracowanie kon-
strukcji urzadzenia do formowania wsteg masy
cukierniczej, ktére ma jedng lub wiecej par §li-
makéw tloczacych, ulozonych w plasaczyZnie po-
Ziomej Jjedna obok drugiej, przy czym w parze
lub w parath $limaki majg obroty przeciwne
wzgledem siebie, a oprocz tego kazdy .z nich wy-
kazuje strefe dozowania z segmentami §limaka
czesciowo wycietymi oraz strefe sprezamia 2z€
zmniejszajacym sie skokiem. Szeroko$é plyty z
dyszami formujgcymi wstegi masy odpowiada sze-
roko$ci zajmowanej przez pare Slimakéow lub przez
pary S$limakow. Obudowa Slimakdéw posiada strefe
dozowania, strefe sprezania oraz w przypadku sto-
sowania wiecej niz jednej pary . $limakéw, strefe
wyréwnywania ci$nienier znajdujacg sie za strefa
sprezania i wspélng dla wszystkich par. )

IMasa cukiernicza po przejsciu do strefy wy-
réwnywania ciSnienia, sprezama jest jednakowo W

calej jej objetosci na skutek dzialaniaa na calej’

A
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szerokodci. tej strefy ,tloka” utworzonego przez’
wyjscia: $§limakéw troczacych. Dlatego w catym

zakresie rozstawu dysz formujacych wstegi masa
z jednakows energia jest przepychana przez te
dysze. Niejednorodnosé formowanej masy pod
wzglledem struktury, temperatury itp. nie ma
wplywu na skutecznoéé pracy urzadzenia i nie
powoduje zaklécen procesuy formowania wsteg.
Przedmiot wymalazku obja$niony jest hlizej w
powigzamiu z opisem przykiadu wykonania poka-
zanym na rysunku na - ktérym figura 1 pokazuje
prieki6] przez unzadzenie do formowamia wsteg
‘malsy cukierniczej, ktéra w tym przykladzie wy-
konania ma dwie pary $limakéw ttoczacych, fi-
gurd 2 pokazuje przekrdj przez urzadzenie w pha-
szezysnie A—A przechodzacej przez strefe dozo-
wania, figura 3 pokazuje przekréj przez jeden ze
~ §limak6w urzadizenia z dznaczetliem jegé stref eha-
rakterystycznych, a fig. 4 — taki sam przekréj
przez obudowe Slimafkow z zazmaczeniem jej stref.

Jak ‘wida¢ na fig. 1, formierka wyposazona jest:

w dwie pary $limakéw tloczacych 1, 2 oraz 3 i 4
umieszczone w obudowie .5. Naped kazdego ze
~§limakéw tloczacych odbywa sie poprzez sprzeglo
6 od kola napedowego 7. S$limaki ozyskowame
sa.i prowadzone w cylindrach obudowy 5. Kie-
-runek obrotéw slumalkorw tworzgeych pary 1 i 2
oraz 3 i 4 jest wazgledem  siebie przeciwny, co
pokazano strzatkg na ‘fig. 2. Obudowa 5 oddziela
poszczegblne pary $limakéw przegroda 8, ktéra
sigga przez ecatg diugosé dnatcow, czyli
odeinki a i b na fig. 1 i fig. 4 W strefie C na
fig. 1 i fig. 4 przegrody nie ma. Jest to strefa
wyréwnywania ciSnienia rozciagajgca sie w pla-
szezyZnie poziomej na calej szeroko$ci obudowy
i odpowiadajgca szeroko$ci glowicy dysz formu-
jacy¢h wstegi 11, w ktorej to glowicy dysze 11
osadzone s3 W sposob umodli’majacy ich wy-
muane i

Masa cukiernicza przeznaczona do przerébki po-
dawana jest do urzgdzenia przez lej 12 (Fig. 3,
~Fig. 4). Transportowana jest ona przez pary $li-
makéw 1, 2 oraz 3 i 4 w kierunku pclkazanym
strzatkami na rysunkach Fig. 1, Fig. 3. Dla za-
chowania odpowiedniej konsystencji masy, obudo-

wa 5 posiadaé moze plaszcz grzejny 13. Kazdy °
ze §limakéw 1, 2, 3 i 4 na  odcinku d pobiera
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mase .z leja 12 i podaje ja w kierunku strzal-
ki. ’

Jest to strefa .dozowania d z segmentarni §li-
maka czeSciowo wycietymi, jak to pokazamo na
fig. 2. Dallszy odcinek kazdego $limalka oznaczony
e posiada nieréwnomierny skok i powoduje Spre-
zenie ttocznej masy. Odpowiednio do tego w obu-
dowie 5, jak to pokazano na fig. 4 wyrdinia sie
strefe dozowania a i strefe spreéania b, oddziel-
nie dla kazdej pary §limakéw tloczaeych. Masa
cukierniczay po przejéciu przez te strefy i bedac
w stanie sprezonym przechodzi do strefy wyrow-
nywaniia ciSnienia C. Strefa ta, jak juz wspom-
niano, jest wspélna dla wszystkich par $limakéw
ttoczgeych.

Nastepuje w niej wyréwnamie ciénienia w eatej
objetosci masy, dzieki temuw. masa .z .jednakows
energia tloczena jest praez dysze forimmjgce westegh
11 i(czota Slimakéw 1, 2, 3 i 4 na poczatku strefy
sprezamia C tworzg wyobrazalny phaski ,ttek”).
Roznice struktury masy, jej temperatura nie po-

woduja uwjemmych skutkéw przy jej formowaniu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do forimowania wsteg masy cukier=
niczej, posiadajaca podajnik $§limakowy przemie-
szczajgcy mase cukierniczg od leja zasypowego W

kierunku: glowicy z ‘osadzonymi w niej dyszam1

formujagcymi wistegi masy, zhamienne tym, ze ‘ma
podajnik $limakowy z jedng lub wiecej par §li-
makow tloczacych (1), (2), (3), (4) ulozonych w-
plaszezyZnie poziomej jedna obok drugiej, lozysko-
wanych w obudowie (5) i oddzielonych od siebie
przegrody (8) oraz strefe (C) Wyromyfwafnna cis-
nienia masy cukierficzej, rozciggajacy sie-od kofi-
ca $limakow tloezaeych (1), {2), {3), (@) do gtowicy

(10) dysz formujgcych (11).

2. Urzadzénie wedtug zastrz, 1, znamienne tym,
ze §limaki tloczace (1) i (2) oraz (3) i (4) w pa-
rach majg kierunek obrotéw przeciwny wazgledem

3. Urzadzenie wediug zalsrtrz 1, znamienne tym,
ze strefa (C) wyrownywania ¢iSnienia masy roz-
cigga sie w poziomie na catej szerokosci wylotow

© Slimakéw tloczacych (1), (), (3), @).



139 151

feg. 2
R-R

QY]
-
W)
oL
oL
o~

—

/

~

LEEEEC

.
N

f/,Tyv _

<

[H -

Uﬂq{

Fig. 3

72

~t1l3d

VAN \NEWAN

[l]u\ VIV V V

Fig.q




	PL139151B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


