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(57) Piebbovy zévitnik se zévitovou fezaci E4sti (4) a odhazo-
vacim dfikem je pro vaitini zévit v maticich nebo podob-
nych masovych tvarovanych dilech (2), které jsou
jednotliv€ zajidtEny proti protieni a jsou pfesouvény pies |
zévitovou Fezaci tést (4), nalézajicf se na podavacim konci :
pieb&hového zévitniku a konefné odhazovény pies zadnf |2
hladky odbazovaci dfik. Diik je zalomen, pfitemz se na zé- '
vitovou fezaci &4st (4) nejdfive napojuje k nf koaxidlni dfi-
kové rozmezf (28), které piechézi do Sikmo odehnutého
rozmez{ (16), které opét vybihé do difkového rozmezi (17),
které probihd osové rovnob&Znt ke koaxidlnimu dfikovému
rozmezi (28).




Prebéhovy zavitnik A giﬂ' = EL -

Oblast vynalezu

Vvyndlez se tyk& prebéhovéno zavitniku se zdvitovou
Fezaci G&asti a odhazovacim dfikem pro vyrobu vnitfniho
s4vitu v maticich nebo podobnych hromadnych tvarovanych
dilech, které Jjsou Jednotlivé zajistény proti prctéaceni
presouvany pres zavitovou fezaci Céast nalézajici se
u podavaciho konce pfebéhového zévitniku a korecne cdhozeny

pfes zadni hladky odhazovaci drik.

Dosavadni stav techniky

U prebé&hovych zavitnikd tohoto druhu Jje hromadny
tvarovany dil, ktery Jje opatfovédn =zavitem, poscuvéan pfes
zédvitovou Fezaci Caést a pri tom fixovédn proti protéceni. Po
vytvoFeni zavitu postupuje hromadny tvarovany dil opatreny
vnitfnim zavitem na driku pfFebéhovéhe zavitniku aZzZ k Jeno
konci a tam Jje odhozen. U znamych pfebéhovych zavitnikd
nodle dosavadniho stavu techniky Je pracovano s Fezaci

rychlcsti 75 m za minutuy a to pri poltu otédek, napriklad
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pro M 8 od 3 000 otodeni za minutu. A€koliv Jjsou mo
Fezaci rvchlosti, nebyla do dneénihc dne pfekonana
otéceni 3 000 otécek za minutu, kterad pfedstavuje znacné
nebezpedi, 3e z dfiku odhozené, zv1&Sté odmrsténe, matice
budou pri odhozeni podkozeny. V dosavadnim stavu techniky
jsou znamy nejr&znéjsi tvary dfiku prebéhového zavitniku. v

prevaiuijici mife Jje dnes pouZiivadn pfebéhovy z&vitnik s
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pravouhle odklonénym dfikem. U néj vznika nevyhoda, Ze se
drik nédstroje neotaci centricky ke stfedu dilu opatfovaného
zdvitem, nybrZ, protoZe silové zahdjeni wu zavitofezného
zafizeni vybaveného takovym pFeb&hovym zavitnikem mGZe byt
zajisténo Jjen od vnéjsiho konce zahnutého dfiku nastroje,
opisuje dFfik nastroje pfi svém otodném pohybu kuzelovy
plast, Jjehoz Uhel a rozmér Jje z&avisly na rozdilu mezi
primérem driku zavitniku a malym prOmérem vrtani dilu s
vnitfnim zavitem, stejné Jjako na rozdilu mezi vhnéjsim
prdmérem dilu s vnitfnim zadvitem a vnitfnim primérem
vodiciho prvku (napfiklad kruhova pinola) se zavitnikem jiZ
zaplnénym dily opatfenymi z4&vitem. Z toho vidy vznikne
zavit, ktery je véts$i neZ opr&mér zavitniku. UdrZeni UGzké
tolerance zavitd Jje tim velice =ztiZeno. Dal§i nevyhoda
tohoto zAavitniku spocivd v tom, Ze pres zohybany dfik
ndstroje mohou byt odvedeny jen dily s omezenou vyskou
priblizné 1,5x pramér zavitu. Dale je pri odvadéeni
hromadnych tvarovanych dild, které jsou opatfeny vnitfnim
zavitem, ze dfiku néstroje vykonadna axidini protisila na
hromadny tvarovany dil, které sedi na z&vitové Fezaci &asti,
takZe vznikad vysoky boéni tlak v zavitové Fezaci c&sti, coZ
ma za nasledek relativné vysoké opotrebeni néstroje.
RadidaIni odhoz hotovych hrcmadn?éh tvarovanych casti
cpatfenych vnitfnim z&vitem z odehnutého driku nastroje je
dosazZen znacnou rychlosti, takZe musi byt vytvorena
opatfeni, aby se zabranilo poskozeni odhazovanych hromadnych
tvarovanych dild v zachytavacim ko§i zafizeni na Fezani
z&vitl, nebo se alespon takovd poSkozeni minimalizovala. K
tomu musi byt prebéhovy zavitnik pfi pouZiti v zarizeni na
rezani z&vitl pro odhozeni hotovych hromadnych tvarovanych

dild axialné prfesunut, takZe je nutny relativné velky




dopfedny a zpétny pohyb, coZ se nevyhodné projevuje na

vytéZitelném poctu kusl.

Znamé Jjsou rovnéz prebé&hové zavitniky, u kterych drik
nejprve probiha ohnut v koncovém rozmezi smérem radiadlné ven
a pak opét zakfiven smérem radidiné dovnitr. Tyto tvary
pFfebéhovych zavitniki se ale ve stévajicim stavu techniky
neosvéddily, protoe zplsobuji nutnost nasazeni pridavnych
sil, aby se zavitové Casti vréatily zpét oproti odstfedive
sile k men&imu poloméru odhozeni. Z toho vznikaji nevyhodna
pisobeni ve vztahu Kk opotfebeni néstroje a rozmérové
pfesnosti vytvoreného zavitu. Takové zplGsoby obrédbéni se
dnes tudiZ jiz prakticky nepouzivaji.

Podstata vvynédlezu

Vychazeje z v Uvodu popsaného stavu techniky je
{kolem vynadlezu vytvofit prebé&hovy zavitnik, ktery umoZnuje
pFfi malém opotifebeni néstroje vyrobit vnitfni zédvit o vysoké
pfesnosti, pritemZ mlZe byt navic dosazeno odhozent
hromadnych tvarovanych di10 opatfenych vnitfnim zavitem bez

jejich poskozeni.

Pro FfeSeni tohoto uUkolu vynédlez navrhuje, Ze drik
zalomen, pricemy se na zavitovou fezaci <Cést neidfi
napojuje k ni koaxialni dfikové rozmezi, které precha
§ikmo odehnutého rozmezi, které opét vybiha do drik
rozmezi, které probihd osové rovnobéiIné ke koa

drikovému rozmezi.



Timto konstrukénim provedenim je zajisténo, 1Ze
odvedeni hromadnych tvarovanych dild opatrfenych vnitfFnim
zadvitem z dfiku néastroje mGie byt dosaZeno zplOsobem, pFi
kterém neni vyvolén Zadny bocni tlak nebo jen nepatrny bocni
tlak na hromadné tvarované dily, nachazejici se v zavitové
fezné Casti néastroje, takZe Jje branéno opotfebeni nastroje.
K tomu Je prostrfednictvim oscvé rovnobéiného nasmérovani
drikového rozmezi, které leZi nejbliZe zavitové Fezaci &asti
a konci driku nastroje, umozZneno dvojnasobné vedeni
prebéhového zavitniku v zarizeni na Fezéni zavitl, coi mé za
nasledek, Ze jsou vylouCeny kymdcivé pohyby ndstroje pFi
jeho obéhu. Tim Je umoznéno rozmezi vnitfniho z&vitu
hromadnych tvarovanych dil¢ vytvorit s vy33i presnosti a
Gzkymi z&vitovymi tolerancemi. Zalomenim stredového
drikového rozmezi (§1kmé odklonéni) Je zajisténo, Ze
hromadné tvarové dily, které se nachézeji na dfiku néstroje,
Jsou prostrfednictvim odstfedivé sily odvéddény ke konci dfiku
nadstroje, odkud na zakladé osové rovnob&iného nasmérovéni
konce driku né&stroje Kk obéiZné ose nastroje mohou byt
jednoduchym zplGsobem a bez vzniku vysoké odstredivé sily
odhozeny. To mé& =za nésledek, Ze mOZe byt upudténoc od
zvlastnich ochrannych cpatfeni v odhazovacim rozmezi, kde
mohou odhazované hromadné tvarované dily bez poSkozeni
prestat odhazovaci ©proces. Nésledkem Sikmého - odklonéni
stredniho rozmezi dfiku zavitniku je rovné? moiné na tomto
zavitniku dokoncit hromadné dily, teré maji vySku
predstavujici pribliZné trojnasobek praméru zavitu. Navic
mize byt néstroj, vytvofeny podie vynélezu vyroben ve své
dfikové délce podstatné kratsi neZ dostupné zavitniky s
ohybanym koncem drfiku, coZ je pak znadnou vyhodou, musi-11

-

byt u téZko obrobitelnych materiald pou3ity velké otéacivé




momenty .

Konstruk&ni provedeni podle vynalezu dale dovoluje
vysoké rfezné rychlosti zé&vitniku, a to vice nei 150 m za
minutu, pFidemZ -napf. u zavitu M8 mlzZe byt dosazeno 6 000
otacek za minutu, aniz by byly hromadné tvarované dily

napfiklad pfi odhozeni z dfiku nédstroje podkozeny.

Dale je provedenim podle vynélezu zajiéténo, Ze pri
pou?iti prebéhového zévitniku tohoto druhu v zafizeni na
Fezani z&vitl m&ie nastat odhazovaci proces hromadnych
tvarovanvch dild z konce dfiku nastroje aniZz by k tomu musel
byt néstroj presunut v podéliném sméru. Tim mohou byt dréhy
dopfedného a zpéiného pohybu podédvaciho orgénu, pomoci
kterych Jsou hromadné tvarované dily podéavény zadvitoveé
Fezaci G&asti, vytvofeny kratdi, ¢&imZz Je wumoinéna véts§i

vytéZitelnost hromadnych tvarovanych dild.

Vvhodné provedeni Jje spatfovano v tom, 2

e U
zalomeni a &ini pribliiné 20° az 30°, pFfednostné 22° az 257.

Dale se vynalez tvyké zafizeni na fezani za&vitd
s oddélovacim zafizenim pro hromadné tvarované dily, které
maji byt opatfeny vnitfnim zavitem, prebéhovym zavitnikem,
podévacim zafFizenim, prostfednictvim kterého Jsou hromadné
tvarované c¢ily Jjednotlivé podavany zdavitové fezaci Césti

a zajistény proti protaleni presouvény, otolnym pchéanécim

gstrojim, které ma vodici kan&l, ktery Je pfizplsoben tvaru
dFf iku pFebéhového zavitniku, pro dFik nastroje naplinény
hromadnymi tvarovanymi dily, do kterého Jje naplinény arik

nastroje nasumutelny, a odhazovacim otvorem pro hromadneé



tvarované dily, které odpaddvaji od dfiku vrtaku, pricemsz
prebéhovy zavitnik je vytvoren podle jednoho z narokd 1 nebo
2.

Pro vyreSeni vyse zminéného Ukolu navrhuje vynalez,
Ze naplnény drfik nastroje je svym rozmezim, které nasleduje
koaxialneé Z&vitovou rezaci C4dst, nasazenou do tésné
slicovaného koaxiédlniho vodiciho kanalu zarizeni, Sikmo
odklonéné rozmezi a na néj napojené, vzhledem ke koaxialnimu
rozmezi osové rovnobéiné rozmezi Jje nasazeno do tésné
slicovaného, odpovidajicim zpGsobem tvarovaného kanalu
koaxi1d1né na podélnou osu néastroje obihajiciho otodného
pohanéciho Ustroji a toto rozmezi Usti axialiné v komofe,
kteréd& mé& radidini odvadéci otvor pro hromadné tvarované
dily, pricdemZz zejména pohybova vile zalomeného prebé&hového
zévitniku v axi&dlnim sméru obné&ddi Jen nékolik milimetrd,
prednostné pribliZné 4 aZ 8 mm, zejména asi 5 mm.

Dédle je prednostné navrieno, Ze kanalovy dil, ktery
prebiha sikmo odehnuté rozmezi naplnéného prebéhového
nédstroje, je v praméru vytvoren vét3i neZ maximélni promér
napinéného Sikmého rozmezi pfebéhovéhp nastroje, takze Je
ziskédna axiaini pohybova vile prebéhového nastroje pFibliiné

5 mm.

Prostrednictvim v prdméru prednostné asi 5 mm vétsi
provedeni vodiciho kanéalu v rozmezi §Sikmo odklonéného
rozmezi driku nastroje Jje umoinéno pohybovat zavitnikem o
pfiblizné 5 mm v axiédinim sméru dopfedu a zpét, coZ staci
pro nasazeni napinéného prebéehového zavitniku do vodiciho

kanalu a poskytuje dostacujici pohybovou v&1i pro pozadovany




pracovni postun.

Prfehled obrazkl na vvkresech

Na obrazcich Jsou znadzornény a déle popsany dva

pfiklady konktrétniho provedeni vynalezu.

Na vykresech pfedstavuje:

obr. 1 =zaifizeni na fezéni zavitd s prebéhovym zavitinikem v

bokorysu, Cédstecné v rezu a

obr. 2 variantni provedeni ve stejném znézornéni.

Priklady provedeni vvnéliezu

U znazornéneho zafizeni na Fezani zavitd Jje ukézéno
oddélovaci zarizeni 1 pro hromadné tvarové dily, naofiklad
Sroubové matice, k:teré Jsou opatfovény vnitfnim zévitem.
Prostrednictvim po arizeni-- 3 Jjsou Jednotlivé
privédény hromadné tvarové dily 2 zavitove fezaci Casti 4
pfebéhového zévitniku. Podavaci zafizeni je pfes smvykadlo

e kotoudovou vackou 6, pomoci ktere
Fizen dopfednvy a zpétny podévaci pohyb ve sméru sipky &.
Kotcucovd vacka 6 je na

J

obrazku 1 znazornéna v rozvinutém

tvaru. Jsou zde =znéazornény Jednotlivé pracovni polohy.
Poloha 7 ocdpovidé skutecné poloze, ktera Je Znézornena na
obréazku 1. PFi obihani kotoule §& je pocdéveci zafrizeni 3

nejdfFive pohybovano a3 k poloze § podle pracovni kfivky &,



pak Je nasunuto na zavitovou rezaci ¢4dst 4 a z polohy 10 az
do polohy 11 zastrceno, pricemz hromadny tvarovany dil 2,
kKtery Jje treba fezat. potom sedi na zavitové casti 4
prebéhového z&vitniku a Je drzen proti protacdeni pomoci
zarizeni (maticoveho vedeni) 12. Prednj @&&st zavitniku je
pritom stredéna pomoci matic v maticovém vedeni. PF1 otadeni
prebéhového zavitniku Jje hromadny tvarovany dil opatfen
vnitfnim zavitem a pak dorazi do drikové oblasti z&vitniku,
kterd sousedi se zavitovou rezaci &asti 4. Podavaci zafFizeni
3 je pak privedeno zpét do vychozi polohy, pricemi
odpovidajici smykadlo nebo stavéci &len dosédhne na kotoudové
vatce 6 polohy 13.

V konstruk¢énim provedeni podle obrdzku 1 je vytvoreno
zarizeni pro vylouceni protaceni hromadnvch tvarovahych dild
2 prostrednictvim maticového vedeni 12, do kterého Jjsou
hromadné tvarované dily zasouvany podavatem (soudéast 3), a
potom zajistény proti protéddeni dokud nevybéhnou z vedeni
{soucast 12) ven. '

U konstrukcniho provedeni podle obrédzku 2 je hromadny
tvarovany dil 2 nasazen do drZédku 14 s vodici oblasti 15 a
presunuto drZzdkem 14 pres zévithou fezaci cast 4
prebéhového z&vitniku. Také tento pohyb se dosédhne pomoci
kotoucové vacky 6, jako Jje ta, znédzornénéd vpravo na obréazku
1. Predni Cé&st zé&vitniku je pritom stfedéna pomoci matic ve
vodicim kanalu 15. Prebeéhovy zavitnik sedi svym §ikmo
odehnutym rozmezim 16 a svym odhazovacim rozmezim 17 v
pohanécim UGstroji, které obihad kolem osy 18, a mé& vodici
kanal 18, 20 prizpGsobeny tvaru dfiku prebéhového zAavitniku

(soucast 16, 17). Rozmer vodiciho kandlu 19, 20 Jje navrien




tak , pfebéhovy zAdvitnik naplnény hromadnymi tvarovymi

le
dily 2 je zasunutelny do vodiciho kandlu 19, 20 od Jjeho

vyisténi 21. V celku Jjako otocné pohénéci gstroji 22
oznadeny strojni dil je pevné spojeny s pchénéci hifrideli 23
a otoéné, kolem osy 18, uloZen pomoci loZiska 25 ve strojnim
réamu 24, U 26 je vytvoren odhazovaci otvor ve tvaru hluboké
drazky, ktera obiha kolem dilu 22, ktera je radidiné smérem
ven oteviena a ma ve sméru $ipky 27 vychozi vylsténi, ze
kterého mohou vypadavat hotové hromadné tvarované diiy.
PFebéhovy zavitnik Je podél své délky zalomen,
pFfidemz se na zavitovou fFezaci <Ca&st 4 nejdfive napojuje,
vzhledem k ni koaxi&lni rozmezi 28, které pfechdzi do $ikmo
odehnutého rozmezi 16, které opét vybihad do drikového
rozmezi 17, teré oprobihad osové rovnobé&Zné na koaxidlni
dFikové rozmezi 28. Uhel zalomeni a &inf pfibliiné 22° ai
25°, Vedenim napinéného nastrcje v koncovém rozmezi 17 a v
rozmezi 28, které je vzhledem k nému rovnobéine, Je gosazeno
pfesného vedeni pfeb&hového zavitniku pfi obihéani kolem osy
18, takZe je dosafena vysockd rozmérova pfesnost fezaneho
zavitu. Navic je dosaZeno odvedeni hotovych Trezanych
hromadnych tvarovanych di10 2 od dfiku néstroje skrz §ikmo
odehnuté rozmezi 15, pFidem? je ale zajistén odhoz na csové
rovnobé3né nasmérovaném koncovém dilu 17, tedy prakticky
volné odstfedivymi silami. To mé& za nasledek, e hctove
hromeadné tvarované c¢ily mohou byt odhozeny bez poskczeni do
odhazovaciho prostoru 26 a odtud déle ve sméru 27. Odhozeni
hromadnvch tvarovanvch dild 2 se pfitom uskutehuje bez nebo
jen za malého presunuti (maximaliné 5 mm) zavitniku v
axidlnim ¢méru osy 18, takie podévaci pohyb podavaciho

organu 3 je omezen na zdvih, ktery Jje treba, aby se hromacné
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tvarované dily 2, které nebyly dosud opatfeny vnitfnim
zavitem, presunuly 2z polohy znédzornéné na obrazcich (na
obrédzku vpravo) aZ ze zavitové rezaci &a4sti 4 nastroje. U
konstrukéniho wusporadani podle obrazku 1 je hromadnym
tvarovanym dilem, nasazenym na z&avitovou rfezaci G&ast 4
pohybovédno pomoci obé&iného pohybu zavitové fezaci Gasti 4 ve
sméru k zadnimu konci zavitové fezaci ¢&sti 4, zatimco u
konstruk¢niho provedeni podle obrédzku 2 je dopfedny posuvny
pohvb postrkovaciho orgéanu 3 zachovan tak dlouho, dokud

z&vitovad fezaci Cést 4 pFeb&hového zavitniku neni prekonéna.

Vynédlez neni omezen na priklady konkrétniho
provedeni, nybrz Jje v ramci popisu a vvkresd mnohostranné
variabiini.

véechny nové, v popisu a/nebo na vvykresech uvedené
Jjednotliveé a kombinacni znaky Jjsou povaZovany za
vynadlezecké.




PATENTOVE NAROKY

1. PFebéhovy zavitnik se zA&vitovou Fezaci <Césti a
odhazovacim dfikem pro vyrobu vnitfniho zavitu v maticich
nebo podobnych hromadnych tvarovanych dilech, ktere Jsou
jednotlive zajidtény proti protadeni pFesouvany pres
zavitovou fezaci ¢&ast nalézajici se u podavaciho konce
pFeb&hového zavitniku a konedné odhozeny pres zadni hladky
odhazovaci drik, vyznatc¢cujici s e t im,
Z e dFfik Jje zalomen, pricemi se na z&vitovou rezaci &éast
(4) nejdfive napojuje k ni koaxidlni dfikové rozmezi (28),
které pfFeché&zi do §ikmo odehnutého rozmezi (16), které opét
vybiha do dfikového rozmezi {(17), které oprobihd osove

rovnobéiné ke koaxialnimu dFikovému rozmezi (28).

2. Prebéhovy zévitnik podle naroku 1, vVvyzna -
gujici s e t im, Z e uhel =zalomeni {a) €ini
pFibliiné 20° aZz 30°, prednosté 22° az 25°.

3. Zafizeni na Fezani z&vitd s oddélovacim zafizenim
pro hromadné tvarované dily, které maji byt opatfeny
vhitrnim zavitem, prebéhovym zdvitnikem, podavacim
zafizenim, prostfednictvim kiterého Jjsou hromadné tvarované

dily jednotlivé podévany zavitové rezaci Castil a zajistény
proti protaeni pfesouvany, otoénym pohénécim Ustrojdim,
které ma vodici kanadl. ktery Jje pfizplsoben tvaru driku
pfebéhového z&avitniku, pro dfik nastroje naplinény hromadnymi
tvarovanvmi dily, do kterého Jje naplnény dfik néstroje
nasumutelny, a odhazovacim otvorem pro hromadné tvarované

dily, které odpadavaji od dfiku nédstroje, pfricemZ pfebéhovy
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zavitnik Jje vytvoren podle Jjednoho =z nadrok@ 1 nebo 2,

vyznacdcui3jicdi s e t im, Z e napinény drik
ndstroje Je svym rozmezim. Kkteré ndsleduje koaxialné
zavitovou fezaci C4dst (4), nasazenou do tésné slicovaného
koaxidlniho vodiciho kandlu (12, 15) zarizeni, Sikmo
odklonéné rozmezi (16) a na néJ3 napojené, vzhledem ke
koaxidlnimu rozmezi {17} osoveé rovnobéiZné rozmezi Je
nasazeno do tésné slicovaného, odpovidajicim zpCsobem
tvarovaného kanédlu (19, 20) koaxid1lné na podélnou osu (18)

ndstroje obihajiciho otolného pohédnéciho Ustroji (22) a toto
rozmezi Usti axidiné v komofe (26), kterd mé& radiaini
odvadéci otvor (27) pro hromadné tvarované dily (2), pFicem:?
zejména pochybovd v0le zalomeného prebéhového zavitniku v
axiédinim sméru obnasSi Jjen nékolik milimetr&, pfFednostné
pribliZné 4 aZ 8 mm, zejména asi 5 mm.

4, Prebéhovy zavitnik podle néaroku 3, VY Zna-
cugjici s e t im, Z e kanalovy dil1 (19), ktery
prebihd& §ikmo odehnuté rozmezi (16) naplnéného prebé&hového

nédstroje, Jje v priGméru vytvoren vétdi neZz maximalni pramér
napinéného Sikmého rozmezi (16 ) prebéhového nastroje, takzZe
Je ziskédna axialni pohybova vile prebéehového néstroje

priblizne 5 mm.
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