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(54) Vorrichtung zum Bilden eines Bogenstroms von sich schuppenartig teilweise

tiberdeckenden Bogen

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Bilden eines Bogenstroms von sich schuppenartig
teilweise Uberdeckenden Bogen, die einer Bogen ver-
arbeitenden Maschine im Arbeitstakt der Bogen verar-
beitenden Maschine zuflihrbar sind. Die Vorrichtung
weist eine drehbar antreibbare Férderwalze 4 und eine
dariiber angeordnete frei drehbar gelagerte Taktrolle 6
auf, zwischen denen vereinzelt ankommende Bogen er-
falbar und zusammen mit dem bereits gebildeten Bo-

genstrom weiterférderbar sind. Dabei ist zum Unter-
schieben eines vereinzelt ankommenden Bogens unter
den bereits zwischen Taktrolle 6 und Férderwalze 4 be-
findlichen letzten Bogen des Bogenstroms die Taktrolle
6 im Arbeitstakt der Bogen verarbeitenden Maschine
von der Forderwalze 4 abhebbar sowie auf die Forder-
walze 4 absenkbar antreibbar. Der Zeitpunkt der Anhub-
bewegung und der Absenkbewegung der Taktrolle 6 ist
wahrend eines Arbeitstaktes variabel einstellbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Bilden eines Bogenstroms von sich schuppenartig
teilweise Uberdeckenden Bogen, die einer Bogen ver-
arbeitenden Maschine, insbesondere einer Druckma-
schine, im Arbeitstakt der Bogen verarbeitenden Ma-
schine zuflhrbar sind, mit einer drehbar antreibbaren
Foérderwalze und einer dariiber angeordneten frei dreh-
bar gelagerten Taktrolle, zwischen denen vereinzelt an-
kommende Bogen erfal’bar und zusammen mit dem be-
reits gebildeten Bogenstrom weiterférderbar sind, wo-
bei zum Unterschieben eines vereinzelt ankommenden
Bogens unter den bereits zwischen Taktrolle und For-
derwalze befindlichen letzten Bogen des Bogenstroms
die Taktrolle im Arbeitstakt der Bogen verarbeitenden
Maschine von der Férderwalze abhebbar sowie auf die
Férderwalze absenkbar antreibbar ist.

[0002] Bei Vorrichtungen der eingangs genannten Art
erfolgt die Absenkbewegung der Taktrolle immer zu den
selben Zeitpunkten wahrend der Arbeitstakte. Dies fiihrt
dazu, daf’ zu Beginn eines neuen Bogenstroms die Tak-
trolle bei dem ersten Bogen des Bogenstroms einen
gréRReren Weg der Absenkbewegung durchfiihren muf
als bei den folgenden Bogen des Bogenstroms. Dies
liegt daran, daR® der erste Bogen noch nicht von einem
Folgebogen unterschuppt ist, wahrend die folgenden
Bogen unterschuppt werden. Dies macht sich beson-
ders nachteilig bei der Férderung von Bogen einer Dicke
von z.B. mehrals 1,0 mm bemerkbar, da das gegenulber
dem ersten Bogen frilhere Aufsetzen der Taktrolle auf
die folgenden Bogen sowie das spatere Abheben von
den folgenden Bogen keinen sicheren, pal3genauen
Transport aller Bogen des Bogenstroms ermoglicht.
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Vor-
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die
insbesondere auch bei Férderung von Bogen grofierer
Dicke einen sicheren, pafligenauen Transport der Bo-
gen gewahrleistet. Diese Aufgabe wird erfindungsge-
mafR dadurch geldst, dal® der Zeitpunkt der Anhubbe-
wegung und/oder der Absenkbewegung der Taktrolle
wahrend eines Arbeitstakts variabel einstellbar ist.
[0004] Dadurch kénnen sowohl die Zeitpunkte wah-
rend eines Arbeitstakts als auch die zeitliche Lange der
Férderung exakt eingestellt werden. Dariiber hinaus
kénnen auch fir die jeweilige Bogenqualitat und die je-
weilige Bogendicke die optimalsten Zeitpunkte der An-
hubbewegung und der Absenkbewegung eingestellt
werden.

[0005] Dazu sind vorzugsweise die Zeitpunkte der
Anhubbewegung und/oder der Absenkbewegung der
Taktrolle wahrend aufeinanderfolgender Arbeitstakte
insbesondere manuell unterschiedlich einstellbar.
[0006] Um das zeitlich unterschiedliche Beaufschla-
gen des ersten Bogens eines Bogenstroms gegeniber
den Folgebogen ausgleichen zu kénnen, kann der Zeit-
punkt der Absenkbewegung der Taktrolle im Arbeitstakt
eines von Foérderwalze und Taktrolle erfallten ersten Bo-
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gens eines Bogenstroms voreilend gegenlber dem
Zeitpunkt der Absenkung der Taktrolle in den dem Ar-
beitstakt des ersten Bogens folgenden Arbeitstakt der
folgenden Bogen einstellbar sein.

[0007] Eine exakte und schnelle Absenkung und An-
hebung der Taktrollen wird dadurch erreicht, daR die
Taktrolle von einer pneumatisch, magnetisch oder elek-
trisch betatigbaren Stellvorrichtung auf die Férderwalze
absenkbar und/oder von der Férderwalze abhebbar ist.
[0008] Besonders exakte Zeitpunkte fir die Anhub-
und Absenkbewegung werden dadurch erreicht, daf}
die Stellvorrichtung von einer Steuereinheit ansteuerbar
ist, die vorzugsweise eine manuell einstellbare Einstell-
vorrichtung aufweist.

[0009] Ist die Stellvorrichtung eine die Taktrolle etwa
vertikal bewegende Stellvorrichtung, so unterstutzt dies
die Exaktheit des Zeitpunkts des Anhebens vom Bogen
bzw. des Aufsetzens auf den Bogen.

[0010] In einer einfachen Ausbildung kann die Stell-
vorrichtung einen Stellzylinder aufweisen, in dem ein
pneumatisch beaufschlagbarer Kolben verschiebbar
angeordnetist, dessen Kolbenstange an ihnrem aus dem
Stellzylinder herausragenden freien Ende die frei dreh-
bare Taktrolle tragt, wobei vorzugsweise der Kolben die
Taktrolle auf die Forderwalze absenkbar pneumatisch
beaufschlagbar ist.

[0011] Eine weitere einfache Ausbildung besteht dar-
in, daR die Stellvorrichtung einen Stellzylinder aufweist,
in dem ein pneumatisch beaufschlagbarer Kolben ver-
schiebbar angeordnet ist, dessen Kolbenstange an ih-
rem aus dem Stellzylinder herausragenden Ende an ei-
nem ortsfesten Halter befestigt ist und wobei der auf der
Kolbenstange verschiebbare Stellzylinder die frei dreh-
bare Taktrolle tragt.

[0012] Damit die Stellvorrichtung mit ihrer Taktrolle
exakt zur Férderwalze positioniert werden kann, ist die
Stellvorrichtung an einer parallel Giber der Forderwalze
sich erstreckenden Traverse angeordnet.

[0013] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden néher
beschrieben. Es zeigen

Figur 1 eine Ansicht der Vorrichtung in Férderri-
chung zusammen mit einer Doppelbogen-
abflhlvorrichtung

Figur 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Fi-
gur 1

Figur 3 eine Seitenansicht der Doppelbogenabfiihl-
vorrichtung nach Figur 1.

[0014] Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung

zeigt einen Bogenstapel 1, von dem durch einen nicht
dargestellten Saugkopf der jeweils oberste Bogen des
Bogenstapels 1 angehoben und mit seiner Vorderkante
in Forderrichtung 2 tGiber die im Arbeitstakt sich ebenfalls
in Férderrichtung 2 neigende Bogenklappe 3 einer dreh-
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bar angetriebenen Férderwalze 4 zugefihrt wird.
[0015] Uber der Férderwalze 4 ist sowohl eine Stell-
einrichtung 5 zum Heben und Senken einer frei drehba-
ren Taktrolle 6 als auch eine Doppelbogenabfiihlvorrich-
tung 7 mit einer auf die Férderwalze 4 aufsetzbaren
Fuhlerrolle 8 angeordnet.

[0016] Die Stelleinrichtung 5 ist dabei an einer parallel
etwa Uber der Foérderwalze 4 sich erstreckenden Tra-
verse 9 angeordnet, wahrend die Doppelbogenabfiihl-
vorrichtung 7 an einer sich ebenfalls etwa parallel Uber
der Forderwalze 4 erstreckenden schwenkbar antreib-
baren Schwenkwelle 10 angeordnet ist.

[0017] Die Stelleinrichtung 5 weist einen Halter 11
auf, mit dem sie an der Traverse 9 befestigt ist. An dem
Halter 11 ist ein Stellzylinder 12 mit seinem oberen Ende
befestigt.

[0018] Weiterhin ist an dem Halter 11 eine Fiihrungs-
stange 30 mit ihrem oberen Endbereich vertikal ver-
schiebbar geflhrt, die mitihrem unteren Ende an einem
Rollenhalter 15 befestigt ist.

[0019] DerRollenhalter 15ist entgegen einer die Fih-
rungsstange 30 umschlieenden Druckfeder 14, die mit
einem Ende am Halter 11 und mit dem anderen Ende
am Rollenhalter 15 abgestitzt ist, auf die Férderwalze
4 zu federbeaufschlagt.

[0020] An dem aus dem unteren Ende des Stellzylin-
ders 12 herausragenden Ende einer Kolbenstange 13
ist der Rollenhalter 15 befestigt, der eine Achse 16 auf-
weist, auf der die Taktrolle 6 frei drehbar gelagert ist.
[0021] An seinem unteren Endbereich besitzt der
Stellzylinder 12 einen Luftanschlu® 17 und an seinem
oberen Endbereich einen Luftanschlul3 28, von denen
Uber ein Magnetventil 18 eine Unterdruckleitung 19 und
eine Unterdruckleitung 29 zu einer Unterdruckquelle 20
fihren. Das Magnetventil 18 ist von einer Steuereinheit
21 zwischen einer die Unterdruckquelle 20 mit dem Luft-
anschluf® 17 oder dem Luftanschlu® 28 verbindenden
Stellung verstellbar. Bei Unterdruckbeaufschlagung des
Luftanschlusses 28 wird der Kolben im Stellzylinder 12
derart beaufschlagt, daR dieser entgegen der Kraft der
Druckfeder 14 angehoben wird, so daf} die Taktrolle 6
von der Forderwalze 4 abhebt. Dabei ist der Luftan-
schlul 17 Gber das Magnetventil 18 mit der Auenluft
verbunden.

[0022] Dies erfolgt dann, wenn ein weiterer Bogen
vom Bogenstapel 1 her der Férderwalze 4 zugefihrt
wird.

[0023] Sobald das Magnetventil 18 aufgrund entspre-
chender Ansteuerung durch die Steuereinheit 21 um-
schaltet, wird die Unterdruckquelle 20 mit dem Luftan-
schlu 17 verbunden und der LuftanschluR 28 durch
Verbinden mit der AuRenluft beliftet. Dies fuhrt dazu,
daR der Unterdruck auf der mit dem Luftanschluf® 17
verbundenen Seite des Kolbens zusammen mit der
Druckfeder 14 den Stellzylinder 12 nach unten und die
Taktrolle 6 auf die Forderwalze 4 driickt.

[0024] Es versteht sich, dal} der Stellzylinder anstatt
mit Unterdruck auf dquivalente Weise auch mit Uber-
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druck betrieben werden kann.

[0025] Sobald die Férderwalze den neu angekomme-
nen Bogen Uber den vorhergehenden Bogen auf die
Forderwalze 4 driickt, wird dieser Bogen durch die dreh-
bar angetriebene Férderwalze 4 in Forderrichtung 2
weiterbefordert.

[0026] Die Zeitpunkte der Absenkbewegung und der
Anhubbewegung der Taktrolle 6 sind mittels einer ma-
nuellen Einstellvorrichtung 22 an der Steuereinrichtung
21 so einstellbar, dal der Zeitpunkt der Absenkbewe-
gung der Taktrolle 6 im Arbeitstakt des von Férderwalze
4 und Taktrolle 6 erfal3ten ersten Bogens eines Bogen-
stroms gegeniber dem Zeitpunkt der Absenkung der
Taktrolle 6 in den dem Arbeitstakt des ersten Bogens
folgenden Arbeitstakten der folgenden Bogen voreilt.
[0027] Damitwird der vom Stellzylinder 12 gréRere zu
Uberwindende Weg bis zum Aufsetzen auf den ersten
Bogen des Bogenstroms derart ausgeglichen, dal} die
Taktrolle 4 zum gleichen Zeitpunkt im Arbeitstakt des er-
sten Bogens auf diesen aufsetzt wie auf den folgenden
Bogen in deren Arbeitstakten, bei denen der Stellzylin-
der 12 einen um eine Bogendicke kirzeren Weg zu
Uberwinden hat.

[0028] Die Doppelbogenabfiihleinrichtung 7 weist ei-
nen um eine Schwenkachse 24 schwenkbaren
Schwenkhebel 23 auf, an dessen einem freien Ende die
Fuhlerrolle 8 frei drehbar gelagert ist und von dessen
anderem freien Ende ein Schalter 25 betatigbar ist. So-
wohl der Schalter 25 als auch die Schwenkachse 24
sind an einem Halter 26 angeordnet, der auf der
Schwenkwelle 10 befestigt ist.

[0029] Von der Schwenkwelle 10 wird der Halter 26
und damit auch der Schwenkhebel 23 und die Fuhler-
rolle 8 derart im Arbeitstakt verschwenkt, dal® die Fih-
lerrolle 8 sich nur wahrend des Zuflihrens eines neuen
Bogens in der dargestellten abgesenkten Position be-
findet und anschlieRend von der Forderwalze 4 ein
Stlick abgehoben ist.

[0030] In der abgesenkten Stellung befindet sich die
Fahlerrolle 8 in einem Abstand, der der Sollbogenstrom-
dicke im Bereich der Férderwalze 4 entspricht. Werden
ein oder mehrere Bogen zuviel zugefihrt, erhéht sich
die Bogenstromdicke und die Fuhlerrolle 8 wird entge-
gen einer den Schwenkhebel 23 beaufschlagenden
Druckfeder 27 angehoben. Damit hebt der andere He-
belarm des Schwenkhebels 23 von dem Schalter 25 ab,
so dal dieser ein Signal ausldst, durch das z.B. der For-
derbetrieb unterbrochen wird.

[0031] Da die Stelleinrichtung 5 auf einer Traverse 9
unabhangig von der Schwenkwelle 10 der Doppelbo-
genabflhlvorrichtung 7 angeordnet ist, kdnnen die Ab-
senk- und Anhubbewegungen der Stelleinrichtung 5
auch unabhéangig von den Schwenkbewegungen der
Schwenkwelle 10 und somit jeweils optimal eingestellt
werden.
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Bezugszeichenliste
[0032]

Bogenstapel
Foérdervorrichtung
Vordermarke
Forderwalze
Stellvorrichtung
Taktrolle
Doppelbogenabfiihlvorrichtung
Fuhlerrolle

9 Traverse

10 Schwenkwelle

11 Halter

12 Stellzylinder

13 Kolbenstange

14 Druckfeder

15 Rollenhalter

16 Achse

17 Luftanschluf®

18 Magnetventil

19 Unterdruckleitung
20 Unterdruckquelle
21 Steuereinheit

22 Einstellvorrichtung
23 Schwenkhebel

24 Schwenkachse
25 Schalter

26 Halter

27 Druckfeder

28 Luftanschluf®

29 Unterdruckleitung
30 Fudhrungsstange

O~NOoO O~ WN -~

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Bilden eines Bogenstroms von
sich schuppenartig teilweise Uberdeckenden Bo-
gen, die einer Bogen verarbeitenden Maschine, ins-
besondere einer Druckmaschine, im Arbeitstakt der
Bogen verarbeitenden Maschine zufiihrbar sind,
mit einer drehbar antreibbaren Férderwalze und ei-
ner darliber angeordneten frei drehbar gelagerten
Taktrolle, zwischen denen vereinzelt ankommende
Bogen erfalbar und zusammen mit dem bereits ge-
bildeten Bogenstrom weiterférderbar sind, wobei
zum Unterschieben eines vereinzelt ankommenden
Bogens unter den bereits zwischen Taktrolle und
Forderwalze befindlichen letzten Bogen des Bo-
genstroms die Taktrolle im Arbeitstakt der Bogen
verarbeitenden Maschine von der Férderwalze ab-
hebbar sowie auf die Forderwalze absenkbar an-
treibbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal der
Zeitpunkt der Anhubbewegung und/oder der Ab-
senkbewegung der Taktrolle (6) wéhrend eines Ar-
beitstakts variabel einstellbar ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2,

10.

Vorrichtung nach Anspruch 1,dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zeitpunkte der Anhubbewegung
und/oder der Absenkbewegung der Taktrolle (6)
wahrend aufeinanderfolgender Arbeitstakte unter-
schiedlich einstellbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zeit-
punkte der Absenkbewegung und/oder der Anhub-
bewegung manuell einstellbar sind

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zeit-
punkt der Absenkbewegung der Taktrolle (6) im Ar-
beitstakt eines von Férderwalze (4) und Taktrolle (6)
erfal3ten ersten Bogens eines Bogenstroms vorei-
lend gegeniiber dem Zeitpunkt der Absenkung der
Taktrolle (6) in den dem Arbeitstakt des ersten Bo-
gens folgenden Arbeitstakten der folgenden Bogen
einstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche dadurch gekennzeichnet, daB die Tak-
trolle (6) von einer pneumatisch, magnetisch oder
elektrisch betatigbaren Stellvorrichtung (5) auf die
Forderwalze (4) absenkbar und/oder von der For-
derwalze (4) abhebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stellvorrichtung (5) von einer
Steuereinheit (21) ansteuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Steuereinheit (21) eine manuell
einstellbare Einstellvorrichtung (22) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stell-
vorrichtung eine die Taktrolle etwa vertikal bewe-
gende Stellvorrichtung (5) ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stell-
vorrichtung (5) einen Stellzylinder (12) aufweist, in
dem ein pneumatisch beaufschlagbarer Kolben
verschiebbar angeordnet ist, dessen Kolbenstange
(13) an ihrem aus dem Stellzylinder (12) herausra-
genden freien Ende die frei drehbare Taktrolle (6)
tragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stellvorrichtung
einen Stellzylinder aufweist, in dem ein pneuma-
tisch beaufschlagbarer Kolben verschiebbar ange-
ordnet ist, dessen Kolbenstange an ihrem aus dem
Stellzylinder herausragenden Ende an einem orts-
festen Halter befestigt ist und wobei der auf der Kol-
benstange verschiebbare Stellzylinder die frei dreh-
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bare Taktrolle tragt.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kolben die Taktrolle (6) auf
die Férderwalze (4) absenkbar pneumatisch beauf-
schlagbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stell-
vorrichtung (5) an einer parallel iber der Férderwal-
ze (4) sich erstreckenden Traverse (9) angeordnet
ist.
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