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GIETFI FOJEMNIK DO TRANSFORTOWANIA I SKXADOWANIA SYPKICH MATERIAz6V

Przedmiotem wynalazku jest gietki pojemnik do transportowania i skiadowania syrkich

- materiatéw, wykonany z rurowego péiwyrobu i zawierzjacy osione, dno i otwér do narezrizria,
przy czym pojemnik ten jest podnoszony przy swym gérnym korcu, a w osiocnie pojemnika wykcnane
s8g faidy, ktérych dolne czesci sa zagiete do ptaszczyzny dna pojemnika.

¥ firskim zgloszeniu patentowym nr 771681 opisany Jjest gietki pojemnik do transportowania
i skiadowania sypkich materiatéw., Pojemnik tego typu jest korzystnie wyposazony w wewnetrzny
worek ze szczelnego materiaru, wykonany zasadniczo z jednego kawatka materiatu i posiadajgcy
w swej czedcl gérnej petle do podnoszenia, a w érodku otwér do napeinienia. Czes¢ denna pojem-
nika zlozona jest 2z przynajmnie] czterech klap o parami jednakowej wielkosci, ktdére sa prze-
diuzeniami oslony pojemnika i sa porgczone rarami ze sobg przy dolnym brzegu tak,ze linie
rolaczenia przecinajg sie w Jednym punkcie. Podobne worki zosta*y rdéwniez orisane w szwaj-
carskim opisie patentowym nr 362970 i w patencie RFN nr 1 126 795, Wadg takich znanych
workéw jest to, Zze dno nie wytrzymuje duzych naprezenr, ktérym poddany ject obszar srcdkowy
dna, kiedy worek jest napexniony sypkim materiazem, Jest to spowodowane tym, ze linie poZg-
czenia w dnie worka przecinaja sie¢ w punkcie Srodkowym worka, gdzie rdéwniez wystepuja naj-
wieksze, szczytowe naprezenia, Wystepowanie szczytowych naprezen w srodkowym obszarze dna
jest wynikiem tego, %e przy napeinianiu sypkim materialem worek ma tendencje do przy jmowania
ksztaltu zaokrgglonego w swe] czescl dennej.

Finiskie zgioszenie patentowe nr 793 030 opisuje gietkl pojemnik do transportowania i
sk¥adowania sypkich materiatéw, W pojemniku tym dno wykonane jest z tasmowych czesci przez
potaczenie ich za pomocg szwéw raczacych tak, Ze szwy tgczace przebiegaja w znacznym odste-
plie od obszaru srodkowego dna., Dno pojemnika tego tyru wytrzymuje niezawodnie wszystkie narre-
zenia, ktére mogg byé wywilerane na dno pojemnika w warunkach wystepujacych v praktyce,
ponievaz obszar drodkowy dna pojemnika nie zawiera w ogéle szwéw 2aczacych zmniejszajacych
wytrzymatoéé, Te znang konstrukcje dna mozna réwnie dobrze stosowaé w pojemnikach z petlami
do podnoszenia w czedcl gérnej oraz w pojemnikach bez petli. Te ostatnie sg uszczelnione
przy swym otworze do napeiniania 1 mogg byé podnoszone na przyktad za pomoca odpowiedniego
haka,
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Vadg pojemnika wed2ug firiskiego zgtoszenia patentowego nr 793 030 jest to, %e skomplikowana

konstrukcja dna uniemozliwia automatyzacje wytwarzania pojemnika lub przynajmniej czyni taksg
iau‘tom'atyzacjgjbardzo trudng 1 kosztowna do przeprowadzenia, Ponadto przy tym znanym rozwigzaniu
potrzebnych Jest kilka oddzielnych operacji roboczych: przyktadowo ciecle tadm dennych i ich
mocowanie. Wady te powodula, Ze koszty produkcji pojemnika tego tyru sa stosunkowo duze.
" ‘Znany jest réwniez worek, w ktdérego osionie wykonane sa fatdy. Dolne czesci tych faxd sa

zagiqte'do praszczyzny dna. W worku takim farda jest otwarta, przy czym dolna strona faldy

Jest wolna, a gérna strona faidy Jest naciggana podczas dziazanla naprezenia na worek. Szczy-
towe naprezenie skierowane jest w szczegdélnosci na wierzcholek faxzdy, ktérym jest wewnetrzny
runkt wierzehoYrowy werka, W wielu przypadkach worek taki zostaje rozerwany na skutek wzroctu
naprezenia przy wierzchotku faldy tak, ze rozerwanie zwykle rozpoczyna sig¢ wyraZnie nrzy wierz-
choiku fazdy,

' Celem wynalazku jest uzyskanie ulepszenia gietkich pojemnikéw do transportowania 1 skzadon-
wania sypkich materiaxéw, Chodzi tu o opracowanie gietkiego rojemnika, ktéry jest wytwarzany

2z rurowego péiwyrobu. tak,ze konstrukcja dna tego pojemnika jest wytwarzana w najprostszy
moé?iwy‘sposéb. Fonadto konstrukcja dna powinna byé niezawodnie wytrzymaxa dla wszystkich
naprezeli, ktore w praktycznych warunkach bedq wywierane na dno pojemnika,

Cel ten osiagnieto wediug wynalazku przez to, ze gietki pojemnik charakteryzuje sie tym,
%e wolny brzeg dolny rurowego péiwyrobu jest zamkniety znanym szwem dennym usytuowanym zesad-
niczo w obszarze srodkowym dna, a plaszczyzna gérna faldy zagietej do dozu do plaszczyzny
dna jest przymocowana do dolnej paszczyzny faidy. Przeciwlegle ptaszczyzny fexd ea przymoco-
wvane do siebie przy boeznych krawedziach faxdy.

Wytrzymazoéé dna mozna jeszcze bardzie]j zwlekszyé przez przymocowanie przeciwlegiych
riaszczyzn fard do sieble zasadniczo w punkcie érodkowym fatd za pomocg dodatkowych szwéw
2aczacych.

¥ pojemniku wedZug wynalazku wykorzystano fatrdy w os?onie pojemnika,przy czym uzyskano
konstrukcje¢ dna o duzej wytrzymaiosci, roniewas fatdy zostaly zamkniete rrzez zeszycie lub
innego rodzaju przymocowanie gdérnej strony faidy do dolnej strony fa*dy. Pojemnik wedlug wyna-
lazku jest ponadto znacznie korzystniejszy przy wytwarzaniu niz przyk?adowo gietki pojemnik
orisany w firiskim zgloszeniu patentowym nr 771 681 lub w firiskim zgloszeniu patentowym nr 793 030
Przy wytwarzaniu gietkiego pojemnika wedlug wynalazku rotrzeba mniejsze] liczby operacji robo-
czych, poniewaz mozna catkowicie unikngé ciecia tadém dennych i ich mocowania, Ponadto automa-
tyzacja wytwarzania pojemnikéw wed¥ug wynalazku jest bardzo tatwa do przeprowadzenia.

‘“ynalazek zostanie dokiadniej orisany na podstawie rysunku, na ktérym fig, 1 rrzedstawia
p62wyréb w postaci odcinka rury w widoku z boku, fig, 2 - pétwyréb z fig, 1 w widoku aksono-
metrycznym, fig. 3 - gietki pojemnik wykonany 2z péiwyrcbu z figs 1 1 2 w widoku aksonometrycz-
nym; fig, 4 - dno gietkiego pojemnika z fig., 3 w widoku ukoénie od doiu przed przymocowaniem
rrzeciwleg?ych ptaszczyzn fatd do siebie, a fig. 5 przedstawia dno z fig. 4 po przymocowaniu
przeciwleglych pzaszczyzn fatd do siebie w widoku ukosnie od dou.

W przykladzie wykonania przedstawionym na fig. 17-3 gietkl pojemnik 10 wykonany jest z
rurowego péiwyrobu 11, ktéry Jest otwarty przy swym gérnym koricu, jak réwniez przy swym dolnym
koricu, Przy gérnym koricu péiwyrobu 11, zasadniczo posrodku, wykonane jest wyciecie na otwér 13
do napexnienia, Ponadto przy gérnym koricu péiwyrobu wykonane sa naciecia 18, ktdére ograniczajs

" tasmowe czedci 14a, 14b, 15a 1 15b, KrawedZ dolnej czedcl rurowego péxwyrobu 11 oznaczono przez 19,

Z péiwyrobu 11 pokazanego na fig, 1 1 2 wykonany jest gietkli pojemnik 10 przedstawiony
na fig. 3, ktéry ma powtoke 11a, dno 12, gasadniczo centralny otwér 13 do napeiniania oraz
petle 14a, 15a i 14b, 15b do podnoszenia, Dno 12 tego rojemnika jest zamkniete szwem lqézqcym 20
znanym w tej dziedzinie, Szew ten gamyka otwarty brzeg dolny 19 péxwyrobu 11. Szew rgczacy 20
Jest usytuowany zasadniczo w $rodkowym obszarze dna 12, Jak pokazano na fig, 3 gietki rojemnik 10
Jjest tak zwanym pojemnikiem fatdowym, w ktdérego ostonie wykonane sa dwie wzajemnie przeciwle-
gie fardy. Jedna z tych fard jest widoczna na fig. 3. Fatda ta jest wykonana w sposéb przedsta-
wiony linig przerywana 21, to 2znaczy dolna czesé fardy 21 zostata zYozona do wspélne] piasz-
czyzny 2z dnem pojemnika 10,
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Petle 14a, 15a 1 14b, 15b sYuzgzce do podnoszenia sg korzystnie wykonane tak,jak onisano
w finskim zgloszeniu ratentowym nr 793 029 to znaczy nastepujgco. Tadmowe czedci 14a i 15a
sa ziozone tak, ze zachodzg na siebie nawzajem, a dolny brzeg tadmowej czedsci 14a jest
pozaczony 2z gérnym brzegiem tasmowe] czescl 15a szwem lgczacym 16. Tadmowe czefci 14b i 15b
zostaly nastepnie zlozone tak, aby zachodzily na siebie nawzajem, przy czym dclny brzeg
taémowe j ézqéci 15b jest doxgeczony do gérnego brzegu tasmowej czedcl 14b za pomocg szwu
Zgczgcego 17. Szew taczacy 16 i 17 bedzie usytuowany na petlach 14a, 15a i 14b, 15b ro
rrzeciwlegtych stronach tych retli. Ocgywidcie mozliwe jest takie roiaczenie czedci tasmo-
vych 14b i 15b, aby dolny brzeg tasmovwej czedci 14b by potaczony poprzez szew 17 2z gérnyn
brzegiem tadmowe] czeéci 15b, Szwy lgczgce 16 1 17 beds wtedy usytuowane po tej samej
stronie petli.

Jezeli trzeba mozliwe jest porgczenie dolnego brzegu tadmowe] czeéci 14a 2z dolnym
brzegiem tadmowej czesci 15b za pomoca drugiego szwu 1aczgcego 16 1 podobnie poleczenie
tasmowych czesci 14b i 15b w rdéwnowazny sroséb. W takim przypadku obie petle 14a, 15a i 14b,15b
bedg miary po dwa szwy Yaczace 16 i 17 usytuowane ro przeciwlegtych stronach w pewnym
odsteple od czeéci Srodkowe] petli.

Na fig. 4 wzsjemnie przeciwlegle paszczyzny fardy 21 oznaczono przez 22 i 23, a punkt
wierzchotkowy fatdy 21 oznaczono przez 24. Praszczyzna 22 jest gérng praszczyzng faidy 21,

2 piaszcezyzna 23 jest dolng v2aszczyzng fardy 21, Jak widaé z fig., 4 brzegl 25 i 26 fardy 21
83 usytuowane w odstepie od siebie, przez co faida jest otwarta.

Kiedy pojemnik 10 wyposasony w dno 12 jak pokazano na fig. 4 jest pod naprezeniem, czyli
kiedy pojemnik 10 napeiniony luZnym materiaiem jest podnoszony, gérna rtaszczyzna 22 fakdy
jest naciqéana, a dolna paszczyzna 23 faldy pozostaje swobodna, Szczytowe naprezenie dziaZa
.zwlaszcza przy wierzchotku 24 faxdy 21, ktéry mozna nazwaé wewnetrznym punktem wierzchotrko-
wym dna 12 pojemnika 10, Przy spotykanych w praktyce obciazeniach dno 12 pojemnika 10 czesto
reka w taki sposdb, ze pekniecie zwykle rozpoczyna sie w punkcie wierzchotkowym 24 fatdy 21,

Ved¥ug wynalazku znacznie gzwiekszona wytrzymaiosé dna 12 pojemnika 10 uzyskano przez
przymocowanie przeciwlegiych paszczyzn 22 1 23 fardy do siebie, inaczej méwigc przez
wykorzystanie .faxd 21 juz istniejgcych w pojemniku. Jak pokazano na rysunku korzystne jest
przymocowanie gérnej pzaszczyzny 22 i dolnej plaszczyzny 23 tatdy 21 do siebie przez przy-
rocowanie brzegu 25 gérnej ptaszczyzny 22 faxdy 21 do brzegu 26 dolne) ptaszczyzny 23 fatdy
rrzez zeszycle lub w inny sposéb, Wa fig, 5 szew 2gczgqcy tego rodzaju oznaczono przez 27.

Wytrzymazosé dna 12 gietklego pojemnika 10 wediug wynalazku mozna jeszcze bardzie)
zwiekszyé przez przymocowanie przeciwlegiych piaszezyzn 22 i 23 fatdy 21 do siebie za pomoca
Jednego 1ub kilku szwéw 2gczgcych 28 oprécz szwu 1gczacego 27. Ma fig, 5 zastosowano dwa
szwy lgczace 28, ktdére sa usytuowane zasadniczo w czg¢sécl drodkowe) fatdy 21, Zwykle Jjuz
tylko zastosowanie szwu t3czacego 28 zwieksza wytrzymatodé dna 12 tak, ze usycie szwu Yaczae-
cego 27 na brzegu faidy 21 nie jest nawet konieczne w kazdym rrzypadku. Oczywigcle najlerszs
mozliwg wytrzyma*odé dna 12 uzyskuje sie przez réwnoczesne zastosowanie szwéw traczacych 27 1 28,

Pojemnik wedtug wynalazku umozliwia znaczne zmniejszenie kosztdéw wytwarzania, poniewars
potrzeba niewielu oreracji roboczych dziekl temu, Ze przy wytwarzaniu projemnika 10 wedXug
wynalazku nie potrzeba ciecia taém dennych i zadnego ich mocowania. Ponadto bardzo latwo
Jést przeprowadzié automatyzacje wytwarzania pojemnika 10 wedXug wynalazku. Pojemnik 10
moze byé wtedy wytwarzany przyktadowo za pomocg trzech samoczynnych maszyn do szycia. Jedna
samoczynna maszyna do Szyclia 2zszywa wtedy szew denny 20 rojemnika 10, a pozostare dwie
maszyny wykonujg szwy 2aczace 27 po obu stronach dna 12 pojemnika 10, ktére mocuja ze sobdbg
rrzeciwleglie pZaszczyzny 22 i 23 faxd 21, Znaczng zaletg uzyskiwang dziqki wynalazkowi
Jest bardzo proste rozwigzanie konstrukcyjne, poniewaz wediug wynalazku wykorzystuje sie
faxdy 21 Juz istniejace w kompletnym ksztazcie pbjemnika 10.

Wynalazek nie jest pod zadnym wzgledem krytyczny jedli chodzl o gérng cze¢s¢ pojemnika 10.
VW przykiadzie wykonania pokazanym na fig. 1 - 3 zastosowano korzystng konstrukcje petli
do podnoszenia wedxug finskiego zgroszenia patentowego nr 793 029. Konstrukcja dna 12
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pojemnika 10 wediug wynalazku moze byé oczywiscle stosowana réwniez do otwartvch toreb
lub do duzych workéw z innymi rodzajami vetli do rodnoszenia. Nalezy ponadto zauwazycd,
ze wynalazek nie jest pod Zadnym wzgledem krytyczny jesli chodzi o sposéb wytwarzania
fardy 21, Faidy 21 mozna rdéwnies wykonywac¢ po wykonaniu szwu dennego 20 pojemnika 10
rrzez wykonywanie fatd w naroznikach szvu dennego 20,

Zastrzefzenia patentowe

1, Gietki pojemnik do transportowania i sk2adowania sypkich materiadéw, wykonany
z rurowego péiwyrobu zawlerajacego osrone i dno oraz otwdr do napeiniania, przyv czym
rojemnil: ten jest podnoszony przy swym gérnym koricu, a w ostonie pojemnika wykonane sg
faldy, ktdérych dolne czesci sg zagiete do wspdélne) riaszczyzny z dnem, znamienny
tym, ze wolny brzeg dolny /19/ Turowego péiwyrobu /11/ jest zamkniety szwem dennym /20/,
kt6ry jest usytuowany w obszarze Srodkowym dna /12/ pojemnika /10/, a gérna ptaszczyzna /22/
fatdy /21/ zagieta do do*u do ptaszczyzny dna /12/ jest przymocowana za pomoca szwu
traczacego /27/ do dolnej praszezyzny /23/ fardy /21/.

2. Pojemnik wedlug zastrz, 1, znamienny tym, ze przecivlegte ptasz-
czyzny /22, 23/ fatd /21/ sy przymocowane do siebie za pomocg szwu Zaczacego /27/, ktdry
mocuje brzeg /25/ ptraszczyzny gérnej /22/ fardy /21/ do brzegu /26/ piaszczyzny dolnej /23/
fardy /21/. . :

3, Pojemnik wed*ug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, 2e rrzeciwlegle
piaszczyzny /22, 23/ faxrd /21/ sa przymocowane do siebie zasadniczo posrodku faxd /21/
za pomocg dodatkowych szwéw taczacych /28/. '

4, Pojemnik wedlug zastrz, 3, 2namienny tym, ze dodatkowe szwy 13cza-
ce /28/ 83 zasadniczo réwnolegte do szwu gczgcego /27/.
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