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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pod-
ginania koncéw blach zwijanych w wyginarce wal-
cowej, znajdujgce zastosowanie w przemyS$le hut-
niczym, budowy kotléw i innym.

Znana wyginarka walcowa do podginania koncow
blach sklada sie z walca Srodkowego usytuowane-
go symetrycznie miedzy dwoma walcami boczny-
mi i nad walcem oporowym. Walce sg ulozyskowa-
ne w podporach wyposazonych w mechanizmy
przesuwu picnowego. W celu podgiecia konca bla-
chy zaciska sie jej kcniec pomiegdzy walcem gor-
nym i oporowym, a nastepnie przesuwa sie do go-
ry walec booczny.

Moment utwierdzenia, niezbedny do wygiecia
konca blachy powstaje w pierwszej fazie podgina-
nia w wyniku przesuniecia si¢ w przeciwne stro-
ny punktéw styku blachy z walcami, ktére jest wy-
wolane luzem pomiedzy blachg i walcami, oraz u-
gieciem sie walcéw. Luz pomiedzy blachg i walcami
jest nieokreS$lony. Ugiecie walcow jest zmienne
wzdtuz tworzgcej. W zwigzku z tym warto$é i roz-
klad nacisk6w na walce jest nieckre$lony. Uchwy-
cenie konca blachy pomiedzy walcem oporowym i
Srodkowym wymaga przylozenia wstepnej sily na-
cisku, ktora obcigza dodatkowo walec.

Wadg tej wyginarki jest wystepowanie nieokre$-
lonego obcigzania walcéw w czasie podginania kon-

ca blachy. Warto$¢ tego obcigzenia moze byé bar-
dzo duza, poniewaz ramie momentu utwierdzenia
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jest krotkie i moze spowodowaé uszkodzenie jed-
nego z walcow.

Celem wynalazku jest zastgpienie walca oporo-
wego urzgdzeniem o wiekszej wytrzymalosci i szty-
wnofci oraz zmniejszenie sit macisku walcéw na
podginang blache. ',

Cel ten zostat osiagniety za pomocg urzadzenia
do podginania koncéw blach w wyginarce walco-
wej, skladajgcego sie z belki wyposazonej w pod-
noé$niki osadzone na fundamencie. Na belce znaj-
dujg sig rzedy rolek ulozyskowane w podporach,
przy czym diugo$¢ kazdej rolki jest mniejsza od
szeroko$ci jej podp6r i wielokrotnie mniejsza od
diugosci beczki walca wyginarki. Rzedy rolek sg
symetrycznie usytuowane pod walcem $rodkowym
wyginarki i rownolegle do jego osi.

Odmiana urzadzenia do podginania koncéw blach
w wyginarce walcowej, wedlug wynalazku, ma rol-
ki i podpory usytuowane szachownicowo, a ponad-
to podpory sg usytuowane w znany mechanizm prze-
suwu poziomego pozwalajgcy na oddalanie i zbliza-
nie rzedéw rolek na odleglo§¢ mniejszg od sumy
dlugosci ich promieni.

Urzgdzenie do podginania konicéw blach, wed-
lug wynalazku ma wiekszg wytrzymalosé i sztyw-
no$¢ w poréwnaniu z walcem oporowym, a ponadto
ma umiejscowione punkty przylozenia sit w czasie
podginania. Duza sztywno$¢ urzgdzenia zapewnia
bardziej réwnomierny rozk!ad naprezen gietej bla-
chy co zmniejsza grozbe przecigzenia wyginarki i
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spowodowania awarii a ponadto zapewnia lepsze
wyniki podginania koncéw blach.

Urzadzenie do podginania koncéw blach w wygi-
narce walcowej, wedlug wynalazku jest przedsta-
wione na rysunku, ma ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenie w widoku z boku, fig. 2 — przekr6j u-
rzadzenia wzdluz osi A—A, fig. 3 przedstawia od-
miane urzgdzenia o rolkach rozmieszczonych sza-
chownicowo, w widoku z boku, a fig. 4 — rolki i
podpory w widoku z gory.

Urzadzenie sklada sie z belki 1, wyposazonej w
podno$niki 2 i 2a osadzone na fundamencie 3, (fig.
11i 2). Na belce 1 znajdujg sie rzedy rolek 4 i 5 u-
lozyskowane w podporach 6 i 7 polgczonych z bel-
ka 1. Dlugos$é kazdej rolki 4 i 5 jest mniejsza od
szerokoSci dwoch sagsiednich podpér 6 i 7 i wielo-
krotnie mniejsza od dlugo§ci beczki walca wygi-
narki. Rzedy rolek 4 i 5 s3 symetrycznie usytuowa-
ne pod walcem Srodkowym 8 wyginarki i réwnole-
gle do jego osi.

Odmiana urzadzenia do podginania koncéw blach
w wyginarce walcowej, wedlug wynalazku, ma
szachownicowo usytuowane rolki 4 i 5 z podpora-
mi 6 i 7, (fig. 3 i 4). Podpory 6 i 7 s3 wyposazone
w znany mechanizm przesuwu poziomego, pozwala-
jacy na oddalanie i zblizanie rzedé6w rolek 4 i 5 na
odleglo$§é mniejszg od sumy diugosci ich promieni.

W celu podgiecia konca blachy 9 opiera sie go
o rzad rolek 4 oraz Srodkowy walec 8, a nastepnie
podnosi sie boczny walec 10, ktéry podgina koniec
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blachy 9. Drugi koniec blachy 9, po oparciu go na
rolkach 5 i walcu 8 podgina sie analogicznie wal-
cem 11. W przypadku gdy Zadany odstep rzedéw
rolek 4 i 5 jest mniejszy od ich $rednicy, przed
podginaniem blachy 9, ustawia sie szachownicowo.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do podginania koricow blach w
wyginarce walcowej, zawierajgcej utozyskowany
walec $rodkowy, usytuowany symetrycznie powy-
zej dwoch walcow bocznych osadzonych obrotowo
w podporach zaopatrzonych w mechanizm przesu-
wu pionowego, znamienne tym, ze sklada sie z
belki (1), wyposazonej w podno$niki (2 i 2a), osa-
dzone na fundamencie (3), na ktérej znajdujg sie
rzedy rolek (4 i 5) ulozyskowane ‘w podporach (6
i 7), przy czym diugo$é kazidej rolki (4 i 5) jest
mniejsza od szeroko$ci jej podp6r (6 i 7) i wielo-
krotnie mniejsza od dilugos$ci beczki walca (8) wy-
ginarki, a rzedy rolek (4 i 5) sg symetrycznie usy-
tuowane pod walcem §$rodkowym (8) wyginarki
i réwnolegle do jego osi.

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 znamien-
na ‘tym,; ze rolki (4 i 5) z podporami (6 i 7) sa u-
sytuowane szachownicowo wzgledem siebie a po-
nadto podpory (6 i 7) sg wyposazone W znany me-
chanizm przesuwu poziomego pozwalajgcy na zbli-
zanie rzed6w rolek (4 i 5) na odleglo§é mniejsza od
sumy dlugo$ci ich promieni. :
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Fig 2
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