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Sposdb wykonania tulei przeznaczonej do wytwarzania rur
o $ciankach wielowarstwowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania tulei przeznaczonej do wytwarzania rur o
$ciankach wielowarstwowych, znajdujacych zastosowanie gléwnie w przemysle chemicznym.

Znany sposob wykonania tulei o $ciankach wielowarstwowych polega na zgrzewaniu tulei z
réznych metali na drodze przerobki plastycznej. Zgrzewane powierzchnie poszczeglnych warstw
tulei obrabiane s3 mechanicznie. Pomigdzy zgrzewanymi powierzchniami wytworzona moze by¢
proznia. '

Inny znany sposoéb wykonywania tulei wielowarstwowych polega na tym, ze tuleje odlewa sig
w urzadzeniu do odsrodkowego odlewania metalu. Metale poszczegélnych warstw odlewa si¢
kolejno po sobie do jednej formy odlewniczej, tworzac w ten sposob tulejg, ztozong z wielu metali o
réznych wlasnosciach.

Wielowarstwowg tulej¢ rurowa mozna réwniez otrzymac przez taczenie warstw droga eksp-
lezji tadunku wybuchowego. e - o .

Wada opisanych sposobéw jest nie zawsze dokladne potaczenie ze soba poszczegdlnych
warstw metali oraz klopotliwe i kosztowne przygotowanie zgrzewanych powierzchni taczonych
warstw §cianki tulei.

Celem wynalazku jest opracowanie prostego sposobu wytwarzania tulei rurowej wielowar-
stwowej przeznaczonej do wytwarzania rur o §ciankach ztozonych z wielu warstw metali o r6znych
‘wlasnosciach.

Istota sposobu, wedtug wynalazku, polega na tym, ze kolejne warstwy wykonuje si¢ droga
eiektrozuzlowego przetapiania metali o r6znym skladzie chemicznym i réznych wiasno$ciach, a
nowowykonana warstwa tworzy si¢ w przestrzeni pomi¢dzy krystalizatorami, przy czym co naj-
mniej jeden z krystalizatoréw stanowi sasiednia warstwe $cianki wykonywanej tulei rurowej, ktéra
w czasie procesu podlega trwatemu potaczeniu z nowowykonang warstwa.

v Dzigki zastosowaniu sposobu wedtug wynalazku, uzyskuje sig tulej¢ wielowarstwowg o wyso-
. kiej jakoéci, gdyz nanoszona warsiwa metalu ma duzg czysio$é, poniewaz warstwa zuzla rafinacyj-
nego uniemozliwia utlenianie si¢ taczonych metali, a ewentualne zanieczyszczenia gromadza si¢ w
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tym zuzlu. Sposéb, wedtug wynalazku polega na tym, ze kolejne warstwy tulei wykonuje si¢ droga
elektrozuzlowego przetapiania. Meta! tworzacy nowa warstwg tulei krystalizuje pod warstwa
cieklego zuzla rafinacyjnego w przestrzeni utworzonej przez ustawione wspoétosiowo tuleje, z
ktorych jedna, zewnetrzna posiada wymiar wigkszy, a druga mniejszy od przetapianej rury lub
pretow stanowiacych wsad na wykonywang warstwe.

Przetapiany w warstwie ciektego zuzla wsad tworzy pomigdzy laczonymi w ten sposéb
tulejami nowa warstwg metalu stanowiaca Srodkowa czgsé tulei, a poprzez czgsciowe natopienie
taczonych powierzchni powoduje trwate potaczenie trzywarstwowej tulei, w ktorej kazda z warstw
moze w zaleznosci od potrzeb posiadaé inny sktad chemiczny. Tulej¢ dwuwarstwowa otrzymuje si¢
w ten sposOb, ze na rdzen miedziany chlodzony woda nasadza si¢ tulej¢ o wigkszej Srednicy i
prowadzi si¢ proces elektrozuzlowej rafinacji, w przestrzeni utworzonej pomig¢dzy tuleja stano-
wigca warstwe zewne¢trzng wykonywanej tulei dwuwarstwowej a miedzianym rdzeniem chtodzo-
nym woda natapia si¢ metoda elektrozuzlowej rafinacji druga, wewngtrzng warstwe tulei.

W przypadku nanoszenia warstwy na tulejg, ktora stanowi warstw¢ wewngtrzng, natapianie
nowej warstwy dokonuje si¢ pomigdzy §cianka zewngtrzna tulei,a §cianka typowego krystalizatora
stosowanego w elektrozuzlowej rafinacji.

Przyktad. Wykonana ma by¢ tuleja skladajaca si¢ z warstwy zewng¢trznej wykonanej ze
stali wegiowej i warstwy wewngtrznej ze stali odpornej na korozjg.

Dana jest tuleja ze stali weglowej o $rednicy wewngtrznej rownej 51 mm i zewngtrznej 68 mm, o
dtugosci 500 mm, ktdora ustawia si¢ na krazku stalowym. Tulej¢ ustawia si¢ wspétosiowo wzglgdem
miedzianego rdzenia chtodzonego woda, o $rednicy zewngtrznej 30 mm, a ustawionego na krazku
stalowym. W utworzong przestrzen podaje si¢ rur¢ ze stali odpornej na korozje, o Srednicy
wewngtrznej 37 mm i zewngtrznej 45 mm, a dtugosci 1200 mm, ktéra jest wsadem do utworzenia
wewngtrznej warstwy tulei. Na dno krazka pomigdzy rdzen a tulej¢ warstwy wewngtrznej nasypuje
si¢ niewielka ilo$¢ mieszanki, sktadajacej si¢ z proszku aluminiowo-magnezowego i zuzla robo-
czego zmieszanego z drobnymi widérkami stalowymi.

Po obnizeniu elektrody, ktéra dociska do krazka stalowego, wlacza si¢ prad o natgzeniu 900 A
plynacy pomiedzy rura, mieszanka a krazkiem stalowym. Wywotany tuk elektryczny stapia mie-
szankg, do ktdrej dodaje si¢ teraz zuzla roboczego. W miarg jego stapiania tuk zanika, rura zanurza
si¢ w cieklym zuzlu i topi si¢ tworzac warstw¢ wewngtrzng tulei. Natgzenie pradu topienia,
regulowane jest automatycznie poprzez kontrolg gigbokosci zanurzenia rury w ciektym zuzlu.
Proces prowadzi sig, az do natopienia nowej warstwy na catej wysokosci tulei ze stali weglowe;j. Po
wyij¢ciu miedzianego rdzenia i odcigciu stalowego krazka otrzymuje si¢ dwuwarstwows tuleje
rurowy, ktéra moze by¢ wsadem dla dowolnego urzadzenia stuzgcego do walcowania rur.

Zastrzezenie patentow.e

Spos6b wykonania tulei przeznaczonej do wytwarzania rur o $ciankach wielowarstwowych,
wykonanych z metali o ré6znym skiadzie chemicznym i réznych wlasnosciach, znamienny tym, ze
warstwy nanosi si¢ droga elektrozuzlowego przetapiania metali o r6znym sktadzie chemicznym, a
nowowykonang warstwe tworzy si¢ w przestrzeni pomigdzy krystalizatorami, przy czym co naj-
mniej jeden z krystalizatorOw stanowi sasiednia warstwe §cianki wykonywanej tulei rurowej, ktéra
w czasie procesu podlega trwalemu potaczeniu z nowowykonana wartwa.
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