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DESCRIZIONE

La presenfe invenéione riguarﬂa un procedimento di asgsemblag
glo peT fregi deoérativi in genere pa:ticola;mente apprlicabile nel daso
di fregi automobilistici e riguarda inoltre un fregio ottenuto secondo
tale p:ocedimento.m“

I fregl automobilistici noti sono geheralmente costituiti
da un elemento a calotté presentante una superficie esterna trgsparente
ed una superficie iﬁterna sulla quale & riportato, eventualmente su pia
ni differenti, l'elemento &eéorativo del fregio come ad esempio lo stem
ma o il marchio della casé éutomoﬁilistica produtt?ice.

L;elemenfo a calotta viene*accoPpiat§ ad uh'eleﬁento a fon

i ‘ : .
-'-dello il Qualef?orta;nelia generalitid dei casi, prgani'per fissare il
fregio alla‘vgtturq ed entrambi gli elemepti vengono tra loro fissati

‘o saldati secondo procedimenti diversi.

Il prob}ema tecnico di maggior rilievo deriva dalla p;emql
za di a?ia tra ele@énfo a célotta ed elemento a fondello la quale, in
chsiderazidne degli sbalzi teimici cai & soggetta.in quaﬁto a';ontqi
1o con l'ambiente estermo, origina fenomeni di condensa 1'quali posso~-
no tra l;alt?o provbcare una alterazioné dei coiori presenti éul fre=
éia,fo, qualora il marchio o lo stemma'sia rortato su'cértine, il par
zlale o totale distacco di queste ultime. - | |

Il probléma. . silaccentua.maggiorﬁente'a causa della se
' verita déi coilaudi impostl dalle case a@tomobilistiche derivandone

cosl un considerevole numero di fregi scartati per non idoneitd allo

impiego con consepguente rilevante onere economico per la ditta costruf



trice.

i fron#e al citafi problemi le soluzigni adottabill
possono esaeré molteplici, ad esempio l'introduzione di un gas inerte
nsllo épa%io compreso tra fondello e¢ calotta o addirit%ura liapplica%
zibne di vuoto pneumatico nel medesimo spazio.

Entfambe-quesﬁe soluzioni comportano sensibili oneri costruf
tivi, pafticolarmenté per 1 problemi di tenuta nélle zone di accoppia4
mento tra calotta e fondello. “ -

Alla luce di qu;sti problemi tecnici & aéopo precipuo del
1'invenzione eliminare gli inconvenienti sopra lamentati realizzando
un procedimento di‘asgemblaggiﬁ per fregl decorativi che consenta di
stabilizzare 1e‘oaratteriétiche del fregio senza richiede¥e costési
intervénti, ) |
¥elltambito di questo.compito & scopo iﬁportante del trova

-

to mettere & disposizione un procedimento di assemblaggio che non ri-

7 chieda un accoppiamehto a tenuta stagna tra la calotia e il fondello

del fregio.'

Non ultimo scopo del trovato consiste nella realizzazione

y :

di un fregio decorativo, in particolare per uso automobilistico 41 pra
tica realizzazione e di basso costo,

Questi ed altri scopi vengono raggiunti, secondo l'inven-—
zione mediante un procedimento di assemblaggio per fregi decorativi
1n7genere il quale comprende le fasi di accoppiamento di un elemento a

: ' <
calotta e di un elemento a fondello che si caratterizza per il fatto

di comprendere una fase di iniezione di una resina polimerica nello



. . . - 1%730557
spazio compreso tra le superfici affacciate di detta celotta e dotio
fondellové di scarico dell'aria presente nel éitato spézio.

?antaggiqsamente 1# citata resina polimeri;a %iene iniettata
in uno stato éemifluido e solidifica in tempi successivi alla fase 4i
iniezione,

Ulteriori caratterig?iche e.vantaggi delli'invenzione appari

-ranno magglormente dalla deécrizione déttagliata di un esempio realiz-
zativo di.fregio automobilisco.realizzato mediante il'proceAimento di
assenblaggio secondo l'invenZione, illustrato a titolo gndicatiyo e
non limitativo negli ﬁnitirdisegniAin cuis

ia figu;;_1 illustra in vista rrospettica un fregig di ti-
po automobilistico;

lg figura-2 presénfa lo stesso fregio in e5ploso'pr03pétti§o;

lé'figure éa 3 a.5 mostrano una sezione trasversale del mede-
3 simo fregio descrivendo illprﬁcedimento di assemblaggio secén&o 1'in=-
fenzione. | |

Con ri{grimeﬁto alie_figure citate, il fregio decorativo
viene indicato, nel suo complesso, dai numero éi riferimento 1.

. _ Egso & sostanzialmente composto da un elemento a calotta 2,
il gquale viene accpppiafo ad un elemento a fondello 3 ad esempio median
te saldatura della zona perimetrale di accoppiamento dell'elemento a
fondello con un bordino periferico 4 dell'elemen£b & éalotta.
VL'elemento a fondello ppb presentare organi di collegamento

alla struttura su cui il fregio dovra essere applicato, ad esempio la

calandra di una autovettura, e che, nell'esempio in questione, sono



5
s . | N
costituiti da pieli di affrancoe 5 portati dall'elemento a fondedilog=
fiasati ad una faccia opposta ;ispetto a guella accoppiata all'élemeg
to a calotta.
~ L'accoppismento fra i éitati elementi pud essere effettua-
to utiligzando svariate teqniche ed in particolare risulta di pratico
impiego e di diffusione ia tecnica di saldatura ad ultrasuoni. Ad zo-
coppiamento avvenuto si §e£;rmina pertanto tra elementc a calotta e
elemento & fondei;o uno spazio vuoto 6 compresoc tra lé superficl affqg
ciate dei citati elementi.
_ I probiemi di stabilité dei fregi di tipo noto originano
s X
appunto;dalla presenza ﬁi_aria.nello spazio 6 la quale, in funzicne de

|

o -

g11 sbalzi termici cui & sottOposta, 8 oggetto di fenomeni di condensa
che possono portare, nei tempeo, al dannqggiamento dei éolori.e delle
immagini nei fregio,.le qualil sono generalrx;ente applicate alla faccia
interna déll'elemento a qalotta delimitante lo spazio‘6 ed indicata
:dai ﬁuQéro di riferimento 7. o
Sécondo l'invenzione, terminata la fase di acceppiamento

della oalotta al fondello, si procede ad una fase di iniezione di uma

resina polimerica hello spazio 6 la quale, occupando pressochd integral -

A

mente il citatc spazio, provoca la fuoriuscita dell'aria che viene sca
;icata attraverso-fori'di scarico 8 presenti in una zona perimetrale
del fondello e comunicanti con il citato spazio,.

A consentire l’ihtroduzione de}la‘resina polimerica, il
fondello preseﬁta almeno un foro di iniezione 9 preferibilmente di di

mensioni maggiorl rispetto a quelle dei fori di scarico.




sigillatura del foro

Preferibilmente la resina viene iniettata in uno stato

semifluido e solidifica in tempi sucqessiviralla'fase di iniezionej

¢id consente una parziale -fuoriuscita della resina attraverso i fori

di scarico conseguendone la loro sigillatura e si ottiene inoltre la

di iniezione al texmine della fase relativa.

»

Le eventuali appendici di resina solidificata possono esse-—
re gquindi 39poréte meccanicamente dai fori di scarico e dal foro di
iniezione riconducendo 1l'elemento a fondello ad una configurazioné

praticamente énaloga a quella dei fregl attualmente disponibili,

-
2

~ Tra le resine utilizzabili, buoni risultati si sono ottenuti

)
-

. eon un polimero poliuretanico monocomponente il quale rende pafficolqg-

mente semplice la fase di inigzione mantenendo;con gfficaéia la sigil
latura dei f;ri sui;'elemento a fondelié;

L'iniezione della resina nello spazio 6 pﬁb essere effettua
fa mediante attrezzatufe comunémente disponibili sul mercato e pertan
to non sono richiesti, per 1'attuazioﬁé dél proqedimento inventivo,

particolari oneri di investimento in impianti costosi.

Il fregio cosl prodotio supera brillantemente i severi col

_Iaudi imposti dalle case automobilistiche ripagando il coato della re-

gina iniettata cgn un minor numero 4i fregi scartati al coliaudo rer
inidonelta all'impiesoo

| Il trovato cosi concepito & suscettibile di numerose modi-
fiche e varianti tutte rientranti nell'émbito del concetto invgntivo.

Inoltre tutti i dettagli sono sostiuibili da altri elementi tecnica-



mente equivalenti.
: . : o : [
3 ]

In pratica i materiali impiegati nonchd le dimensioni e le
forme contingenti, potranno essere qualsiasi a seconda delle esigenze

o dollo stato della tecnica.
o

~

RIVENDICAZIONI

1. ?roéedimento di. assemblagzio per fregi decorativi in ge
‘nere comprendente le fasi di accoppiamento di un elemento a calotta

ad un elemento ahfondello e caratterizzatb dal fatto di comprendere una

-

fase @i iniezione di una resina polimerica nello spazioudompreso tra

superfici affacciate di. detta calotta e detto fondello e di scarico
oW . _ . ‘ _ ' .

delltaria presenté nel dettd_spazio.

4

2; Procedimento secondo 15 rivendicazione i, caratterizzato
"dgi fgtto che détta fesing polimerica viene iniettata'in stato sémiflul
. do e solidificawiy tempi successifi allé.fase di iniezione.

3, Procedimento secondo la rivendicazione 1 e/o 2 caratte~
‘rizgato dal fatto che detta resina polimerica, al termine délla fase di
iniezione, fuoriesce parziaimente da fori di scarico d'aria praticati
nel fondéiio sigiiléndo detti fori di scarico e occludendo fori di
iniézicne. |
N 4, Procedimento secondo una o piﬁ:delle rivendicazioni pre¥
_ cedenti caratterizzato dal fatto che detta ~resina p&limerica & del ti-
ﬁo poliuretanico monocomponente, |

5. Fregio decorativo, in particclare pér suo automobilisti-

'co comprendents un elemento a calotta ed un eleménto a fondelle tra

loro accoppiabili, caratterizzato dal fatto di comprendere su detto elg



-

mento a fondello almeno un foro 4i scarico e almeno un foro di inig
zione per.introdurre una resin; polimerica nello spagio compreso tra
superfici affacciate di detfa calotta e-detto fqndelio. |

6. Freg@o_decorétivo secondo 1a rivendicazione 5 caraf—
terizzaté dal fatto ché detto almeno un forec di scarico ed almeno un
foro di iniezione sonb occlusi; ahf;egié assemblafc, da detta resina

polimerica, ' o
: PR
W

T« Procedimento di-assemblaggio per fregi decorativi in ge

nere cafatterizzato dal fatto di comprendere una o pil delle caratteri

P
~

stlche descritte e/o illustrate.
8. Freglo decorativo, in particolare per uso automobilistico,
earatterlzzato dal fatto ai’ comprendere una o pia delle caratteristlche

descritte e/o illustrate.
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