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(67) Resumo: DISPOSITIVO PARA PROCESSAMENTO DE
ALIMENTOS. A presente invegéao refere-se a uma unidade de trabalho
(60,160,260) ou a um dispositivo (1,1,100), que compreende uma
unidade de trabalho desse tipo pra processamento de alimentos. A
unidade de trabalho pode ser acionada e posta em um movimento
rotativo por meio de uma unidade acionamento (10, 10 ) do dispositivo.
A unidade de trabalho apresenta pelo menos dos elementos de
trabalho, dispostos sobre um eixo de trabalho (A) e que atuam na
diregdo periférica de eixo de trabalho (A). Pelo menos um dos
elementos de trabalho é giravel, nesse caso, dentro de um angulo de
giro limitado, em torno de eixo de trabalho (A). A mobilidade giratéria
das laminas permite, por um lado, que as laminas, dispositivo, de
preferéncia, axialmente uma sobre a outra e distanciadas uma da
outra, podem ser levadas a uma posi¢do de repouso radial comum,
para encher o recipiente com o produto a ser cortado, de modo que
praticamente todo o volume do recipiente esta livre e pode ser
enchido. Por outro lado, pela mobilidade giratéria da segunda lamina
no eixo de suporte permite que o gasto de energia inicial seja
significativamente reduzido na fase inicial, uma vez que nem todas as
laminas precisam comecar a cortar simultaneamente.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
PARA PROCESSAMENTO DE ALIMENTOS".
Area da Invencdo

Para tritura alimentos, particularmente, para picar cebolas, sao
conhecidos, por exemplo, dos documentos US 6.467.711 ou EP-B-0.345.233
trituradores, que apresentam uma carcaga que pode ser vnrada sobre o ma-
terial a ser triturado e uma lamina disposta na carcaca, que pode ser deslo-
cada contra a forca de uma mola, por meio de um mecanismo de manobra,
com um botao de pressao e um came. A lamina pode ser deslocada para
baixo contra a forga da mola e, no movimento subseqlente para cima por
uma guia na carcaga, é girada por um determinado angulo em relagéo a car-
caga. Um mecanismo de avanco disposto entre o mecanismo de manobra e
carcéga assegura que o avango forcado da lamina esteja garantido. Esse
avango forcado mostrou-se muité vantajoso, uma vez que ele impede uma
“trituragcdo em um ponto” da lamina. Desse modo, a eficiéncia do triturador &
aumentada e a distribuicao de tamanhos uniforme do material de trituragdo &
aperfeicoada. Os dispositivos sdo amplamente difundidos, mas apresentam
algumas desvantagens. Desse modo, € preciso bater com muita forga sobre
o botdo de pressdo, para poder picar legumes duros. Legumes fibrosos, tais
como funcho ou alho-porro, sé conseguem ser triturados com dificuidade, ou
nem cohseguem ser triturados, e em material de corte muito fino, tais como
ervas, os resultados sdo insatisfatérios. |

Ha anos sdo conhecidos dispositivos com acionamento de mani-
vela para processamento de legumes, tal como, por exemplo, o dispositivo
do documento US 6.035.77‘1, nos quais duas laminas, que se salientam em
angulo reto em diregdes opostas, estdo dispostas sobre um eixo, que se pro-
jeta verticalmente em um recipiente de material de corte. As laminas estao
dotadas, em cada caso, s6 na aresta anterior de um gume, de modo que a
manivela sempre precisa ser girada no sentido dos ponteiros do relégio. De-
vido a direcdo de rotagao inalterada das laminas e, consequentemente, ao
numero de rotacdes relativamente baixo, em material de corte duro ou fibro-

so sO6 podem ser obtidos resultados moderados, uma vez que ¢ material de
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corte frequentemente ou é arrastado pelas laminas e nao é cortado, ou ocor-
re o bloqueamento das laminas. Isso sé pode ser enfrentado de certo modo
por uma velocidade relativamente alta das laminas, o que, no entanto, parti-
cularmente, no corte de cebolas, facilmente pode levar ao fato de que um
grau de homogeneidade satisfatorio s ocorre a um grau de trituragao alto.
Esse problema também ocorre em dispositivos acionados eletricamente, nos
quais, no entanto, acresce, ainda, um desenvolvimento de calor indesejavel.

Do documento WO 2004/073474 é conhecido um dispositivo pe-
queno, operado manualmente, que para ser usado é segurado nas maos.
Por torgao repetida de uma parte de acionamento contra o recipiente com ¢
material de corte, é acionado um eixo com laminas que se salientam em an-
gulo reto em duas dire¢cées opostas. Como, para ser usado, o dispositivo
precisa ser circundado, praticamente pro completo, pelas maos do usuario, o
tamanho de construgao é extrema‘mente limitado. Para ser enchido, o mate-
rial de corte - por exemplo, uma cebola - precisa ser cortado em quatro, pois,
de outro modo, ndao tem lugar no recipiente de material de corte. Para obter
um resultado de corte satisfatorio, a parte de acionamento precisa ser posta
por 40 a 60 vezes em movimentos rotativos, alternadamente opostos em
relacao as partes restantes do dispositivo. Como as laminas estao dotadas
nos dois lados de gumes, pela inversao controlada dos sentidos de rotagao
do eixo, pode-se cortar nas duas dire¢coes de rotacao. Emb_ora o dispositivo
apresente resultados de corte razoaveis, tem, no entanto, a desvantagem de
que qUantidades maiores de material de corte nao podem ser controladas
em tempo razoavel. Como o material de corte - por exemplo, uma cebola - ja
precisa ser cortada em quatro partes, antes de enchimento no dispositivo,
frequentemente o uso do dispositivo € totalmente dispensado e a cebola
simplesmente continua a ser picada com a faca.

Do documento EP 1.385.409 é conhecido um outro dispositivo
manual pequeno, no qual um eixo pode ser inserido sobre o eixo acionado,
que apresenta quatro laminas radialmente salientes, que estdo dispostas
aproximadamente em angulo reto em lacuna uma a outra. O acionamento do

eixo da-se através de uma tragéo de cordéo, sendo que o dispositivo é segu-
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rado livremente em uma mao e é preciso puxar na tragdo de cordao com a
outra m&o. Para obtengcdo de um resultado de corte homogéneo, o material
de corte pode ser misturado sacudindo o dispositivo entre as tragdes no cor-
dao de tragdo. Novamente, sé pouco material de corte, que previamente a-
inda precisa ser picado, pode ser enchido entre as laminas e abaixo do eixo

sustentando as laminas, que se projeta livremente no recipiente do material

.de corte. Se for enchido material de corte em quantidade demais ou grande

demais no recipiente de material de corte, entao, ao puxar no cordio de tra-
¢ao, pode ocorrer o bloqueamento do dispositivo, uma vez que todas as qua-
tro laminas cortam simultaneamente.

Antecedentes da Invencio

A invencio tem por base a tarefa de criar uma unid
Iho éoncebida, por exemplo, como unidade de corte, que pode ser montada
em um dispositivo de acordo cdm a espécie, para evitar as desvantagens
citadas acima e que pode realizar, sem problemas, um processamento de
quantidades maiores de material de processamento dificil, por exemplo, ma-

terial de corte, por exemplo, material de processamento duro, fibroso e/ou

‘molhado. Uma outra tarefa é que também a um grau de trituragdo moderado,

deve poder ser garantida uma alta uniformidade do processamento do mate-
rial de coﬁe. Além disso, além de cortar e picar, deve poder ser usada para
outros passos de processamento de alimentos e, com pouco esforgo sér
simples, segura e facil de operar e de limpar.

Essa tarefa € solucionada com as caracteristicas da reivindica-
¢ao 1 ou com um dispositivo com as caracteristicas da reivindicagdo 15.

Em uma modalidade preferida da unidade de trabalho de acordo
com a invengao para um dispositivo para processar alimentos, essa unidade
de trabalho compreende pelo menos dois meios de trabalho, dispostos sobre
um eixo de trabalho A e que atuam na diregao periférica do eixo de trabalho
A, sendo que pelo menos um meio de trabalho pode ser girado em relagéo a
pelo menos um outro meio de trabalho, dentro de um angulo de giro limitado,
em torno.do eixo A.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
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com a invengéao, o eixo de trabalho (A) é definido por um eixo de suporte.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengao, os meios de trabalho sdo escolhidos do seguinte grupo ou
compreendem combinacdes dos mesmos: laminas para cortar e/ou esma-
gar, dedos para amassar ou descascar, batedores para formar espuma.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengdo, a mesma esta formada como unidade de corte e apresenta
pelo menos uma primeira lamina, que esta disposta a prova de tor¢ao no
eixo de suporte. Além disso, ela apresenta pelo menos uma segunda lamina,
que pode ser girada em relagao a primeira lamina, de uma posicao de re-
pouso, em torno do eixo de trabalho A comum, de preferéncia, em 180°, pa-
ra uma posicao de corte.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengdo, a mesma esta formada como unidade de corte e apresenta
pelo menos uma primeira lamina, que esta disposta a prova de tor¢do no
eixo de suporte. Além disso, ela apresenta pelo menos uma segUnda lamina,
que pode ser girada, de préferéncia, em 120°, em relacao a primeira lamina,
de uma posi¢gao de repouso, em torno do eixo de trabalho A comum, para
uma posicao de corte. Além disso, essa unidade de trabalho apresenta pelo
menos uma terceira lamina, que pode ser girada, de preferéncia, em 240°,
em relagao a primeira lamina, de uma posi¢ao de repouso, em torno do eixo
trabalho A comum, para uma posigao de corte. |

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengdo, a mesma esta formada como unidade de corte, sendo que,
dessa vez, pelo menos entre uma primeira lamina e uma segunda lamina
esta disposta uma pecga intermediaria, de tal modo que o angulo de giro da
segunda lamina esta ampliado para mais de 360° em relagdo a primeira la-
mina.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengao, a mesma esta formada como unidade de corte e apresenta
pelo menos uma primeira lamina, que esta disposta a prova de torgdo no

eixo de suporte. Além disso, ela apresenta pelo menos uma segunda lamina,
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que pode ser girada, de preferéncia, em 480°, em relagao a primeira lamina,
de uma posicéo de repouso, em torno do eixo de trabalho A comum, para
uma posi¢cao de corte. Além disso, ela apresenta pelo menos uma terceira
lamina, que pode ser girada, de preferéncia, em 960°, em relagéo & primeira
lamina, de uma posicao de repouso, em torno do eixo trabalho (A) comum,
para uma posi¢ao de corte.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a inveng¢ao, todas as laminas podem ser dispostas uma sobre a outra,
vistas em suas posi¢oes de repouso em dire¢ao ao eixo de trabalho A.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengéd, estao alinhadas, substancialmenté, radialmente ao eixo de
trabalho A.

' Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengao, acima e/ou abaixo dos meios de trabalho uma pec¢a de gui-
a, com pelo menos, em cada caso, uma aleta de guia, que atua na diregao
periférica do eixo de trabalho (A). Essas pecas de guia giram junto com o
eixo de suporte, na operagao da unidade de trabalho, para transportar o ma-
terial a ser processado, que na rotagao da unidade de trabalho é langado em
torno do eixo de trabalho A para cima e para baixo, da regiao de acao dos
meios de trabalho, de volta para essa mesma regiao de acao.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengao, as pec¢as de guia estdo alinhadas, substancialmente, radi-
almente ao eixo de trabalho A.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
com a invengao, uma peca de guia pode ser fixada por ajuste de torque e de
modo desprendivel em uma extremidade inferior, vista na dire¢ao do eixo de
trabalho A, da unidade de trabalho.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo
cbm a invencao, os meios de trabalho estao dispostos em direcao ao eixo de
trabalho A, com uma distancia axial um do outro.

Em uma outra modalidade da unidade de trabalho de acordo

com a invengao, as ldminas, vistas na direcao do eixo de trabalho A, estdo
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dispostas mais proximas a extremidade inferior da unidade de trabalho, do
que na extremidade superior, oposta, da unidade de trabalho.

Em uma modalidade preferida de um dispositivo para processa-
mento de alimentos, esse dispositivo apresenta uma parte superior, uma
unidade de acionamento, uma parte inferior, com um recipiente de trabalho,
bem como uma unidade de trabalho, que pode ser acionada por meio da
unidade de acionamento, com as caracteristicas citadas acima.

Em uma outra modalidade do dispositivo, a unidade de aciona-
mento do mesmo pode ser operada manualmente ou eletricamente.

Em uma outra modalidade do dispositivo, a unidade de aciona-
mento do mesmo e a unidade de trabalho do mesmo estdo em cooperagio

uma com a outra através de um a

0

uste de torque desprendivel.

Em uma outra modalidade do dispositivo, a unidade de trabalho
do mesmo, que pode ser operada manualmente, compreende um aciona-
mento de manivela, de preferéncia, um acionamento por tragao de cordao.

Em uma outra modalidade do dispositivo, uma bobina, que pode
ser posta em movimento rotativo por tragdo em um cordao de tragao do a-
cionamento por tragcdo de cordao esta em cooperagdao com um dispositivo de
arrasto, através de uma engrenagem, de tal modo que uma relagao de mul-
tiplicacdo de numero de rotagbes resultante mede mais do que 1, de prefe-
réncia, 1,8 a 1,9.

Em uma outra modalidade do dispositivo, a bobina do mesmo
esta disposta unida por ajuste de torque e de modo rotativo com uma roda
motora sobre um eixo de tampa, que se estende excentricamente ao eixo de
trabalho A, e se salienta internamente de uma tampa da parte superior. O
movimento de rotacao da roda motora é transmissivel, subsequentemente, a
uma roda axial, disposta estendida coaxialmente ao eixo de trabalho A.

Em uma outra modalidade do dispositivo, uma engrenagem in-
terna da roda motora engata-se em uma engrenagem externa da roda axial.

Em uma outra modalidade do dispositivo, o recipiente de traba-
Iho do mesmo é um recipiente, substancialmente simétrico em rotag¢éao, para

recepcdo de material a ser processado e cuja unidade de trabalho esta dis-
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posta de modo rotativo nesse recipiente de trabalho.

Em uma outra modalidade do dispositivo, a unidade de trabalho
do mesmo - vista na direcao do eixo de trabalho A - esta disposta com uma
extremidade superior da unidade de trabalho, que se encontra em coopera-
cao, com ajuste de torque, com a unidade de acionamento, bem como apre-
senta uma extremidade inferior, afastada da extremidade superior, que esta
apoiada de modo rotativo no fundo do recipiente de trabalho.

Em uma outra modalidade do dispositivo, um grau de processa-
mento desejado dos alimentos, com um determinado numero de ciclos de
trabalho, que esta correlacionado, de preferéncia, com um determinado nu-
mero de rotagéés da unidade de acionamento ou das da unidade de traba-

Ilho, é detectado por uma unidade eletrénica e indicado ao usuario do dispo-
sitivo por meio de uma unidade de indicagao.
Em uma outra modallidade do dispositivo, a unidade eletronica e
a unidade de indicacao sao abastecidas de corrente através de um gerador
acionado por meio da unidade de acionamento e/ou a unidade de trabalho.
Em uma outra modalidade do d'ispositivo, a unidade de indicacao

.compreende trés diodos luminosos em cores diferentes, de preferéncia, nas

cores verde, amarelo e vermelho.
Breve Descricao das Figuras

Por meio de figuras, que representam, apenas, exemplos de
modalidades, a invengao é explicada abaixo. Mostram

Figura 1a um corte longitudinal ao longo de um eixo de trabalho
A pelo dispositivo de acordo com uma primeira modalidade, sendo que uma
formada como unidade de corte ndo esta representada no corte;

Figura 1b um corte por uma parte superior de acordo com a figu-
ra 1a, sendo que partes de uma unidade de acionamento nao estao repre-
sentadas em corte; | |

Figura 1c uma vista de cima sobre a parte superior de acordo
com a figura 1, sendo que uma tampa é omitida;

Figura 1d uma vista lateral sobre uma unidade de ge‘rador, para

montagem em uma parte superior de acordo com a figura 1a;
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Figura 2a uma representacdo em explosao de uma unidade de
trabalho formada como unidade de corte, de acordo com uma modalidade da
invencéo; '

Figura 2b uma vista lateral da unidade de corte de acordo com a
figura 2a, no estado montado, com laminas em posi¢éo de trabalho;

Figura 2c uma vista de cima B sobre a unidade de corte de a-
cordo com a figura 2b;

Figura 2d uma vista de baixo A sobre a unidade de corte de a-
cordo com a figura 2b;

Figura 2e uma vista obliqua de baixo sobre a unidade de
corte de acordo com a figura 2b, sendo que uma posigéd de repouso de uma
segunda lamina esta indicada em tracejado; . '

Figura 2f um corte transversal ao longo de X-X pela unidade de
corte de acordo com a figura 2b, sendo que uma posicao de trabalho de uma
segunda lamina esta indicada em tracejado e uma posi¢ao de giro, com uma
seta, e um dispositivo de guia inferior esta omitido; '

Figura 2g um corte transversal de acordo com a figura 2f, sendo
que a segunda lamina esta girado para uma posi¢ao de repouso sobre uma
primeira lamina e o dispositivo de guia inferior esta outra vez sUprimido;

Figura 3a uma vista lateral de uma primeira Iémiha com eixo de

suporte; _

Figura 3b uma vista de cima B sobre a lamina de acordo com a
figura 3a;

Figura 3c uma vista de baixo A sobre a lamina de acordo com a
figura 3a;

Figura 4a uma vista lateral de uma unidade de guia superior;

Figura 4b uma vista lateral sobre uma unidade de guia de acordo
com a figura 4a, girada em 90°, de modo que uma aleta de guia aponta para
o observador;

Figura 4c uma vista de cima sobre a unidade de guia de acordo
com a figura 4a;

Figura 5a uma vista lateral de uma unidade de guia;
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Figura 5b uma vista lateral sobre uma unidade de guia de acordo
com a figura 5a, girada em 90°, de modo que uma aleta de guia aponta para
o observador;

Figura 5¢c uma vista de cima sobre a unidade de guia de acordo
com a figura 5a;

Figura 6a um corte longitudinal ao longo do eixo de trabalho A
pelo dispositivo de acordo com uma outra modalidade, sendo que uma uni-
dade de trabalho formada como unidade de corte nao esta representada no
corte,

Figura 6b uma vista por uma parte superior de acordo com a fi-
gura 6a; '

Figura 6¢c um corte por uma parte inferior do dispositivo de acor-
do com a figura 6a, com unidade de corte inserida, sendo que a unidade de
corte ndo esta representada no cbrte;

Figura 6d uma vista lateral sobre a unidade de corte de acordo
com a figura 6a;

Figura 6e uma vista de cima sobre a parte superior de acordo

‘com a figura 6a;

Figura 6f um corte parcial ao longo de D por uma parede de re-

cipiente com nervura, de um dispositivo de acordo com a figura 6a;
~ Figura 7a uma vista lateral de uma primeira faca com eixo de

suporte de acordo com uma outra modalidade;

Figura 7b uma vista de cima sobre a primeira faca de acordo
com a figura 7a; o

Figura 7c uma vista de baixo sobre a primeira faca de acordo
com a figura 7a;

Figura 8a uma vista lateral de uma segunda faca de acordo com
uma outra modalidade;

Figura 8b uma vista de cima sobre a segunda faca de acordo
com a figura 8a; ,

Figura 8c uma vista de baixa sobre a segunda faca de acordo
dom a figura 8a;
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Figura 9a uma vista lateral de uma terceira faca;

Figura 9b uma vista de cima sobre a terceira faca de acordo com
a figura 9a;

Figura 9c uma vista de baixa sobre a primeira faca de acordo
com a figura 9a; '

Figura 10a uma vista lateral de um dispositivo de guia superior
de acordo com uma outra modalidade; |

Figura 10b uma vista de cima sobre o dispositivo de guia de a-
cordo com a figura 10a;

Figura 10c uma vista lateral da dire¢ao | sobre uma unidade de
guia de acordo com a figura 10a, girada em 90°, de modo que uma aleta de
guia aponta para o observador;

Figura 11 uma vista lateral de uma unidade de corte de acordo
com uma outra modalidade em estado montado, com laminas e dispositivo
de guia de acordo com as figuras 7 a 10, em posi¢do de trabalho;

Figura 12a um corte longitudinal ao longo do eixo de trabalho A
pelo dispositivo de acordo com uma outra modalidade, sendo que uma uni-
dade de corte nao esta representada no corte; ‘

Figura 12b um corte por uma parte superior de acordo com a
figura 12a;

Figura 13a uma unidade de trabalho formada como unidade de
corte de acordo com uma outra modalidade, sendo que a unidade de guia
inferior esta omitida;

Figura 13b uma vista de cima sobre a unidade de corte de acor-
do com a figura 13a; ‘

Figura 14a uma vista lateral de uma primeira faca com eixo de
suporte de acordo com a figura 13a;

_ Figura 14b uma vista de cima sobre uma primeira faca de acordo
com a figura 13a;

Figura 14c uma vista de baixo sobre uma primeira faca de acor-
do com a figura 13a;

Figura 15a uma vista lateral de uma segunda faca de acordo
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com a figura 13a;

Figura 15b uma vista de cima sobre uma segunda faca de acor-
do com a figura 13a;

Figura 15c uma vista de baixo sobre uma segunda faca de acor-
do com éfigura 13a;

Figura 16a uma vista lateral de uma terceira faca de acordo com
a figura 13a;

Figura 16b uma vista de cima sobre uma terceira faca de acordo
com a figura 13a; '

Figura 16c uma vista de baixo sobre uma terceira faca de acordo
com a figura 13a;

Figura 17a uma vista lateral de uma peca intermediaria de acor-
do com a figura 13a;

Figura 17b uma visté de cima sobre uma pec¢a intermediaria de
acordo com a figura 13a; S

Figura 17c uma vista de baixo sobre uma pecga intermediaria de
acordo com a figura 13a; '

Figura 18a uma vista lateral de uma unidade de guia superior de
acordo com a figura 13a;

Figura 18b uma vista de cima sobre uma unidade de guia supe-
rior' de acordo com a figura 13a;

Figura 18c uma vista parcial de um corte por uma unidade de
guia superior de acordo com a figura 18b; e

Figura 18d uma vista frontal de uma unidade de guia superior de
acordo com a figura 13a. _
Descricao Detalhada de Modalidades Preferidas

Na figura 1a esta representada uma primeira modalidade do dis-
positivo 1 de acordo com a invengao para processamento de alimentos em
corte longitudinal axial, sendo que uma unidade de trabalho 60 esta formada
como unidade de corte 60 e ndo estd mostrada no corte. O dispositivo 1 é
substancialmente simétrico em rotagao e apresenta uma parte superior 2,

que compreende uma base 21 circular, substancialmente plana, com uma
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tamp.a 20 abaulada, inserida. Entre a tampa 20 e a base 21 estao instaladas
partes essenciais de uma unidade de acionamento 10. A parte superior 2
pode ser inserida com ajuste de forma e/ou ajuste positivo sobre uma parte
inferior 3, que no presente exemplo compreende um recipiente de trabalho
30 circular, em forma de chave, formado como recipiente de material de cor-
te 30.. O recipiente de material de corte 30 esta produzido, de preferéncia, de
um material sintético aprovado para alimentos, transparente ou semi-
transparente, e compreende um fundo 31 com um munhao central 33, volta-
do para cima, e uma parede lateral 32 com uma pluralidade de nervuras de
turbilhonamento 34. A unidade de corte 60 esta dotado em um lado inferior
com uma abertura de mancal 70 central, com a qual pode ser in_serida'sobre
o munhao 33 no recipiente de materiald e corte. A unidade de corte 60 de
acordo com a mdoalidade representada é formado, substancialmenvte,por
um eixo de partes multiplas, do qual se salientam, de modo substancialmen-
te radial a um eixo de trabalho A, visto em direcdo periférica, duas laminas
63, 64 e dois dispositivos de guia 50, 51 como meios de acado - doravante
também chamados de meios de trabalho. Por eixo é entenda, nesse caso,
uma seg¢ao, substancialmente em forma de cilindro de base circular, do meio
de trabalho 60, com o qual esta definido o eixo de trabalho A. Um excéntrico‘
de acionamento 69 no lado superior, no exemplo de modalidade representa-
do, um excéntrico de modo hexagonal externo, da unidade de corte 60 se
engata com ajuste de forma em uma abertura de recepgao 71 corresponden-

te de um dispositivo de arrasto 23 da unidade de acionamento, de modo que

o torque do arrasto 23 da unidade de acionamento 10 pode ser transmitido

para a unidade de corte. O eixo com os meios de acao esta, desse modo,
apoiado de modo seguro no lado superior e inferior na extremidade e pode
absorver, em problemas, as forgas introduzidas, também a altos nimeros de
rotagoes, nos meios de agao, na operagao, no presente exemplo, nas facas
61, 62 e nos dispositivos de guia 50, 51, sem seu desviado de sua posi¢cao
axial. O movimento rotativo é produzido no exemplo de modalidade com um
mecanismo de tracao de cordao. O cordao e o cabo, em cada caso, nao es-
tdo desenhados na figura 1. Cofn o cordao enrolado, o cabo encosta-se no
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entalhe 5 na tampa 20 e o cordao fixado no mesmo € conduzido com pouca
friccao pela abertura de passagem 6 para uma bobina ou rolo de cordao 12,
montada no interior da parte superior 2. Concentricamente a bobina 12 esta
disposta uma carcaga de mola 7 sobre um eixo de tampa 8, unido por mol-
dagem, que se estende centralmente da tampa 20 para baixo, na diregao do
eixo de trabalho A. Na carcaca de mola encontra-se uma mola de recupera-
¢ao, também nao desenhada, cuja fungdo em conexao com o mecanismo de
tracdo de cordao é conhecida e ndo precisa ser explicada mais detalhada-
mente. Por tragdo na tragdo de cordao, a bobina é posta em rotacéo e, du-
rante essa rotagdo, a mola é tensionada na dire¢do de trabalho até que o
cordao, de preféréncia, depois de 3 a 6 rotacdes da bobina, esteja totalmen-
te desenrolada. O movimento de rotagdo da bobina 12 é transmitido durante
a rotagéo de trabalho sobre uma parte de acoplamento 22 superior, associa-
da a unidade de trabalho 10, que esta disposta com ajuste de torque, de
modo axialmente deslocavel sobre o eixo de tampa 8 e esta em cooperagao
com a bobina 12. Na figura 1a, a aprte de acoplamento 22 superior encontra-

se em uma posicao de liberagdo posterior, na qual ela ndo se engata com

‘sua contra-engrenagem do lado inferior na engrenagem correspondente de

uma parte de acoplamento inferior, voltada para a parte inferior 3, também
chamada de dispositivo de arrasto 23. Por uma mola n&o representada na
figura, a parte de acoplamento superior 22 esta tensionada em relagdo ao
dispositivo de arrasto 23, de modo que através do ajuste positivo dos dentes
engatados uns nos outros das duas partes de acoplamento, durante a rota-
cdo na diregao de trabalho, o torque da parte de acoplamento superior pode
ser transmitido para o dispositivo de arrasto. Como no exemplo de modali-
dade representada apenas uma rotagdo na diregao de trabalho € desejavel
para os meios de trabalho anexados, o acoplamento esta dotado de funcio-
namento em vazio em um sentido na diregdo de restauracao, profanto, con-
tra a diregdo de trabalho. Tal como é conhecido de outros mecanismos de
catraca, os dentes estdo chanfrados unilateralmente, em sentidos contrarios,
de modo que, durante a rotagao de recuperagao da tragao de cordao, a par-

te de acoplamento 22 superior pode ser comprimido para a posi¢ao de libe-
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racdo superior e a unidade de corte pode parar, durante o enrolamento do
cordao de tracao. Na tracdao seguinte no cabo, a parte de acoplamento 22
superior é novamente girada na dire¢cdo de trabalho e novamente engata-se
no dispositivo de arrasto 23, de modo que o mesmo pode prosseguir 0 mo-
vimento de rotacao na direcao de trabalho. Pela uniao por ajuste de torque,
no presente exemplo de modalidade realizada por meio de sextavado interno
e externo, entre a abertura de recepgao 71 do dispositivo de arrasto 23 e o |
excéntrico de acionamento 69 do lado superior do eixo de suporte 67, 0 mo-
vimento rotativo é transmitido da unidade de acionamento 1:1 para a unida-
de de corte 60. ‘

A base 21 da parte superior apresenta uma abertura circular
central, na qual esta disposto, de modo rotativo, o dispositivo de arrasto,
substancialmente cilindrico, com ajuste preciso. Como a abertura de recep-
cao 71 esta formada como furo cégo e a base 21, de resto, nao compreende
outras aberturas, as regides da parte superior, que entram em contato com
os alimentos a ser processos, podem ser limpados muito bem. Na regido
periférica, a base esta unida em toda a volta, de modo estanque e fixo com a
tampa, de modo que é evitado que residuos de alimento ou agua possam
penetrar no espaco interno da parte superior 2.

No exemplo de modalidade da figura 1a, a base 21 esta dotada
de uma parede lateral 28 circundante, periférica, que apresenta um contorno
externo, que permite a insergdo com ajuste de forma e/ou ajuste positivo da
parte superior 2 sobre o recipiente de material de corte 30. A altura interior
entre o lado inferior do dispositivo de arrasto 23 e o fundo 31 do recipiente
de material de corte 30 corresponde, substancialmente, a altura da unidade
de corte 60, sem seu e‘xcéntrico de acionamento 69 no lado superior. O a-
poio superior e inferior da unidade de corte esta formada, em cada caso, de
tal modo com ajuste de forma e/ou protegida, que nenhum material de corte
pode penetrar e ficar retido. No lado inferior do fundo do recipiente 31', esta
instalada, tal como indicado na figura 6c, de preferéncia, uma protegao con-
tra deslizamento de uma borracha macia ou material de silicone. As nervuras

de turbilhonamento 34' verticais, distribuidas uniformemente sobre o perime-
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tro da parede de recipiente interna estendem-se do fundo do recipiente até

aproximadamente uma altura de rotagdo da aleta de guia 56' superior. As

nervuras de turbilhonamento 34', representadas na figura 6f em corte parcial

pela parede de recipiente 32', salientam-se por poucos mm radialmente para
dentro no recipiente, sendo que elas estdo de tal modo adaptadas ao com-

primento das laminas e das aletas de guia, que embora as mesmas sejam

-movidas préximas as nervuras de turbilhonamento 34', nao se encostam, no

entanto, de modo algum nas mesmas. O funcionamento das nervuras de
turbilhonamento 34' ao cortar ou descascar legumes ou frutas é conhecido e
nao precisa ser explicado mais detalhadamente aqui.

Por meio da unidade de corte da figura 2, a seguir, s6 sao expli-
cados mais detalhadamente os aspectos essenciais das novas unidades de
trabalho 60. Do desenho em explosao da figura 2a evidencia-se que a uni-
dade de corte 60 compreende urha primeira faca 61 e uma segunda faca 62,
que podem ser giradas uma em relagéo a outra em um angulo de giro prede-
terminado, em torno do eixo A comum. As duas facas 61, 62, de preferéncia,
como primeira faca inferior 61 e segunda faca superior 62, vistas na diregéo
do eixo de trabalho A, estdo axialmente distanciadas uma da outra e dispos-
tas fixamente uma em relagdo a outra em direcédo axial. Um porta-lamina 65,
substancialmente cilindrico, basal, da faca inferior 61 sustenta uma primeira
lamina 63 radialmente saliente, que esta dotada de um gume na aresta ante-
rior. A aresta anterior é a aresta da lamina 63, que, ao corfar, isto €, na rota-
cdo na direcdo de trabalho P, situa-se na frente e, desse modo, entra em
contato com o material de corte. Um eixo de suporte 67 central, que define o
eixo de trabalho A, cujo diametro € menor do que o didmetro do porta-lamina

65, estende-se coaxialmente ao porta-lamina 65, esta unido fixamente com o

‘mesmo e sustenta no lado superior o excéntrico de acionamento 69. A pri-

meira faca 61 determina com sua altura ndo s6 a altura de todo o grupo de
construcdo da unidade de corte 60, mas ela também representa a estrutura
basica. O porta-lamina da segunda faca 62 é um cilindro oco, que pode ser
inserido sobre o eixo de suporte 67 e, de preferéncia, tem o mesrho diametro
externo do primeiro porta-lamina 6-5. O diametro interno do segundo porta-
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lamina esta adap‘tado de modo correspondente ao didmetro do eixo de su-
porte 67, de modo que a segunda faca 62 pode ser girada facilmente. Como
outro elemento, um dispositivo de guia 51 superior é inserido com seu supor-
te 52 sobre o eixo de suporte 67. Para fixar o dispositivo de guia superior a

prova de torgdo e de modo ndo deslocavel no eixo de suporte 67, nessa mo- '

dalidade € inserido um pinto de seguranga ou contrapino 53 por furos de

contrapino 55 e 68 correspondentes no suporte 52 e no eixo de suporte 67.
O pino de seguran¢a 53 ¢ inserido completamente nos furos de contrapino e
esta adaptado no comprimento de tal modo ao diametro externo do supdrte
do dispositivo de guia 52 que as extremidades do pino de seguranga formam

nos dois lados aproximadamente uma superficie fechada com a superficie

externa do suporte 52. Isso se mostrou apropriado para evitar a retengdo de

residuos de alimentos em entalhes pequenos, de dificil acesso e, com isso,
dificeis de ser limpos. Por essa razao também se mostrou vantajoso formar
o porta-lamina 65, 66 e o suporte 52 do dispositivo de guia 51, em cada ca-
so, de modo cilindrico e escolher o diametro dos mesmos de tél modo que
eles definem uma superficie externa comum, alinhada. A regiao de contato
entre o suporte do dispositivo de guia 51, fixamente disposto sobre o eixo de
suporte, e o suporte 66, que pode ser girado limitadamente, da segunda fa-
ca, esta configurado no caso mais simples, representado, como superficie
anUIar 72 plana. Na regiao de contato entre os dois porta-laminas 65 e 66
estao colocados meios responsaveis pela mobildiade rotativa relativa, limita-
da dos dois porta-laminas e, desse modo, também das duas laminas 63, 64
uma a otura. No exemplo de modalidade concreto da figura 2 os mesmos
sao uma nervura radial 72, que esta assentada sobre o lado superior do por-
ta-lamina 65 e define uma superficie de esbarro anterior e posterior 73, 74.
As superficies de esbarro estdo alinhadas, substancialmente, radiaimente ao
eixo de trabalho A e formam um angulo de cerca de120°. A nervura radial 72

nao se estende até a borda do lado superior do primeiro porta-lamina 65, de

- modo que uma saia 75 estendida para baixo do seguhdo porta-lamina pode

apoiar-se sobre o lado superior moldado de modo correspondente do primei-

ro porta-lamina 65 e recobre totalmente a nervura radial. A saia 75 define
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uma fenda anular 76 em forma de segmento de circulo, no qual esta dispos-
to fixamente um esbarro 77 no segundo porta-lamina. O esbarro, como con-
trapeca a nervura radial 72, também esta equipado com uma superficie de
esbarro radial, anterior e posterior, mas que no lado do esbarro sé formam
um angulo de 60° uma com a outra. Das figuras 2f e 2g, nas quais a unidade
de corte 60 esta cortada na regidao da fenda anular 76, fica evidente como'o
dimensionamento da nervura 72 e do esbarro 77 influencia a localizagado das
posi¢goes de repouso e trabalho ou localizagado de trabalho da lamina 64 em
relagcdo a primeira lamina 63. Na figura 2f, a lamina 64 (representada -em
ponteado e tragado) encontra-se em uma posi¢gado de trabalho girada em a-
proximadamente 180° em relacao a primeira léminé e a seta P indica a dire-
¢ao de rotagao das laminas ao cortar. Na localizagado de trabalho a superficie
de esbarro posterior 79 do esbarro 77 encosta-se na superficie de esbarro
anterior 73 da nervura radial 72'e impede que a segunda lamina 64 possa
ser girada contra a dire¢cao de trabalho P. No entanto, a segunda lamina 64
pode ser girada na diregdo de trabalho em torno do eixo de suporte, para

uma posicao de repouso de 0°, na qual a segunda lamina 64 fica situada

acima da primeira lamina 63. Nessa posicao de repouso, tal como esta re-

presentado na figura 2g, a superficie de esbarro anterior 78 do esbarro 77

~ encosta-se na superficie de esbarro posterior 74 da nervura radial 72 e im-

pede um deslocamento da primeira lamina na diregdo de trabalho, para além
da posicao de repouso. _

Enquanto na modalidade representada, a deslocabilidade relati-
va das facas ou das laminas umas as outras esta predeterminada e limitada
por meios de esbarro dispostos nos porta-laminas, em outras modalidades
preferidas esses meios também podem estar dispostos em um porta-lamina
e em um eixo comum. Desse modo, por exemplo, 0 movimento de giro tam-
bém pode ser limitado em um pino radial projetado para dentro do porta-
faca, que se engata em uma ranhura radial circundante em 180° no eixo de
suporte. Em modalidades com duas ou mais laminas moéveis, as ranhuras
radiais estendem-se, por exemplo, correspondentemente, sobre 120° e 240°

(no caso de duas laminas moéveis e posi¢gdes de trabalho na posicao de 120°
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e 240° em relagdo a lamina fixa) ou, por exemplo, sobre 90°, 180°, 240° (no
caso de trés laminas moéveis e posicdes de trabalho na posi¢cao de 90°, 180°,
240° em relagdo a lamina fixa). Uma vantagem da modalidade da unidade
de trabalho mostrada na figura 2 consiste no fato de que a configuragao dos
meios de esbarro possibilita uma montagem simples da unidade de corte em
direcao axial.

As laminas produzidas, de preferéncia, de. aco inoxidavel, por'
exemplo, AlISI 420 temperado, com uma dureza de uso de 48-50 HRC, e
afiadas unilateralmente para um gume, séo injetadas em volta na base na
produgao por tecnologia de fundi¢do injetada dos porta-laminas. De prefe-
réncia, todos os outrbs componentes do dispositivo, com exceg¢ao do indica-
dor de grau de corte e do cordao, sao produzidos de matérias sintéticas, tais
como SAN, POM e ABS, na fundigao injetada, sendo que as pegas, que en-
tram em contato com o alimento é ser processado, naturalmente, sao apro-
vadas para alimentos.

Como as laminas sé estdo dotadas em suas arestés anteriores
de gumes, a segunda e qualquer outra lamina pode ser girada manualmente
para a posicao de repouso, por exemplo, no lado afastado dos gumes, pelo
usuario, para encher o recipiente de material de corte 30, sem problemas e
sem risco de ferir-se. Nessa posi¢cao de repouso, tal como esta representada
na figura 2e com a segunda lamina em ponteado e tragado, o dispositivo de
guia superior 51 e as duas laminas estao situados um em cima do outro.
Quando as laminas e a aleta de guia superior estao dispostas uns sobre os
outros em posig¢ao radial, entao todo o espago interno restante do recipiente
de material de corte 30 esta a disposi¢ao para preenchimento simples.

Enquanto nas figuras s6 sdo mostradas modalidades com facas
com, em cada caso, uma lamina que se salienta em angulo reto, radialmente
ao eixo de trabalho A, a concepgéao de acordo com a invengdo também pode
ser realizada na pratica com facas com mais de uma lamina. Em uma moda-
lidade desse tipo, com uma faca fixa e uma movel rotativamente, estao dis-
postas em cada porta-lamina duas laminas opostas uma a outra, de modo

que em posicdo de repouso, em cada caso, uma lamina de cada faca encon-
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tram-se em uma posig¢ao de 0° e uma posigcao de 180° e as laminas da faca
movel podem ser giradas para posi¢des de trabalho em uma posicdo de 90°
e de 240°. Em outras modalidades possiveis, por exemplo, um porta-lamina
fixo, inferior, esta dotado de mais de uma lamina, sendo que as mesmas es-
tao dispostos sé a uma distéancia pequena do fundo do recipiente, e segun-
dos ou outros porta-laminas moéveis estao dispostos, em cada caso, com
apenas uma lamina, distanciados axialmente sobre as laminas fixas. Quando
as laminas moéveis estdo giradas para uma posi¢cao de repouso radial, co-
mum, entdo, nessa construcdo, sempre ainda continua a disposicao muito
volume do recipiente de material de corte para preenchimento. Embora na
descricao precedente tenham sido descritos, representativamente para os
diversos meios de trabalho, em cada caso, apenas laminas, a concepgao
técnica correspondente também pode ser aplicada a unidades de trabalho
com outros meios de trabalho, fais como barras sem ponta para reduzir a
puré, dedos para descascar ou hastes para misturar.

Em modalidades preferidas dos dispositivos operados manual-
mente de acordo com a presente invencao, o didametro do recipiente de ma-

‘terial de corte perfaz entre 120 € 140 mm, a uma altura de 70 a 90 mm. Em

dispositivos da mesma espécie, conhecidos, as laminas das facas estaciona-
rias dificultam o enchimento do material de corte e obrigam o usuario a picar
o material de corte previamente ainda.com uma faca. Como os meios de
trabalho dos dispositivos de acordo com a invengao podem ser dispostos em
uma posicao de repouso comum, com economia de espacgo para preenchi-
mento, e o dispositivo de guia‘inferior 50, disposto pouco acima do fundo,
praticamente nao ocupa espago, 0 espago interno livre, util, do recipiente de
material de corte é limitado, ainda, apenas pelo eixo central. Ja em dispositi-
vos operados manualmente menores podem ser introduzidos, portanto, ce-
bolas, nabos ou bulbos de funcho inteiros. O fato de que esse material de
corte grande pode ser efetivamente processado representa uma outra van-
tagem importante da presente invencao. A montagem rotativamente moével
de pelo menos uma lamina de corte leva ao fato de que a forca necessaria

no inicio de cada movimento de corte seja consideravelmente reduzida.
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Quando a unidade de corte € acionada pela primeira vez, depois do preen-
chimento do recipiente de material de corte 30, entao a lamina inferior 63,
disposta fixamente no porta-lamina 65 da primeira faca 61, corta assim que
ela incide sobre o matérial de corte. A segunda lamina 64, montada de modo
rotativo, deslocada axialmente na dire¢ao do eixo de trabalho A, também
incide sobre o material a ser cortado, mas pela inércia do material de corte
em relacao ao eixo de suporte 67, é girada de sua posi¢cao de repouso até a
posicao de trabalho. Nessa fase, a segunda lamina 64 nao modifica sua po-
sicdo em relagcdo ao recipiente de material de corte e sé comeca a girar, as-
sim que tiver sido atingida a posigéo de trabalho, isto e, assim que a primeira
lamina 63 fixa tiver percorrido a metade de uma rotagdo no recipiente de ma-
terial de corte 30. Assim que tiver sido atingida a posi¢ao de irabalho, 0s
meios de esbarro 72, 77 impedem um deslocamento adicional da faca mével
62 e a lamina 64 é posta intermitentemente em movimento na direcdo de
rotacdo P e corta o material de corte encostado na mesma, novamente as-
sistida pela inércia do mesmo. Pela montagem deslocavel da segunda {ami-
na no eixo de suporte, na fase de entrada em funcionamento, a necessidade
de forga inicial € consideravelmente reduzida para o usuario desse dispositi-
vo 1, uma vez que nem todas as laminas precisam cortar simultaneamente.
Nos exemplos citados acima s6 estao descritas e representadas
nos desenhos modalidades com um meio de trabalho fixo (no exemplo, uma
lamina) fixo e um deslocavel. O principio basico da mecéanica de corte, ilus-
trado desse modo, pode, entdo, ser transferido pelo técnico a uma pluralida-
de de outros dispositivos, sem desviar-se, nesse caso, da concepg¢ao basica
da invengao. Podem ser produzidos, de preferéncia, dispositivos com uma
lamina fixa e duas laminas rotativamente maéveis, dispostas em um eixo de
suporte, nos quais as laminas estado, de preferéncia, todas, distanciadas u-
mas das outras em direcao axial, e na posicao de trabalho encontram-se
dispostas, por exemplo, em posi¢cdes anulares de 0°, 120° e 240°, em torno
do eixo de suporte. Analogamente, podem ser produzidos de acordo com a
presente invengao, por exemplo, dispositivos com quatro facas na posicao
de 0°, 90°, 180° e 270°, sendo que pode-se trabalhar com uma lamina fixa e
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trés laminas fotativamehte mdoveis ou duas laminas fixas e duas laminas ro-
tativamente moveis.

Na figura 12 esta representado em corte longitudinal um dispositivo 100 com
trés facas 161, 162, 163 e um dispositivo de guia superior 151, de acordo
com uma outra modalidade preferida, sendo que a unidade de trabalho 160

em si, formada como unidade de corte 160, nao esta representada em corte,

‘mas parcialmente transparente. As facas 161, 162, 163, tal como descrito

acima, encontram-se, na posicao de trabalho, dispostas em posi¢coes de 0°,
120° e 240° em torno do eixo de trabalho A, sendo que a lamina da faca in-
ferior esta disposta na mesma posigao anular como a aleta de guia superior
152. Para ilustrar as distancias verticais das laminas umas as outras e aos
dispositivos de guia 50', 151, nas figuras 11 e 12 as laminas estéo represen-
tada's, em cada caso, em posi¢cdes de 0° e 180° opostas uma a outra.

A aleta de guia supefior 152, tal como se evidencia nitidamente
na observagdo em conjunto com a figura 10a, esta disposta curvada em S
no suporte 153, de modo ela é guiada pouco abaixo e, substancialmente,
paralelamente a um lado inferior 129 do fundo 121 da parte superior 102.

, A estrutura da unidade de corte 160, tal como é mostrada na
figura 11, corresponde, em principio, & unidade de corte 60, ja descrita deta-
lhadamente acima, que, no entanto, compreende apenés uma faca 162, dis-
posta de modo rotativamente mével no eixo de suporte 167. No exemplb de
modalidade preferido das figuras 7 a 11 estdo previstas duas facas méveis
162, 163 (figuras 8 e 9) em um eixo de suporte 167 de uma primeira faca fixa
161 (figura 7). A estrutura da primeira faca fixa 161 corresponde substanci-
almente a estrutura da faca 61, descrita e representada acima. Essa coinci- |
déncia é vantajosa, uma vez que, desse modo, a primeira faca fixa 61 pode
ser usada para as duas modalidades do dispositivo 1, 100 de acordo com a
invencao. Também a segunda faca mével 162 corresponde substancialmen-
te, a primeira faca mével 62 da unidade de corte 60 e o dispositivo de guia
inferior 50 também pode ser usado para as duas modalidades da unidade de
corte 60, 160. Como a altura de construgao da unidade de corté 160 até o

excéntrico de acionamento superior 169 nao se diferencia substanciaimente
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da unidade de corte 60, a altura do suporte 153 do dispositivo de guia supe-
rior 151 (figura 10) esta reduzida em relagcao a do suporte 52 do dispositivo
de guia 51 pela altura da primeira faca 162 mével (figura 8). Da vias das figu-
ras 7, 8 e 9 sdo novamente visiveis nitidamente os meios 172, 177, que limi-
tam a mobilidade rotativa das primeiras e segundas facas moveis 162, 163
umas em relagao as outras e em relagéo a primeira faca fixa 163. Para ilus-
trar a agcdo das mesmas na modalidade com trés facas, nas figuras 7b a 9b e
7c a 9c as trés facas 161, 162 e 163 estao representadas uma ao lado da
outra, nas vistas de cima e de baixo, em sua respectiva posi¢cao angular réla-
tiva de uma posicao de trabalho. A nervura radial 172 estende-se no lado

. superior do porta-faca 165 novamente sobre um angulo . de 120° e cdopera

com um esbarro 177, que se estende sobre um angulo B de 120° no lado
inferior do porta-faca 166 da primeira féca mével 162, de modo que a lamina
da mesma é giravel no sentido contrério a dire¢ao de rotagédo P da unidade
de corte 160 em 120° em torno do eixo de trabalho A, depois esbarra e du-
rante a rotacdo adicional na diregdo de trabalho, é retida nessé posicao de
trabalho de 120° para cortar. Analogamente, uma nervura radial 170, que se
estende sobre o lado superior do porta-faca 166 da primeira faca moével 162
sobre um angulo B de 120°, coopera com um esbarro 178, que se estende
sobre um angulo x de 60° no lado inferior do porta-faca 168 da terceira faca
movel 163, e permite 0 deslocamento da mesma em, novamente, 120°, em
torno do eixo de trabalho A. Como os dois angulos de giro da primeira e da
segunda faca movel se somam, a ségunda faca mével pode ser girada em
relacao a faca fixa inferior, de uma posi¢do de repouso, em, no total, 240°
em torno do eixo de trabalho A, para uma posi¢ao de trabalho. Como o dis-
positivo de guia superior 151 esta fixado a prova de tor¢ao no eixo de supor-
te 167, a aleta de guia 152 esta situada exatamente sobre a lamina da faca
fixa 161.

As figuras 13 a 17 ilustram uma outra modalidade preferida de
uma unidade de corte 260 com trés facas 261, 262 e 263, sendo que a se-
gunda faca 262 e a terceira faca 263, em cada caso, com ajuda de uma pe-
ca intermediéria 264, podem ser giradas, no total, em 480° em relacéo a faca
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261, 262, situada por baixo, na direcdo do eixo de trabalho A. Essa modali-
dade mostrou-se particularmente apropriada quando alimentos muito duros,
por exemplo, legumes duros, devem ser picados. Desse modo, é possibili-
dade de que no primeiro acionamento da unidade de corte 260, a forga intei-
ra atua para mais de uma rotagéo apenas sobre a primeira faca 261 e a se-
gunda e a terceira faca 262, 263 ficam retidas pela inércia do material de
corte. S6 depois de mais de uma rotagao, por exemplo, em 480°, a segunda
faca 262 entra em agdo. De modo correspondente, a terceira faca 263 é pos-
ta ativamente em rotacdo, por exemplo, depois de outros 480°, portanto de-
pois de 960°, em relagdo a primeira faca 261. A figura 13a mostra a unidade
de corte 260 em uma vista lateral, estando omitido o dispositivo de guia infe-
rior, a figura 13b mostra a unidade de corte 260 em uma vista de cima, com
as laminas dispostas em lacuna umas as outras. O &ngulo ¢ inscrito na figu-
ra 13b, de aproximadamente, 120°, ilustra a posicao angular relativa das la-
minas 164' e 252 em vista de cima uma a outra, que as mesmas assumem
uma a outra em sua respectiva posicao de trabalho. Para chegar a essa po-
sicdo, porém, a lamina 164' é girada em 120°, mais uma rotagdo completa

“de 360°, portanto, no total, em 480°, em relagédo a lamina 252.

A unidade de corte 260 estéa estruturada de tal modo que sobre a
primeira faca 261, com seu eixo de suporte 267, é inserida uma pega inter-
mediaria 264, uma segunda faca 262, novamente uma pega intermediéria
264, uma terceira faca 263 e, finalmente, um dispositivo de guia superior
251. O dispositivo de guia superior 251 esta unido em funcionamento, a pro-
va de torcéo, e fixado em diregédo axial com o eixo de suporte, por exemplo,
através de uma catraca 253.

Nas figuras 14a a 14c esta representada uma modalidade prefe-
rida de uma primeira faca 261 de uma unidade de corte 260 de acordo com
a figura 13. A figura 14a mostra a primeira faca 261 em uma visté lateral, a
figura 14b, em uma vista de cima e 14c, em uma vista de baixo. Na figura
14b pode ser visto nitidamente a fenda anular superior 276 em forma de
segmento de circulo, com um esbarro superior 277. Essa fenda énular 276 e

o esbarro superior 277 em forma de segmento circular, que se estende so-
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bre um angulo y de cerca de 30°, cooperam com uma nervura radial 278 da
peca intermediaria 264 da figura 17, que se estende em um angulo pu, tam-
bém de 30°, no lado inferior da pecga intermediaria.

As figuras 15a a 15¢c mostram uma segunda faca 262 da unida-
de de corte 260 de acordo com a figura 13, novamente em uma vista lateral,
uma vista de cima e uma vista de baixo. A segunda faca 262, tal como pode
ser visto na figura 15c, tem em seu lado inferior, uma fenda anular inferior
279 e com um esbarro inferior 280, com um angulo A de 60°, ambos os quais
cooperam com uma nervura radial superior 278' de uma pec¢a intermediaria
264 de acordo com a figura 17, com um angulo ¢ de 60°. No lado superior
da segunda faca estad formada uma fenda anular superior 276' com esbarro
superior 277', semelhante a fenda anular 276 e esbarro 277 da brimeira faca
261, que, por sua vez, cooperam com uma nervura radial 278 de uma peca
intermediaria 264. '

As figuras 16a a 16¢c mostram em uma vista lateral, uma vista de
cima e uma vias de baixo uma terceira faca 263 de uma unidéde de corte
260 de acordo com a figura 13. Nessa faca 263 estdo formados, novamente,
em baixo, uma fenda anular inferior 279' e um esbarro inferior 280', que coo-
peram com uma nervura radial 278' da peca intermediaria 264.

Nas figuras 17a a 17c esta representada uma peca intermediaria
264 da unidade de corte 260 de acordo com a figura 13, sendo que a figura
17a mostra a peca intermediaria 264 em uma vista lateral, a figura 17b, em
uma vista de cima e a figura 17c, em uma vista de baixo. A peca intermedia-
ria 264 consiste, substancialmente, em uma base 265 em forma de disco,
com nervuras radiais 278 e 278', inseridas sobre o lado superior e o lado
inferior e, de preferéncia, estd produzida do mesmo material do qual séo
produzidos os suportes das facas 261, 262, 263.

A primeira faca 261 da unidade de corte 260 é acionada direta-
mente, de modo conhecido, tal como descrito acima, diretamente através de
seu excéntrico de acionamento 269 pela unidade de acionamento 10, 10"
Entre a primeira faca 261 e a segunda faca 262 é introduzida, agora, uma

peca intermediaria 264, de tal modo que, em cada caso, as nervuras radiais
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278 e 278' da peca intermediaria se engatam nas fendas anulares 276 e 279
correspondentes das facas 261, 262 e cooperam com os esbarros 278 e 280
correspondentes. Mostrou-se vantajoso que a segunda faca 262 s6 comece
a trabalhar ou gire em conjunto depois de uma rotacao da primeira faca 261
em 480° em torno do eixo de trabalho A. Em uma modalidade preferida, es-
sa rotacéo livre é dividia uniformemente entre a primeira faca 261 e a peca
intermediaria 264, bem como entre a peca intermediaria 264 e a segunda
faca 262. A rotagao por um angulo de giro de 240° em torno do eixo de tra-
balho A, entre a primeira faca 261 e a pec¢a intermediaria 264 pode ser reali-
zada pelo fato de que o esbarro superior- 277 e a nervura radial 278 se es-
tendem, em cada caso, sobre um angulo de 60°. A rotagao entre peca inter-
mediaria 264 e segunda faca 262 pode ser realizada de modo idéntico. Natu-
ralm'ente, é concebivel que o dngulo de giro para a rotagao livre da segunda
faca em relagdo a primeira faca possa ser ajustado de qualquer modo dese-
jado por adaptacdo do tamanho das nervuras radiais e das fendas anulares
correspondentes, bem como - quando necessario - por introducdo de outras
pecas intermedidrias. |

Da mesma maneira, € novamente introduzida uma peca inter-
mediaria 264 entre a segunda faca 262 e a terceira faca 263, de modo que
também a terceira faca 263 obtém uma liberdade de movimento limitada em
relacado a segunda faca 262. Também aqui, mostrou-se vantajosa uma liber-
dade de giro por um angulo de giro de 480°, que pode ser obtida da mesma
maneira tal como descrita acima.

O angulo de giro para o giro livre da segunda e da terceira faca
pode ser ajustada de qualduer modo désejado por adaptacao do tamanho
das nervuras radiais e das fendas anulares correspondentes, bem como,
quando necessario, por introdugdo de outras pecas intermediarias. A distri-
buigao dos éng'ulos de rotagcdo ou as relagdes angulares de nervUra radial
para esbarro podem ser configuradas de modos diversos. Entende-se que
essas variagcdes sao possiveis, sem, nesse caso, desviar-se do espirito da
invencdo. |

Como a inércia do material processado, por exemplo, do materi-
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al de corte, atua tanto sobre as partes de material de corte inteiras, como
também sobre partes ja trituradas pelso meios de trabalho, e as mesmas,
poranto, se mantém, normalmente mais na proximidade do fundo 31 do reci-
pietne de trabalho 30, 130 do que na base 21, 21; 12'1 da parte superior 2,
2', 102, os meios de trabalho, particularmente, as laminas 63", 164', 252,
estdo dispostos mais préximos-- vistos na diregdo do eixo de trabalho A - na
extremidade inferior da unidade de trabalho 260, do que na extremidade su-
perior 269, oposta, da unidade de trabailho. '

Em outras modalidades preferidas, também podem ser dispostas
mais de uma lamina em um porta-lamina, sendo que as mesmas podem es-
tar posicionadas na mesma posi¢ao angular ou alternadas uma a outra no
mesfno suporte angular. A geometria das laminas e seu angulo de colocagao
no porta-lamina também sao variados e otimizados para a respectiva finali-
dade de uso. Como a peca embutida de corte 60 dos dispositivos de acordo
com a invengao pode ser trocada muito facilménte, mostrou-se -vantajoso
oferecer diversas unidades de corte ou de trabalho. Além das unidades de
corte ja descritas, para cortar legumes e frutas, nozes ou chocolate, podem
ser usadas e oferecidas aquelas para cortar ervas, com laminas finas, muito
estreitas, e aquelas para picar gelo, com laminas resistentes e gume denta-
do.

Para descascar cebolas e ou alho, em vez das laminas, sao u-
sados meios de trabalho em forma de dedos, tais como sdao conhecidos de
dispositivos de espécie igual. Para processamento de legumes e/ou frutas
macios ou pré-cozidos, particularmente, para preparagcdes de alimentos para
criancas pequenas e bebés, meios de trabalho para cortar e para espremer
sao combinados uma a outra em uma unidade.

Por outras pe¢as de insercao, que em vez da pega de insercao
de corte, podem ser dispostas e postas em rotagdo por meio da unidade de
acionamento, por exemplo, por um cesto para centringagéo de ervas, um
brago de mistura em forma de S ou um batedor para espumar o leite, os dis-
positivos de acordo com a invengdao podem ser usados de modo polivalente

na cozinha e no ambiente doméstico.
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Também o recipiente de trabalho, configurado como recipiente
de material de corte, que nas modalidades descritas até agora foi represen-
tado como substancialmente redondo e estreitando-se para baixo no diame-
tro, pode ser facilmente trocado e adaptado a respectiva finalidade de uso.
Por uma tampa separada, o recipiente de material de corte, com o material
terminado de ser processado pode ser fechado e guardado. A pecga de in-
sergao de corte ou uma outra pela de insergao de trabalho é removida para
esse fim. Com um segundo recipiente de material de corte, o dispositivo de
acordo com a invengao esta novamente pronto para uso.

De acordo com modalidades preferidas, tais como estao repre-
sentadas nas figuras, o fundo do recipiente de material de corte apresenta
um munhao central, que se salienta para cima. O munhao cilindrico serve
como apoio para o eixo com 0s meios de trabalho, que esta dotado em seu
lado inferior com uma cavidade‘ cilindrica correspondente, para receber o
munhdo. Sem desviar-se da concepg¢ao da invenc¢ao, o fundo do recipiente
de material de corte ou de trabalho, também pode estar dotado de uma aber-
tura de recepgao, no qual um pino correspondente pode ser inserido no eixo

OU O proprio eixo.

Pelo fato de que o eixo esta apoiado, de preferéncia, nas duas
extremidades, aumenta decisivamente a estabilidade da construgao, e o vo-
lume do recipiente de trabalho ou de material de corte, e, com isso, a quénti-
dade de enchimento, que pode ser efetivamente processada, podem ser
substancialmente aumentados em relagdo aos pequenos dispositivos manu-
ais.

De acordo com outras modalidades da invencgao, é dispensado o
apoio inferior do eixo, de modo que o recipiente de material de corte ou reci-
piente de trabalho ndo precisa apresentar nenhum pino ou oufros meios para
apoio do eixo. O apoio superior da unidade de trabalho ou de corte, nesse
caso, esta formado de tal modo que a unidade de trabalho ou de corte pode
ser fixada, de modo desprendivel, com ajuste de torque e na direcao axial,
fixamente no meio correspondente do dispositivo de arrasto. lssb pode ser

realizado, por exemplo, por um acoplamento de baioneta conhecido.
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Nas figuras 18a a 18d sao mostradas, em cada caso, uma vista
lateral, uma vista de baixo e de cima de um dispositivo de guia superior 251
de acordo dom a figura 13, e uma vista em corte ao longo da linha B-B da
figura 18b. Diferentemente do dispositivo de guia representado na figura 4,
uma aleta de guia do dispositivo de guia 251 mostrado na figura 13, esta
deslocada na direcao do eixo de trabalho A, mais em direcao da extremida-
de superior, ou do excéntrico de acionamento 269, de modo que é formado
um tipo de joelho (veja figura 18c). Por uma disposicao desse tipo da aleta
de guia 256 pode ser obtido que, no uso dessa unidade de corte 260 com
um dispositivo 10, 10', uma regido morta no que se refere a regiao de acgéao,
entre a aleta de guia Superior 256 e o lado inferior da base de tampa 21, 21',
121 pode ser diminuida adicionalmente. Desse modo, menos massa proces-
sada fica colada no lado inferior da base de tampa, mas é novamente trans-
portada de volta para a regido de agdo dos meios de trabalho - nessa moda-
lidade, da unidade de trabalho 260 das laminas 163', 164' e 252. Nessa mo-
dalidade do dispositivo de guia superior 251, estdo formados um segmento
horizontal 257 e um defletor 258, semelhante aos da figura 4b. Um angulo
de inclinacao t entre segmento horizontal 257 e defletor 258 esta represen-
tado na figura 18d, com aproximadamente 30°. O angulo de inclinagéo 1 si-
tua-se entre 0° e 90°, de preferéncia, entre 10° e 60°, de acordo com a figura
18d, em aproximadamente 30°. ‘

Tal como indicado nas figuras 1 e 6, o0 dispositivo de acordo com
a presente invencao € acionado, por exemplo, manualmente, através de -
uma tragao de cordao. O comprimento do cordao de tragao é escolhido com
400 a 750 mm, de preferéncia, 600 mm, de tal modo que a um didmetro cor-
respondente da bobina, por tracdo no cordao (até o desenrolamento comple-
to do mesmo), a bobina gira 3 a 6 vezes, de preferéncia, 4 a 5 vezes. En-
quanto no exemplo de modalidade da figura 1, o movimento de rotagédo da
bobina de cordao 1:1 é transmitido para a unidade de corte, nas figuras 6a e
6b esta representado um dispositivo 1' com uma unidade de acionamento
10' com muitiplicagao. O rolo de cordao ou bobina 12' esta apoiado sobre um

eixo 9', disposto na tampa, que se estende excentricamente ao eixo do dis-
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posiﬁvo ou eixo de trabalho A, sendo que ela esta produzida em uma pecga
com uma carcaga de mola 7', situada acima, e uma roda motora 14', situada
abaixo. A roda motora 14', disposta excentricamente, esta dotada de uma
engrenagem interna 15', que se engata na engrenagem externa 16' de uma
roda axial 17' disposta concentricamente na parte superior 2'. No exemplo de
modalidade representado, a multiplicagcéo perfaz 1:1,8, sendo que uma mul-
tiplicacdo de até 1:4 mostrou-se vantajosa. A roda axial 17' esta apoiada so-
bre uma roda de gerador 18', que é substanciaimente maior em diametro do
que a roda axial, e através de uma engrenagem externa aciona uma roda
motora 44' de um gerador 45', disposto perifericamente na parte superior,
com uma multiplicagédo grande, de, por exemplo, 1:15. O gerador abastece
com corrente uma unidade eletrénica 47' e uma unidade de indicagao 40'
instalada na tampa, sendo que as linhas condutoras de corrente, em cada
caso, nao estao representadas nas figuras. A unidade eletrénica, junto com
o gerador, esta disposta, de preferéncia, sobre uma platina de base 46', que
pode ser fixada sobre niples correspondentes no fundo 29' da base 21'. Para

‘modalidades mais simples do dispositivo, sem indicador do grau de corte, na

producao a platina de base com gerador e a unidade eletrénica sdo sim-
plesmente omitidas e a abertura de recepgao para a unidade de indicacgédo é
fechada com uma peca de inser¢do adequada. As duas variantes de disposi-
tivo podem, desse modo, ser produzidos com os mesmos moldes de fundi-
¢ao injetada, o que se reflete de modo extremamente favoravel sobre os
custos de produgao.

A unidade eletrénica 47' e a unidade de indicagdo 40' sdo parte
integrante de um indicador de grau de corte, que, de acordo com a presente
invencao, torna simples, também para usuarios inexperientes, obter material
de corte com um grau de corte ideal. A unidade de indicagdo 40' esta dispos-
ta, de modo bem visivel para o usuario, tal como esta representado, por e-
xemplo, na figura 6b e 6e, em uma abertura na tampa 20'. A posi¢cdo acima
do entalhe para o cabo 11' mostrou-se vantajosa, uma vez que no uso ela
permanece voltada para o usuario e nao fica encoberto pela mao do usuério,

que segura o dispositivo. De preferéncia, o indicador de grau de corte, parti-
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cularmente, sua unidade de indicacédo 40' estd montado de modo muito sim-
ples e intuitivamente compreensivel para o usuario, sem outras instrugoes.
No exemplo de modalidade da figura 6e esta inserida, consequentemente,
uma unidade de indicacdao na forma de trés diodos luminosos 41', 42', 43',
bem visivel para o usuario. Os trés LEDs nas cores verde, amarelo e verme-
lho estéo dispostos em série, um ao lado do outro. Para detectar o numero
de rotacdes da unidade de trabalho, por exemplo, da unidade de corte 60' e,
desse modo, das laminas 61', 62', & detectado, de preferéncia, o nimero de
rotacdes da roda motora da eletrObnica e armazenada intermediariamente.
Assim que o valor armazenado intermediariamente situar-se acima de um
valor predeterminado (de, por exemplo, 5 rotagdes da lamina), o LED verde
do indicador se ilumina ou pisca. Com isso, € sinalizado ao usuario que, em-
bora o material de corte ja esta uniformemente picado, mas ainda esta bas-
tante grosso. O LED verde se ilumina ou pisca, de preferéncia, alimentado
pro um condensador, enquanto o numero de rotagdes acumulado situar-se
abaixo de um valor predeterminado MM. Por outras tragdes ha tracao de
cordao, a unidade de corte continua a ser girada e, depois de serem excedi-
das MM rotagdes, o indicador muda para amarelo, isto €, o LED amarelo é
ativado e o verde é desligado. Desse modo, é sinalizado ao usuario que o
material de corte esta presente agora finamente cortado e depois de cerca
de MM outras tragoes, o indicador muda para a regiao vermelha, isto €, o
LED vermelho se ilumina ou pisca, em vez do amarelo. O usuario recebe,
desse modo, a informagao de que o material de corte esta presente agora de
modo muito finamente picado e um processamento adicional sé pode dar um
material de corte em puré fino. De acordo com uma modalidade preferida, de
0 a 7 rotagdes o LED verde esta ativo, de 8 a 14, o amarelo, e; a partir de
15, o vermeiho.

Alternativamente, a sequéncia das cores dos LEDs também po-
de ser escolhida como amarelo, verde e vermelho, de modo que ao usuario
é sinalizado por amarelo um material de corte ainda grosso, material de cor-
te mais fino pelo LED verde e material de corte muito fino ou puré pela luz

vermelha. Em vez dos LEDs, em uma outra configuragao, esta prevista um
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indicador de LCD de baixo consumo, no qual a fineza crescente do material
de corte ou um outro progresso de trabalho esta simbolizada, por exemplo,
por uma barra crescente.

Como nao é desejavel dotar o dispositivo para processamento
de alimentos de uma bateria, a corrente necessaria para operagao do indi-
cador de grau de corte eletronico é gerada, de preferéncia, através do gera-
dor citado acima, que é acionado pelo movimento rotativo no corte ou no
processamento. A voltagem fornecida pelo gerador é retificada e serva para
carregar um condensador de acumulagdo. Desse condensador de acumula-
¢éo, a eletronica e a unidade de indicagdo anexados sao abastecidos com
energia. O consumo de corrente para a eletrénica e os LEDs é de tal modo
pequeno que o0 usudrio praticamente nao percebe a resisténcia mecanica,
que é gerada pelo dinamo. Para diminuir adicionalmente o consumo de cor-
rente, os LEDs podem ser opefados piscando. Para poder dispensar ele-
mentos de manobras adicionais e componentes associados aos mesmos, a
eletrébnica desliza o indicador alguns segundos depois da parada da unidade
de acionamento e regula o contador interno novamente para zero.

Depois de atingido o grau de fineza desejado, o usuario para o
acionamento e o corddo é enrolado pela mola tensionada previamente, até
gue o cabo chegue novamente & posicdo de repouso prevista na tampa. A
parte superior pode ser retirada do recipiente do recipiente de material de
corte e o material terminado de ser processado pode ser esvaziado ou ar-
mazenado no recipiente.

A concepgao técnica referente ao indicador de grau de corte,
vantajosamente, também pode ser transferida para outros dispositivos de
cozinha operados manualmente, nos quais um grau de processamento de-
sejado esta correlacionado com um numero determinado de ciclos de traba-
lho, de preferéncia, com rotagbes de um acionamento ou unidade de acio-
namento.

Em testes detalhados mostrou-se extremamente vantajoso para
obtencao de um resuitado de corte homogéneo, montar abaixo e/ou acima

das laminas dispositivos de guia 50, 51, que fazem com que o material de
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corte sempre seja langcado de volta para a regiao das laminas de faca. Tal
como esta representado no exemplo de modalidade das figuras 1, 6 e 12,
para os novos dispositivos de corte estdo previstos, de preferéncia, um dis-
positivo de guia inferior 50, 50' e um superior 51, 151, sendo que, tal como ja
descrito previamente, o dispositivo de guia superior esta disposto, de prefe-
réncia, na mesma posigao angular radial como a lamina estacionaria e o dis-
positivo de guia inferior estd montado em uma posicao de 180°, oposta a
lamina estacionaria. Ns figuras 4, 5 e 10 estao representados dispositivos de
guia superiores 51, 151 (figuras 4, 10) e um dispositivo de guia inferior 50
(figura 5), que sdo usados, de preferéncia, no dispositivo de acordo com a
figura 1. Enquanto o dispositivo de guia superidr 51, 151 esta, de preferén-
cia, unido fixamente com 0 eixo de suporte 167, o dispositivo de guia inferior
50 esta inserido com um anel 59 com: ajuste de forma e a prova de tor¢ao,
em baixo, no porta-lamina 65. A aleta de guia 56, 156 radialmente saliente
compreende um segmento horizontal anterior 57, 157, visto na direcao de
rotagéd P, e um defletor 58 subsequente, dobrado em angulo para cima. Ma-
terial de corte, que incide sobre o defletor 58, 58', 158' que gira radialmente,
é langado pelo mesmo para cima, na regidao de agao das laminas,m o que
tem uma influéncia extremamente positiva sobre o resultado do corte, parti-
cularmente, em material de corte leve, tal como salsa ou outras ervas. Ana-
logamente, a aleta de guia superior 51, 151 atua langando com seu defletor
58', 158 o material de corte langado para cima, novamente para baixo na
regiao das facas ou laminas. A aleta de guia superior impede que pedagos
ainda grossos do material de corte fiquem "deitados" ou aderidos entre a
lamina superior e abaixo do fundo interno da parte superior. Isso seria possi-
vel, uma vez que, em consequéncia da alta velocidade de rotagdao da unida-
de de corte, o material de corte obtém forga ascensional e, desse modo, fica
"deitado" fora da regidao de corte vertical, definida pelas laminas. Isso é im-
pedido pela aleta de guia superior, que conduz esses pedacos ainda nao
triturados de volta para a regidao de corte, e desse modo, garante um materi-
al de corte substancialmente mais uniforme.

A aleta de guia inferior atua como aleta de forga ascensional. Ela
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ajuda a fazer com que material de corte de peso leve, isto é, ervas, folhas

. etc., nao adiram no fundo do recipiente, particularmente, quando o mesmo é

processado em estado Umido. Pela forca ascensional constante, o material
de corte é sempre transportado de novo para a regiao de corte. O Adispositivo
de guia inferior nao esta, portanto, unido fixamente com o eixo de suporte,
mas, quando necessario, € inserido pelo usuario abaixo da lamina de faca
fixa, inferior, sobre o eixo de suporte.

| Os dispositivos de guia de acordo com a invengao, descritos a-
éima, em testes com dispositivos da mesma espécie, conhecidos, com uni-
dades de corte rotativas, com laminas fixas, também influenciaram o resulta-
do de corte de modo extremamente positivo. As unidades de trabalho ou de
corte rotativas em torno de um eixo de rotacao vertical de dispositivos co-

nhecidos, .com acionamento manual ou elétrico, podem ser dotados de um

- dispositivo de guia inferior e/ou superior, sendo que os mesmos estio dis-

postos de modo desprendivel ou fixo em partes apropriadas das unidades de
corte.

Lista dos Numeros de Referéncia

1, 1,100 dispositivo

2,2''02 parte superior

3, 103 parte inferior

5 | entalhe para cabo

6 abertura de passagem
7,7 carcacga de mola

8, 8 , eixo de tampa’

9 eixo excéntrico

10, 10’ ' unidade de acionamento
11 ’ cabo

12, 12' * bobina/rolo de corddo
13’ abertura

14’ roda motora

15 , engrenagebm interna

16 engrenagem externa
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17"

18'

19

20, 20'
21, 21", 121
22, 22
23, 23"
24'

25'

26"

27"

28, 28'
29', 129
30, 130
31

32, 32"
33, 33'
34, 34'
35'

40'

41"

42"

43"

44, 44"
45'

46, 46'
47, 47"
50, 50'
51, 51', 151, 251
52, 52!
53, 53', 253
54, 54'

34

roda axial

roda de gerador

cubo de roda axial

tampa

base

acoplamento (parte macho)
dispositivo de arrasto
excéntrico de acionamento
casquilho de mancal
munhao

discbs de mancal

base de parede lateral
base de fundo

recipiente de trabalho
fundo

parede lateral

munh&o

nervura

protecao contra deslizamento
unidade de indicagcao
primeiro LED

segundo LED

terceiro LED

roda motora

gerador

platina de base

unidade eletrénica
dispositivo de guia inferior
dispositivo de guia superior
suporte

catraca

abertura de encaixe
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55, 55'

56, 56', 156, 256
57, 57', 157, 257
58, 58', 158, 258
59

60, 160, 260
61, 61', 161, 261
62, 62', 162, 262
63, 63", 63"

64, 64', 164, 264
65, 65, 165
66, 66', 166

68

69, 169, 269

70, 70"

71,71, 171
72,172

73

74

75

76

77,177

78

79

153

163,263
252

264

265

168

170

178

35

furo de catraca

aleta de guia

segmento horizontal

defletor

anel

unidade de trabalho

primeira faca

segunda faca, primeira faca movel
primeira lamina

segunda lamina

primeiro porta-lamina A
segundo porta-lamina

furo de catraca

excéntrico de acionamento
abertura de apoio

abertura de recepgéao

nervura radial

superficie de esbarro anterior
superficie de esbarro posterior
saia

fenda anular

esbarro

superficie de esbarro anterior
superficie de esbarro superior
suporte

terceira faca, segunda faca movel
terceira Iémina

peca intermediaria

base

suporte

nervura radial

esbarro



276, 276

277,277"

278, 278'
279, 279'
280, 280’

36

fenda anular superior
esbarro superior
nervura radial

fenda anular inferior

esbarro inferior
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REIVINDICACOES

1. Unidade de trabalho para um dispositivo para processamento
de alimentos, que compreende pelo menos dois elementos de trabalho, dis-
postos sobre um eixo de trabalho (A) e que atuam na diregdo periférica do
eixo de trabalho (A), caracterizada pelo fato de que pelo menos um elemento
de trabalho é giravel em torno do eixo de trabalho (A) dentro de um angulo
de giro limitado, em relagéo a pelo menos um outro elemento de trabalho.

2. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com a reivindi-
cacgdo 1, caracterizada pelo fato de que o eixo de trabalho (A) esta definido
por um eixo de suporte (67, 167, 267).

3. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com a reivindi-
cacgao 1, caracterizada pelo fato de que os elementos de trabalho (56, 56',
63, 63', 64, 64, 164, 164', 252) sao escolhidos dos seguintes grupos ou
compreendem combinacdes dos‘ mesmos: laminas para cortar e/ou espre-
mer, dedos para amassar ou descascar, batedores para formar espuma.

4. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com a reivindi-

cacgao 3, caracterizada pelo fato de que a mesma esta formada como unida-

de de corte (60, 160, 260) e pelo menos uma primeira lamina (63, 63', 63")

esta disposta a prova de tor¢dao no eixo de suporte (67, 167, 267) e pelo me-

- nos uma segunda lamina 64, 64', 164, 164') é giravel em relacédo a primeira

lamina (63, 63', 63"), de uma posicdo de repouso para uma posicdo de corte,
em torno do eixo de trabalho (A) comum, de preferéncia, em 180°.

5. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com a reivindi-
cacao 3, caracterizada pelo fato de que a mesma esta formada como unida-
de de corte (60, 160, 260) e pelo menos uma primeira lamina (63, 63', 63")
esta disposta a prova de tor¢gao no eixo de suporte (67, 167, 267) e pelo me-
nos uma segunda lamina (64, 64', 164, 164') é giravel em relagéo a primeira
ldamina (63, 63', 63"), de uma posigcao de repouso para uma posigéd de corte,
em torno do eixo de trabalho (A) comum, de preferéncia, em 120°, e pelo
menos uma terceira lamina (252) é giravel em relagao a primeira lamina (63,
63', 63"), de uma posi¢cao de repouso para uma posicao de corté, em torno

do eixo de trabalho (A) comum, de preferéncia, em 240°.
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6. Unidade de trabalho (260) de acordo com a reivindicagao 3,
caracterizada pelo fato de que a mesma esta formada como unidade de cor-
te (260) e pelo menos entre uma primeira lamina (63") e uma segunda lami-
na (164') esta disposta uma peca intermediaria (264), de tal modo que o an-
gulo de giro da segunda lamina (164') esta ampliado em relacéo a primeira
lamina (63") para mais de 360°.

7. Unidade de trabalho (260) de acordo com a reivindicacao 3, |
caracterizada pelo fato de que a mesma esta formada como unidade de cor-
te (260) e pelo menos uma primeira lamina (63") esta disposta a prova de
torgcao no eixo de suporte (267) e pelo-menos uma segunda lamina (164') é
giravel em relagéao a 'primeira lamina (63") de uma posi¢cao de repouso para
uma posigao de corte, em torno do eixo de trabalho (A) comum, de preferén-
cia, em 480°, e pelo menos uma terceira lamina (252) é giravel em relacao a
primeira lamina (63") de u,ma,,posigéo de repouso para uma posigcéo de cor-
te, em torno do eixo de trabalho (A) comum, de preferéncia, em 960°.

8. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com uma das

reivindicagcoes 4 a 7, caracterizada pelo fato de que todas as laminas (63,
63', 63", 64, 64', 164, 164', 252), vistas na dire¢ao do eixo de trabalho (A) em
suas posi¢coes de repouso, podem ser dispostas situadas umas por cima das
outras.
v 9. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com uma das
reivindicagoes 4 a 8, caracterizada pelo fato de que as laminas (63, 63', 63",
64, 64', 164, 164', 252), estao alinhadas, substancialmente, radialmente ao
eixo de trabalho (A).

10. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com uma das
reivindicagoes 4 a 9, caracterizada pelo fato de que acima e abaixo dos ele-
mentos de trabalho (63, 63', 63", 64, 64', 164, 164', 252), esta disposta um
defletor (50, 50', 51, 51', 151, 252), com pelo menos, em cada caso, uma
palheta defletora (56, 56', 156, 256), que atua na diregao periférica do eixo
de trabalho (A), que no funcionamento da unidade de trabalho (60, 160,
260), gira em conjunto com 0 eixo de suporte (67, 167, 267), para que 0 ma-
terial a ser trabalhado, que na rotagdo da unidade de trabalho (60) em torno
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do eixo de trabalho (A) é langado para cima e para baixo da zona de acéo

dos elementos de trabalho (63, 63', 63", 64, 64', 164, 164', 252), seja trans-

portado de volta para essa zona de agao.
11. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com a reivindi-
cacao 10, caracterizada pelo fato de que o defletor (50, 50', 51, 51', 151,
251) esta alinhado, substancialmente, radialmente ao eixo de trabalho (A).
12. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com a reivindi-
cacgao 10 ou 11, caracterizada pelo fato de que um defletor (50, 50') inferior é
fixavel com uniao por torque e de modo desprendivel em uma extremidade
inferior, vista na diregao do eixo de trabalho (A), da unidade de trabalho (60,
160, 260).
A 13. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com uma das
reivindicagdes 1 a 12, caracterizada pelo fato de que os elementos de traba-

lho (50, 50', 51, 51',63, 63/, 63", 64, 64, 164, 164', 252) estdo dispostos de

modo axialmente alternado na diregdo do eixo de trabalho (A).
14. Unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com uma das
reivindicagoes 4 a 9, caracterizada pelo fato de que as laminas (63, 63', 63",

64, 64', 164, 164/, 252), vistas na direcdo do eixo de trabalho (A), estdo dis-

postas mais proximas a extremidade inferior da unidade de trabalho (60,
160, 260) do que na extremidade superior (69, 169, 269) oposta da unidade
de trabalho (60, 160, 260). |

15. Dispositivo para processamento de alimentos, com uma par-
te superior (2, 2, 102), uma unidade de acionamento (10, 10'), uma parte
inferior (3, 103) com recipiente de trabalho (30, 130) e uma unidade de tra-
balho (60, 160, 260), acionavel por meio da unidade de acionamento (10,
10, caracterizado pelo fato de qué a unidade de trabalho (60, 160, 260) é
uma unidade de trabalho (60, 160, 260) de acordo com uma das reivindica-
coes 1 a 14.

16. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com a reivindicagdo 15,
caracterizado pelo fato de que a unidade de acionamento € acionavel manu-
almente ou eletricamente.

17. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com a reivindicagao 15 ou
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16, caracterizado pelo fato de que a unidade de acionamento (10, 10') e a
unidade de trabalho (60, 160, 260) estdo em unidao efetiva através de uma
unido por torque, desprendivel, uma com a outra.

18. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com a reivindicagao 16,
caracterizado pelo fato de que a unidade de acionamento (10, 10'), acionavel
manualmente, compreende um acionamento de manivela ou, de preferéncia, _
um acionamento por cordao.

19. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com a reivindicagao 18,
caracterizado pelo fato de que uma bobina (12, 12'), que pode ser posta em
movimento rotativo por tragdo em um corddo de tragdo do acionamento por
cord3o, encontra-se em uma unido efetiva com um dispositivo de arrasto
(28, 23'), através de uma engrenagem, de tal modo que uma relagao de mul-

tiplicacao de numero de rotagdes resultante perfaz mais do que 1, de prefe-

réncia, 1,8a19. - e

20. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizado pelo fato de que a bobina (12), com uniéo por toque e rotati-
vamente, com uma roda de acionamento (14'), apoiadas sobre um eixo de
tampa (8'), que se estende excentricamente ao eixo de trabalho (A), e que
se salienta internamente de uma tampa da parte superior (2', 102) e que o
movimento de rotagdo da roda de acionamento (14') é transmissivel a uma
roda axial (17'), que esta disposta estendida coaxialmente ao eixo de traba-
Iho (A).

21. Dispositivo (1', 100) de acordo com a reivindicagao 20, ca-
racterizado pelo fato de que uma engrenagem interna (15') da roda de acio-
namento (14') se engata em uma engrenagem externa (16') da roda axial
(17"). |

22. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com uma das reivindica-
¢coes 15 a 21, caracterizado pelo fato de que o recipiente de trabalho (30,
130) é um recipiente substancialmente simétrico em rotagao, para recepgao
de material a ser trabalhado e a unidade de trabalho (60, 160, 260) esta
montada de modo rotativo no recipiente de trabalho (30, 130).

23. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com uma das reivindica-
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260) vista na direcao do eixo de trabalho (A), apresenta uma extremidade
superior (69, 169, 269), que se encontra em unido efetiva por unido por tor-
que com a unidade de acionamento (10, 10'), bem como uma extremidade
inferior (33, 33'), afastada da extremidade superior, que esta montada rotati-
vamente no fundo do recipiente de trabalho (30, 130).

- 24. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com uma das reivindica-
¢oes 15 a 23, caracterizado pelo fato de que um grau de processamento de-
sejavel dos alimentos esta relacionado a um numero determinado de tempos
de trabalho, de preferéncia, a um numero determinado de rotagdes da uni-
dade de acionamento (10, 10') ou da unidade de trabalho (60, 160, 260), que
o grau de processamento € detectavel por uma unidade eletrénica (47, 47') e

pode ser indicada ao usuario do dispositivo (1, 1', 100) em uma unidade in-

dicadora (40)... .. S : e

5. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com a reivindicagdo 24,
caracterizado pelo fato de que a unidade eletrbnica (47, 47') e a unidade in-
dicadora (40') sdo abastecidas com energia através de um gerador (45), a-
cionado por meio da unidade de acionamento (10, 10') e/ou da unidade de
trabalho (60, 160, 260). _

_ 26. Dispositivo (1, 1', 100) de acordo com a reivindicagao 24 ou
25, caracterizado pelo fato de que a unidade indicadora (40, 40') compreen-
de trés diodos luminosos (41', 42', 43') em cores diferentes, de preferéncia,

nas cores verde, amarelo e vermelho.
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i RESUMO . L
Patente de Invenc,ao "DISPOSITIVO PARA - PROCESSAMENTO DE ALl-
MENTOS". - ' -
A presente invencao refere-se a uma unidade de trabalho (60,
160, 260) ou a um disbositivo (1, 1', 100), que compreende uma unidade de"

trabalho desse tipo pra processamenfo de alimentos. A unidade de trabalho N

- pode ser acionada.e posta em um movimento rotativb por meio de uma uni-
' dade de acionamento (10, 10') do dispositivo. A unidade de trabalho apre-
" senta pelo menos dois elementos de trabalho, dlspostos sobre um eixo de

trabalho (A) e que atuam na diregcdo periférica do eixo de trabalho _(A). Pelo

menos um dos elementos de trabalho é giré\)el’ nesse caso, dentro de um

-angulo de giro hmltado em torno do eixo de trabalho (A). A mobilidade gira- -

torja das laminas permlte por um lado, que as laminas, dlspostas de prefe-A

réncia, axialmente uma sobre a outra e distanciadas uma da outra, podem

ser levadas a uma posigdo de repouso radial comum, para encher o recipi-

ente com o produto a ser cortado, de modo que praticamente todo o volume
do recipiente esta livre ‘e pode ser enchido. Por outro lado, pela mobilidade
giratdria da segunda lamina no eixo de suporte permite que o gasto de ener-.
gia mlmal ‘seja significativamente reduzido na fase mlcnal uma vez que nem' '
todas as Iammas precisam comeq:ar a cortar smultaneamente
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