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98 hmotn. % krystalického kopolymeru z propylenu s
ethylenem a/nebo o- olefinem obecného vzorce CH,=CH-R,
pficemZ R je linedrn nebo rozvétven4 alkylova skupina s 2 a2
8 atomy uhliku, obsahujiciho 85 a% 99,5 hmotn. % propylenu a
a,2) 2 2Z 40 hmont. % elastického kopolymeru z ethylenu s
propylenem a/nebo o- olefinem obecného vzorce CH,=CH-R,
pfi¢emZ R m4 shora uvedeny vyznam, obsahujiciho 20 az
70 hmotn. % ethylenu a a,) 20 aZ 60 hmotn. % polymeru
ethylenu a nosné vrstvy z vrstvy b, z termoplastického
polymeru nebo z vrstvy by a kryci vrstvy b, z
termoplastického polymeru nebo z papiru. Mezi vrstvami b; a
b, je piipadné alespoii jedna adhezni vrstva b,. Uzaviraci
vrstva po uzavieni povrchu vzhledem k polypropylenové
vrstvé je snimatelnd silou nejvice 15 N/15 mm.
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Balici félie

Oblast techniky

Vynélez se tyka balici folie

Dosavadni stav techniky

Balici folie na bazi plastickych hmot jsou z literatury jiZ zndmé, ponévadZ se vétSinou mohou
lehce zpracovat, maji malou hmotnost, jsou stabilni proti viivim okoli a jejich vzhled je mozné
zna&né ménit. Na balici félie jsou pfitom kladeny rizné naroky. Za prvé musi byt pro dosta-
tenou ochranu baleného, piipadné zataveného zboZi, zejména potravinafskych a Iékaiskych
prostiedkii, dostate¢nd t&sné a manipulace se zatavenymi vyrobky, zejména pii dopravé, musi byt
dostate&né bezpetnd, za daldi musi byt pii otevieni obalu splnén poZadavek lehkého sejmuti,
piitemz balici folie se musi sejmout nejen lehce, nybrz takeé definovanym zpisobem, to znamena
folie se nesmi roztrhnout na mistech, ktera proto nebyla stanovena. Jako tfeti kriterium kromé
toho musi mit balici folie dobrou zpracovatelnost, takZe se folie zatavi pfi pokud moZno nizkych
teplotach a pokud moZno s vice riznymi foliemi nebo tvarovymi dily na bazi polypropylenu.
Tato kriteria nemohou byt dosud znimymi obaly, jaké jsou zndmé zEP 0178061 (B),
EP 0292192 (B) nebo EP 588223 (Al), vidy dostate¢né splnéna, takze vznika tkol vytvofit
novou balici folii, ktera spliiuje shora uvedena kriteria a oproti stavu techniky je charakterizovana
zlepienou mechanickou stabilitou, vy33i tésnosti, leh¢im sejmutim a jednoduchym zpracovanim.

Podstata vynalezu

Uvedeny tkol se vyfesi balici folii podle vynalezu, jejiz vrstva urfena k uzavieni sestava ze
smési polymert s polymerem ethylenu.

Predmétem predloeného vynalezu je balici folie, ktera sestava z uzaviraci vrstvy (a) ze smési z
a;) 40 az 80 hmotn. % smési polymer( sestavajici z

a,;) 60 a2 98 hmotn. % krystalického kopolymeru z propylenu s ethylenem a/nebo a—
olefinem obecného vzorce CH,=CH-R, pfiemz R je linearni nebo rozvétvena alkylova
skupina s 2 aZ 8 atomy uhliku, obsahujiciho 85 aZ 99,5 hmotn. % propylenu

a

a12) 2 aZz 40 hmotn. % elastického kopolymeru z ethylenu s propylenem a/nebo o—olefinem
obecného vzorce CH,=CH-R, pfitemz R ma shora uvedeny vyznam, obsahujiciho 20 aZ
70 hmotn. % ethylenu

a;) 20 az 60 hmotn. % polymeru a nosné vrstvy b z vrstvy b, z termoplastického polymeru nebo
z vrstvy b; a kryci z termoplastického polymeru nebo z papiru, pfi¢emz mezi vrstvami b; a
b, je pfipadné alespoi jedna adhezni vrstva b; a pfiemZ uzaviraci vrstva po uzavieni
povrchu vzhledem k polypropylenové vrstvé je snimatelna silou nejvice 15 N/15 mm.

Smési polymerd se pFitom rozumi kopolymery, pfipadné izotropni kopolymery z propylenu a
ethylenu a/nebo a—olefinu vzorce CH;=CH-R, ktera je pfi obvyklém zpisobu vyroby blokového
polymeru charakterizovana tim, ze v prvnim kroku v prvnim reaktoru se misto Cistého
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homopolymeru polypropylenu vyrobi izotropni kopolymer ethylenu a propylenu, v druhém kroku
Vv prvnim reaktoru se polymerizuji z vhodné monomerové smési ethylen—propylenkautukové
bloky. Vyroba se miZe provadét napiiklad analogicky k EP 0373660 (A).

Smés a;) polymert pfitom obsahuje a, ;) 60 a% 98 % hmotn. krystalického kopolymeru z propy-
lenu s ethylenem a/nebo a~olefinu obecného vzorce CH,=CH-R. R pfitom znadi linearni nebo
rozvétvenou alkylovou skupinu s 2 az 8 atomy uhliku. Ptiklady vhodnych komonomert jsou
buten, penten nebo hexen. Vyhodné jsou kopolymery propylenu s ethylenem. Podil propylenu
v kopolymeru lezi mezi 85 a 99,5 hmotn. %, ptednostné mezi 90 a 98 hmotn. %.

Druhé komponenta a, ;) smési a,) polymeri obsahuje 2 aZ 40 hmotn. % elastického kopolymeru
zethylenu s propylenem a/nebo a—olefinu obecného vzorce CH,=CH-R. R mé opét shora
uvedeny vyznam. Vyhodné jsou kopolymery ethylenu a propyleny. Podil ethylenu pfitom &ini 20
az 70 hmotn. %., vyhodng& 25 az 60 hmotn. %.

Jako komponenta a2) se pouziva polymer ethylenu a nosna vrstva, Polymerem ethylenu se pfitom
rovnéZz rozumi homopolymer ethylenu, jakoZ také kopolymery ethylenu s jingmi komonomery.
Vhodné kopolymery ethylenu obsahuji naptiklad jests pritazené podily nenasycenych komono-
mert, napiiklad vinylacetitu nebo C; az Cyy alkylenu, naptiklad propylenu, butenu, hexenu nebo
oktenu. Vyhodné se viak pouzivaji homopolymery. Pouzité homopolymery pfitom maji hustotu
0,89 az 0,98 g/cm’. Vyhodné se pouzivaji nizko hustotni polyethyleny (LDPE) s hustotou mezi
0,915 az 0,935 g/em’.

Uzaviraci vrstva miiZe obsahovat obvyklé piisady, jako Jsou stabilizatory, uhlovodikové prysky-
fice, barviva, pigmenty, antioxidatory, mazadla, antistatika, UV-absorbery, modifikatory visko-
zity, antiblokovaci pfipravky, zmatiiovaci pripravky, protipozarni prostfedky, biostabiliozatory,
nukleaéni prostfedky, trvrdidla a podobng. Pfisady eventualné nohou obsahovat obvykla plniva.
Jako plnivo je napfiklad vhodny oxid kfemiity v podobé skla nebo kifemene, kfemicitan,
zejména v podobé& mastku, titanitan, titani¢itan, oxid titanicity, oxid hlinity, uhligitan vapenaty,
zvlasté v podobé kiidy, magnesit, oxid hofetnaty, oxid Zeleznaty, karbid kiemigity, nitrid
kfemigity, siran barnaty, kaolin a podobné. Pfednostni Je uzaviraci vrstva bez plniva.

Pfi vyrobé uzaviraci vrstvy podle vynalezu se polymerova smés a,) a pozadovany polymer
ethylenu a,) navzdjem promichaji ve vhodném zatizeni, napfiklad v extrudéru nebo michadce a
dale se zpracuji obvyklou technologii.

Uzaviraci vrstva (a) ma vyhodng tloustku 4 az 50 um, pfednostné 8 a% 25 pm. Uzaviraci vrstva
(a) balici félie podle vynalezu obsahuje rovnéz nosnou vrstvu, ktera sestiva z vrstvy by z termo-
plastického polymeru nebo z vrstvy b; a kryci vrstvy b, z termoplastického polymeru nebo
z papiru, pfi¢emZ mezi vrstvami b, a b, je pfipadné alespoti jedna adhezni vrstva bs.

Jako termoplastické polymery vstupuiji pfitom do uvahy vSechny b&Zné termoplasticky deformo-
vatelné plastické hmoty. Témito termoplasticky deformovatelnymi plastickymi hmotami jsou
naptiklad polyolefiny, polyamidy, polyestery, polystyroly, polyoxyalkyleny, polyvinylchloridy,
polyethersulfony, polyuretany, polyethylentereftalst nebo polybutylentereftalat, polyimidy,
polyetherketony, polykarbonaty a podobné&. Vyhodné se jako nosna vrstva pouZivaji polyolefiny,
zejména polypropyleny. Za polypropyleny jsou pfitom povazovany homopolymery poly-
propylenu, jakoZ také blokové kopolymery, izotropni kopolymery nebo izotropni blokové
kopolymery s podfizenymi podily jinych C, a2 Cjp-alkent nebo jejich smési. PFi pouziti homo-
polymeru polypropylenu se miZe také pouzit krystalizujici polypropylen. Jako krystalicky
polypropylen jsou vhodné napfiklad polypropyleny, jaké jsou popsany v EP 255 693, vyhodné
s vysoce izotaktickym podilem pentadenu, ktery lexi mezi 0,955 a 1,0. Méfici metoda je popsana
v EP-B-0255693.
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Termoplasty se mohou v p¥ipadé potfeby nahradit az 50 % hmotn., pfednostné 10 az 20 %
hmotn. plniva. Jako plniva jsou vhodna jiz popsana plniva. Déle miZe nosna vrstva obsahovat
dal3i obvyklé pfisady analogické k uzaviraci vrstve.

Nosné vrstva b) mize byt, jak je uvedeno vyse, jednovrstva, jakoZ také vicevrstva, takZe existuji
ruzné konstrukéni varianty.

Piednostni varianty jsou uvedeny v nasledujicim.

Podle prvni varianty sestava nosnad vrstva jen z jedné pokladové vrstvy by) z jednoho shora
uvedeného termoplastu nebo smési z vice termoplastii, kterd miiZe eventudlné obsahovat jedno
nebo vice ze shora popsanych obvyklych plniv. Vyhodné sestava podkladova vrstva by) z poly-
olefinu, vyhodné z polypropylenu bez plniva nebo s nim. Polypropylenem muiiZe pfitom byt
homopolymer polypropylenu, krystalujici homopolymer polypropylenu nebo jejich smés nebo
smés blokového polymeru polypropylenu nebo izotropniho blokového kopolymeru nebo izotrop-
niho kopolymeru, pfi¢emz kopolymery obsahuji podfizeny podil jinych C; az Cyo—alkenu.

Podle druhé varianty sestavéa nosna vrstva z podladové vrstvy by) a pfidavné vrstvy b,), kter plni
funkei kryci vrstvy. Podkladova vrstva by) pfitom odpovida vrstvé popsané v souvislosti s prvni
variantou. Kryci vrstva by) sestdva pfipadné prednostné ze shora popsaného polypropylenu,
naptiklad z homopolymeru polypropylenu nebo krystalujiciho homopropylenu polypropylenu.

Kryci vrstva b,) miZe byt v pripadé potfeby vytvofena také z jiné neZ shora uvedené plastické
hmoty, vyhodn& z teplu odolného termoplastu, jako je polyamid, polyethylentereftalat, poly-
karbonat nebo polyoxilalkylen, nebo také z papiru. Pfitom je vyhodné vloZit mezi vrstvy byab;
jednu nebo vice ptilnavych vrstev by). Pfilnava vrstva miZe byt pfilnava vrstva miiZe byt pfitom
napfiklad vytvofena z obvyklych kadirovacich lepidel na bazi polyetheru nebo polyesteru a
rovné&z z polymernich pfilnavych prostredku.

Podle tieti varianty miZe nosna vrstva pfidavn& obsahovat naptiklad k zabranéni vstupu kysliku
je¥té bariérovou vrstvu by) polyamidu, polyethylentereftalatu, ethylenvinylalkoholu.

Ptitom mohou vzniknout riizna pofadi vrstev. V nosné vrstvé jsou napiiklad vyhodné nasledujici
poradi vrstev

bl—b3—b4—b3—b2 nebo

by-bs—bs—b,

U véech shora uvedenych variant a obvyklého poradi vrstev b, az b, miiZze byt na posledni
z téchto vrstev, pfipadn& na vn&j$i stran& nosné vrstvy nanesena vrstva laku, z laku odolného

vysoké teploté, miize byt metalizovana, rovhéz miiZe byt opatfena vrstvou z oxidu kiemicitého,
oxidu hofe&natého nebo oxidu hlinitého, které rovné€z mohou byt opatfeny lakem.

Dile je také mozné nanést folie obvyklym zpiisobem f6lie.

Celkova tloustka nosné vrstvy b &ini mezi 20 aZ 3000 pm, vyhodn& mezi 50 aZ 2000 pm.

Vyroby balici folie podle vynalezu se provadi b&Znym postupem, pokud mozno plo$nym nane-
senim uzaviraci vrstvy a) na nosnou vrstvu b). Vyroba vicevrstvych folii se provadi naptiklad
koextrudaci, vytlaovanim, vyfukovanim nebo na kalandrech a/nebo koextrudainim pfevrstve-

nim nebo kasirovanim.

U zpiisobii prevrstveni se napiiklad nejprve na nosny pas nanasi latka pouZita pro pfevrstveni,
nasledné se provadi gelovani, chlazeni, orovnavani a navinuti. Pfi vlastnim koextrudaénim
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pievrstveni se v pievrstvovacim zafizeni prekryje filmem taveniny, ktera se natavi v extrudéru a
nanasi se pomoci vytlatovaci 3térbinové trysky a miZe sestivat z jedné nebo vice vrstev
polymeru. Pti vznikajici spojeni uzaviraci vrstvy a) a nosné vrstvy b) se chladi a vyhlazuje
v chladici pfitladné jednotce. Potom se spojeny pés naviji.

Pfi kaSirovani se analogicky jako pfi pfevrstveni provadi rovné? nanaseni na nosny pas kryci
latky, hlazeni a chlazeni, porovnavani a navinuti. P¥i vlastnim extrudatnim kasirovani pfedem
zhotoveny nosny pla¥t’ vstupuje do hladiciho stroje, ktery ma tfi a% Ctyfi vélce. Pritom se nosny
pas pfed prvni mezerou mezi valci prekryje filmem taveniny, ktera se tavi v extrudéru a nanasi se
vytladovaci $térbinovou tryskou. Pfed druhou mezerou mezi valci se pfida druhy pfedem
zhotoveny pés. Takto vznikajici spojeni se pfi priichodu druhou mezerou mezi valci vyhladi,
nasledné se ochlazuje, porovnava se a naviji se.

Po vykoviéni nebo koextrudaci vytlagovaci $térbinovou tryskou se obecné nejprve smés uzaviraci
vrstvy a) a termoplastického polymeru nosné vrstvy b) v riznych extrudérech za vhodnych
podminek roztavi a potom se v podobé proudi taveniny za vytvoreni vicevrstvého proudu svadi
do koextrudaéniho nastroje. Potom se provadi vynaseni, porovnavani a chlazeni vicevrstvého
pasu taveniny a navinuti folie.

Rizné varianty zpisobu vyroby se mohou podle pozadované struktury félie rovnéz také
navzajem kombinovat.

Takovéto zplisoby probihaji obvykle pti teplotach 170 az 280 °C, tlaku 70x 10° a% 250 x
10°N/m’ a pii stfedni dobé prichodu vrstvou b), kterd je vytvofena jako jednovrstva nebo
vicevrstva flexibilni kryci folie nebo jako jednovrstva nebo vicevrstva hlubokotazna flie.

V ptipadé flexibilni kryci folie se vyrobi folie s celkovou tloustkou vrstev (a + b) 30 az 400 um,
vyhodné 50 az 250 um. Kryci félie se potom uzavie pres uzaviraci vrstvu pomoci obvyklého
uzaviraciho nebo svafovaciho postupu na vhodny balici material na bazi polypropylenu, jako je
polypropylenova hlubokotazna nadoba. Uzaviraci kontaktni stranu vyhodné tvofi polypropyle-
nova vrstva. Po uzavfeni odoldva Sev pritlaku 2 x 10* N/m?. Otevieni takto vytvofenych obali
nastava jednoduchym staZenim kryci folie pti malych silovych narocich nejvice 30 N/15 mm
podle ISO 527.

Diéle se mohou flexibilni folie s celkovou tloustkou vrstev (a + b) 30 az 150 pm navzajem uzaviit
tak, Ze se ziska folie v podobé saku, pti¢emz lze folie snadnym staZenim navzajem lehce oddélit.
Pfitom jsou pfednostni nasledujici varianty:

b + a uzavieno proti b + a nebo

b +a uzavieno proti monofolii sestavajici z polypropylenu, pfiemZ jako propylen se pouZiva
hopolymer polypropylenu, blokovy polymer polypropylenu, izotropni kopolymer a izotropni
kopolymer polypropylenu, nebo b + a uzavieno proti vicevrstvé félii z uzaviraci z polypropylenu
a jedné nebo vice nosnych z termoplastického polymeru.

Dal3i pouZiti pfedstavuje vyroba termofélie s celkovou tloustkou vrstev a + b 150 az 350 pm.
Termofélie je hlubokotazna a lze ji lehko uzavit do balici schranky, napfiklad do skofepiny nebo
poharu, pfi¢emz kontaktni stranou pro uzavfeni je polypropylenova vrstva. Také v tomto pfipadé
Ize lehce obal oteviit stazenim hlubokotazného krytu silou nejvice 30 N/15 mm. Pfednostné je
k otevieni potfebna sila nejvice 15 N/15 mm.

Uzaviraci vrstva a) se miize dale nanést vyhodné na 0,15 aZ 3 mm tlustou jednovrstvou nebo
vicevrstvou hlubokotaZnou folii, naptiklad hlazenim nebo vytlatovanim a nasledné deformovat

za tepla, pfipadn& hlubokym tahem, takZe se zisk4 hlubokotaZena skiiiika, jejiz soudasti je na
vnitini strané uzaviraci vrstva. Vrstvy hlubotazné félie pfitom odpovidaji nahofe popsané nosné
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vrstvé b). Uzavieni takto ziskaného obalu potom nastavé libovolnymi krycimi foliemi, které
sestavaji z jedné nebo vice vrstev na polypropylenu nebo z kombinace riznych termoplastu,
pti¢em? uzaviraci kontaktni stranu tvofi pfednostn& polypropylenové vrstva, vyhodné zejména
vrstva homopolymeru polypropylenu. Vyhoda tohoto hlubokotazného obalu je, Ze se muZze
vytvarovat hlubokym taZenim v jedné operaci a Ze pro definovéni nafiznuté oblasti stanovené pro
otevieni obalu nejsou zejména nutné nevyhodné drazky a vruby a podobné.

Teplota uzavirani leZi podle celkové tloustky folie mezi 85a240°C, pfednostné mezi
120 a 200 °C.

Obal, ptipadné obalova félie podle vynélezu jsou charakterizovany snadnou zpracovatelnosti,
lehkym stahovanim, respektive otevienim, vysokou tésnosti a vysokou mechanickou odolnosti,
takze jsou vhodné k pouiti pro lehce oteviratelné obaly kazdého typu, to znamena pro nepotra-
vinafskou a potravinafskou oblast. Vyhodné se pouZivaji v potravinafstvi, zejména pro baleni
mléénych vyrobku, jako jsou naptiklad jogurty.

Ptiklady provedeni vyndlezu

Nasledujici tfivrstvé folie byly vyrobeny se strukturou vrstev a-b—b, pomoci koextruze.
Tloustka vrstvy a &inila 10 pm, vrstvy b; €inila 60 pm a vrstvy by 10 pm.

Folie 1:
Uzaviraci vrstva a sestava ze smési z

a;: 60 % hmotn. polypropylenu s podilem 6,5 % hmotn. polymerizovaného ethylenu MFI
(230/2,16): 8 g/10 min a

a,: 40 % hmotn. polymeru ethylenu s hustotou 0,923 g/cm’, MFI (190/2,16): 0,75 /10 min.
Nosna vrstva sestava z:

b;: smés ze 60 % hmotn. blokového kopolymeru polypropylenu s MFI (230/2,16): 5 g/10 min a
40 % hmotn. krystalizujiciho homopolymeru polypropylenu s MFI (230/2,16): 8 g/min a

by: krystalizujici homopolymer polypropylenu s MFI (230/2,16): 8 g/10 min.
Folie 2
Uzaviraci vrstva a sestva ze smési z

a;: 60 % hmotn. vysokostupiiového amorfniho polypropylenu s tavici entalpii 25 J/g a MFI
(230/216): 12 g/10 min a

a,: 40 % hmotn. polymeru ethylenu p je rovno = 0,923 g/em’, MFI (230/2,16): 0,75 g/10 min.
Nosna vrstva je analogicka s predchozi folii.
MFI znadi tavny index, to znamen4 mnoZstvi v gramech termoplastii, které jsou ohfaty na stano-

venou teplotu, extrudovanych béhem 10 minut za pouZiti stanovené sily pomoci normované
trysky. Podminky jsou stanoveny napfiklad v DIN 53735.
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PATENTOVE NAROKY
1. Balici fdlie sestavajici z uzaviraci vrstvy (a) ze smési z
a;) 40 az 80 hmotn. % smési polymert sestavajici z

a;1) 60 az 98 hmotn. % krystalického kopolymeru z propylenu s ethylenem a/nebo o—
olefinem obecného vzorce CH,=CH-R, pfi€emZ R je linedrni nebo rozvétvena alkylova
skupina s 2 aZ 8 atomy uhliku, obsahujiciho 85 az 99,5 hmotn. % propylenu,

a

a12) 2 az 40 hmotn. % elastického kopolymeru z ethylenu s propylenem a/nebo o—olefinem
obecného vzorce CH,=CH-R, pfi¢emz R ma shora uvedeny vyznam, obsahujiciho 20 az
70 hmotn. % ethylenu,

a

a) 20 a2 60 hmotn. % polymeru ethylenu, a nosné vrstvy b z vrstvy b, z termoplastického
polymeru, nebo z vrstvy b, a z kryci vrstvy b, z termoplastického polymeru nebo z papiru,
pfiCemZ mezi vrstvami b, a b, je ptipadné alespoii jedna adhezni vrstva bs, a pfiemZ uzaviraci
vrstva po uzavieni povrchu vzhledem k polypropylenové vrstvé je snimatelna silou nejvice
15N/15 mm.

2. Balici félie podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, % termoplastickymi polymery
Jsou polyolefiny, polyamidy, polyuretany, polyestery, polyvinylchlorid nebo jejich smési.

3. Balici félie podle naroku 1, vyznaéu jici se tim, Ze vrstva b, sestava z poly-
olefinu, ktery pfipadng obsahuje plnivo.

4. Balici folie podle néroku 3, vyznaéujici se tim, ze polyolefinem je homopolymer
polypropylenu, krystalicky homopolymer polypropylenu nebo smési s blokovymi kopolymery
polypropylenu nebo izotropnimi blokovymi kopolymery nebo izotropnimi polymery propylenu,
pfi€emz kopolymery obsahuji ptifazeny podil dal3ich C; a% C,, alkend.

S. Balici folie podle niroku 1, vyznadujici se tim, e kryci vrstva b, sestava
z homopolymerii polypropylenu, krystalickych homopolymerti polypropylenu nebo z tepelns
odolnych termoplastii, jako je polyamid, polyethylentereftaldt, polykarbonat nebo polyoxy-
alkylen.

6. Balici folie podle niroku 1, vyznaéu jici se tim, Ze kryci vrstva b, sestava
Z papiru.

7. Balici folie podle ndroku 1, vyzna&ujici se tim, %enosni vrstvab je vicevrstva a
sestava z vrstev by, by, bs, jakoZ i ptidavné bariérové vrstvy by, pfi€emz pofadi vrstev miZe byt
bi=bs—bs—bs-b, nebo b;—bs—bs~b, a bariérova vrstva b, je tvorena z polyamidu, polyethylen-
tereftalatu nebo ethylenvinylalkoholu.

8. Balici folie podle naroku 1, vyznaé&ujici se tim, Zena vnéj3i stranu nosné vrstvy
Jje nanesena vrstva laku, vrstva papiru, vrstva kovu nebo vrstva z kovovych oxidi a oxidu
kiemicitého, oxidu hlinitého nebo oxidu hofe&natého, ktera je pfipadné opatiena lakem.
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