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tego spoesobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb pomiaru
lepko$ci szkla i innych podobnych materiatow
w zakresie 108—1012,5 puazéw.

Znane dotychczas sposoby pomiaru lepkosSci
szkla w zakresie 108—10!25 puazéw polegajag na
okreé§leniu szybko$ci deformacji przy rozcigganiu
probek szkla w postaci nici lub precikéw o ma-
tych $rednicach zakonczonych kulkami. Prébki ta-
kie umocowuje sie w specjalnych uchwytach i po
nagrzaniu do zadanej temperatury poddaje sie
rozcigganiu. Mierzy si¢ szybko&é deformacji préb-
ki pod wplywem znanej sily rozciggajacej i na
podstawie tych danych wylicza sie lepko$§é szkla
przy uwzglednieniu wymiaréw geometrycznych
prébek. Do niedociggnie¢ tych sposobéw pomiaru
lepkoS$ci nalezy zaliczyé to, ze wymagaja one spec-
jalnego przygotowania prdébek na palniku gazo-
wym, specjalnych uchwytéw do zamocowania pro-
bek i niewygodnych w uzytkowaniu mechanizméw
do obcigzania prdbek po -nagrzaniu ich do zaaa-
nej temperatury. Poza tym na jednej prébce moz-
na wykonaé tylko jeden pomiar przy jednej tem-
peraturze i w zwigzku z tym metody te wymagaja
stosowania wielu prébek dla okreS§lenia lepkos$ci
w zakresie 108—1012,5 puazow.

Sposéb pomiaru lepkosSci wedlug wynalazku nie
ma tych niedociggnieé. Polega on ma tym, ze
okre§la sie szybko§é deformacji préobek S$ciska-
nych znang stalg silg, po ogrzamiu ich do zadanej
temperatury. Probki szkla uzywane przy sposobie
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pomiaru lepko$ci wedlug wynalazku majg ksztalt
precikdw cylindrycznych np. o $rednicy 1,5—4,0
mm i diugosci 15—40 mm.

Urzadzenie do stosowania sposobu sklada sie
z umocowanego w statywie uchwytu do prébek
badanego materialu w postaci rurki zamknietej
z jednego konca, do ktérej wchodzi swobodnie
pret dociskowy, przenoszacy na prébke nacisk
urzadzenia dociskowego przez ruchomy sworzen
czujnika zegarowego. Urzgdzenie wyposazone jest
w czujnik zegarowy o stalym nacisku sprezyny
w calym zakresie pomiarowym czujnika.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest w przykladzie wykonania mna rysunku.

Préba szkla 1 o dokladnie zmierzonych wymia-
rach umieszczona jest w rurce 2 zamknietej z jed-
nego konca i umocowanej w specjalnym statywie
3 przy pomocy Sruby dociskowej 4. W rurce,
w miejscu gdzie uklada sie prébke, wyciete jest
okienko dla tatwiejszego ukladania prébek. Rurka
wykonana jest z materialu nie ulegajacego defor-
macji przy temperaturach pomiaru. Moze to byé
szklo kwarcowe, stal itp. Probke w rurce dociska
pret 5 wykonany z tego samego materialu co rur-
ka, swobodnie wchodzacy do rurki. Pret 5 jest do-
ciskany ruchomym sworzniem czujnika zegarowe-
go 6 o stalym nacisku sprezyny w calym zakre-
sie pomiarowym czujnika. Ruchomy sworzen czuj-
nika jest polaczony z dZwignig 7, na ramiona kté-
rej naklada sie ciezarki. Do rurki z prébka przy-
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mocowana jest termopara 8, ktérej kofce pomia-
rowe znajdujg sie nad $érodkiem probki szkia. Rur-
ke z probkg i termoparg umieszcza sie w piecu
rurowym 9.

Pomiar lepko$ci przeprowadza sie nastepujgco.
Na prawe ramie dZwigni 7 naklada sie ciezarek
réwnowazacy sile nacisku sprezyny czujnika ze-
garowego. Probka szkla w tym czasie mie jest $ci-
skana. Po umieszczeniu rurki z prébka w piecu

_nagrzewa sig ja do Zadanej temperatury pomiaru

i utrzymuje sie stala temperature w ciggu 10—

0 minut. Nastepnie prébke szkia poddaje sie
$ciskaniu znang silg i mierzy sie szybko§é defor-
macn probki przy pomocy czujnika zegarowego

e,kundmmerza ‘Wielkoéé sily Sciskajacej regu-
1 je sie przez nakhdanie odpowiednich ciezarkéw
h lewe i prawe ramie¢ diwigni 7 przy uwzgled-
nlenise sily . docisku sprezyny czujnika zegarowe-
go s Ze merzonej szybkoscx deformacji probk1

temperaturze WEg wzoru

P-l
n= 4,166 - 10* 5’—‘,,
gdzie:
n — lepko$é szkla w puazach,

‘P — sila §ciskajagca w G,

1 — dlugo$é prébki w mm,
D — érednica prébki w mm,

A .
V= % — szybkosé deformacji prébki w mm/sek.

Al — wielkoéé deformacji prébki w mm nastepu-
jaca w czasie At w sek.

Sposéb pomiaru lepkoéci wediug wynalazku jest
znacznie prostszy i mniej pracochtonny od innych
znanych sposobéw, poniewaz prébki mie wyma-
gaja specjalnych uchwytéw ani obrébki na palni-
kach, lecz jedynie obciecia i oszlifowania. Jedng
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prébke mozna wykorzystaé do kilku pomiaréw
w tej samej temperaturze lub przy innych tempe-
raturach, przy czym dokltadnoéé uzyskiwanych wy-
nik6w pomiaru jest taka sama jak innymi po-
dobnymi metodami.

Przyktlad. Prébka szkla bezalkalicznego o Sre-
dnicy 3,10 mm i dlugos$ci 22,5 mm w temperaturze
780°C pod dzialaniem sity §ciskajacej 70 G defor-

mowala sie z szybkoscig 010:2—"1?: 3,71 - 10-3 mm/

/sek. Stad lepko§é tego szkla w temperaturze
780°C wynosi

_ 4,166 - 10* - 70 - 225
T 3,10°- 3,71 - 10-3

Zastrzezenia patentowe

. 1,84 - 10° puazéw

1. Spos6b pomiaru lepko$ci szkla i innych podob-
nych materialéw w zakresie 102—101%5 puazéw
znamienny tym, ze prébke doprowadzona do
zadanej temperatury $ciska sie znang stala sila
i na podstawie szybkoSci deformacji probki
przy takim Sciskaniu okref§la sie lepko§¢ ma-
teriatu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
pomiaru uzywa sie probek w ksztalcie prostych
cylindrycznych precikéw. '

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrzz. 1 i 2 znamienne tym, ze sklada sie
z umocowanego w statywie (8) uchwytu do
prébek badanego materiatu, w postaci rurki (2)
zamknietej z jednego konca, do ktérej wchodzi
swobodnie pret dociskowy (5) przenoszgcy na
probke nacisk urzgdzenia dociskowego (7) przez
ruchomy sworzefh czujnika zegarowego (6).

4. Urzadzenie wedlug zastrz, 3 zmamienne tym,
ze wyposazone jest w czujnik zegarowy o sta-
tym nacisku sprezyny w calym zakresie po-
miarowym czujnika.
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