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Przedmiotem wynalazku jest sposéb korekcji
odchylek grubosci taS§my metalowej, walcowanej
na zimno przez walcarke nawrotng.

Przy dotychczasowym sposobie walcowania tasmy
na tego typu walcarkach, utrzymywana jest stata
warto§é naciggu przedniego, na odcinku miedzy
klatkg walcownicza a mnawijarka, oraz tylnego,
miedzy klatkg a rozwijarkg. Suma mnaciagéw na
obydwu tych odcinkach ma tez warto§é stala. Jest
ona ograniczona przez aktualne momenty obrotowe
silnik6w zwijarek, stanowigce iloczyn z dopuszczal-
nych pradéw obcigZenia oraz aktualnych wartosci
strumieni magnetycznych.

Regulacja naciggu przebiega obecnie na zasadzie
utrzymywania stalej wartosci pradu obcigzenia w
wirniku silnika kazdej zwijarki, przy réwnoczes-
nym zachowaniu proporcjonalnosci miedzy sila
elektromotoryczng tego silnika a liniowg predkoscia
zwijania. Prad obcigzenia kazdego silnika jest
z reguly utrzymywany na poziomie maksymalnie
dopuszczalnym a strumien magnetyczny zmienia
sig¢ liniowo w funkcji srednicy aktualnie zwijanego
rulonu. Przy duzej $redmicy rulonu strumien silnika
jest duzy, a przy malej — matly.

Przy aktualnie stosowanym sposobie regulacji ist-
niejg znaczne rezerwy naciggu przedniego i tylnego,
bedace funkcja rezerw strumienia magnetycznego i sit
elektromotorycznych w silnikach. Rezerwie strumie-
nia odpowiada rezerwa momentu obrotowego, a re-
zerwie sily elektromotorycznej — rezerwa mocy.

66205

10

15

29

25

30

2

Rezerwa strumienia kazdego silnika jest funkcja
frednicy rulonu. Przy malej $rednicy rulonu rezer-
wa strumienia ma warto$¢ najwiekszg. Ze wzros-
tem Srednicy rezerwa ta maleje. W trakcie walco-
wania tasmy nastepuje wazrost Srednicy rulonu na
nawijarce, a zmniejszanie Srednicy na rozwijarce.
W zwigzku z tym maleje rezerwa strumienia w
silniku nawijarki, a ro$nie w silniku rozwijarki.
Suma tych rezerw, liczona réwnocze$nie dla obyd-
wu silnikéw posiada warto§é stalg.

Rezerwa sit elektromotorycznych w poszczeg6l-
nych silnikach napedowych jest funkcja predkosci
walcowania. Przy matych predkosciach rezerwa ta
jest duza, a, przy duzych — mala.

Wedlug dotychczasowego sposobu, rezerwy sit
elektromotorycznych i strumieni magnetycznych
nie dajg sie wykorzysta¢ do zwiekszenia zakresu
regulacji naciggu, oraz do dokladnej korekcji od-
chylek grubosci w walcowanej tasmie. Grubosé
taSmy walcowanej z naciggiem zalezy od polozenia
§rub mnaciskowych, od naprezenia w tasmie, od
predkosci walcowania, od opor6w odksztalcenia
i od wspoélczynnika tarcia. Przy stalym naciggu
i przy stalym ustawieniu $rub naciskowych grubosé
taSmy maleje wraz ze wzrostem predkosci walco-
wania, a zwieksza sie wraz z obnizkg tej pred-
kosci. Kazde podniesienie Srub maciskowych przy
stalym naciggu i przy stalej predkosci walcowania

. powoduje poszerzenie szczeliny miedzy walcami

i zwigkszenie grubosci tas$my. Opuszczenie S$rub
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zweza te szczeling i zmniejsza grubos¢ tasmy.
Zwiekszenie naciggu przy stalym ustawieniu Srub
naciskowych i przy stalej predko$ci walcowania
doprowadza do zmniejszenia grubosci tasmy, a
obnizka maciggu — do zwigkszenia tej grubosci.

Do chwili obecnej regulacja grubosci taSmy od-

bywa si¢ w spos6b zgrubny, przede wszystkim
przez zmiane potozenia Srub naciskowych. Doklad-
na korekcja odchylek tej grubosci, na drodze regu-
lacji .naciggu tasémy, jest stosowana w zakresie

mémentéw obrotowych, wytwarzanych przez silniki
zwijarek.

Podstawowg wada tego sposobu jest znikome
wykorzystanie rezerw mocy w silnikach zwijarek
zwlaszcza przy malej predkosci walcowania, oraz
slabe wykorzystanie rezerw momentu obrotowego,
wystepujagcych przy matych S$rednicach rulonu.
Efektem tej wady jest ograniczenie czynno$ci regu-
lacyjnych do zmian poloZenia $rub maciskowych, co
stanowi regulacje niedokladna, dzialajaca w spo-
s6b skokowy i doprowadzajgca do szybkiego zuzy-
wania sie przekladni.

Wade te eliminuje spos6b, bedacy przedmiotem
wynalazku.

Celem wynalazku jest korygowanie odchylek gru-
bosci taSmy przez wykorzystanie rezerwy naciggu
przedniego i tylnego, bedacej funkcja nie wy-
korzystanych rezerw mocy i momentu obrotowego
w silnikach zwijarek.

Cel ten jest osiggany wediug sposobu bedacego
przedmiotemm wynalazku, ktérego istota polega na
tym, ze w silniku zwijarki, w ktérym rezerwa
strumienia magnetycznego i sily elektromotorycznej
jest niewykorzystana, zwieksza sie réwnoczesnie
moc oraz moment obrotowy, przy czym zwigkszenie
mocy i momentu osigga si¢ przez réwnoczesne
zwigkszenie pradu wzbudzenia i napigcia zasila-
jacego wirnik, przy stalej wartoSci pradu ptyna-
cego w wirniku.

Zastosowanie wynalezionego sposobu odbywa sig
przy pomocy ukladu do doktadnej regulacji gru-
bosci tasmy. Uklad ten przedstawiono schematycz-
nie na rysunku jako ilustracje przykladu wykona-
nia wynalazku. Skladnikami ukladu sg czeSciowo
elementy istniejace, a czeSciowo elementy nowe.
Do elementéw istniejgcych zalicza sie walcarka 1,
zwijarki 2 i 3, wyposazone w silniki napedowe 4
i 5, dwa wuklady regulacyjno zasilajagce 6 i T,
synchronizujgce predkos¢ zwijania z predkoscig
walcowania, dwa uklady regulacyjne 8 i 9 — zmie-
niajgce strumien magnetyczny w silnikach napedo-
wych proporcjonalnie do zapotrzebowania na mo-
ment obrotowy, dwa czujniki prgdu wzbudzenia 10
i 11, oraz miernik 12, przeznaczony do pomiaru
grubo$ci tasmy. Elementami nowymi sg znane
czujniki sil elektromotorycznych 13 i 14, znany
wezet sumujacy 15 oraz korektor naciggu 16.

W procesie walcowania mnastepuje przewijanie
taSmy z wozwijarki 2 na nawijarke 3. W trakcie
przewijania, czujniki 10 i 11. oraz 13 i 14 przesy-
tajg zmierzone wartoSci do korektora naciggu 16,
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a miernik 12 — do wezla sumujgcego 15. Sygnat
odchylki wytworzony w wezle 15, a stanowigcy
réznice miedzy gruboscig zadang i gruboscig fak-
tyczng zostaje przestany do korektora maciggu 16.
Korektor 16, dysponujac informacjg o faktycznym
wykorzystaniu strumieni magnetycznych i sil
elektromotorycznych w silnikach 4 i 5 wytwarza
sygnatly korekcyjne dla regulator6w 6 i 7, oraz 81 9
zmieniajagc w nich nastawy dla pradu wzbudzenia
oraz sit elektromotorycznych.

Przy malych predko$ciach walcowania, gdy gru-
bo§é tasmy jest najwieksza, korektor 16 zwieksza
prad wzbudzenia w silniku dysponujgcym rezerwa
strumienia, a zarazem podnosi mapiecie podawane
na wirnik. Prad plyngcy w wirniku pozostaje bez
zmian. Dzieki temu rosnie sumaryczny mnaciag wy-
twarzany przez zwijarki i grubo$é taSmy maleje.
Wzrost naciggu sumarycznego trwa tak diugo az
odchylka grukoSci zmaleje do granic dopuszczal-
nych, lub nacigg przekroczy wartoSci graniczne.
W pierwszym przypadku proces korygowania gru-
bosci zostaje zakonczony, a w przypadku drugim
korektor wytwarza sygnal na dodatkowe urucho-
mienie $rub naciskowych, ktére likwidujg pozo-
stalg odchytke grubosci.

Przy duzych predko$ciach walcowania, gdy silni-
ki zwijarek nie dysponuja juz rezerwg sily elektro-
motorycznej, korekcja gruboSci odbywa sie tylko
przez zmiane polozenia Srub naciskowych.

Zaletg sposobu jest rozszerzenie zakresu regu-
lacji grubosci tasmy przez pelne wykorzystanie
rezerw naciggu przedniego i tylnego. Na efektyw-
no$é¢ sposobu wplywa tez fakt, Ze sumaryczny na-
ciag tasmy moze si¢ zmienia¢ proporcjonalnie do
wymagan stawianych przez regulacje grubosci.
Przy malej predkosci walcowania, to znaczy wtedy
gdy taSma jest najgrubsza a regulacja grubosci
wymaga najwiekszych naciggéw dla likwidacji od-
chylki grubo$ci, spos6b zapewnia najwigksza war-
{0o$¢ mnaciggu sumarycznego. I na odwr6t. Przy
duzych predko$ciach walcowania, gdy taSma staje
sie ciensza ze wzgledow technologicznych, a za-
potrzebowanie na naciagg maleje, wéwczas wynale-
ziony spos6b zapewnia mate wartoSci naciggu su-
marycznego. Dzieki powyzszemu sposéb wedlug
wynalazku stanowi mzupeitnienie sposobé6w dotych-
czasowych i umozliwia plynna regulacje grubosci
taSmy w zakresie dopuszczalnym przez naped.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b korekcji odchylek grubos$ci taSmy metalo-
wej walcowanej na zimno, zwlaszcza przez walcar-
ke nawrotng, oparty na zasadzie szeroko zakre-
sowej regulacji naciggu przedniego lub tylnego,
znamienny tym, ze w silniku zwijarki, w ktérym
rezerwa strumienia magnetycznego i sily elektro-
motorycznej jest niewykorzystana zwieksza sig
réwnocze$nie moc oraz moment obrotowy, przy
czym zwiekszenie mocy i momentu zapewnia sie
przez réwnoczesne zwiekszenie pragdu wzbudzenia
i napiecia zasilajacego wirnik, przy stalej wartoSci
pradu plynacego w wirniku.
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