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(57) Sammendrag:

Tor frembringelse af en follebeskyttet streng alf
halm- eller grasballer er det kendt 2t ZIore ballerne
gennen en roterende ring (12), som barer en eller flere
forridsruller (18) for folie (26). Under passagen gennen
ringen skal ballerne vare fritoiret for mulicgerelse af
en omvikling i det nedre comride, hvilket hidtil har
veret opniet ved en besvarlig baring af ballen ved aksi-
&1 indspanding af denne. Ved cpfindelsen gores brug af
en egentlig unéerstatning i form af nedre barespyd (22),
der pd fritbiret mide strakker sig bagud fra den forres-
te ende 2f omviklingsemridet, siledes at folien kan
omvikles neden under disse spyd og derefter uhindret
aftrakkes aksialt bagud derfra. Der kan sd pd fordelag-
tig mdde benyttes en simpel tilferselstransporter (16)
for tildbringningen af ballerne, og det foreslis yder--
ligere, at man i stedet for en fast enviklingsring (12)
Xan benytte et rundtgiende barebind for folierullerne,
hvilket bind kan fremfores i lige delstrak mellem posi-
tionsindstillelige omstyringsruller (30) Zfor afpasning
+il baller med forskellige tvarsnitsiormer.

fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsméde
og et apparat til omvikling af en successivt opbygget
streng af sammenstillede genstande, f.eks. pressede
halmballer, med en eller flere foliebaner, og i evrigt
af den art, som er angivet i indledningen til henholds-
vis krav 1 og krav 3. Apparater af denne art kendes i
forskellige udferelser, f.eks. jfr. US-A-4,793,124 og WO
93/07059, og det er karakteristisk, at genstandsstrengen
opbygges ved successiv tilfersel af genstandene lige for
omviklingsstationen, idet de sd samlet fores gennem
denne ved hjzlp af dertil egnede midler. For sa vidt det
drejer sig om pressede baller kan der herved opbygges en
emballeret ballestreng, der blot kan nedlzgges pd jor-
den, efterhdnden som apparatet bevages fremad.

Det er ligeledes karakteristisk, at der i omvik-
lingsstationen fremkommer et stort ringlegeme, som er
opretstdende pd tvars af den opbyggede streng, og som
kan roteres til fremfering af oprullede forrdd af den
benyttede foliebane i den navnte rundtgdende bane. Det
er herved et problem at fa den liggende ballestreng
understottet i omviklingsstationen p& en sddan mdde, at
foliebanen kan vikles hele vejen rundt om strengen, alt-
s& ogsd tvars under dennes underside. Det er dog fundet
muligt at lese dette problem uden at tage det nazvnte
ringlegeme til hjzlp, nemlig ved enten at fremkalde en
fribzring af ballerne i omrddet ved aksial sammenpres-
ning af ballerne eller ved at lade ballerne bzres pd
frit bagudragende bzrespyd, hvorved folien nok vil vik-
les neden om disse spyd, men til gengzld vare aksialt
aftrakkelig derfra ved den relative bagudfering af
strengen.

Ved omviklingen af de pressede baller er det vig-
tigt at tilstrazbe en stram bevikling, dels for ikke at
bruge mere folie end nedvendigt, men ogsd for at sikre
en god tzthed mellem de overlappende skruevindinger. Ved
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omviklingen af rundballer er dette nogenlunde let at
sikre, idet man blot kan serge for, at der ved forrdds-
rullerne for folien forekommer egnede midler til at
holde folien stram. Dette problem er langt mere mzrkbart
ved omviklingen af firkantballer eller for s vidt af
sammenstablede rundballer, eksempelvis to rundballer ved
siden af hinanden med en tredie stablet ovenpd til dan-
nelse af en trekantformation. Det er her nok muligt at
fa4 foliebanen lagt ind mod de lige strazkninger af tvar-
snittet, men ved brug af det javnt roterende ringlegeme
er det vanskeligt samtidigt at opnd en god strazkning af
folien. Der ber tilstrabes ikke alene en ’‘stramholdelse’
af folien, men direkte en strzkning deraf for bedre ud-
nyttelse af materialet og opndelse af endnu steorre tat-
hed i overlapningsomriderne.

Problemet kan anskueliggegres ved, at foliebanen
efter at vere lagt over et hjerne i en polygonal omvik-
lingsstruktur nok kan strzkkes ved den videregdende
rundtfering af folierullen, idet denne i begyndelsen vil
fjerne sig fra hjernet, dog samtidigt med at den begyn-
der at vandre hen over og langs den fglgende retlinede
side af omviklingstvarsnittet under begyndende indlzg-
ning af det nye baneafsnit mod denne side. Mod slutnin-
gen af dette forleb, dvs. netop som den rundtforte fo-
lierulle skal til at udfere slutindlzgningen af folie-
banen mod den pagzldende side ved dennes fjernere hjer-
ne, fremfgres rullen imidlertid i et ringbaneafsnit, som
nzrmest stdr vinkelret pd denne side, hvorved der ikke
optrader nogen markbar afstandsforegelse mellem folie-
rullen og det hjorne, som folien sidst blev lagt over,
og det er derved ikke muligt at fremkalde nogen videre
strzkning af folien.

Der er allerede spekuleret i at arbejde med diffe-
rentierede fremferingshastigheder af folierullen for at
komme dette problem til livs, men det er ved nzrvarende
opfindelse indset, at det vil vare en betydelig enklere
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lgsning af arrangere den rundtgdende bevagelse af folie-
rullen pd en sddan mdde, at bevzgelsen ikke foregdr i en
cirkulzr bane, men i det mindste delvis udferes langs i
hovedsagen retlinede delstrzkninger med tilnzrmet paral-
lelitet til flade ydersidedele af tvarsnittet af gen-
standsstrengen.

Herved azndres de geometriske betingelser derhen, at
der kan foregd en effektiv foliestrazkning under den hele
passage af folierullen langs den pdgazldende side, medens
den folgende indlazgning af foliebanen vil ske efter en
abrubt retningszndring af folierullens bevagelse, ved
hvilken den forud frembragte strazkning af folien kan
bevares ved denne indlzgning. Straks derefter kan sd pd
tilsvarende m&de opbygges en fglgende omviklingsstrak-
ning med en effektivt strakt foliebane, og sdledes vide-
re.

P& denne baggrund er opfindelsen ejendommelig ved
det, der er angivet i den kendetegnende del af henholds-
vis krav 1 og 3.

Et apparat ifglge opfindelsen kan udferes pd rela-
tivt enkel m&de, idet man kan undvare det store ringle-
geme og i stedet arbejde med bzlter eller kader, som
drives i lige strzk mellem passende placerede omsty-
ringsruller for fremfering af folierullen eller -ruller-
ne omkring genstandsstrengen.

Ydermere kan disse omstyringsruller vzre indstille-
ligt fikserbare, hvorved apparatet let og umiddelbart
kan indstilles til forskellige konfigurationer af gen-
standsstrengens tvarsnit. Dette kan f.eks. vare af stor
betydning, hvor apparatet indehaves af en maskinstation,
der skal betjene flere kunder, som arbejder med forskel-
liée balleformer eller -stegrrelser.

opfindelsen forklares i det felgende narmere under
henvisning til tegningen, p& hvilken

fig. 1 er et skematisk perspektivbillede af et
apparat til frembringelse af en folieomviklet streng af
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pressede baller af vegetabilsk materiale,

fig. 2 et lazngdesnit gennem samme,

fig. 3 et tvaersnitsbillede deraf efter linien
III-III i fig. 2,

fig. 4 et perspektivbillede af ved opfindelsen
foretrukne omviklingsmidler til erstatning af det i fig.
1-3 viste ringlegeme,

fig. 5 et frontbillede af samme, og

fig. 6 et tilsvarende billede af samme midler i en
endret konfiguration.

Det i fig. 1-3 viste apparat er i princippet kendt,
hvorfor det kun skal beskrives kortfattet. Apparatet har
et korechassis 2 med hjul 4, hvoraf et eller flere kan
vare drevet af en motor for fremfering af apparatet over
marken med passende hastighed, mod hgjre i fig. 1 og 2.
P4 chassiset 2 er bdret en fgdetransporter 6 og en fra-~
bringningstransporter 8, der kan henholdsvis modtage og
aflevere halmballer, som kan tilbringes ved hjzlp af en
traktorfrontlesser. Fodetransporteren 6 har medbringere
10, der kan skubbe de tilferte baller frem imod et mid-
teromrdde, hvori der er lejret et stort ringlegeme 12,
som hviler p& drevne ruller 14 og er opbygget af to
ringe, der er indbyrdes forbundet med tvarstivere 16 og
desuden imellem sig bzrer to diametralt modstdende for-
raddsruller 18 for baner af plastfolie.

P4 en travers 20 ved afgangsenden af fgdetranspor-
toren 6 er anbragt et par fremadragende og frit endende
bzrespyd 22, som rager ind i det nedre omrade af ringle-
gemet 12, sdledes at disse spyd kan bzre ballerne under
disses passage af ringlegemet. Under denne passage sor-
ger rullerne 14 for, at ringlegemet 12 roteres, sdledes
at der fra folierullerne 18 vikles foliebaner 26 (fig.
3) skrueformet omkring den streng af sammenstillede
baller, som vil dannes ved den successive tilfersel af
ballerne, og som efter denne omvikling vil udferes pd
frabringningstransporteren 8 for nedlzgning pd marken
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bag det fremadbevzgede apparat. Folien vil vikles neden-
om spydene 22, men vil successivt aftrzkkes derfra over
de frie spydender ved den relative gennemferingsbevagel-
se af ballerne, sdledes at ballestrengen kan afleveres
fuldt og tzt omviklet med foliebanerne 26.

Eventuelt kan spydene 22 erstattes med en tynd
bzreplade, som ligeledes ender frit i retning bagud.

Den her betragtede omvikling med folien 26 virker
udmerket i det i fig. 3 viste tilfzlde, hvor der er tale
om store rundballer. Der kan i forbindelse med forrads-
rullerne 18 vare anbragt bremsemidler, som sikrer at
foliebanerne 26 omvikles med en markbar stramhed omkring
ballestrengen.

Hvis ballestrengens tvarsnit derimod er polygonalt
vil billedet blive meget anderledes, idet det som foran
beskrevet sd vil vare nzrmest umuligt at udfere en stram
folieomvikling omkring den frembragte ballestreng ved
anvendelse af et blot nogenlunde javnt roterende ringle-
geme 12.

P4 denne baggrund viser fig. 4-6 et vigtigt alter-
nativ til anvendelsen af den cirkulzre omviklerring 12.
Jfr. fig. 4 er denne ring erstattet af en styret snor-
foring af folierullerne 18, nemlig ved at enderne af
disse er lejret pd konsoller 30 udstdende fra respektive
snore, remme eller kader 32, der forlgber omKkring omsty-
ringshjul 34 p& en s&dan mdde, at rullerne 18 ved driv-
ning af et eller flere af hjulparrene 34 vil fgres rundt
i en firkantet bane, der jfr. fig. 5 er afstemt til at
omslutte en kasseformet balle eller genstand 36, eventu-
elt som vist to sddanne genstande stablet pd hinanden.

Herved vil den afviklede folie hele tiden blive
jevnt strakt, fordi folierullen eller - rullerne 18 vil
blive bevaget i hovedsagen parallelt hen langs de enkel-
te balle~ eller genstandssider.

Det er i fig. 5 antydet, at der pd afviklingssiden
af folierullen eller - rullerne 18 kan vare anbragt
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afviklingsvalser 38, som sgrger for dels at tilbageholde
den afviklede folie for opbygning af en trazkspznding
deri, og dels for lokalt at fremkalde en lazngdestrzkning
og eventuelt tillige en breddestrzkning af den afviklede
foliebane.

Styrehjulene 34 kan i apparatet vazre anbragt p& en
sddan madde, at de er let omstillelige mellem forskellige
stillinger, hvorved deres beliggenhed let kan afpasses
til den optrzdende storrelse og form af de behandlede
genstande. Det er sdledes i fig. 4 vist, at hjulene 34
kan vere biret p& gaffeldele 40, der kan hejdeindstilles
ved hjzlp af et forbindende teleskopsystem 42. Tilsvar-
ende vil den indragende lzngde af gaffeldelene 40 kunne
udfegres lezngdeindstilleligt pd en sddan mdde, at appara-
tet som vist i fig. 6 kan omslutte mere irregulzre gen-
standsformer, her illustreret ved trekantstablede rund-
baller 44, jfr. DK-C-159,987.

Der kan eventuelt benyttes elastisk eller p& anden
mdde lazngdevariable bénd 32, sdledes at der ikke nedven-
digvis skal skiftes bdnd hvis det bliver aktuelt at
skifte til en anden konfiguration af ballerne eller
genstandene.

Netop fordi det i hej grad er eonskeligt at arbejde
med et godt strammet folie er det tilsvarende vigtigt,
at den benyttede understetning for ballerne i vikleomri-
det ikke optrzder med nogen stor tykkelse, jfr. bzrespy-
dene 22 i fig. 1. Lignende spyd kan benyttes i fig. 4,
hvor der dog er vist en tynd bareplade 44 udgdende fra
en sverere underste¢tning 46, der kan vare en slidske
eller en transporter.

De viste indretninger er omtalt som szrligt egnede
netop til h&ndtering af vegetabilske baller, men det vil
forstds, at apparaterne ogsd vil kunne hdndtere andre
genstande,'hvilket kan vare aktuelt iszr for udferelsen
ifglge fig. 4-6.

Apparatet vil kunne pdbygges en indretning til
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injicering af ludvaske i ballerne efterhdnden som disse
fremfores til fodebdndet 6 eller endda afleveres fra
dette. Injiceringen udfgres mest hensigtsmassigt ved
indstikning af spyd gennem en endeflade af ballerne, og
der kan f.eks. vaere tale om et eller flere krumme spyd,
der indstikkes ved indsvingning fra et sideomrdde af
bandet 6, evt. fra et omrdde ved forenden af béndet.

Injiceringen ber doseres i afhzngighed af materia-
lets fugtighedsindhold, da man herved kan minimere
brugen af ludningsmiddel, men injiceringsindretningen
kan udmazrket kombineres eller suppleres med midler til
hurtig mdling af fugtigheden.

Ydermere begr injiceringen doseres i afhazngighed af
ballevagten, og netop anvendelsen af et fedebdnd 6, pd
hvilket ballerne kan hvile frit, ger det let at arrang-
ere en vejeindretning enten under det gvre lgb af fede-
béndet eller under selvstazndigt, badndbzrende chassis. En
tilhorende styreenhed kan s& hurtigt udregne den korrek-
te dosering efter vagt og fugtighed, og ved summering
kan desuden opnds en rimeligt prazcis angivelse af den
totale materialemzngde i pelselageret, hvilket kan vare
af interesse ogsd ved emballering af afgreder, der ikke
skal ludbehandles, f.eks. gras.
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PATENTEKRAV:

1. Fremgangsmdde til omvikling af en successivt op-
bygget streng af sammensatte genstande, f.eks. pressede
baller af vegetabilsk materiale, med en eller flere fo-
liebaner, som afgives fra forrdd, der i en omviklings-
station feores i en rundtgdende bane omkring den pigzld-
ende streng, der fremfores gennem denne station til op-
ndelse af, at den derfra afleverede streng optrazder med
en eller flere i skrueform omviklede emballeringsbaner
af den navnte folie, kendetegnet ved, at den
rundtgdende bevzgelse af baneforradet eller -forrddene
(18) styres p& en sidan mdde, at bevagelsen i det
mindste delvis udferes langs i hovedsagen retlinede del-
strzkninger med tilnzrmet parallelitet til flade yder-
sidedele af genstandsstrengens tvarsnit.

2. Fremgangsmide ifplge krav l, kendet e g-
n e t ved, at baneforrddet eller -forrddene (18) rundt-
fores ved hjzlp af bgjelige bzlter eller kzder (32), som
lgber over omstyringshjul eller -ruller (34), der for
mindst nogles vedkommende er positionsindstillelige for
tilpasning af rundtferingens delafsnit til forskellige
overfladeforleb af genstandsstrengen.

3. Apparat til omvikling af en successivt opbygget
streng af sammensatte genstande, f.eks. af pressede bal-
ler af vegetabilsk materiale, navnlig halm, med en eller
flere foliebaner, som afgives fra forrad (18), der i en
omviklingsstation feres i en rundtgdende bane omkring
dannelsesenden af den navnte streng, idet der opereres
med midler (6) til fremfering af materialestrengen gen-
nem omviklingsstationen til opndelse af, at den derfra
afleverede streng optrzder med en eller flere i skrue-
form pdviklede omslutningsbaner af emballagefolie,
kendetegnet ved, at omviklingsstationen til
den rundtgdende fremforing af navnte foliebaneforradd
(18) er udfert med et endelest rundtgdende og let bgje-

-, .
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ligt bzlte eller tilsvarende snore eller kader (32), der
strazkker sig i retlinede lgb mellem fortrinsvis positi-
onsindstillelige omstyringshjul eller -valser (34).

4. Apparat ifglge krav 3, kendetegnet
ved, at bzltet eller de tilsvarende snore eller keder er
arrangeret siledes elastisk eller pd anden langdevari-
abel mdde, at de uden udskiftning kan tilpasses forskel-
lige nedvendige totallazngder ved positionsomstillinger
af omstyringshjulene eller -valserne (34).
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