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DESCRIPCION

Altavoz.
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un altavoz para
ser utilizado en un receptor de televisién y diversos
aparatos de audio/video.

Antecedentes de la técnica

En la mayoria de receptores de television, los alta-
voces se colocan en ambos lados del tubo de rayos ca-
tédicos. Para esta aplicacion, se han utilizado altavo-
ces de perfil oblongo, es decir, cuadrado, ovalado, etc.
En los dltimos tiempos, un nimero cada vez mayor de
tubos de rayos catédicos adopta unas dimensiones de
pantalla con una relacién de aspecto ampliada lateral-
mente. En consecuencia, es necesario que los altavo-
ces presenten un perfil mds estrecho. Se exige asimis-
mo que los altavoces sean capaces de reproducir so-
nido de alta calidad en correspondencia con la mejor
calidad de la imagen.

A continuacion, se describird un altavoz oblongo
convencional haciendo referencia a las Figuras 6, 7 y
8.

La Figura 6 es una vista en perspectiva explosio-
nada, la Figura 7 es una vista en perspectiva de una
unidad integral constituida por una unidad de bobina
de voz y una unidad de diafragma y la Figura 8 es una
vista en perspectiva de una chapa para la unidad inte-
gral constituida por la bobina de voz y el diafragma,
antes de ser conformada en la unidad integral.

La unidad integral 1 esta constituida por una uni-
dad de diafragma la de forma oblonga que presenta
una simetria no axial con el eje mayor y el eje menor
para generar la vibracion de aire, y una unidad de bo-
bina de voz 1b. La periferia de la unidad de diafragma
la es sostenida por un armazén 3 a través de un borde
2. Asimismo, se dispone de una cubierta adicional 9a
y 9b adherida a la unidad de diafragma por ambos ex-
tremos del eje mayor, que son las partes a las que no
llega el diafragma.

Se proporciona una pieza de refuerzo 8 que salva
la distancia de la circunferencia interna de la unidad
de bobina de voz 1b, y que se conecta con un amorti-
guador 7, mds o menos por el punto intermedio, que
presenta la forma aproximada de una letra “S”, con lo
cual la unidad de bobina de voz es sostenida por el ar-
mazoén 3 de una forma que permite la libre vibracién.

El armazén 3 estd provisto por su parte central
hueca de una pluralidad de circuitos magnéticos 6 for-
mados por una horquilla 4 y un iman 5. Una bobina
lc estd firmemente sujeta alrededor de la unidad de
bobina de voz 1b, estando situada dicha bobina 1c en
el entrehierro del circuito magnético 6. La unidad de
bobina de voz 1b realiza un movimiento de piston que
depende de la corriente de accionamiento suministra-
da alabobina lc. Por lo tanto, 1a unidad de diafragma
la vibra para emitir ondas sonoras.

Se proporciona una junta de estanqueidad 3a para
fijar el borde 2 sobre el armazén 3.

La unidad integral que estd constituida por la bo-
bina de voz y el diafragma se prepara fabricando pri-
mero la unidad de diafragma la y la unidad de bobina
de voz 1b a partir de una chapa oblonga 1d de alumi-
nio duro, papel, pelicula de resina o materiales simila-
res, como la representada en la Figura 8, conforman-
do dicha chapa en una forma de letra “U” invertida
y, a continuacién, enrollando un hilo magnético alre-
dedor de ésta utilizando un utillaje de bobinado para
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formar la bobina lc. No obstante, la unidad integral
convencional 1 constituida por la bobina de voz y por
el diafragma preparados de esta forma presenta los in-
convenientes descritos a continuacion.

1. La unidad integral convencional se obtiene con-
formando una chapa oblonga en una forma de letra
“U” invertida para fabricar la unidad de bobina de voz
1b y la unidad de diafragma la, y enrollando después
la bobina 1c alrededor de ésta. En consecuencia, la
bobina de voz estard formada inicamente por la bobi-
na lc en las partes semicirculares dispuestas a ambos
extremos del eje mayor. Esto determina que la rigi-
dez no sea suficientemente alta y que la bobina lc se
afloje con facilidad.

2. La unidad integral convencional 1 constituida
por la bobina de voz y por el diafragma se obtiene
conformando una chapa oblonga en una forma de le-
tra “U” invertida y enrollando, después, la bobina Ic
alrededor de ésta. A continuacion, se fabrica una cu-
bierta adicional para el diafragma 9a y 9b, realizada
en papel, resina u otro tipo de material que sea ade-
cuado para la fabricacion del diafragma y conformada
en una pieza semiesférica, que se fija con adhesivos en
ambos extremos del eje mayor del diafragma o en los
lugares que no estdn ocupados por el diafragma, an-
tes o durante el procedimiento de ensamblaje. Esto no
tan s6lo disminuye la productividad de la fabricacion,
sino que ademds deteriora el nivel de presion sonora a
causa del aumento de peso provocado por las cubier-
tas adicionales 9a y 9b y los adhesivos.

La presente invencién aborda los inconvenientes
descritos anteriormente y un objetivo consiste en pro-
porcionar un altavoz de calidad de sonido y rendi-
miento mejorados, a un coste de montaje reducido.
Exposicion de la invencion

Un altavoz segtin la presente invencién compren-
de un circuito magnético que contiene por lo menos
un entrehierro magnético, un armazén conectado al
circuito magnético y una unidad integral constituida
por una unidad de bobina de voz y por una unidad
de diafragma conectada a la periferia del armazoén por
medio de un borde, estando constituida dicha unidad
integral por una unidad de bobina de voz en forma de
bucle alargado con una bobina enrollada a su alrede-
dor que se va a colocar en dicho entrehierro magné-
tico, y una unidad de diafragma conformada en una
forma de letra “U” invertida que se dispone en el bor-
de superior de la unidad de bobina de voz. Puesto que
la unidad de bobina de voz se conforma en una for-
ma de bucle alargado en la configuracion descrita an-
teriormente, la rigidez aumenta. Esto impide que el
enrollamiento de la bobina en la bobina de voz se rea-
lice de forma irregular y que la bobina se afloje con
facilidad.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva explosio-
nada de un altavoz segtn un ejemplo de forma de rea-
lizacién de la presente invencion.

La Figura 2 es una vista en perspectiva de una uni-
dad integral constituida por una unidad de bobina de
voz y una unidad de diafragma, siendo dicha unidad
integral una pieza clave del altavoz.

La Figura 3 es una vista en perspectiva de la uni-
dad integral constituida por la unidad de bobina de
voz y la unidad de diafragma, representada en su es-
tado de chapa antes de la fabricacién de dicha unidad
integral.

La Figura 4 es una vista en perspectiva de la uni-
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dad integral de otro ejemplo de altavoz, que represen-
ta la conexion de ésta con un borde.

La Figura 5 es una vista en perspectiva del borde,
que es una pieza clave del altavoz.

La Figura 6 es una vista en perspectiva explosio-
nada de un altavoz convencional.

La Figura 7 es una vista en perspectiva de una uni-
dad integral constituida por una unidad de bobina de
voz y una unidad de diafragma, siendo dicha unidad
integral una pieza clave del altavoz convencional.

La Figura 8 es una vista en perspectiva de la bo-
bina de voz y el diafragma del altavoz convencional,
representados en su estado de chapa antes de su fabri-
cacion.

Mejor modo de poner en practica la presente in-
vencion
Primera forma de realizacién

A continuacién, se describe un altavoz segin un
ejemplo de forma de realizacion de la presente inven-
cion, haciendo referencia a las Figuras 1 a 3.

Se utilizan simbolos idénticos para representar las
partes de los dibujos que se basan en la misma tecno-
logia que el altavoz convencional, y no se proporcio-
nan descripciones detalladas de dichas partes.

En la Figura 1, la unidad integral 11 estd consti-
tuida por una unidad de bobina de voz y una unidad
de diafragma. La unidad de diafragma 11a equivale
a la unidad de diafragma convencional 1la, la unidad
de bobina de voz 11b equivale a la unidad de bobina
de voz convencional 1b y la bobina 11c equivale a la
bobina convencional 1c. La unidad integral 11 cons-
tituida por la unidad de bobina de voz y la unidad de
diafragma difiere de su equivalente convencional en
la medida en que la unidad integral 11 de la presente
invencion se realiza a partir de una chapa 11f, obte-
nida mediante perforacién en forma de letra “H” que
presenta un par de extensiones 11d y 1le a cada la-
do, conformando dicha chapa en una forma de letra
“U” inversa mediante prensado o medios similares y,
a continuacién, adhiriendo entre si, por sus respecti-
vos extremos, el par de extensiones 11d y 11e situadas
a cada lado de la unidad de bobina de voz, para obte-
ner asi la unidad de bobina de voz 11b en forma de
bucle alargado.

Por lo tanto, en la unidad integral 11 constituida
por la unidad de bobina de voz y por la unidad de
diafragma, la unidad de bobina de voz 11b se confor-
ma en una forma de bucle alargado que presenta dos
piezas semicirculares en ambos extremos del eje ma-
yor del bucle alargado, a lo largo del cual se extiende
asimismo el elemento de la unidad de bobina de voz
11b. De esta forma, se incrementa la rigidez de la uni-
dad de bobina de voz 11b, y la bobina 11c enrollada
alrededor de la misma presenta suficiente estabilidad
como para no aflojarse facilmente, estabilizdndose la
calidad.

Segunda forma de realizacién

A continuacidn, se describe un altavoz segtin otro
ejemplo de forma de realizacién de la presente inven-
cién, haciendo referencia a la Figura 4 y la Figura 5.

Sélo se van a describir los puntos que difieren del
altavoz de la primera forma de realizacién. Se pro-
porciona un borde 12 con una cubierta adicional 12a
y 12b de forma esférica en cada extremo del eje ma-
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yor. Cuando el borde 12 se adhiere por su circunfe-
rencia interna a la unidad integral 11 constituida por
la unidad de bobina de voz 11b y por la unidad de
diafragma 11a, la cubierta adicional 12a 'y 12b se ad-
hiere también a la unidad de diafragma 11a por am-
bos extremos del eje mayor, para integrarse como un
componente funcional de la unidad de diafragma 11a.

Gracias a la configuracién descrita anteriormente,
no se necesita ningtin procedimiento para adherir las
cubiertas adicionales, que en el altavoz convencional
eran componentes independientes. Esto contribuye a
mejorar la productividad y a reducir el coste de mon-
taje. La configuracion anterior es eficaz también en
la estabilizacién de la calidad, por su capacidad para
evitar los posibles problemas ocasionados por la se-
paracién de los componentes adheridos. Ademas, la
reduccién del peso global del agente adhesivo utiliza-
do para adherir las cubiertas adicionales contribuye a
elevar el nivel de presién sonora. También mejora el
nivel de calidad estética en términos del aspecto del
producto.

Aplicabilidad industrial

Como se ha descrito anteriormente, el altavoz de
la presente invencién comprende un circuito magnéti-
co que contiene por lo menos un entrehierro magnéti-
co, un armazon conectado al circuito magnético y una
unidad integral constituida por una unidad de bobina
de voz y por una unidad de diafragma conectada a la
periferia del armazén por medio de un borde, estan-
do constituida dicha unidad integral por una unidad
de bobina de voz en forma de bucle alargado con una
bobina enrollada a su alrededor que se va a acoplar en
dicho entrehierro magnético, y una unidad de diafrag-
ma conformada en una forma de letra “U” invertida
y dispuesta en el borde superior de la unidad de bo-
bina de voz. Puesto que en la configuracién anterior
la unidad de bobina de voz se proporciona en forma
de bucle alargado, la rigidez se incrementa. De este
modo, se evitan los enrollamientos irregulares de la
bobina en la bobina de voz, y se impide que la bobina
se afloje con facilidad.

Con el altavoz del otro ejemplo, en el que el borde
se proporciona integrado con las cubiertas adiciona-
les situadas en los lugares correspondientes a las zo-
nas no ocupadas por el diafragma a ambos lados del
eje mayor para su acoplamiento con la unidad de dia-
fragma, la cubierta adicional puede dejar de ser un
componente independiente. Esto contribuye a reducir
el coste de produccién/montaje. Ademas, la reduccién
del peso global del sistema vibratorio mejora el nivel
de presion sonora.

Con el altavoz de otro ejemplo, en el que la uni-
dad integral constituida por la unidad de bobina de
voz y por la unidad de diafragma se prepara a partir
de una chapa, obtenida mediante perforacién en for-
ma de letra “H” que presenta un par de extensiones a
cada lado, conformando la chapa en una forma de le-
tra “U” invertida y uniendo entre sf las extensiones, es
facil proporcionar una unidad integral constituida por
una unidad de bobina de voz que presenta una forma
de bucle alargado y una unidad de diafragma, a través
de una operacion sustancialmente simple y facil. Esto
contribuye a incrementar la productividad de fabrica-
cién de los altavoces.
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REIVINDICACIONES

1. Altavoz que comprende:

un circuito magnético (6) que contiene por lo me-
nos un entrehierro magnético;

un armazon (3) conectado a dicho circuito magné-
tico; y

una unidad integral (11) constituida por una uni-
dad de bobina de voz (11b) y por una unidad de dia-
fragma (11a) conectada a la periferia de dicho arma-
z6n por medio de un borde,

caracterizado porque dicha unidad integral (11)
estd formada por dicha unidad de bobina de voz (11b)
que presenta una forma de bucle alargado que esta
arrollada alrededor de la bobina, que se va a colo-
car en dicho entrehierro magnético, y dicha unidad de
diafragma (11a) conformada en la forma de una letra
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“U” invertida que se dispone en el borde superior de
dicha unidad de bobina de voz (11b), y en el que
dicha unidad integral (11) constituida por dicha
unidad de bobina de voz (11b) y por dicha unidad
de diafragma (11a) se prepara a partir de una chapa,
proporcionada mediante perforacion en forma de le-
tra “H” que presenta un par de extensiones a partir de
ambos lados, conformando la chapa en la forma de
una letra “U” invertida y uniendo las extensiones.

2. Altavoz segun la reivindicacién 1, en el que di-
cho borde estd previsto integramente con una cubierta
adicional correspondiente a las zonas no ocupadas por
el diafragma situadas a ambos extremos del eje mayor
de dicha unidad de diafragma (11a) para su conexién
con dicha unidad integral (11) constituida por dicha
unidad de bobina de voz (11b) y por dicha unidad de
diafragma (11a).
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FIG. 1




ES 2277 681 T3

FIG. 2
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FIG. 4
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FIG. 5
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TECNICA ANTERIOR

FIG. 6
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FlG. 7 TECNICA ANTERIOR
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Descripcion de las referencias utilizadas en los dibujos

1y 11 Unidad integral que consta de unidad de bobina de voz y unidad de diafragma.
1ay 11a Unidad de diafragma
1iby1ib Unidad de bobina de voz
1cy 11c Bobina

1d Chapa

2 Marco

3 Armazén

3a Junta de estanqueidad

4 Horquilla

5 Iman

6 Circuito magnético

7 Amortiguador

8 Pieza de refuerzo

9a, 9b, 12ay 12b Cubierta adicional
11dy 11e Extension

11f Chapa
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