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Sposob wytwarzania przedmiotow wydrazonych o duzych rozmiarach z lanych blokow
zapomoca kucia, walcowania lub prasowania.

Zgloszono 17 grudnia 1931 r.

Udzielono 24 sierpnia 1934 r.

Pierwszenstwo: 16 czerwca 1931 r. (Szwecja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania z lanych blokéw zapomoca ku-
cia, prasowania lub walcowania przedmio-
téw o duzych wymiarach, np. cylindréw,
waléw, luf dzialowych.

Przy wyrobie luf dzialowych postepu-
je sie, jak wiadomo, w ten sposéb, ze bloki
sa poddawane wyciaganiu az do pozadane-
go ksztaltu, a nastepnie wiercone, wskutek
czego wytwarzany przedmiot uzyskuje nie-
zbedny otwoér. Okazalo sie¢ jednak, ze ta-
kie przedmioty posiadaja wewnetrzne pek-
nigcia lub powierzchnie oslabione, tak zwa-
ne ,chlodzone”, ktére uniemozliwiajg u-
zycie wytworzonego przedmiotu, gdyz pek-

niecia te wplywaja ujemnie na jego wy-
trzymatos¢. Przyczyna powstawania tych
peknigé nie jest zhana i rozmaici badacze
przytaczaja w tym wzgledzw rozmaite wy-
jasnienia. Tworzenie ~si¢ wspomnianych
peknigé stwierdzono w rozmaitych gatun-
kach stali, zaréwno w czystej stali weglo-
wej, jak i w specjalnej stali trudnotopli-
wej, jak np. w stali chromo-niklowej, ni-
klowo-wolframowej i niklowo-chromo-mo-
libdenowe;j.

Tworzeniu sie tych peknieé usitowano
zapobiec w rozmaity sposéb; okazalo sig, ze
pekniecia nie powstaja zupelnie, jezeli blok
przed obrébka (przed kuciem, walcowaniem
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lub prasowaniem) albo tez po nieznacznej
obrébce tego rodzaju zaopatruje sie do-
wolnym sposobem w podtuzny otwér, po-
czem obrabia si¢ ten blok z zastosowaniem
rdzenia metalowego, wsunietego w ten po-
dtuzny otwor, przyczem rdzen ulega zmia-
nie ksztaltow (np. wyciaganiu) razem
z blokiem.

Cel wynalazku mozna réwniez osiagnaé
w ten sposéb, ze blok zostaje odlany z po-
dtuznym otworem.

W razie wyrobu np. waléw nie jest ko-
nieczne, aby rdzen byl po przerdbce usu-
wany. O ile natomiast wykuty przedmiot
ma posiadaé¢ otwér, to nalezy poddaé¢ go
dalszej obrébce, np. wierceniu lub wyto-
czeniu, poniewaz otwér, wykonany przed
kuciem nie jest po kuciu dostatecznie row-
nomierny, ani nie posiada scislych wymia-
réw. Sposéb wedlug wynalazku nie doty-
czy wiec zaoszczedzenia procesu wierce-
nia po ostatecznem wykuciuy, lecz polega na
mozliwem zmniejszeniu zjawiska powsta-
wania peknigé wskutek chtodzenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania zapomoca ku-
cia, walcowania lub prasowania wydrazo-
nych przedmiotéw o duzych rozmiarach,
np. cylindrow, waléw, luf dzialowych, z la-
nych blokéw, zaopatrzonych dowolnym
sposobem przed wycigganiem w podluzny
otwor, w ktory zostaje wsuniety rdzen z
metalu, dajacego sie tatwo obrabiaé, zna-
mienny tem, ze rdzen ulega réwniez rozku-
waniu, poczem zostaje usuniety z ostatecz-
nie wykutego przedmiotu zapomoca wiet-
cenia.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze blok najpierw podda-
wany jest wstepnemu wykuwaniu, nastep-
nie za$ przed dalszem wycigganiem zaopa-
trzony zostaje w otwor.

Aktiebolaget Bofors.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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