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Vorrichtung zum Ablegen und Einbehalten des Fadenendes in der Spulenhiilse eines von einer
Kopsvorbereitungsstation an ein Transportmittel weitergegebenen Spinnkopses.

@ Um Spinnkopse ordnungsgeméss so vorzubereiten,
dass sie zum Beispiel in einer automatischen Spulen-
wickelmaschine als Ablaufspulen dienen konnen, wird
zwischen der Kopsabgabestelle (10) der Kopsvorberei- o
tungsstation (5) und dem Transportmittel (23) ein von .
einer aufrechten in die horizontale Lage schwenkbarer, 5
den Spinnkops (40) mit nachgeschlepptem Fadenende (42) el
aufnehmender Fallschacht (37) angeordnet, der am unte- osf—]
ren Ende eine schaltbare, die Spulenhiilse (106) mit Saug- A%
luft beaufschlagende Saugvorrichtung (38) und eine g
Schwenkvorrichtung (39) besitzt, die mit Mitteln (63) zur 1 :
Begrenzung der Beschleunigung und Verzégerung des ; i
Spinnkopses (40) versehen ist. Auch ein dem Transport- s ‘107
mittel (23) vorgeschalteter Horizontalforderer (73) enthalt {%’7 Tl
Mittel (84) zur Begrenzung der Beschleunigung und Verzd- Pt e
gerung des Spinnkopses (40). Diese Mittel kdnnen zum ] ks
Beispiel aus Kurbeltrieben bestehen. Ist das Fadenende 0n NS o
(42) in die Spulenhiilse (106) eingelegt, soll es auch dort L 73 7¢ % g R\ —
verbleiben und nicht wieder herausgeschleudert werden. g
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Ablegen und Einbehalten des Faden-
endes in der Spulenhiilse eines von einer Kopsvorbereitungs-
station an ein Transportmittel weitergegebenen Spinnkopses,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Kopsabgabestel-
le (10) der Kopsvorbereitungsstation (5) und dem Transport-
mitte] (23) ein von einer aufrechten in die horizontale Lage
schwenkbarer, den Spinnkops (40) mit nachgeschlepptem
Fadenende (42) aufnehmender Fallschacht (37) angeordnet
ist, der am unteren Ende eine schaltbare, die Spulenhiilse
(106) mit Saugluft beaufschlagende Saugvorrichtung (38)
und eine Schwenkvorrichtung (39) besitzt, die mit Mitteln
(68) zur Begrenzung der Beschleunigung und Verzogerung
des Spinnkopses (40) versehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Saugvorrichtung (38) eine steuerbare Faden-
schere (64) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der Kopsabgabestelle (10) der Kopsvorbe-
reitungsstation (5) ein vom Fallschacht (37) steuerbarer
Kopszuriickhalter (41) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kopszuriickhalter die Form einer Schaukel (41)
hat, die beim Zuriickschwenken des Fallschachtes (37) in die
vertikale Lage mitnehmbar und zur Seite hin ausschwenkbar
und beim Schwenken des Fallschachtes (37) in die horizonta-
le Lage freigebbar und die Kopsabgabesstelle (10) ver-
schliessbar angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass oberhalb des Kopszuriickhalters (41) ein bei
Freigabe des zuriickgehaltenen Spinnkopses (40) verzogert
aktivierbarer Fadenanwesenheitstaster (89) angeordnet ist,
der eine Wirkverbindung (91) zu einer dem Fallschacht (37)
nachgeschalteten Kopsableitweiche (93) besitzt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der Fadenanwesenheitstaster (89) zugleich als
Kopsanwesenheitstaster ausgebildet ist und eine Schaltverzo-
gerungsvorrichtung (94) besitzt, die nach dem Aufhdren des
Kopsanwesenheitssignals und nach Ablauf einer eingestell-
ten Verzogerungszeit von Kopsmessung auf Fadenmessung
umschaltet.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen Fallschacht (37) und
Transportmittel (23) ein Horizontalférderer (73) angeordnet
ist, der mit Mitteln (84) zur Begrenzung der Beschleunigung
und Verzégerung des Spinnkopses (40) versehen ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel zur Begrenzung der Beschleunigung
und Verzogerung des Spinnkopses (40) aus einem Kurbel-
trieb (68, 84) bestehen.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Fallschacht (37) im Innern
eine Vorrichtung (59) zur Verhinderung des Abschlagens
von Fadenlagen aufweist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass oberhalb der Vorrichtung (59) eine beim Herabfal-
len des Spinnkopses (40) zur Seite hin ausweichbare und da-
nach oberhalb der Spulenhiilse (106) in den Fallschacht (37)
zuriickschwingbare Fadenabweiserklappe (107) angeordnet
ist. :

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem Ober-
begriff des Anspruchs 1.

In einer Kopsvorbereitungsstation werden bekanntlich
Spinnkopse zum Umspulen vorbereitet. Das Umspulen ge-
schieht in vorzugsweise automatisch arbeitenden Spulenwik-
kelmaschinen, die aus mehreren Spinnkopsen eine Kreuzspu-
le herstellen. Fiir jede Kreuzspule muss die Spulenwickelma-
schine mehrmals hintereinander die als Ablaufspulen dienen-

2

den Spinnkopse auswechseln. Damit dies schnell und auto-
matisch geschehen kann, ist es erforderlich, das Fadenende
eines jeden Spinnkopses an definierter Stelle bereitzulegen.
Dabei hat es sich als vorteilhaft und zweckméssig erwiesen,
sdas Fadenende in das Innere der Spulenhiilse abzulegen.

Bei feinen und empfindlichen Fiden ist es schwierig, in
einer automatisch arbeitenden Kopsvorbereitungsstation das
Fadenende auf dem Spinnkops aufzufinden, in die Spulen-
hiilse einzulegen und dafiir zu sorgen, dass es dort liegen-

10bleibt. Ist zum Beispiel das Fadenende bereits in die Spulen-
hiilse eingelegt, so versucht es insbesondere bei stark gedreh-
ten Fiden, nach dem Aufhoren der Einlegekraft wieder aus
der Spulenhiilse herauszuschnellen. Schon geringe Kopsbe-
wegungen oder ein Luftzug kann geniigen, das Fadenende

1swieder aus der Spulenhiilse herauszuschleudern. Aus diesem
Grund ist die Rate der nicht vorbereitbaren Kopse recht
hoch. Durch das Bedienungspersonal kann hier kaum Abhil-
fe geschaffen werden, denn es ist sehr schwierig, von Hand
das Ende eines diinnen Fadens in die Spulenhiilse einzule-

20gen. Der Zeitaufwand ist hierzu viel zu gross. Die ausgeson-
derten und beim ersten Durchgang nicht vorbereiteten
Spinnkopse miissen also wieder in die Kopsvorbereitungssta-
tion zuriickgegeben werden. So kommt es, dass stéindig nicht
vorbereitbare Kopse die Kopsvorbereitungsstation durchlau-

25 fen. Das kann soweit gehen, dass die Kopsvorbereitungssta-
tion nicht mehr in der Lage ist, einer nachgeschalteten auto-
matischen Spulenwickelmaschine ausreichend viele vorberei-
tete Spinnkopse zu liefern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, dass die be-

30reits in die Spulenhiilse eingelegten Fadenenden schon auf
dem Weg von der Kopsvorbereitungsstation zu dem zum
Beispiel eine automatische Spulenwickelmaschine beschik-
kenden Transportmittel wieder aus der Spulenhiilse geraten
und dass dies einen hohen Anteil der unzureichend vorberei-

35tet an die Spulstellen der Spulenwickelmaschine gelangenden

Kopse ausmacht. Aufgabe der Erfindung ist es, hier Abhilfe

zu schaffen und dafiir zu sorgen, dass das Fadenende ord-

nungsgemiss in die Spulenhiilse eingelegt und dann auch auf
dem Weg bis zum Transportmittel einbehalten wird.

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfindung dadurch ge-
16st, dass zwischen der Kopsabgabestelle der Kopsvorberei-
tungsstation und dem Transportmittel ein von der vertikalen -
in die horizontale Lage schwenkbarer, den Kops mit nachge-
schlepptem Fadenende aufnehmender Fallschacht angeord-
45 net ist, der am unteren Ende eine schaltbare, die Spulenhiilse

mit Saugluft beaufschlagende Saugvorrichtung und eine
Schwenkvorrichtung besitzt, die mit Mitteln zur Begrenzung
der Beschleunigung und Verz6gerung des Kopses versehen
ist.

50 Das Fadenende wird nun vorteilhaft an der Stelle in die
Spulenhiilse eingesaugt, an der der Weitertransport des
Spinnkopses beginnt. Zugleich wird dafiir gesorgt, dass beim
Weitertransport keine abrupten Bewegungen des Spinnkop-
ses mehr auftreten. Alles zusammen fiithrt dazu, dass gut vor-

55 bereitete Spinnkopse an das Transportmittel, zum Beispiel
an ein zu einer automatischen Spulenwickelmaschine fithren-
des Transportband, gelangen.

Um zu verhindern, dass beim Weitertransport des Spinn-
kopses Schleppfiden aus der Spulenhiilse herausragen, wird

60in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass
die Saugvorrichtung eine steuerbare Fadenschere aufweist.
Die Fadenschere kann in der Saugvorrichtung selber oder an
der Ausmiindung der Saugvorrichtung angeordnet sein.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge-

65schlagen, dass an der Kopsabgabestelle der Kopsvorberei-
tungsstation ein vom Fallschacht steuerbarer Kopszuriick-
halter angeordnet ist. Der K opszuriickhalter soll verhindern,
dass die Kopsabgabestelle ungewollt einen Spinnkops ab-

40



gibt, wenn der Fallschacht nicht in der vertikalen Lage steht.
Der Kopszuriickhalter kann zum Beispiel die Form einer
Schaukel haben, die beim Zuriickschwenken des Fallschach-
tes in die vertikale Lage mitnehmbar und zur Seite hin aus-
schwenkbar und beim Schwenken des Fallschachtes in die
horizontale Lage freigebbar und die Kopsabgabestelle ver-
schliessbar angeordnet ist. Hierzu ist keine komplizierte Vor-
richtung erforderlich. Der Fallschacht selber kann die
Schaukel zur Seite driicken und bei seinem Schwenken in die
horizontale Lage auch wieder freigeben. Beim Wegschwen-
ken der Schaukel verliert ein an der Kopsabgabestelle auf
der Schaukel stehender Spinnkops seinen Halt und félit oder
rutscht in den Fallschacht. Die aufrechte Lage des Fall-
schachtes muss zumindest ein Rutschen unter der Einwir-

* kung der Schwerkraft noch gestatten.

Solange der Spinnkops noch an der Kopsabgabestelle der
Kopsvorbereitungsstation steht, kann eine Fadenansaugvor-
richtung auf ihn einwirken mit dem Ziel, das Fadenende an-
zusaugen und festzuhalten. Féllt der Spinnkops darauthin in
den Fallschacht, soll dieses Fadenende auf eine vorbestimm-
te Mindestlinge ausgezogen und nachgeschleppt werden.
Andernfalls ist das Einsaugen eines ausreichend langen Fa-
denendes in die Spulenhiilse nicht méglich. Um nun zu ge-
wihrleisten, dass nur diejenigen Spinnkopse von dem Trans-
portmittel weiterbefordert werden, die ein ausreichend langes
Fadenende aufweisen, wird in weiterer Ausgestaltung der Er-
findung vorgeschlagen, dass oberhalb des Kopszuriickhalters
ein bei Freigabe des zuriickgehaltenen Kopses verzogert ak-
tivierbarer Fadenanwesenheitstaster angeordnet ist, der eine
Wirkverbindung zu einer dem Fallschacht nachgeschalteten
Kopsableitweiche besitzt. Die Anwesenheit eines Fadens
wird also erst dann festgestellt, wenn der Spinnkeps bereits
in den Fallschacht gelangt ist. Die Entfernung des Fadenan-
wesenheitstasters von dem im Fallschacht befindlichen Kops
bestimmt die gewiinschte Mindestldnge des Fadenendes.
Stellt der Fadenanwesenheitstaster eine ausreichende Faden-
léinge fest, wird die Kopsableitweiche nicht aktiviert. Stellt
der Fadenanwesenheitstaster aber fest, dass kein Faden aus-
reichender Linge nachgeschleppt wird, 6ffnet sich automa-
tisch die Kopsableitweiche, so dass der betreffende Spinn-
kops zwar eventuell noch bis auf das Transportmittel gelan-
gen kann, spitestens dort aber abgeleitet und gegebenenfalls
zur erneuten Kopsvorbereitung zuriickgefiihrt wird.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindug kann der Faden-
anwesenheitstaster zugleich als Kopsanwesenheitstaster aus-
gebildet sein und eine Zeitverzogerungsvorrichtung besitzen,
die nach dem Aufhoren des Kopsanwesenheitssignals und
nach Ablauf einer eingestellten Verzogerungszeit von Kops-
messung auf Fadenmessung umschaltet. Dies hat den Vor-
teil, dass man nur eine einzige Messvorrichtung braucht.

Bei der Zuordnung der Kopsvorbereitungsstation zum
Transportmittel und umgekehrt gibt es unter Umstéinden
Anbindungsprobleme. Dies ist zum Beispiel dann der Fall,
wenn das Transportmittel schon zu einer Spulenwickelma-
schine gehort, die Kopsvorbereitungsstation aber getrennt
aufgestellt oder nachgeriistet werden soll. Um diese Schwie-
rigkeiten zu iiberwinden, wird in weiterer Ausgestaltung der
Erfindung vorgeschlagen, dass zwischen Fallschacht und
Transportmittel ein Horizontalforderer angeordnet ist, der
ebenfalls mit Mitteln zu Begrenzung der Beschleunigung und
Verzogerung des Kopses versehen ist. Ein solcher Horizon-
talférderer hat auch noch den Vorteil, dass er auf eine
Transportgeschwindigkeit eingestellt werden kann, die der
Transportgeschwindigkeit eines nachgeschalteten Transport-
mittels entspricht. In diesem Fall tritt bei der Ubergabe eines
Spinnkopses auf das Transportmittel weder eine Beschleuni-
gung noch eine Verzégerung des Kopses ein.
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Der Fallschacht arbeitet diskontinuierlich. Es liegt also
nahe, auch den Horizontalférderer im Takt mit dem Fall-
schacht diskontinuierlich arbeiten zu lassen. Hierbei ist es
vorteilhaft, wenn die Mittel zur Begrenzung der Beschleuni-

s gung und Verzogerung des Kopses sowohl zum Zweck des
Schwenkens des Fallschachtes als auch zum Zweck der Be-
wegung des Horizontalf6rderers aus jeweils einem Kurbel-
trieb bestehen. Der Bewegungsbeginn wird dann auf den
Totpunkt gelegt, ebenso das Bewegungsende.

Der Fallschacht kann den Spinnkops schonende Zusatz-
vorrichtungen besitzen. So ist zum Beispiel vorteilhaft, wenn
er an einer Seite durch mindestens eine das Entleeren zur Sei-
te hin ermdglichende Klappe begrenzt ist. Sobald der Fall-
schacht die horizontale Lage eingenommen hat, wird die
15 Klappe gedffnet und der Spinnkops seitlich aus dem Fall-

schacht entnommen. Dies kann durch Entnahmeelemente ei-
nes Horizontalférderers geschehen. Der Fallschacht kann
auch vorteilhaft im Inneren eine Vorrichtung zur Verhinde-
rung des Abschlagens von Fadenlagen aufweisen. Die Saug-
2 luftstrémung, mit deren Hilfe das Fadenende in die Spulen-
hiilse eingesaugt wird, darf nicht zu schwach sein. Wahrend
der Fadenansaugzeit kann daher der Faden eine so grosse
Geschwindigkeit annehmen, dass sich Fadenlagen schief set-
zen und spiter bei der Weiterverabeitung des Spinnkopses
25 ein Ablaufhindernis bilden. Dies kann durch die vorgeschia-
gene Vorrichtung vermieden werden. Eine solche Vorrich-
tung besteht zum Beispiel im einfachsten Fall aus einer sich
leicht federnd gegen die Kopsoberfliche anlegenden Klappe.
Die Klappe kann eine Eigenfederung aufweisen, sie kann
30 aber auch zum Beispiel durch eine gewundene Biegefeder be-
lastet sein. Die Vorrichtung zur Verhinderung des Abschla-
gens von Fadenlagen wirkt auch als Fadenbremse auf den
saugend abgezogenen Faden ein. Der Fadenverlust durch
Saugen wird aus diesem Grund in Grenzen gehalten.

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeich-
nungen dargestellt. Anhand dieses Ausfiihrungsbeispiels
wird nun die Erfindung noch naher beschrieben und erldu-
tert.

Fig. 1 zeigt schematisch die Seitenansicht einer Spulen-
40 wickelmaschine mit angebauter Kopsvorbereitungsstation.

Fig. 2 zeigt schematisch eine Teilansicht der Kopsvorbe-
reitungsstation mit aufgeschnittenem Fallschacht.

Fig. 3 zeigt schematisch den Fallschacht und einen nach-
geschalteten Horizontalférderer zum Zeitpunkt des Saugbe-

45 ginns.

Fig. 4 zeigt eine Teilansicht von oben auf den in Hori-
zontallage befindlichen Fallschacht und die erste Spulstelle
der Spulenwickelmaschine.

Fig. 5 zeigt ausschnittsweise in einer Ansicht von oben

50 Einzelheiten der K opsvorbereitungsstation.

Die Fig. 6 bis 9 zeigen den Fallschacht in einer Ansicht
von hinten, in einer Seitenansicht, in einer Vorderansicht
und in einer Ansicht von oben.

Gemiss Fig. 1 besteht die automatische Spulenwickelma-

55 schine 1 in ihren Hauptteilen aus einem vorderen Endgestell
2, einem hinteren Endgestell 3 und zehn dazwischenliegen-
den, gleichartigen Spulstellen 4. Neben dem vorderen Endge-
stell 2 ist eine insgesamt mit 5 bezeichnete Kopsvorberei-
tungsstation aufgestellt. In Fig. 1 ist von der Kopsvorberei-

60 tungsstation im einzelnen ein Elevator 6, ein Kopswender 7,
ein Kopsforderband 8, eine Geblésevorrichtung 9 und eine
Kopsabgabestelle 10 sichtbar, zu der auch ein Einzelzubrin-
ger 11 gehort.

10

38

Die Fig. 2 und 5 lassen erkennen, dass das Kopsforder-
b_and 8 in einzelnen Taschen 12 befindliche Spinnkopse 13
einer Wendestelle 14 zufiihrt, an der ein gesteuerter Zubrin-
ger 15 einen Spinnkops nach dem anderen an die Kopsabga-

65



661 260

bestelle 10 weitergibt. Die Fadenenden werden mit Hilfe der
Geblisevorrichtung 9 an der Kopsoberfléche entlang nach
unten abgeblasen, dort durch eine Abziehvorrichtung 17 er-
fasst und in einen Trichter 18 hinein abgezogen und dort ab-
gesaugt. Die Abziehvorrichtung 17 besitzt die beiden ange-
tricbenen Abzichwalzen 19 und 20. Die von den einzelnen
Spinnkopsen 13 nachgeschleppten Fadenenden geraten an
der Wendestelle 14 in den Saugschlitz 21 einer Saugvorrich-
tung 22. ]

Der Kopsvorbereitungsstation 5 ist ein Transportmittel
23 in Form eines Forderbandes nachgeschaltet. Das Trans-
portmittel 23 ist lings der Spulenwickelmaschine 1 an den
Spulstellen 4 entlanggefiihrt. Am Ende des Transportmittels
23 befindet sich ein Uberlauf 24, der in einen Sammelkasten
25 miindet.

Gemiss Fig. 1 und Fig. 4 besitzt die Spulstelle 4 eine Ab-
laufstelle 26, die mit einer Ablaufspule 27 besetzt ist. Der
von der Ablaufspule 27 abgezogene Faden 28 gelangt liber
eine mit Kehrgewinderillen versehene Antriebswalze 29 zu
einer als Kreuzspule ausgebildeten, auf der Antriebswalze 29
abrollenden Auflaufspule 30. Ein drehbares, als Rundmaga-
zin ausgebildetes Ablaufspulenmagazin 31 hilt an der Spul-
stelle stets zwei bis drei weitere Ablaufspulen 32 und 34 in
Reserve. Es handelt sich um bereits vorbereitete Ablaufspu-
len, deren Fadenende in die Spulenhiilse eingelegt ist. Eine
schaltbare Weiche 35 gestattet es, jeweils dann eine Ablauf-
spule vom Transportmittel 23 abzuleiten und in eine leere
Tasche des Ablaufspulenmagazins 31 gleiten zu lassen, wenn
zuvor iiber eine Rutsche 36 eine Ablaufspule an die Ablauf-
stelle 26 abgegeben worden ist. Alle zehn Spulstellen der au-
tomatischen Spulenwickelmaschine 1 sind wie die Spulstelle
4 ausgebildet.

Zwischen der Kopsabgabestelle 10 der Kopsvorberei-
tungsstation 5 und dem Transportmittel 23 ist ein Fall-

4

pe 55 wird durch eine gewundene Biegefeder 57 und die
Klappe 56 durch eine gewundene Biegefeder 58 in der
Schliessstellung gehalten. In seinem Inneren weist der Fall-
schacht 37 eine Vorrichtung 59 zur Verhinderung des Ab-

sschlagens von Fadenlagen auf. Die Vorrichtung 59 besteht
aus einer sich leicht federnd gegen die Kopsoberfliche anle-
genden Klappe. Zu diesem Zweck besitzt die Klappe 59 eine
Schwenkachse 60, die zwei gewundene Biegefedern 61, 62
tragt.

1o Die Saugvorrichtung 38 besitzt ein gekriimmtes Saugrohr

63, das von der Hohlwelle 46 zum Fuss des Trichters 45
fithrt. Die Saugvorrichtung 38 ist schaltbar insofern, als das
Saugrohr 63 durch eine steuerbare Fadenschere 64 verschlos-
sen werden kann. Zugleich mit dem Verschliessen des Saug-

15 rohres 63 wird ein gegebenenfalls angesaugtes Fadenende

durch die Fadenschere 64 abgetrennt. Die Steuervorrichtung
der Fadenschere 64 ist mit 65 bezeichnet. Es handelt sich um
eine elektromagnetische Steuervorrichtung, deren Anschluss-
leitung 66 flexibel ausgebildet ist.

50  Die Schwenkvorrichtung 39, zu der bereits die schwenk-

bare Hohlwelle 46 gehort, besitzt einen an der Hohlwelle be-
festigten Hebel 67. Der Hebel 67 ist mit einem Kurbeltrieb
68 verbunden. Der Kurbeltrieb 68 dient als Antriebsmittel,
aber auch als Mittel zur Begrenzung der Beschleunigung und

25 Verzogerung des Kopses 40 wiahrend der Schwenkbewegung

des Fallschachts 37. Der Kurbeltrieb 68 besteht aus einer
Antriebswelle 69, einem Schwungrad 70, einem am
Schwungrad 70 befestigten Kurbelzapfen 71 und einer Pleu-
elstange 72, die gelenkig mit dem Hebel 67 verbunden ist.

30 Zwischen Fallschacht 37 und Transportmittel 23 ist ein

Horizontalforderer 73 angeordnet. Der Horizontalférderer
73 besitzt eine etwa waagerecht liegende Rutschfliche 74, die
durch eine Seitenwand 75 begrenzt ist. In die Rutschfliche
74 sind zwei Schlitze 76, 77 eingearbeitet. Die Schlitze 76

schacht 37 angeordnet, der am unteren Ende eine schaltbare 3s und 77 dienen zwei Transporthebeln 78 und 79 als Fithrung.

Saugvorrichtung 38 und eine Schwenkvorrichtung 39 besitzt.
Der Fallschacht 37 ist in der Lage, nacheinander Spinnkopse

aufzunehmen, zum Beispiel den gerade an der Kopsabgabe-

stelle 10 gemiiss Fig. 2 vorritig gehaltenen Spinnkops 40, der

Beide Transporthebel 78, 79 sind auf einer Welle 80 befe-

stigt, die unterhalb der Rutschfliche 74 in Lagerbdcken 81,
82 gelagert ist. Eine untere Verlingerung 83 des Transport-
hebels 79 ist gelenkig mit einem Kurbeltrieb 84 verbunden.

spiter an der automatischen Spulenwickelmaschine 1 als Ab- 40 Der Kurbeltrieb 84 besitzt eine Antriebswelle 85, ein

laufspule verwendet werden soll. Der Fallschacht 37 ist von
einer aufrechten Lage in die horizontale Lage schwenkbar.
Beim vorliegenden Ausfithrungsbeispiel ist die aufrechte La-
ge mit der vertikalen Lage gleichzusetzen.

Schwungrad 86 mit einem daran befestigten Kurbelzapfen 87
und eine Pleuelstange 88, die gelenkig mit der unteren Ver-
ldngerung 83 des Transporthebels 79 verbunden ist. Der Ho-
rizontalforderer 73 ist so angeordnet, dass seine beiden

An der Kopsabgabestelle 10 der Kopsvorbereitungssta- 45 Transporthebel 78 und 79 links und rechts am Schachtkér-

tion 5 ist ein vom Fallschacht 37 steuerbarer Kopszuriick-
halter 41 angeordnet. Der Kopszuriickhalter 41 hat die
Form einer Schaukel, die beim Zuriickschwenken des Fall-
schachtes 37 in die vertikale Lage mitnehmbar und zur Seite

per 54 vorbeischwenken kGnnen, wobei sich der Fallschacht

37 in der horizontalen Lage befindet, wie es Fig. 4 andeutet.
Der Kurbeltrieb 84 dient dem Horizontalforderer 73 als

Antriebsvorrichtung, aber auch als Mittel zur Begrenzung

hin ausschwenkbar ist, wie es Fig. 3 zeigt. Fig. 3 deutet auch so der Beschleunigung und Verzdgerung des zu transportieren-

an, dass der Spinnkops 40 dabei seine Auflage auf dem
Kopszuriickhalter 41 verliert und in den Fallschacht 37 her-
abfallt. Sein Fadenende 42 wird dabei nachgeschleppt, denn
es wird in einer Saugvorrichtung 43 festgehalten, die eine
ringférmige Schlitzdiise 44 aufweist.

Der Fallschacht 37 besteht, wie insbesondere die Fig. 6
bis 9 zeigen, aus mehreren Teilen. An seinem Fuss befindet
sich ein Trichter 45, der an einer Hohlwelle 46 befestigt ist.
Die Hohlwelle 46 ist in zwei stationdren Lagerbocken 47, 48

den Spinnkopses.

Oberhalb des Kopszuriickhalters 41 ist ein Fadenanwe-
senheitstaster 89 angeordnet. Der Fadenanwesenheitstaster
89 besitzt vier gleichartige elektrooptische Lichtschranken

55 90. Vom Fadenanwesenheitstaster 89 fithrt eine Wirkverbin-

dung 91 zu der elektromagnetischen Betitigungsvorrichtung
92 einer Kopsableitweiche 93. Der Fadenanwesenheitstaster
89 ist bei Freigabe des zuriickgehaltenen Spinnkopses 40

(Fig. 2) verzogert aktivierbar und zwar dadurch, dass er zu-

gelagert. Ein Ende der Hohlwelle ist verschlossen, das andere 6o gleich als Kopsanwesenheitstaster ausgebildet ist und zu die-

Ende mit einer Saugleitung 49 verbunden. An die Hohlwelle
46 ist ein Trager 50 angeschweisst, der zwei Traversen 51, 52
besitzt. Die Traverse 51 ist iiber der Traverse 52 angeordnet.

Die Traverse 51 trégt einen oberen Schachtkérper 53 und die

untere Traverse 52 einen unteren Schachtkorper 54. Zur
Vorderseite hin ist der obere Schachtkoérper 53 durch eine
Klappe 55 und der untere Schachtkérper durch eine Klappe
56 verschliessbar, wie es insbesondere Fig. 8 zeigt. Die Klap-

sem Zweck eine Schaltverzdgerungsvorrichtung 94 besitzt,
die nach dem Aufhéren des Kopsanwesenheitssignals und
nach Ablauf einer eingestellten Verzdgerungszeit von Kops-
messung auf Fadenmessung umschaltet. Ist zum Zeitpunkt

65 der Fadenmessung kein Faden festzustellen, wird die Kops-

ableitweiche 93 automatisch auf Ableiten gestellt (in Fig. 4
strichpunktiert angedeutet). Der fehlende Faden ldsst erwar-
ten, dass der betreffende Spinnkops, zum Beispiel Spinnkops



95 in Fig. 4, nicht richtig vorbereitet werden kann. Dieser
Spinnkops wird dann iiber eine Rutsche 96 abgeleitet und
kann in einem Sammelbehilter 97 (Fig. 1) gesammelt oder
automatisch an die Kopsvorbereitungsstation 5 zuriickge-
fithrt werden.

Zwischen der Saugvorrichtung 43 und dem Fadenanwe-
senheitstaster 89 ist eine steuerbare Restfadenschere 98 ange-
ordnet. Die Restfadenschere 98 hat die Aufgabe, das nachge-
schleppte Fadenende auf ein bestimmtes Mass zu kilrzen,
nachdem der Fadenanwesenheitstaster 89 die Anwesenheit
des nachgeschleppten Fadenendes festgestellt hat. Die Rest-
fadenschere 98 kann daher durch den Fadenanwesenheitsta-
ster 89 gesteuert werden. Zu diesem Zweck besitzt die elek-
tromagnetische Betétigungsvorrichtung 99 der Restfaden-
schere 98 eine Wirkverbindung 100 zum Fadenanwesenheits-
taster 89.

Die Spinnkopse werden auf folgende Weise fiir ihre
Funktion als Ablaufspulen vorbereitet:

Gemiiss Fig. 1 werden noch nicht spitzengeordnete
Spinnkopse 101 durch den Elevator 6 hochgefordert, geraten
einzeln nacheinander in den Kopswender 7 und von dort in
das Kopsforderband 8. Im Kopsférderband 8 stehen die
Spinnkopse 13 bereits spitzengeordnet ausgerichtet, und
zwar mit den Spitzen der Spulenhiilsen nach oben. Geméss
Fig. 5 transportiert der Zubringer 15 die Spinnkopse 13 ein-
zeln nacheinander zur Kopsabgabestelle 10. Auf dem Weg
vom Kopswender 7 bis zum Einzelzubringer 11 der Kopsab-
gabestelle 10 werden die Fadenenden mit Hilfe der Geblése-
vorrichtung 9 und der Abziehvorrichtung 17 auf der Kops-
oberfliche aufgesucht, nach unten transportiert, erfasst und
abgezogen. Dabei konnen die Kopse um ihre eigene Achse
gedreht werden, wozu angetriebene, endlose Rundschniire
102, 103 dienen (Fig. 2).

Der Elevator 6, der Kopswender 7, das Kopsforderband
8, der Einzelzubringer 11 und der Zubringer 15 arbeiten in
aufeinander abgestimmtem Takt. Der Einzelzubringer 11 be-
sitzt einen Stempel 104, der einen vom Zubringer 15 heran-
gebrachten Spinnkops bis auf den Kopszuriickhalter 41 nie-
derdriickt, falls er nicht schon von selber bis auf den Kops-
zuriickhalter 41 fillt. Bis hierher erfahren die Fadenenden
der Spinnkopse bereits eine Sonderbehandlung. Am Ende
der Abziehwalzen 19 und 20 befindet sich eine Fadenschere
105, die stéindig in Funktion ist und die Fadenenden kiirzt.
Die gekiirzten Fadenenden werden durch die Saugvorrich-
tung 22 (Fig. 5) erfasst und festgehalten. Dadurch ist ge-
wiihrleistet, dass ein auf den Kopszuriickhalter 41 herabfal-
lender Spinnkops sein Fadenende nachschleppt. Das nachge-
schleppte Fadenende wird anschliessend in die Saugvorrich-
tung 43 eingesaugt, wie es Fig. 2 zeigt.

Der schwenkbare Fallschacht 37 arbeitet ebenfalls im
Takt, der auf den Takt des Einzelzubringers 11 abgestimmt
ist. Fig. 2 zeigt den Fallschacht 37 zum Zeitpunkt des Hoch-
schwenkens in die vertikale Lage, kurz vor dem Ausschwen-
ken des Kopszuriickhalters 41. Der Fallschacht 37 ist zu die-
sem Zeitpunkt noch leer. ,

Fig. 3 zeigt den Fallschacht 37 in der vertikalen Lage.
Der Kopszuriickhalter 41 wurde durch den Fallschacht zur
Seite geschwenkt, so dass der Spinnkops 40 in den Trichter
45 fallen konnte. Der Fuss der Spulenhiilse 106 liegt jetzt
iiber der Miindung des gekriimmten Saugrohres 63 der
Saugvorrichtung 38.

Die Lichtschranken 90 waren auf das Messen der Kops-
anwesenheit geschaltet,solange der Spinnkops 40 noch auf
dem Kopszuriickhalter 41 ruhte. Sobald aber die Spitze der
Spulenhiilse 106 die Lichtschranken 90 passiert hat, hort das
Kopsanwesenheitssignal auf und die Schaltverzogerungsvor-
. richtung 94 tritt in Funktion. Nach Ablauf einer festgelegten
Verzégerungszeit schalten die Lichtschranken 90 auf Faden-

5 661 260

messung um. Jetzt muss das viel schwéchere Fadensignal ge-
nau erfasst werden. Wird die Anwesenheit eines Fadenendes
42 festgestellt, bleibt die Wirkverbindung 91 inaktiv und die
Kopsableitweiche 93 wird nicht in den Transportweg des

s Transportmittels 23 geschwenkt. Bleibt aber das Fadensignal
aus, wird die Kopsableitweiche 93 aktiviert, denn es besteht
in diesem Fall nicht die Aussicht, den Spinnkops ordnungs-
gemdss vorzubereiten.

Die Wirkverbindung 100 wird ebenfalls durch den
Fadenanwesenheitstaster 89 aktiviert, wodurch ein nachge-
schlepptes Fadenende 42 durch Betétigen der Restfadensche-
re 98 durchgetrennt wird. Das Fadenende 42 filit in Rich-
tung auf den Spinnkops 40 herab und wird dabei durch die

,s den Spinnkops beziehungsweise seine Spulenhiilse durchstro-
mende Saugluft erfasst und in die Hiilse gezogen.

Auf seinem Weg zum Trichter 45 rutschte der Spinnkops
40 an der Vorrichtung 59 zur Verhinderung des Abschlagens
von Fadenlagen entlang. Die Vorrichtung 59 liegt nun am

,ooberen Ende des Spinnkopses 40 an dessen Oberfliche an,
wie es Fig. 3 zeigt.

Das bereits in die Spulenhiilse eingesaugte Fadenende 42’
kann nun nicht mehr unter dem Einfluss der Saugluft belie-
big lang vom Spinnkops 40 abgezogen werden. Das weitere

,5 Abziehen wird durch die Vorrichtung 59 verhindert bezie-
hungsweise behindert.

Nach kurzem Aufenthalt in der vertikalen Stellung
schwenkt der Fallschacht 37 jetzt in die horizontale Stellung.
Hierzu tritt der Kurbeltrieb 68 in Funktion. Die Bewegung

50 des Kurbeltriebs 68 erfolgt nahezu aus der unteren Tot-
punktstellung heraus. Die Schwenkgeschwindigkeit hat nun
einen sinusformigen Verlauf. Die Schwenkbewegung beginnt
langsam und endet auch langsam. Wihrend der Schwenkbe-
wegung wird die Fadenschere 64 betitigt. Auf das jetzt zum

45 Zweitenmal gekiirzte Fadenende wirkt zugleich auch die

Saugluft nicht mehr ein. Da der Spinnkops 40 ganz sachte in

die horizontale Lage gebracht wird, kann das Fadenende
nicht nach vorn aus der Spulenhiilse 106 herausgeschleudert
werden.
Sobald der Spinnkops 40 die waagerechte Lage erreicht
hat, tritt der Horizontalférderer 73 in Funktion. Seine Aus-
gangsstellung ist in Fig. 2 dargestelit. Die Bewegung seiner
Transporthebel 78 und 79 beginnt etwa aus der Totpunktla-
ge des Kurbeltriebs 84 heraus. Daher nimmt die Wanderbe-
45 wegung des Spinnkopses 40 bis in die Lage 40" (Fig. 2) eben-
falls einen sinusformigen Verlauf. Die beiden Transporthebel
78 und 79 schwenken gemdss Fig. 4 links und rechts vom
Schachtkorper 54 durch den Fallschacht 37, ergreifen dabei
den Spinnkops 40, der ausweicht und die federnd anliegen-

so den Klappen 55 und 56 6ffnet. Der Spinnkops rollt dann
iiber die Rutschfliche 74 bis auf das Transportmittel 23.
Auch dieser horizontale Transport hat einen sinusférmigen
Verlauf, er beginnt und endet sanft. Das eingesaugte Faden-
ende wird dabei nicht aus der Spulenhiilse herausgeschleu-

ss dert. Das Transportmittel 23 schliesslich bewegt sich nur mit
missiger Geschwindigkeit, so dass dort auch keine Beein-
triachtigung des eingesaugten Fadenendes mehr zu befiirch-
ten ist.

Wihrend sich gemiss Fig. 2 die Transporthebel 78 und

60 79 in die Lage 79’ bewegen, wird der Fallschacht 37 wieder in
die vertikale Lage zuriickgeschwenkt, wie es ebenfalls Fig. 2
zeigt. Der Beginn der Riickwirtsbewegung ist so gewdhlt,
dass der Horizontalforderer 73 nicht beeintrichtigt werden
kann. Auch die beiden Kurbeltriebe 68 und 84 arbeiten im

65 Takt der gesamten Vorrichtung und sind aufeinander abge-
stimmt.

Fiir den Betrieb der Kopsvorbereitungsstation 5 gibt es
zwei Moglichkeiten:

40
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 Entweder werden laufend Spinnkopse auf das Transport-
mittel 23 gebracht oder die Kopsvorbereitungsstation arbei-
tet nur auf Anforderung seitens der automatischen Spulen-
wickelmaschine 1. Im ersten Fall gelangen immer wieder
iiberschiissige Spinnkopse in den Sammelkasten 25, im zwei-

6

lenhiilse 106 in den Fallschacht 37 zuriickschwingbare Fa-
denabweiserklappe 107 angeordnet sein. Die Fadenabweise-
klappe 107 erfiillt den Zweck, einen von der Klappe 59 ge-
gebenenfalls festgehaltenen Faden zur oberen Miindung der
sSpulenhiilse 106 zu leiten, damit das Fadenende dort besser

ten Fall entspricht die Abgabe der ordnungsgemiss vorberei- abgesaugt werden kann. Um dabei das seitliche Ausweichen

teten Spinnkopse genau dem Bedarf der Spulenwickelma-
schine.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestelite und beschrie-
bene Ausfithrungsbeispiel beschriankt. Oberhalb der Klappe
59 kann zum Beispiel eine beim Herabfallen des Spinnkopses
40 zur Seite hin ausweichbare und danach oberhalb der Spu-

des Fadenendes zu verhindern, kann die Fadenabwei-
serklappe 107 an beiden Seiten einen Fortsatz 108, 109 auf-
weisen, der jeweils in einen Schlitz 110, 111 eintaucht, der

10sich jeweils in einer Seitenwand des Fallschachtes 37 befin-
det.

5 Blatt Zeichnungen
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