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Wynalazek miniejszy dotyczy urzadze-
nia do usztywniania powierzchni blach,
stanowigcych np. w samolotach zewnetrz-
ne ich pokrycie lub jego czesci. Jest rze-
€z3 znama, Ze oprdécz komstrukcji nosnej,
podtrzymujacej blachy, a skladajacej sie
z ram podluiznych i poprzecznych,
usztywnia si¢ jeszcze odzielnie takze plo-
lozene migdzy nimi powierzchnie blachy,
za pomoca Srodkow szczegélnych, aby te
powierzchnie blachy pokryciowej usztyw-
ni¢ na zginanie i uodporni¢ dostatecznie
przeciwko przenloszeniu sit cisnacych, np.
przeciwko sifom aerodynamicznym, dzia-
lajacym prostopadle do pokrycia z blachy,
lub przeciwko uderzeniom. Proponowano
np. usztywnianie blach za pomoca uwy-
pukleni ich ku wewnatrz, przy czym te

uwypuklenia w postaci wglebieri od stro-
ny zewngtrznej przykrywano znéw bla-
cha. W celu osiagniecia wigkszej wytrzy-
malosci na zginanie proponowano stoso-
wanie blach falistych lub umiesz¢zanie po
obu stronach gladkich blach i zamocowy-
wanie na mich pretéw profilowanych, Ten

. sposéb usztywniania mnie jest jednak ko-

rzystny, gdyz przy jego stosowaniu po-
wierzchnie zewnetrzne blach nie sa gltad-
kie i wobec tego umieszczone w kierun-
ku przeplywu powietrza na zewnetrznej
stronie prety profilowane powoduja zna-
czny op6r powietrza. Wynalazek niniejszy
dotyczy takich powierzchni blach, przy
ktérych czesci usztywniajace naklada sie
na blache jedynie z jednej strony. Dotych-
czas wspomniane czgsci usztywniajace wy-



konywano z wigkszej liczby poszczegél-
nych czesci, np. na blasze zamocowywano
najpierw wigksza liczbe rowniolegltych pre-
téw profilowanych, a nastepnie laczono
jeszcze dodatkowo te prety ze sobg pew-
na liczba dalszych pretéw, prostopadle
wzgledem tych pierwszych pretow.

Z tego wynikaja jednak te niedogod-
nosci, ze albo niektére prety znajduja sig
w odleglosci od blachy pokrycia réwnej
wysokosci. profilu innych pretow, co
zmniejsza dzialanie ich ' jako s$rodkéw
usztywniajacych i ogranicza przestrzen
w $wietle przekroju, albo tez prety profi-
lowane musza by¢ na miejscach skrzyzo-
wan przecinane, przy czym musza byé la
czone one ze soba za pomoca blach we-
zltowych przy jednakowej wysokosci profi-
l6w lub za plomocg odpowiednio uksztal-
towanych zlaczy przy réznych wysokos-
ciach profilow. Wymaga to w kazdym
przypadku znacznego nakladu pracy.

Celem wynalazku niniejszego jest usu-
nigcie wspomnianych wad, a mianowicie
przede wszystkim umozliwienie stosowa-
nia do usztywniania blach jednej jedynej
tylko czesci, prostej w budowie i mogacej
byé wykonana nieznacznym kosztem.
Dalszy cel wynalazku niniejszego polega
na tym, aby umozliwi¢ latwe zamocowy-
wanie czeéci usztywniajacej i aby czesé ta
zajmowala jak najmniej miejsca. Oczywis-
cie przy nieznacznym cigzarze ogélnym
winno sie¢ tez osiagnaé znaczna wytrzyma-
tosé. '

Wedlug niniejszego wynalazku cel ten
osiaga sie¢ przez to, ze urzadzenie usztyw-
niajgce stanowi cze¢$é¢ skltadowa o postaci
kraty, wykonana z blachy za pomoca wy-
tlaczania, ktérej profilowane zebra posia-
daja przekréj o znacznej wytrzymatosci.
Te jednolita czesé skltadowa zamocowuje
si¢ nastepnie na cienkiej powierzchni bla-
chy pokrycia, najkorzystniej za pomoca
spawania punktowego. '

Poszczegolne zebra jedmolitej czesci

tloczonej, dowolnie poltozone wzgledem
siebie, posiadaja celowo profil korytkowy,
np. o krawedziach wygietych w postaci
kotnierzy. Takie wykonanie wytlaczanej
czesci blaszanej stwarza szczegélnie lekka
czes$¢ usztywniajaca o znacznym wskazni-
ku wytrzymatosci. Zebra o profilu koryt-
kowym, wytloczone z blachy, zaopatrzone
sa w kolnierze do przymocowania do bla-
chy, majacej byé usztywniona. Szczegélna
zaleta kratowej postaci czesci usztywnia-
jacej polega na tym, Ze mie jest rzecza ko-
nieczng wykonywanie dla kazdej poszcze-
golnej powierzchni .blachy osobnej czesci
usztywniajgcej. Rozwéj bowiem w dzie-
dzinie ksztaltowania blach umozliwia wy-
twarzanie blaszanej czesci tloczonej we-
dtug niniejszego wynalazku o stosunkowo
znacznych wymiarach pod wzgledem dlu-
gosci i szerokosci, tak Ze jednolite czesci
usztywniajace dla mieznacznych powierz-
chnj blachy mozna wycinaé w potrzebnych
wymiarach i o odpowiednim ukladzie ze-
ber z blaszanej czesci ttoczonej o wymia-
rach znacznych.

Przyktady wykonania przedmiotu wy-
nalazku niniejszego sa uwidocznione mna
zalaczonym rysunku, na ktérym fig. 1—4,
przedstawiajg blaszane czesci tltoczome
o réznych postaciach, zas fig. 5 i 6 — po-
wierzchnie blachy usztywnione urzadze-
niem wedlug niniejszego wynalazku,

W uwidocznionym na rysunku przy-
kladzie wykonania majaca by¢ usztywnio-
na powierzchnia blachy pokrycia jest oz-
naczona liczba 1, tloczona za$ blaszana
czesé usztywniajaca — liczba 2. Poszcze-
golne zebra czesci uwidocznionych na fig.

' 1—4 posiadaja w tym przypadku taki sam

profil, a mianowicie profil korytkowy, na
krawedziach zaopatrzony w kolnierzowe
wystepy 3. Dzieki otworom wyttoczonym
miedzy poszczegdlnymi zebrami cala czesé
posiada postaé kraty. Czesci uwidocznio-
ne na fig. 1 i 2 mozna stosowaé w catosci,
jezeli powierzchnia blachy, majaca byé



usztywniona, jest odpowiednio duza albo
tez, jezeli chodzi o mniejsze blachy, moz-
na cd catej czesci odcinaé odpowiednio
duze kawalki. Jest przeto rzecza celowg
‘wykonywanie blaszanych czesci tloczo-
nych, posiadajacych wustalona wielkosé
kraty i ustalone jednolite rozmiary, aby
czesci te nastepnie mozna bylo przecho-
wywaé mna skladzie i w razie potrzeby
szybko zastosowaé do usztywniania po-
wierzchni blachy o dowiolnej postaci i wiel-
kosci.

Jesli czeséci usztywniajace maja byé za-
stosowywane do powierzchni blach nie
plaskich, wéwczas juz przy wytlaczaniu
mozna im nadawaé przystosowana do po-
wierzchni blachy postaé¢ wypukla lub inng
do usztywniania odpowiednia.

Polaczenia tloczonej czesci usztywnia-
jacej 2 z powierzchnia blaszana I mozna
dokonaé za pomoca spawania punktowe-
go, nitowania lub w odpowiedni inny spo-
-s6b. Dwa przyklady wykonania takiego
polaczenia sa uwidocznione na fig. 5 i 6.

W przykladzie wykonania wedlug fig. 5

czes$¢ usztywniajaca 2 jest osadzona na po-
wierzchni blachy 1 tak, aby kolnierzewe

wystepy 3 przy krawedziach profilu ko--

rytkowego przylegaly do powierzchni bla-
chy 1. Takie wykonanie posiada te zale-
te, ze wewnatrz przestrzeni, oslonigtej
blachg 1, usztywnienie nie stwarza zad-
nych ostrych krawedzi. W przykladzie wy-
konania wedlug fig. 6 profile czesci
usztywniajacej 2. przylegaja swoimi po-
wierzchniami $rodkowymi do blachy 1.

Zaleta tej budowy polega na otrzymaniu

wigkszego wskaznika wytrzymalosci przy
réwnoczesnym zmniejszeniu ogolnej dtugo-
$ci potrzebnych szwéw polaczeniowych.
Nalezy jeszcze nadmieni¢, ze wynala-
zek niniejszy nie ogranicza si¢ tylko 'do
stosowania usztywnienia o postaci kraty,
wykonanego z Zeber prostych, lecz mozna
tez stosowaé zebra wygiete np. lukiowe
(fig. 3, 4). Postaé zeber,-a tym samym
postaé czesci usztywniajacej 2 mozna do-

stosowywaé do kazdego obwodu plyty bla-
szanej majacej byé usztywniong. Czesci
usztywniajace, uwidocznione na fig. 3 i 4,
sa przeznaczone np. do usztywnienia po-
krywy otworu w zewnetrznym pokryciu
samolotu.

Zastrzezenia patentowe.

1..Urzadzenie do usztywniania gfad-k.ich
powierzchni, wykonanych z blachy, nakla-
dane na blache jedynie od jednej strony,
zwlaszcza do wytwarzania lodpornego na
gginanie i na przesunigcie metalowego po-
krycia samolotéw, znamienne tym, ze sta-
nowi je blaszana cze$é usztywniajaca (2)
o postaci kraty, wykonana z blachy za po-
mocg wytlaczania, ktérej profilowane ze-
bra posiadaja przekréj poprzeczny o zna-
cznym wskazniku wytrzymalosci i ktéra
przymocowana jest do powierzchni blachy
najkorzystniej za pomoca spawania punk-
towego. '

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze posz¢zegélne zebra bla-
szanej cze$ci usztywniajacej (2) o dewol-
nym ukladzie jeidnio wzgledem drugiego
posiadaja profil korytkowy o wygladzo-
nych powierzchniach w celu przymoco-
wania za pomoca spawania punktowego do
blachy (1) majacej byé usztywnioma (fig.
51i6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 2, zna-
mienne tym, ze ma profilowanych zébrach
blaszanej czesci usztywniajacej (2) sa
utworzone kolnierzowe wystepy (3) do
taczenia ich z powierzchnig blachy (1) za
pomocg spawania punktowego (fig. 5).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienne tym, ze blaszana cze$é usztywnia-
jaca (2) posiada postaé, dostosowana do
obwodu majacej byé usztywniona po-
wierzchni blaszamej, np. pokrywy otworu
w pokryciu samolotu.

Henschel Flugzeug-
Werke A. G.

Zastgpca: inz. J, Wyganowski
rzecanik patemtowy

40248



Do opisu patentowego Nr 31895

=25 Ve

~—,——————

I“
A \\
e
A




	PL31895B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


